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1, WSTEP
. 1,1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest kréda malarska stosowana do robdt ma=-

larskich w budownictwie oraz jako wypeiniacz do farb suchych.

1,2, Okreslenie, Kreda malarska jest to produkt otrzymywany przez wysuszenie i prze-
mielenie kredy naturalnej w kawatkach lub przerobienie jéj na ciasto kredowe i uformowa-
nic « bloki, :

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Rodzaje. W zaleznoéci od epoaobu przerébki mechanicznej surowca rozréznia si¢ dwa
- rodzaje kredy malarskiej:
- kreda malarska mielona - M
- krede malarska formowana = F

,g, Przxklad oznaczenia kredy malarskiej mielonej /M/:
KREDA MALARSKA M BN-74/5711-03

3, WYMAGANIA

3.1, Cgchx chemiczne 1 fizxqzne

Tablica 1

-Wymagania

‘a/ Zawartoéc weglanu wapniowego /Cacoa/ %, nie mniej niz
b/ Zawartosé eubstancji nierozpuszczalnych w kwasie solnym, %, nie wigcej

niz
¢/ Zawartoséé ‘tlenku Zelazowego /Fe 03/ %, nie wiqcej niz
d/ Zawarto$é wody /H 0[ %, nie wiecej niz
e/ Odsiew na sicie o boku oczek kwadratowych 0,32 mm,%, nie wigcej niz
f/ Mesa bloku, kg, nie wiecej niz 3§

3.2, Material - kreda naturalna w kawaltkach wg BN~74/6711-02

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozw@jowy Przemystu Kamienia Budowlanego "PROKAM",

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Cementowego, Wapienniczego i Gip=
sowego w dniu 27.XI.1974 r, jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 marca 1975 roku.

Dz, Normaliz, i Miar Nr .ecesee

Druk i rozpowszechnianie Zaklad Reprodukcji i WDB, W-wa, ul.Krdélewska 27, tel. 27-66-39.

Eaméﬁ;igie nr 229 z dnia 15,02,1980 roku, NakZ}ad 100 + 2 egz, Ark.druk,. 0,75.
ena e ‘
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4. PAKONANIE ,PRZECHONYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie.

4,1.1. Podzial w zaleznodci od opakowenia. Kreda malarska mielona /M/ moze byé pa-

kowana w worki - krede malarska workowana lub w torby - kreda malarska konfekcjonowana.

4.1.2, Pakowanie kredy malarskiej mielonej workowanej. Kreda malarska mielona wor-

kowane powinna byé pakowana w worki papierowe OK3 lub WK3 wg PN—?O/P-?QOOS. Dopuszcza
sie¢ pakowanie kredy malarskiej mielonej w worki polietylenowe.

Masa worka z kredg malarskg mielong powinna wynosié¢ 40 lub 50 kg z dopuszczalnym od=
chyleniem + 2 kg. Wymiary workéw powinny by¢ zgodne z szeregiem wymiarowym wg PN-68/0-
=79027.

4,1.3. Pakowanie kredy malarskiej mielonej] konfekcjonowanej. Kreda malarska niolona

konfekcjomowana powinna byé pakowana w torby papierowe 2-warstwowe z wkiadke bitumi=-
czng,klockowe wg PN-72/P-78004. Masa brutto torby z xreda malarska mielonag powinna wy=-
nosié: : |

5 kg + 0,2 kg .

10 kg + 0,4 kg =

Torby z kreda powinny byé pakowane w worki papierowe otwarte OS 3 wg PN=70/P=79005 w

takiej iloéci,aby masa worka nie przekraczala 40 kg. Wymiary workdéw powinny byé zgodne
z szeregiem wymiarowym wg PN=68/0-79027. Worki z torbami powinny byé dcidle i szczelnie
zawigzane. Dopuszcza sig pakowanie kredy malarskiej mielonej konfekcjonowanej w torby
i worki polietylenowe.

4.1.4. Nadruki' na opakowaniu. Na workach i torbach powinien byé umieszczony napis
trwaly zawierajecy: |
8/ oznaczenie wg 2.2.
b/ nezwe wytwérni i adres
c/ date produkcji

d/ mase@ brutto
e/ na workach zawierajgcych torby z kreda malarskg mielong konfekcjonowang 1lodéé toreb

Wysoko$é liter i cyfr powinna wynosié na workach co najmniej 20 mm.s na torbach 10 mm.

4.2. Przechowywanie. Krede malarskg mielong /M/ nalezy przechowywaé w opakowaniach,:
w magazynach zabezpieczajgcych J@ przed =zawilgoceniem z tym, 2e worki nalezy ukta-
daé jeden na drugim do wysokodci nie wyzej niz siedmiu warstw.

Krede malarska formowanag /F/,nalezy przechowywaé w pomieszczeniach przewiewnych 1lub
zamknietych zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i zanieczyezczeniem. Bloki kredy
formowanej ukladaé nalezy do wysokoéci 2 m, pozostawiajgc wolng przestrzeh miedzy rze-
dami blokdéw okoio 2 cm. . -

4.3. Transport

4.,3%1. Transport kredy malarskig mielone M/. Krede malarekg mielong /M/naleiy prze-
wozié zgodnie z BN-69/6731-08. ‘

' 4.3.2. Transport kredy melarskiej formowane] /F/. Kreda malareka formowena /F/ po=-

winna byé przewozona luzem w oczyszczonych wagonach wapniarkach lub wagonach krytych
oraz dowolnych innych érodkach transportowych w warunkach zabezpieczajscych je przed
- #ewXlgoceniem i zanieczyszczeniem.

i . .30 e . ¢ .
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Bloki nalezy uktadac do wysokosci 2 m w sposéb $cisly tak,sby podczas ruchu ércdka
transportowego nie dopudcié do ich przesuwania i uszkodzenia,

5. BADANIA

5.1. Program badan

Tablica 2

Rodzaje badah l
petne | niepein

Rodzaj badanej cechy

-

, - —
Zawartos$¢ weglanu wapniowego /CaCOy/ /3.1.a/

Zawartos$é substancji nierozpuszczalnych w kwasie solnym /3.1.b/
Zawartodé tlenku zelazowego /Fe,05/ = /3.1.¢c/

Zawartoéc¢ wody /H0/ = /3.1.d/

+ + + +

Cechy fizyczne:
- rozdrobnienie dla M -~ /3.1.8/
~ masa bloku dla F = /3.1.f/ + +

1

Znak "+" oznacza, Ze dang cechg nalezy badad ‘

+

5.2. Wybér rodzaju badah. Badania niepelne nalezy przeprowedzaé dla kazdej partii kres
dy melarskiej przedstawionej do odbioru. Badania peine nalezy przeprowadzaé raz na kwar-

tal orez na zadanie odbiorcy w zaekresie cech przez niego podanych.

5.3. Sktad i1 wielkosé partii. W sklad kazdej partii przedetawionej do badanh powinna
wchodzié kreda malarska jednego rodzaju przeznaczona dla jednego odbiorcy. Wielkodé par-
tii nie powinna przekraczaé 100 ton. W przypadku przedstawienia do odbioru kredy maler=
skiej w 1losci wiekszej niz 100 ton nalezy calg dostawe podzieli¢ na partie nie przekra=
czajgce 100 ton.

5.4. Pobieranie i przvgotowanie prébek

5.4.1. Pobieranie i przygotowanie prébek kredy malarskiej mielonej wg PN=-73/C-84070.

5.4.2. Pobieranie i przygotowanie prébek kredy malarskiej formowanej.Probki kredy ma-
larskiej formowanej nalezy pobieraé do sprawdzenia masy blokéw i do oznaczenia cech che-
micznych. Z partii 65 < 100 ton nalezy pobraé losowo 10 blokéw, a z partii ponizej 65 ton
- 5 blokdw.

Do oznaczenia cech chemicznych nalezy z kazdego bloku odbié kawatek o masie 5 kg, na-
stepnie rozdrobnié do wielkoséci ziaren ok. 10 mm.

Przygotowanie prébki ogélnej oraz éredniej prébki laboratoryjnej wg PN=67/C=04500 z tym
Zze masa dredniej prébki laboratoryjnej] powinna wynosié co najmniej 2 kg.

Prébka kredy powinna byé dostarczone do laboratorium w naczyniu szczelnie zamknigtym.
Do analizy nalezy pobraé prébke w ilodci 200 g metoda kwartowania.

Nastepnie nalezy utrzeé krede w moZdzierzu agatowym tak, aby przeghodzita bez reszty
przez sito o wymiarze boku oczka kwadratowego 0,32 mm wg PN=67/M-94001. Przesiang krede¢
wymieszaé, przesypaé do naczynia z doszlifowana pokrywkg i przechowywa¢ w nim do czasu
ukoriczenia analizy. | ' ‘

Prébke do badahh rozjemczych nalezy przechowywaé przez 6 miesiecy.
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5.5 Gggs badan

5.5.1.: Oznaczanie chemiczne nalezy wykonywaé wg PN-73/C=84070

5.52. mielone

5e ;2.1. Przyrzady:

a/ sito Z tkaniny fosforowo=-brgzowej o wymiarach boku oczka kwadratowego 0,32 mm wg
PN=67/M=94001,
b/ waga techniczna pozwalajaca na waszenie z doktadnodcig 0,1 g.

iiDznaczanie uziarnienia kred

5.5.2.2. Wykonanie oznaczania. Z prébki kredy malarskiej mielonej przygotowenej wg
5.4.1. odwazy¢ okoto 100 kg kredy z dokladnoécig do 0,1 g i przeniesé na sito.

Sito zamkngé wiekiem, umiedciC na wstrzgsarce mechanicznléj i wstrzgsaé przez 15 mi-
nut. W przypadkd braku wstrzgsarki mechanicznej, przesiew nalezy przeprowadzié rgcz-
nie, potrzgsajac sitem w ciggu 15 minut. Nastgpnie przeotidges sito migkkim pedzelkien,
wstrzasngé i zwazyé pozostatoéé na wadze analitycznej.

Pozgstaloéé na sicie /x/ obliczyé w procentach wg wzoru:

m x 100
My

X =

w ktérym: '
m - magla pozostaitosci prébki kredy na sicie, g,

m - masa odwazonej probki kredy, g.

1

5.5.2.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé $rednig arytmetycznag wynikéw co najmnie]
dwéch oznaczenh réznigcych sie najwyzej o 0,2%.

5.5.3. Sprawdzenie masy blokdéw kredy formowanej. Pobrane wg 5.4.2. bloki nalezy zwa-
#yé na wadze dziesigtnej z dokladnoscig do 0,1 kg. Mase blokéw kredy nalezy uznac ze
zgodng z wymaganiami normy, o ile nie wiecej niz 1 blok w partii do 65 ton, a 2 bloki w
partii od 65 «+ 100 ton wykazg mas¢ wigksza od 25 kg.

5.6. Ocena partii. Partie¢ kredy malarskiej nalezy uznaé za zgodma z wymaganiami nor-
my. jezeli wszystkie badania daje wynik dodatni. Jezeli chociaz jedno badanie da wynik
ujemny, partig@ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.

6. POSTEPONANIE 2 PARTIA KREDY MALARSKIED FORMOWANED UZNANA ZA NIE=
ZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY |~

Jezeli masa blokéw w sprawdzanej partii kredy malarskiej forpowdnej uznana jest =za
niezgodna z wymaganiami normy,producent moze doprowadzié¢ bloki kredy malarskiej do ma-
sy wymaganej 1 ponownie przedstawié¢ partie do odbioru.

KONTIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Dotychczas obowigzujgca norma BN~66/6711-03 "Kreda malarska"™ zostaje uniewazniona z

dnien 1 marca 1975 r.

i. Instytucja opracowujaca norme: Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemyslu Kamienia Bu=-
dowlanego "PROKAM", :

2. Istotne zmiany w s8tosunku do BN=66/6711=03

a/ zaniechano podziaiu na gatunki,

b/ wprowadzono podziat na rodzaje,
¢/ zwiekszono zawartos$¢ substancji nierozpuszczalnych w 15% roztworze HCl w kredzie me-

larskiej formowanej z 6% na 7%,
d/ zwiekszono odsiew na sicie o boku oczkae kwadratowego 0,32 mm z 0,5% na 2%.

2. Normy zwigzane

PN-67/C~04500 "Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowania prdbek*”
PN=73/C=84070 Kreda techniczna |
' PN=67/M=94001 Sita tkane kontrolne o oczkach kwedratowych
PN-68/0-79027 Opakowania transportowe. Worki papierowe. Szeregi wymiarowe
PN=72/P-=-79004 Torby papierowe do pakowania towardw.
PN-?OAPJ79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
BN-74/6711-02 Kreda naturalna w kawatkach
BN-69/6731-08 Cement. Przechowywanie i transport

4. Odpowiedniki w normach zagranicznych

Buigaria BDS~-61 Kreda surowa i mljane

Anglia BS 1975: 1965 Specification for extenders for paints
ZSRR GOST 1498~64 Mjei prirodny] komowyj i moiotyj
Rumunia STAS 2706~71 Creta macinata de Murfatlar-Dobrogen

6. Autorzy normy:

Mgr inz. Feliks Piaskocinski
Mgr Czestaw Srzednicki




