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NORMA BRANtOWA 

BN-70 
-

NARZĘDZIA 
Wkładki do matryc ucinających 4274-35 

DO OBRÓBKI 
z otworami otwartymi z częścią roboczą 

METALI w kształcie półotworu pogłębionego jednostronnie 
i ze ścięciem 
Główne wymiary 

Grupa katalogowa IV 22 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wkładki 
z węglik6w spiekanych do ma try o ucinającyoh do 
pracy na zimno z otworami otwartymi z częścią ro­
boczą w kształcie póło tworu pogłębianego jedno­
stronnie i ze ścięciem. 

2. Norpry zwiazane 

PN-69/H-89500 Węgliki spiekane. Gatunki 
BN-66/4274-18 Matryce śrubiarskie. Klasyfikacja 

wkła~ek z węglików spiekanych. Podział i budo­
wa symboli 

3. Symbol WWSd odmiana A5 wg BN-66/4274-18. 

4. FrZlkład oZQaczepia wkładki o średnio, d = 
= 3.50 mm. i wysokości L = 6 mm. wykonanej z węg-

lik6w spiek~oh gatunku G50. 
WWSd 3.50 X 6 1.5 G50 BN-70/4274-35 

5. Gl6wpt nm1~ w ma - wg rysunku i tablioy na 
str. 2. ' 

6. Materiał. W,gliki spi.kan. wg PW.69/R-89500. 
Zalec~ gatunek G50. 

z. Clchowapil. Na powierZChni w miejscu oznao~ 
Dym na rysunku powinny być umieszczonl w sposób 
wyraźny i trwał, 00 Dajmniej ~8tępujące danel 

a) średnica. 
b) wysokość. 
o) gatunek węglik6w 8piek~ch. 

IOJIBC 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarek i Narzędzi dnia 9 kwietnia t 970 .. 
jako narma obowiązująca w zakresie prolektowania i konstrukCji od dnia l stycznia 1972 r. 

. (Mon. Pol. nr poz.) 

Ceno zł 1,20 
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