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NORMA BRANZOWA BN'66

APARATURA 2212'07

CHEMICZNA {_qpy podporOWe

Grupa katalogowa IV 47

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa 1apy podporowe aparatéw o Srednicy wew-
netrznej [, do 3000 mm, stosowane w przemysSle chemicznym i w przemysitach pokrewnych.

2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg tapy stosuje sie do podparcia
stalowych aparatéw pionowych na dnie elipsoidalnym, péltkulistym lub stozkowym oraz
aparatéw poziomych na pobocznicy.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle] jakosci ogdélnego przeznaczenia,
Gatunki

PN-~-73/H-92120 Blachy grube 1 uniwersalne ze stall konstrukcyjnej weglowej zwyklej ja-
ko$ci 1 niskostopowe]

PN-66/M-021%9 OQdchyiki warsztatowe wymiardéw swobodnych
BN-66/2212-08 Blachy wzmacniajgce pod tapy pcdporowe

4, Przykiad oznaczenia lapy podporowej na maksymalne obcigzenie 1,5 T :

LAPA PODPOROWA 1,5 .1\ BN-66/2212-07

5. Sposoby zamocowania lap. Rozrdéznia si¢ dwa sposoby zamocowania lap do &ciany
apsratu: bezposrednio ~ wg rys.1; za posrednictwem blachy wzmacniajgcej — wg rys. 2.

6, Wymiary - wg rys. 1 £+ 4 i tabliey.
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Rys. 1. Lapa podporowa przyspawana bezposSrednio do Sciany aparatu

1) Podaé znak stali.

Biuro Projektiéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,PROERG” Warszawa
Ustanowiona przez Dyrekioro Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzqdzen Chemicznych
dnia 1 grudnia 1966 r. jako norma cbowiqzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )

Wydanie IV
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Naktl. 300+22 Zam.49/73 Cena zt 3,60
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Rys. 2. Lapa podporowa zamocowana do Sciany aparatu
za posrednictwem blachy wzmacniajacej

Rys. 3. Zebro

e

a

] ey

Rys. 4. Piyta podstawowa

Maksymalne
obciazenie

Masa
max

Srednica
aparatu Jy

Jednej lapy
T .

kg

mm

0,5

100

192

10

8

200

4,4

do 800

145

145

120

250

10

10

260

6,3

600 = 1000

3.0

195

160

276

20

14

10

290

4,1

800 + 1300

5,0

240

200

302

30

18

12

320

25,6

1000 + 3000

Wszystkie

wymiar

§ (4redniodoktadnych

nietolerowane wykonaé wg szeregu tolerancji
podanych w tabl. 1+3 wg PN-66/M-02139,

Mase wia$ciwg przyjeto dla stall X’='7,a5 kg/dm3,
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Z;_I‘!!IL!l-z‘bra / 1 piyta podstawowa 2z blachy grubej wg P!%75/H-92120 ze sta-
11 S¢28 lub St3SX wg F¥-72/H-84020,

8 nanie

a) Pyemiedr 7 lub kgt o kraw¢dzi zeber okresla konstruktor. ¥ przypadku lap wg
rys. 1 - przyspawanych bezposrednio do $Scieny aparatu - nalezy ksztalt krawedzi zZe-
ber dostosowadé do zewngtrzne] powierzchni aparatu; w przypadku *ap wg rys. 2 - moco-
wanyeh do aparatu za posdrednictwem blachy wzmacniajgcej - naleszy ksztait krawedzi
zeber dostosowal do zewngtrznej powierzdhni blachy wzmacniajgcej.

b) Lapy nalezy przygpawal do blach wzmacniajgcych po przyspawaniu blach do Sciany
aparatu,

c) Srednice¢ ewentualnyeh otworéw do mocowania tap do Srub fundsmentowych okreéla
konstmuktor.

KEKONIEC

IRFORMACJE DODATECWE

1, woﬂodniki w_normach zagranicznych
cses &8N 69 0991 - norma zgodna
Vegy MBOSZ 10419-56R

2, BYogowanie lap podpopowych do naczyh cisnieniowych
W priypadku stosowania ap pcdporoquh do naczyh ciénieniowych nalezy spelnié

wynagepia Przepiséw Dosoru Pechnicznego : DT/Z/63 "State zbiorniki cisnieniowe",p. 3.8
oraz po7-30:1560

3. Uwagl do wydania IV
W stosunku do wydania III - bez zmian.




