
UKD 66.024:621.642.3 

NORMA. BRANŻOWA BN-66 

APARATURA 2212-07 
CHEMICZNA Łapy podporowe 

Grupa katalogowa IV 47 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są łapy podporowe aparat6w o średnicy wew­
nętrznej D~, do 3000 mm, stosowane w przemyśle chemicznym i .. przemysłach pokrewnych. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normz. Objęte normą łapy stosuje się do podparcia 
stalowych aparat6w pionowych na dnie elipsoidalnym, półkulistym lub stożkowym oraz 
aparatów poziomych na pobocznicy • 

.3. Normz związane 
PN-'72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwyklej ja­
kości 1 niskostopowej 

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wyilliarów swobodnych 
BN-66/2212-0S Blachy ~zmacniające pod lapy podporowe 

4. Przykład oznaczenia łapy podporowej na maksymalne obciążenie 1,5 T 

ŁAPA PODPOROWA 1,5 .~~ BN-66/2212-07 

5. SposobZ zamocowania łap. Rozróżnia się dwa sposoby zamocowania lap do ściany 

aparatu: bezpośrednio - wg rys. 1; za pośrednictwem blachy wzmacniającej - wg rys. 2. 

6, W;ymiarz - wg rys. 1 .;. 4 i tablicy. 
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Rys. 1. Łapa podporowa przyspawana bezpośrednio do ściany aparatu 

1)Podać ~ stali. 

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawa 
Ustanowiana przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych 

dnia 1 grudnia 1966 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnio 1967 r. 
(Mon. Pol. nr 17/196'1 poz.89 ) 

Wydanie IV 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. O.~O Nakl. 300+22. Zam.19/79 Cena zł 3.60 
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Blacha wzmacniająca 
wg BN-66/2212-o8 ~==:::::t=====I/:r 2 
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Rys. 2. Lapa podporowa zamocowana do ściany aparatu 

za pośrednictwem blachy wzmacniającej 

g a 

Rys. 3. żebro Rys. 4. Płyta podstawowa 

Maksymalne Masa Średnica 
obclą~enie a b c e g s H aparatu JJf'I jednej lap, maJ: 

T mm kg mm 

0,5 100 . 80 192 10 8 5 200 4,4 do 800 

1,5 145 120 250 10 10 7 260 6,3 600 ~ 1000 -
3,0 195 160 276 20 14 10 290 14,1 800+ 1300 

5,0 240 200 302 30 18 12 320 25,6 1000 + 3000 

·Wsz;ystkie w;ymiar~ nietolerowane w;ykonać wg szeregu tolerancji 
S (średniodokładn;ycll podan;ycll w tabl. 1+3 wg PN-66/M-02139.. . 

Masę właściwą przyjęto· dla stali r .' 7,85 kg/dm). 



7. lI)!ri.ł.Ze'bra f i plTta podstawowa 2 z blachy grube~ wC iW-"IH-92120 ze sta-
11 S~ lub St3Sx wg HI-72/H-a..Q20. 

8. 'WJWrl.e 
a) ~.ń r lub qt a kra .. tdai ~eber określa konstruktor ... prz1Padku lap wg 

rys. 1 - przyspawanych bezpośrednio do ściany aparatu - nale~ kształt krawędzi że­

ber dostosować do zewnętrznej powierzchni aparatu; w przypadku łap wg rys. 2 - moco­
wanyeh do aparatu za pośrednictwem blachy wzmacniaj~cej - należy kształt krawędzi 

żeber do&tosować do zewnętrznej powierzchni blachy wzmacniaj~cej. 
b) Lapy należy przygpa.sć do blach wzmacniaj~cych po przyspawaniu blach do ściany 

aparatu. 

ej Sredn1cę ewentualJQ'ch otworów do mocowania lap do śrub tund ... ntowych określa 

kons~tcr. 

KONIEC 

IKFOlUU.CJE DODATKOWE 

1, Q80nedniki w BDrtIl'ch zaąaniczn:rch 

caas ĆSX 69 0991 - norma zgodna 

"'Ft .OSZ 104-19-.5'R 

2. ełRlOwanie lap pocWOf01!;ych do naczyń ciśnieniowych 
W pra7.Pa4ku stosowania l~ podporow~h do naczyń ciśnieniowych nale~y spełnić 

wym~. Przepisów Dosoru.!eclmieznego .: DT/Z/G; "Stałe zbiorniki ciśnieniowe n,p.3.8 

oraz p.7.3.1.6. 

3. U.sii do wydania IV 
W stosunku do wydania III - bez zmian. 


