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NORMA. BRANZOWA

TWORZYWA
SZTUCZNE

Materialy tapicerskie dla motoryzacii

Metody badan -
Oznaczanie wytrzymatosci

potgczen powtoki z podtozem

BN-79
6390-01.06

Grupa katalogowa X 29

1. Zasada metody polega na oznaczaniu sily potrzebnej

do oderwania powloki od podioza przy rozcigganiu z pred-
koécig 100 mm /min.

2. Przyrzady. Dynamometr o napedzie elektrycznym
zaopatrzony w skale obcigzen, urzgdzenie rejestrujgce

przebieg odrywania i urzgdzenie do regulacji ' predkoéci.

Predkoéé posuwu szczeki dolnej powinna wynosié¢ 100 mm/min

Szerokoéé szczek dynamometru powinna wynosié co naj-
mniej 55 mm, a konsttukcja ich powinna byé taka, aby mnie
uszkadzala prdébek.

3. Przygotowanie prébek. Z pobranego w sposdb  po-

dany w BN-79/6390-01.01 odcinka materiatu tapicerskiego
wycigé 4 prébki o wymiarach 260 x 50 mm, z ktérych 2 sq
wyciete w kierunku wzdituznym i 2 w kierunku poprzecz-
nym w stosunku do podioza. Nastepnie kazdg prébke roz-
warstwié recznie z jednego koiica, oddzielajgc warstwe po-

wloki od podioza na odcinku przynajmniej 40 mm w kierun-

W przypadku trudnosci w oddzielaniu warstw prébke na

dlugosci okolo 15 mm nalezy zanurzyé w rozpuszczalniku

(czterohydrofuran, aceton, octan butylu itp.), a po roz-
warstwieniu wysuszyé w temperaturze pokojowej w celu
usunigcia rozpuszczalnika. Nastepnie prébki podda¢  kli-

matyzacji zgodnie z BN-79/6390-01.01 p. 3.

4. Wykonanie oznaczania. Rozwarstwione korice préb-

rozwarstwiad
50 mm,

rejestrujac przebieg odrywania sie warstw., W przypadku

ki zamocowaé w szczgkach dynamometru i

z predkoécig 100 mm/min na dlugoéci co najmniej

uzycia dynamometru bez urzgdzenia rejestrujgcego odczy-

ta¢ maksymalne wychylenie sie wskazdéwki na skali  dyna-
mometru.

5. Wynik. Dla kazdej prébki nalezy odczyta¢  maksy-
malng sile w N (kG) z wychylerd wskazédwki  dynamometru

lub $rednig maksymalnych pikéw z wykresu. Za wynik po-

ku wzdluznym. Granice rozwarstwienia powinny byé  pro- miaru nalezy przyjac¢ $rednig arytmetyczng oznaczan z
stopadle do dlugos$ci probki. czterech prébek.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Tworzyw

Sztucznych ERG, Otawa.

2. Normy zwigzane

BN-79/6390-01.01 Materialy tapicerskie dla motoryzacj.

Metody badaii. Pobieranie i przygotowanie prdébek do

badar wlaéciwosci fizykomechanicznych

3. Inne dokumenty normalizacyjne

WT Fiat 9.55490 Zalacznik 3 Sztuczne skéry ‘i laminaty
winylowe. Oznaczanie wytrzymaloséci potgczen powloki
z podlozem i przylepnosci powloki w podwyZzszonej tem-

peraturze
4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Malgorzata Pyka,

inz. Joanna Lewandowska - Instytut Przemystu Tworzyw

i Farb.
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