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~GOElEKTRYKA 
N O R M A B RAN ZOWA 

BN-72 

Elektroenergetyczne linie kablowe 0321-04 
Głowice masztowe na napięcie 

znamlonowe 1 kV 

1. WSTF 

1.1. Przedmiot norm:y. Przedmiotem nonzcy są gło­
wice ma~ztowe przeznaczone do zakończenia kabli 
żyłowych. 1 1 2, 3 i 4 1 na napięcie znamionowe do 
1 kV. 

1,2, Normy zwiazape 
PN-64/C-94152 Guma na artykuły techniczne. Wyma­

gania 1 bada~ia techniczne 
PN-69/E-02552 Elektroenergetyczne linie kablowe. 

Podział i bud.owa symboli klasyfikacyjnych o­
sprzętu 

PN-67/E-06301 Elektroi~olacyjne materi~ły ce­
ramiczne. Klasyfikacja 

PN-53/E-92806 Mufy i głowice do kabli e l ektro­
energecycznych. Rowki i wpustki uszczelnie.j ące. 

Wymiary 

PN-53/E-92807 Mufy i głowice do kabli elektroener­
getyc~ch. śruby uziomowe 

PN-68/H-82201 Ołów 

PN-65/H-83100 Odlew:y z żeliwa szarego~ Wym<'lgania 
i badania techniczne 

PN-63/H-83101 żeliwo szare. Klasyfikacja 
PN-63/H-83201 Odlewy z żeliwa szarego. Tol erav.­

cje wymiarowe 

A-A 

z 

Grupo katologowo VI 77 

PN-61/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej 
jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swo­
bodnych 

PN-64/M-06000 Fokrycia lakierowe na podłożu że­

liwa i stali. Wytyczne projektowania i ocen;y 
wykonania 

PN-67 /M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-58/M-82105 Śruby zgrubne ze łbem sześciokąt­

nym z gwintem na całej długości 
PN-58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 
BN-71/0321-17 Elektroenergetyczne linie kablowe. 

Korki wlewowe do głowic kablowych 

2. OZNACZENIE 

~.1. Symbol rodzaju B111 - wg PN-69/E-02552. 

2.2, Przykład oznaczenia głowicy masztowej o 
średnicy rl = 24 mm do kabli ?-żyłowych z tuleją 0 

śre.dnicy otworu 8 mm: 
GŁONICA IIASZTORA B111-24/2•8 BN-72/0321-().4 

3, WYMAGANIA 

3,:3 • .:tlówne w:ymiąr..z wg rysllllku i tabl.1 na str.?. 

n · sa cpcJ>O,.,anl.a 

Zjednoczenie Przedsiębiorstw Robót Ele ktrycznych "Eiektromonłaż" 
Ustanowiona przez Dyrektora ZP.RE "Eiektromontaż" dnia 31 maja 1972 r . 

jako normo obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9 / 1972 poz. 16) 

WYDAWNICTWA NORMAliZACYJNE Druk. Wvd. N()rrn. W•wo Arie Wyd. 0, 60 Na!lł .. 5000 +50 2om. 2300/72 Ceno :rl 2,.(0 

\ . 



2 Blf-72/0321-04 

Tablica 1 

Nyrótn:Uc: Wymiary w llllll 

oznacz e -
ni a d {/ l• (' ,. f ;, li 

B111-24/1 

B111-24/2 24 100 10 26 125 160 160 52 

B111 -24/.3 

' 
B111-36/1 

B11 1- 36/2 

R111 - 36/.3 36 140 12 32 155 195 2 10 e o 

B111-J6/4 

i 

l l 
TJ111-48/T 

B111 -48/2 
48 160 16 

!111 1-48/3 
)0 190 245 280 : 120 

B111-48/4 

l '""-'"' l B111-60/2 
60 170 16 26 . 225 295 330 

B111-60/3 
150 

B1 11-60/4 . 

l l f l ! 
! 

l ~ l l B111-80/1 

·+00 B111-80/2 

ll11 1-80/3 
s o 196 16 33 245 345 

B1 11-80/4 

l l l l l l l 

1
) Pełny wyró:tnik oznaczenia zawiera jeszcze średnicę 

ptworu t ul e i. 

3.2. Rozstawienie i wielkość otworów w korpusie 
elowiCJ oraz średnice otworu tulei porcelanowycH 
- wg tabl. 2 . 

Tablica 2 

\Yymiary w mm 

Wyró±nik 
Rozs taw •l ~red nica ~rednica otworu 

otworu otworu tulejki do wpro-
oznac 7.enia na wadzenia ~yły 

l tulejkę kabla 

1 2 3 4 

B111- 24/1-8 22 8 

B111-J6/1-12 27 12 

B111-48/1-12 Jeden o- 27 12 

B1 11-48/1-16 tw6r na 34 16 osi gło-
3111-48/1-20 wicy 34 20 

B111-60/1-24 45 24 

B11 1-6D/1-28 45 28 

B111-80/1-32 55 32 

cd, t abl. 2 

wymiary w mm · 

Wyr6±nik: Rozstaw i) Średnica ~rednica otworu 

oznaczenia otworu otworu tulejki do wpro-

l na wadzenia tyły 
tulejkę kabla 

1 2 3 4 

B111-24 /2-8 56 22 e 
B111-24/2-12 56 27 12 

B111-36/2-12 70 27 12 

B111-36/2-16 70 34 16 

B111-48/2-16 94- 34 16 

B11 1-48/2-20 94 34 20 

B11 1- 60 /2-24 115 45 24 

B11 1-80/2-28 .1 35 45 28 

B111-B0/2-32 135 55 32 

B111-24 /3-8 35 22 8 

]3111-.36/3-8 45 22 a 
B111-36/3-12 45 27 12 

B11 1-48/3-12 63 27 12 

B11 148/3-16 63 34 16 

B111-48/.3-20 6.3 )4 20 

B111-60/J-20 77 34 20 

B111-80/3-24 90 45 24 

R11 1-BO/J-2S 90 45 28 

B111-80/3•32 90 55 32 

B111 - 36/4-B 34 22 8 

B11 1-48/4-8 45 22 s 
B111-48/4-12 45 27 12 

131 11-60/4-12 57 27 12 

B11 1-60/4-16 57 34 16 

3111- 80/4-20 67 34 20 

1) 
Wielko ść l zalecana. 

3.3, Części 1 materiał - wg tabl. 3 na str. 3. 

3,4, Wykopapie. Odlewy po~ być wykonane w 
III-ej kl asie dokładności wg PN-63/H-83201. 

Odlewy wykonane w formach piaskowych powinny 
mieć tolerancje d wg szeregu s zgodnie z PN-66/ 
M- 02139. 

W celu zapewnienia zamienności części głowicy, 

odlewy powinny swobodnie wchodzić w odpowiednie 
sprawdziany. Dopuszcza się luz potrzebny do swo­
bodnego włotenia śrub w otwory przelotowe. 
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Tablica J 

Numor Liczba Matoriał 

części Nazwa części Według sztuk 
rodzaj1Y 

Zaatosowanio 

na rys. według 

1 2 J 4 5 6 7 

1 Kor-pus rysunku 1 Zl-15 PN-63/H-83101 ws zystkie 
głowico 

z Pokrywa rysunku 1 Zl-15 PN-63 /H-831 01 .. 

3 Uchwyt rysunku 1 Zl-15 PN-63 /H-83 101 -"-
4 Śruba ze łbem 6 kt MSx 35 PN-58/M-821 05 2 St3 PN-61/H-84020 _ 

B111-24 
B111-36 

4 Śruba ze łbem 6 kt M10 x 40 PN-58/M-82105 2 St3 P1T-61 /H-134020 B111-48 

4 Śruba że łbem 6 kt :1112 X 50 PN-58/M-02105 2 St3 PN-61 /H-84020 B111-60 

4 Śruba zo łbem 6 kt M16 X 60 PN-58/!l-82105 "2 St3 PN-6 t /H-84 020 B111-80 

5 Śruba ze łbem 6 ltt M6 X 25 PJ;-58/M-82105 4 St3 P"N-61 /H-84 020 B111-24 
B111-36 

5 Śruba ze łbem 6 kt MB X )O PN-58/M-82105 4 StJ PN"-61 /H-84020 B111-48 

5 Śruba ze łbom 6 kt :MS x 35 PN-56/M-82105 4 St3 PN-61:/H-84020 B111-60 

5 Śruba ze łbem 6 kt JftO X 70 PlJ-56/M-82105 4 St3 PN-61/H-84020 B111-80 

6 l'lakrętka 6 kt MS PN-56/M-82143 2 StJ PN-61 /H-84020 B111-24 
B111-36 

6 JJakrętka 6 kt M'tO PN-56/V-m2143 2 S t) PN-61/U-84000 B111-48 

6 Nakrętka 6 kt :1112 PJJ-58/M-82143 2 St.) PN-6t/H-84020 B111-60 

6 l'łlk:rętka 6 kt Mt6 Pli-58/11-82143 2 StJ PN-61/H-84020 B111-80 

7 Podkładka okr~gła 9 P._67/ll-82005 2 StJ PN-61'/H-84020 B111-24 
B111-36 

7 Podkładka okrągła 11 Plf-67/lf-82005 2 St.) PN"-61/H-64020 B111-48 

7 Podkładka okrągła t4 PN"-67 /M-82005 2 StJ PN-61 /M-84020 B111-60 

7 Podkładka okrągła 16 PN-67/M-82005 2 StJ P!f-61 /H-84020 B11t-60 

e Podkładka okrągła 6,6 PN-67/II-S!005 4 St.) PB-61/H-84020 B111•24 
:8111-36 

8 Podkładka okrągła 9 PNI-67 /ll-82005 4 StJ PN-6t/H-ew020 
B111-48 
B111-60 

8 Podkat.dka ok:ra4ła 1"1 PN-67 /11-82005 4 StJ p N-61 /H-84 020 B11T-80 

9 Śruba uziemiaj~ca SU12 PN-53/E-92807 1 - - wszystkie 
głOII'ice 

od 1 de porce-

Tuloja porcelanowa 
4zalet lana PN-67 /E-06301 

wszya:tlde 
t · O - nie od biała głowi os 

ilości 110a 
łył 

ltabl. 

11 Korele wlowowy B417-12 BN-71 /0321-1'7 1 S t )'T Plf-61/H-84020 
wsz;ra:tki• 
głowice 
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cd. tabl. 3 

Numer 
części Ne.zwa czę ści WedłWI; 

na rys. 

1 32 3 

Podkładka korka wl ewowego 
Er1-71 /0321-17 12 

B4 17- 12 

13 Sznur us zczelnia jący ~ 5 -
13 S z. nur us zcze lnia jący !'l 6 -
1.3 Sznur us zczelniając y ~ 7 -

1-4 Pierścień gumowy 

1) 
lub inny mat eriał nie wymieniony w kol . 5, o n ie 

Rowki i wpustki uszczelniające powinny posiadać 
wymiary wg P.N-53/E-92806, Odległość uchwytu od 
korpusu głowicy po jego zamocowaniu nie powinna 
przekraczań 3 mm. 

Przesuni@cie rowków względem siebie w uchwycie 
i korpusie głowicy po zamocowaniu uchwytu nie po­
winno przekraczać 3 mm. 

3.6. Popuszcząlno wady. Odlewy powinny posiadać 
klasę wad nie większą niż Wp 5 wg FN-65/H•83100. 

L:!.c?.h'l MP.te"t":l.ał 

s?. tuk Zastosowanie 
t ) 

rotl.zaj Wfld1'1Q; 

4 5 65 7 

1 
Ph2 

PN-h8/J!-82201 
wszystkie 

l ub Pb3 głowice 

- s.znPr ha- - B11 1- 24 

wełn:!.anv r--· 
- pleciony - B1 11- 36 

i M.Sy- B1 11-48 
eony 

- - B1 1 1- 60 
B1 11-80 

od 1 do 
4 Z/1.-

letnie 0 .40.05. WSZ:'/=Stkie 
od iloś- 60 PN-64/C-94152 

głowice 
ci tu-

10T-40af. 

lei por-
c e l any 

gor szych właRnościach wytr.zymało f.ciowych. 

Na powierr.chni ach nJ eobrobion."ob. dopuszcza się 

wad;y, których p;łęboł:ość lub wysokość mieści się w 
granicach dodat~tej odchyłki grubości odlewu. 

2..,?. !fkoń~~ Częśoi odlewane nale1;;y poln-,ć 
laki~rem bitu.dc~nya wg 2 kl a sy eteranności ~ko­
nania zgodnie z PN-64/11-06000, śru~ nakrętki i 

podkladld. nalet;y zabezpiecsyć przed korozją np. 

przez ocynkowanie. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/0J21-D4 

1. W zakresie wymagań i metod badań istnieje projekt 

normy do doświadczalnego stosowania PN/E- 06401 Elektroe­

nergetyczne linie kablowe. Osprzęt do kabli o napięoiu 

z namionowym do 60 kV. Ogólne wymagania i badania , 

2. Głowice masztowe miaey do tej pory symbol literowy 

GM a ich Wielkości~ charakterystyczną była wysokość. 

W normie zastosowano symbol wg PN-69/E-02552. a jako 

wielkość charakterystyczną przyjęto średnicę wlotową dla 

kabla. 

I tak np. dotychczasowe oznaczenie głowicy GM 280A12.o-· 

oeenie jest zast4pione oznacz eniem B111-48/1-12 . 


