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Grupa katalogowa IX ~ 

1 . Przedmiot normy. Przedmiotem n ormy jest tektura twarda przeznaczona do wyrobu 

us'Zczelek, podkładele , pudełek oraz do ce16w intro ligatorskich. 

2, Przykład oznaczenia tektury twardej, o grubo ś ci 2,5 mm, czarne j, gładzonej, w 
arkuszach o wymiarach 8 00 X 1200 mm: 

TEKT URA TWA RDA 2 ,5 - czar-gł BOO X 1200 BN-66/7326-04 

3, Normy związane 

PN-54/P- 03001 Wytwory pa pi ernicze. Opakowanie, przechowywanie i transport 

PN- 64/ P- 50599 Sznurek papiero,ry 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

4, Wymagania i badania techniczne podano w tablicy n a str. 2. 

5 , Opalcowanie. przechowywanie i transDort wg PN-54/P-03001 p. 2 .2.2 (P2) z tym 

uzupełnieniem, że do wiązania pa czek taktury należy stosować sznurek papierowy o śred­

nicy 4 lub 5 mm&bo sznurek sizalowy o średnicy 2,5 ~ 4,5 mm. 

6 , Ocena partii. Partię tel{tury twardej należy uznać za zgodną z \rymaganiami nor­

my, jeżeli wszystkie badania wymieni one w tablicy dadzą wynik d odatni, 

Partię tektury twardej należy uznae za nlezgodną z wymaganiami normy, jeżeli cho­

ciażby jedno z badań da wynik ujemny . 

7, Postanowi enia przej ś ci owe. Do dn ia 31 grudnia 1968 r. dopuszcza się produkcję 

tektury tlvarde j w ar}msza ch nie obciętych o wymiarach: 700 X 1000; 720 X 1050; 730 X 1030; 
750 x i030; 750 X 1080 ; 750 X 1150; 800 X 1200; 850 X 1200 mm ] ub inne \fedług uzgodnionego 

zam6wienia. 
Dopuszczalne odchyłki wymiar6w arkuszy nieobciętych: ±30 mm. 

Za wymiar arkusza nieobciętego uważa się najmniejszy wymiar międZY przeciwległymi 

bokami. 

R6żnica mi ę dzy najmniejszym a najwi ę kszym wymiarem ego samego boku arkusza nie 

może przekroczyć 30 mm, 

K O N I E C 

Instytut Celulozowo-Pap ierniczy 

Ustanowiono rrzez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Celulozowo-Papierniczego 
w porozumieniu z Instytutem Celulozowo-Papierniezym dnia 24 sierpnia 1966 r. jako normo obowiązujaca 

w zakresl~ produkcji od dnia l kwietnio 1967 r. (Mon. Pol. nr 67/1966 poz. 323 ) 
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Jed-
Wyszczeg61nienie noatka 

miary 

wymiary arkuszy obciętych 
Arku-
sze dopuszczalne odchyłki wy- mm 

miar6w arkuszy obciętych 

Su- skład surowców wł6knistych -
rowce 

grubość 

dopuszczalne od chyłki gru-
bości te kt ury mm 
- na uszczelki i podkładki 

Właa-
- pudła, segregatory itp. 

ności gęstość pozorna (Ciężar 
fi- Objętościowy) t ekturYI 

2 
zyczne - niegładzonej (matowej\ g/cm 

nie z:mioj niż 

- gładzonej, nie mniej niż 

wytrzymałość na zerwanie 2 kG/mm średnio z obu kierunków, 
nie mnie j niż 

wilgotność, nie więc e j niż % 
nasiąkliwość w wodzie, po 
1 godz moczenia, nie, wię- % 
cej niż 

powierzchnia, wg PN-55/ -P-02002 

barwa, wg PN-55/p-02002 -
zmarszc1.k1 występujące 

Wady po jednej stronie arku-
s za -

Wymagania i badania techniczne 

Wymagania techniczne 

Klasa wytworu X 

700 X 1000 
lub inne według uzgodnionego zam6wienia 

± 5 

zawarto ść podstawowych surowc6w wł6knistych , zgodnie z przepisami obo-
wiązującymi w przemyśle papierniczym, powinna od pow iadać klasie X wg 
PN- '5 5/p-02002 

0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4, 00 5,00 

±O ,08 ±0 .1 0 ±O ,15 ±O ,20 ±0 ,25 ±0 , 30 

±0,09 ±0, 10 ±0, 11 ±O ,1 3 :tO ,15 ±0,20 ±0,25 ± O,40 

0 , 75 

0,80 

1 ,40 ',30 1,20 1,10 1,00 

9 

130 120 110 

matowa lub gładz ona według uzgodnionego zamówienia 

naturalna lub inna dowolna według uzgodnionego zamówieni a 

" 

dop\:szczalne 

Badania technic~ne 

Przygotowanie 
partii do ba-

Sposób dań oraz po-
branie i prz;y- sprawdzenia 

gotowanie wg 
próbek do 

badań 

PN-65/P-50127 

PN-55/p-04040 
przed przy-
st ąpieniem 

do badań tek~ 
turę twardą 

należy posor-
tować na par-
tie zawiera- PN-65/P-501)0 
jące tekturę 
tych samych 
wymiarów, 
grubości, ro-
dzaju powierz. 
chni i barwy 
oraz pocho-
dZl\ce z tego 
samego zakła-
du produkcyj- PN-54/P-04011 

negoi próbki 
do badań na- PN-65/p-50150 
leży pobrać 
wg FN- 62/ PN-65/p-50153 
P-50080; kli- 0nejOda pierw-
matyzowanie sza 
pr6bek wg 
PN-61/P-50067 

PN-54/P-04 004 
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Wymagania t echniczne 

Jed -
Wyszcz ególnie nie ncstka Klasa wytworu X 

miary 

fałdy, pęcherze 1 rozwar-
stwi one brzegi, plamy i 
nieroz',v ł óknione pęczki - ni<ldopuszczalne 
włókien o pO'l/ ierz chni po-
nad 4 mm2 zmarszczki na 
obu stronach arkusza 

., 
cętkowatość na 1 m~ tek-
t ury ciemno barwione j , 

20 
Wady - cętki jasne, o pO\'/ierz-

chni 2,0 f 4,0 mm2• nie 
wi ęce j niż 

liczba 
- cętki j asne o po~ ierz-

chni powy że j 4, O mm2 niedopuszczalne 

- cętki wytworu nie bar - nie normalizuje się 
wionego 

Badania techniczne 

Przygotowanie 
partii do ba-
dań oraz po- Sposób 
branie i przy sprawdzenia 

gotowanie wg 
próbek do 

badań 

przed przy-
stąpieniem 

do badań tek-
PN-54/P-04004 t urę twardą 

należy posor-
tować na par-
tie zawiera-
jące tekturę 

tych samych 
wymiarów , 
grubości,ro-
dzaju powierz. 
chni i barwy 
or az pocho-
dzące z tego 
samego zakła.- PN-54/P-04016 
du produkcyj-
nego; próbki 
do badań na-
leży pobrać 
wg PN-62/-
P-50080; kli-
matyzowanie 
pr6bek wg 
PN-61/P-50067 
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