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. | g, Zamiast : 2
ZN-79/0644-01
Walcéwka okragta ze stopéw niklowo- _
manganowych NiMn2 i NiMnS . ' -
S Gr.kat, 0322

: DI .1, WSTEP

~ Przedmiotem normy jJest walcéwka okrggla w kregach ze stopow niklowo-mangaaowych N1Mn2
i NiMn5 przeznaczona do ciggnienia drutu, stosowanego na elementy lamp elaktronowych

2, OZNACZENIE

s o, S atan Sl Rdomimattie e

2,1, Sgoséb budowy oznaczenia, Ozhaczenie powinno zawierac: _ | o
- nazwe wyrobu, | g

= wymiar przekroju poprzacznego.
- znek stopu,

-* numer normy. -

' 2.2, Przxklad oznaczenia walcéwki okraglej W kregach o 4rednicy 8 mm, wyzarzongj. tra-
wionej ze atapu NiMn2:
| WAL COWKA 0KR&GLA.B ~ NiMn2 BM-83/0544-51

3. WYMAGANIA

ol Utk L e P
3,1, Powierzchnia walcowki éowinna by¢ trawiona, czysta. pozbawiona zgorzeliny, bez _
pekniec, zawalcowﬂﬁ, wyptywéw, naderwan, lusek 1 wtrgcen niemetalicznych widocznych okiem
nieuzbrojonym | :
~ Dopuszcza sie zarysowania, wgniecenia i inne nieréwnoéci powierzchni, o ile ich gtebo-
koé¢ nie przekracza jednostronne odchylki wymiaru érednicy liczqc od wymiaru rzaczywi- :
atsgo A " : S | e
3,2, Konce kreqgéw walcéwki powinny byc obcigte, Na powierzchni tzolowej nie dopuazcza-
eig rozwarstwien, pozostaioéci jamy skurczowej, widocznych nieuzbrojonym okiem, Dopuazcza
sie deformacje koricéw na diugodci mniejszej lub réwnej pditorakrotne] érednicy walcéwki,
3,3. Wymiary. Walcéwke wykonuje sig o érednicy 7 1 8 mm 2 dopuszczalnymi odchylkami wy-
niarowymi + 0,5 mm, ‘Dopuszcza sie wykonanie walcdwki o innych wymiarach nominalnych, z do=-
puazczalnymi odchytkami wymisrowymi jak dla walcdéwki o érednicy 7 i 8 mm,
3,4, Owalnoéc, Dopuszczalna ré2nica wymiaréw drednic mierzona w dwéch pro&tapadlych do
siebie kierunkach w tym samym przekroju nie powinna przakraczac poiowy sumy dOpuszczalnych
odahylek wymiarowych, i ¥ | | |
3.5, Skiad chemiczny, Walcéwke wykonuje sie ze stopoéw niklowo-manganowych NiMn2 i NiMnS5,
ktérych sktad chemiczny stwierdzony na podstawie analizy wytopowe) powinien odpowiadac wy- ;
naganioa PN-?Q/H-B7046 Dopuszcza sig po uzgodnieniu dla stopu NiMn2 zawartoéd¢ wegle do
0,10 %. '
3,6, Kreqgi walcéwki, ‘Walcéwke dostarcza siq W qugach e éradnicy zewngtrznej ‘ok . 900 mm,

6rudn1cy wawnqtrznaj okoto 700 mm i masie od 20 do 40 kg. W dostawiu dopuezcze sie 10 %,
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krggéw o masie mniejszej, jodnakze nie mniejsze] nit 5 kg. Kreg walcdwki powinion s&ladaé

sie z jednego pasma,
3,7, Stan dostawy, Walcdwke dostarczs si1¢ w stanie wytarzonym o powierzchni trawionej,

wieszka,

ki

3,8, Cechowanie,

a/ znak stopu,
b/ numer wytopu,

Do kazdego kregu walcédwki powinna byé trwale przymocowans metalows przy-
na ktérej nalezy podaé co najmniej '

Przy taczeniu kregdw w wijikl. nalety na przywieszce podad nsstegpujece dane:

a/ znak atopu,

b/ numer wytopu,

¢/ wymiar nominalny,
d/ znak wytwércy,

o/ mase wigzki,

4, PAKOWANIE I TRANSPORT

Walcédwke dostarcza sie w kregach lub wigzkach kregdéw. Kregi wa 1c6wk 4 wig2e si¢ drutem w
trzech miejscach réwnomiernie rozmieszcxonych na obwodzie krggu,™ s nastepnie laczy sie w'wiozi

przez dwukrotne zwigzanie drutem,

’céwki nalezy je zabezpieczyé¢ przed poniaszoniom

h'wytopu i jadnego wymiaru poprzecz.iego,

5, BADANIA

Przy zaladoweaniu do wagonu wigcej ni: jednej partii wal-

5,1, Partia, Walcéwkq nelezy badaé partiami, Partig stanowi walcdéwka pochodzqca z jqdnogo

5,2, Prograem badai, Rodzaje badad, ipotéb pobieranil prébck opia bedsﬁ i1 oceng ﬂynikdw
badart podano w tablicy, '

Rodzaj - | .Pobier&nio
| badania prébek

Sprawdzenie
powierzchni

1

kohcédw

/3.1/ 4
/3.2/

Sﬁraﬂdzenia Wy -
miardw /3.3/ 1 /3.4/

Sprawdzenioe skladu
chemicznego -~ ana=~
liza wytopowa /3.%/

normy, a na tgdanio zamawisjgcego - at-ut, zawipraJQey n.ttqpuj.co dane:

03

wg PN=-79/
H-04701/

Tablice

Opis badanie

 przeprowadza si¢ okiem nieuzbro-

jonym, w przypadkach koniecznych
rodzaj 1 globokoélé wad eprawdza
si¢ przy uzyciu pilniks lub ter-
czy szlifierskie}

wymiary drednicy i owalnoéé walw-
cOwki sprawdza si¢ za pomocy
suwmiarki lub sprawdzisnu o do-
ktadnodci pomiarowej 0,1 mm, Po~-
miar nalezy wykonaé w odlngloici
250 mm od konfcéodw krogu

przeprowadza si¢ wg PN-69/H~-
04782 lub innymi metodami 0 nie
mniajszej doktadnoéci

Ocena wynikdw

kregi walcéwki kté=-
rych powierzchnia 1
koAce nie odpowiada-
Je wymaganiom 3,1, i
3.2. nalezy uznaé ze
niezgadna z normg 1.
usungé¢ z partit

kregi walcéwki, kté-
re nie odpowiadaja
wymaganiom p. 3,3, 1
3.4, nalezy uznaéd za
niazgodno z normg 1
usungc z partii

jezeli analiza wyto-

| powa nie odpowiada

wymaganiom p,.3.5,par
ti¢ nalezy uznaé za
niezgodng z wymaga-
niami normy '

$.3, Zaéiiadczanio jakodci 1 atest, Wytwdrca zobowigzany jest wystawié dla kazdej paétii

walcédwki zsdwiadczenie jakosci zawierajace stwierdzenie o zgodnoéci wyrobu z wymeganiami

a/ nazwe lub znak xzemawimjacego,
b/ numer 1 date zamdwienia,

¢/ nazwe lub znak wytwércy,

d/ znak stopu,

e/ numer wytopu,

f/ skiad chemiczny stopu wg analizy wytopowej,

g/ mas¢ partii lub liczbe kregdw,

h/ stwierdzenie zgodnodci wyrobu z wymageniami normy,

i/ znek kontroli jakosdci,

KONTIEZC



INFORMACJE- DODATKOWE DO BN-83/0644-51

1. Instytucia opracowujaca norme - Huta Baildon
2, Istotne zmiany 'w stosunku do ZN- 79(0644-01'
- wykredlono walcéwke o érednicy 9-14 mm, a pozostawiono o érednicy 7 1 8 mm,
- obnizono dopuszczalna zawartodé wegla z 0,15 do 0,10 % dla NiMn2
3, Cecha stopu /skrécone oznaczenie gatunku atopu/ Cechy stopdéw dla gatunkéw uthych #
normie podano ponizej:

SR —— — #

Znak stopu Cecha

NiMn2 NN2
NiMn5 'NN5

4, Normy zwigzane
PN-?Q/H-O4701/03 Metale niezelazne. Pobierdnie i przygotowanie prébek do badania skiedu

| chemicznego niklu 1 stopéw niklu
PN-69/H-04782 Analiza chemiczna nikli stopowych
N-?Q/H'87046 Nikiel stopowy dla alektroniki Gatunki

S, Autorzx projektu normy s inz, Jan Baﬁka



