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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace foremek przeznaczonych do
wytwarzania lodu spozywczego.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowicnia normy
nalezy stosowac przy projektowaniu, produkcji i odbio-
rze foremek do lodu stanowigcych wyposazenie domo-
wych i turystycznych urzadzen chtodniczych.

1.3. Okreslenia — wg BN-86/4943-01.

2. WYMAGANIA

2.1. Materialy. Na clementy konstrukcyjne foremek,
stykajace si¢ bezposrednio z wytwarzanym lodem, na-
lezy stosowaé materialy dopuszczone przez wladze sa-
nitarne do kontaktu z zywno$cig. Zaleca sie wyko-
nanic foremek do lodu z blachy aluminiowej lub zc
stopu aluminium wg PN-87/H-92741/01, polietylenu
oraz innych materialéw, ktore uzyskaly atest PZH.

2.2, Wymiary brylek lodu. Bryika lodu uformowana
w foremce powinna mie¢ takic wymiary, aby bez roz-
bicia i nadtopienia pomiescita si¢ w naczyniu o $red-
nicy i wysokosci 40 mm.

2.3. Pojemnosé. Odchytka pojemnosci foremki do lo-
du nie powinna przekraczaé 5% pojemnosci okredlonej
przez producenta.

2.4. Wykonanie. Foremki wykonane z tworzyw
sztucznych powinny spetnia¢ wymagania wg BN-77/
4980-111. Dopuszcza' si¢ przy usuwaniu wyplywOw na

krawedzi foremki do lodu, wykonanej z tworzywa

sztucznego, naruszenie materiatu rodzimego na glgbo-
kosci do 0,5 mm. Foremka do lodu powinna mieé
takg konstrukcj¢, aby mozna z niej wyjaé kawatki lodu
bez uzycia narzegdzi. Dla ulatwienia wyjmowania kostek
iodu dopuszcza sig¢ lekkie ogrzanic {oremki, np. przez
polanie ciepla woda.

2.5. Powloka ochronna. Foremka do lodu wykonana
z aluminium lub ze stopoéw aliminium powinna mieé
powierzchnie pokryte elektrolityczng powloka wg
PN-80/H-97023.
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2.6. Smak i zapach wody otrzymancj z¢ stopienia lodu
wytworzonego w foremce do lodu powinien uzyskad
oceng liczbowa 0 wg PN-84/M-41101 tabl. 7.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Foremki do lodu wykonane z alumi-
nium lub ze stopéw aluminium zaleca si¢ owinaé w pa-
pier pakowy parafinowy wg PN-76/P-50452.

Foremki‘'wykonane 7 tworzywa sztucznego nalezy pa-
kowaé w torby z folii polictylenowej wg PN-§1/0-79781
lub owina¢ w papier pdipergaminowy wg BN-67/
7326-02.

3.2. Przechowywanie. Foremki nalezy przechowywad
w opakowaniu w pomieszczeniach zamknigtveh, w kto-
rych nie ma materiatdw chemicznie aktywnych i cuch-
nacych.

Foremki z aluminium lub ze stopéw aluminium nale-
7y przechowywaé  w pomicszezeniach o wilgotnoSci
wzgledne) nic wigkszej niz 700,

Foremki 7 tworryw sztucznveh poewinny byé prze-
chowywane w pomicszezeninch o temperaturze otocze-
nia maksimum 32°C.

3.3. Transport. Transport powinicn odbywac sig czy-
stymi, suchymi i krytymi Srodkami transportu w opa-
kowaniach zabezpicczajgcych przed uszkodzeniem,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi' .

4. BADANIA

4.1. Program badan — wg tablicy.

Badania peine nalezy wykona¢ w cclu oceny kon-
strukcji, oceny foremek wykonywanych po raz pierwszy
przez produccenta lub po wznowicniu produkeji, jezeli
przerwa trwala dtuzej niz 6 micsigey, w przypadku
zmian konstrukcyjnych, technologicznych fub materia-
fowych moggcych mie¢ wpltyw na wyniki badanf pelnych.

Badania niepelne wykonuje si¢ w czasic kontroli bie-
zacej produkeji i przy badaniach odbiorezych.

' Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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Lg. Rodza] badanis Badania ' Wym‘:ggama Baijvz:lia
petne niepeine

t 2 3 4 5 6

I Oglgdziny #F + 2.4 43.1
2 Sprawdzenie materiatow H + 2.1 432
3 Sprawdzenie wietkosci brytki lodu + - 22 433
4 Sprawdzenie pojemnosci ¥ - 2.3 434
5 Sprawdzenie odpornosci na korozj¢ + = 2.5 4.35
6 Sprawdzenic oddzialywania na smak i zapach %+ - 2.6 436

Znak + oznacza badania obowigzujace.
7Znak - oznacza badania nieobowigzujace.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. W sklad partii powinny
wchodzié foremki z tego samego materiatu i o jednako-
wych wymiarach. Liczno$¢ partii nie powinna prze-
kracza¢ 3200 sztuk.

4.2.2. Sposob pobierania probek. Do badan petnych
nalezy pobra¢ co najmniej dwie foremki z jednej serii
produkcyjnej.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda foremke.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny przeprowadzi¢
okiem z odleglosci 0,5 m.

4.3.2. Sprawdzenie materialéw polega na sprawdze-
niu alestdw 1 zaswiadezen materiatowych.

nie uzbrojonym

4.3.3. Sprawdzenie wielkosci brylki lodu polega na
wzrckowe; ccenie brytki indu wyjetej z foremki.

4.3.4. Sprawdzenie pojemnosci. Foremk¢ do lodu na-
lezy napelnié wody de wysokodci S mm od gdrnej kra-
wgdzi. Wode 7 toremki nalezy zlaé do cylindra pomia-
rowego 1 odezytaé pojemroéé z doktadnoscig do 10 ecm?.

4.3.5. Sprawdzenie powioki ochronnej foremki do lo-
du wykonanej ¢ alvminium lub ze stopéw aluminium
nalezy sprawdzic wg PN-80/7H-97023.

4.3.6. Sprawdzenie oddzialywania una -smak i zapach.
Sprawdzeniu podlegaja foremki do lodu wykonane

z tworzyw sztucznych lub wyposazone we wkladki
z tworzyw sztucznych. W celu sprawdzenia nalezy na-
pelni¢ czystg foremke¢ do lodu woda destylowana
i wstawi¢ do hermetycznie zamkitgtego naczynia sckla-
nego. Do drugiego naczynia hermetycznic zamknigtego
nalezy wstawi¢ wodg destylowang w czystym naczyniu
ze stali nierdzewnej. Oba hermetycznie zamknigte na-
czynia z probkami nalezy umies§ci¢ w komorze o tempe-
raturze -6 11°C i przechowywac przez 24 h. Nastgpnie
nie otwierajac naczynia nalezy doprowadzié prébki do
temperatury 20 +5°C w ciggu 2 h, po czym prze-
prowadzi¢ ocen¢ oddziatywania na smak i zapach prob-
ki wody zgodnic z PN-84/M-41101.

W przypadku oceny liczbowe) innej niz ,,0“ dopusz-
cza si¢ przeprowadzenic powtérnego badauid.

4.4. Ocena wynikéw badan. Badang foremk¢ nalezy
uznaé¢ za dobrg, jezeli przeszta badania wg 4.1 z wy-
nikiem pozytywnym.

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA FOREMEK UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ foremek uznang za niczgodng z wymaganiami
normy wytwdrca ma prawo przesortowaé lub poprawié
1 przedstawi¢ do ponownych badari. Badania powtérne
sa badaniami ostatecznymi.

KONIEC

INFORMACIE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Zmechanizowanego

Sprigta Domowego POLAR, Wroclaw.
2. Mormy i Jdokumenty zwigzane

PN-387/11-92741/701 Aluminium i stopy aluminium. Blachy. Ogéine
wymagania 1 badania

PN-80/H-97023 Qchrona przed korozjg. Anodowe powloki tlenkowe
na aturmmnim

PN-84/M 4llui Lickiryezne chiodziarki domowe. Ogdlne wymaga-
N i Hadinia

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby 7 folit polietylenowej zgrzewane

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podioze do pa-
raliowania

BN-R(/4943-01 Urzadzenia chtodnicze domowe i turystyczne. Chio-

DODATKOWE

dziarki, chtodziarko-zamrazarki i zamrazarki. Podzial i termino-
logia

BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych, otrzymywane metoda wtrysku. Wyglad zewngtrzny

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

Prawo przewozowe — ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U.
nr 53 poz. 272 1984 r.)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 1963 r., Mon. Pol. nr 35 poz. 250 1968 r.)

3. Symbol wg SWW — 0671-1129, 1367-922.
4. Autor projektu normy — Halina Landa, inz. Wiestaw Urbanck

— Zakiady Zmechanizowancgo Sprz¢tu Domowego POLAR, Wro-

claw.



