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NORMA BRANZOWA BN-88
SRODKI 3651-02
TRANSPORTU Motorowery
DROGOWEGO Obrecze
| Grupa katalogowa 0531

BN-88/3651-02 (neq ISO 5995/2 1 ISO 4249/3)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg obrg-
cze do kol motorowerowych szprychowych.
I

1.2. Okreslenia

1.2.1. tasma pomiarowa — tasma stalowa stuzaca do
pomiaru dhlugosci obwodu obrgczy (T - d) w miejsu
podstawy wneki.

1.2.2. Okreslenia nazw plaszczyzn, Srednic i innych
elementéw obreczy — wg rys. |

.

Wneka

~_Podstawa tinekt

PN febx'er_?z'e

— A — wg rys. 2,

— B — wg rys. 3,

— C — wg rys. 4.

2.2. Przyklad oznaczenia obr¢czy motorowerowej ty-
pu A o wielkoSci 16X34, z 36 otworami szprychowymi.

OBRECZ MOTOROWEROWA A-16X34-36 BN-88/3651-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary |
3.1.1. Obrecz typu A — wg rys. 2 1 tabl. L

Prasiczyzna symetrii zarysy

Wewnetrina powierrchnia obrreza

Krawedz obrzeza

Zewnetrzna powierzchnia obrzeia

Wewnetrina powierzchnia obreczy

Zewnetrina  powierzchnia obreczy

Otwor pod zawor

Zgrieino clotgna

Przeswit
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2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy zarysow obreczy. W zaleznosci od ksztattu
rozroznia si¢ 3 typy zarysOw obreczy:

Rys.

/\ Karice obrecty

|BN-86/3651-02-1]

1 . :
3.1.2. Obre¢cz typu B — wg rys. 3 1 tabl. 2.

3.1.3. Obrecz typu C — wg rys. 4 1 tabl. 3.

Zgtoszona przez Zaktady Rowerowe ROMET
Ustanowiona przez Dyrektora Zaktadow Rowerowych ROMET
w Bydgoszczy dnia 20 czerwca 1988 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1988, poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt. 1100 + 40 Zam. 1837/88

Cena zt 48,00
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Rys. 2. Obr¢cz typu A
Tablica 1
Ozna- Wymiary, mm Zastosowanie
Lp.| czenie do opony wg [ Objasnienie
wielko- | d | (T - &)'] 4 PN-87/
sci C-94300/044
obrgczy
I 2 3 4 5 6
1 dopuszcza
1 16X34 |405,6 12742 2—4—— 16 si¢ $t0s0-
wanie wne-
: 1 ki 32, za-
2 19X34') | 484.1 1520.8 2“;“‘— 19 sedagc. 34

") Obregcz nie zalecana w nowych konstrukcjach.
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Rys. 3. Obr¢cz typu B
Tablica 2
Oznaczenie Wymiary, mm Zastosowanie
Lp. wiclkosci 2 opony wg
1 ~d)'s
obreczy ‘ (- s PN-87/
C-94300/044
I 2 3 4 5
1 17x38 4333 1361,2 2-17
I
2 —-17
4
X 1
5 17
I
2 19x38") 484.1 1520,8 2 T— 19

'y Obrecz nie zalecana w nowych konstrukcjach.
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Rys. 4. Obrgcz typu C
Tablica 3
Oznaczenie Wymiary, mm Zastosowanie do
wielkoSci 2 opon wg PN-87/
obreczy % (T s C-94300/044
1 2 3 4
17x40,5 4333 1361,2 1
2=—-17
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3.2. Wykonanie

a) Obregcze powinny by¢ wykonane zgodnie z obo-
wigzujaca dokumentacja techniczng wytworcey.

b) Powierzchnie obrgczy nie powinny mie¢: pgknigc,
rozwarstwien, wzerOw korozyjnych i pgcherzy. Na kra-
wedziach obrzezy 1 obrzezach obrg¢czy wykonanych
z taSmy stalowej dopuszcza si¢ sfaldowanie o glgbo-
kosci do 0,3 mm.

c) Otwory pod szprychy i zawor detki nie powinny
mie¢ pekni¢é. Grat wokot otwordw szprychowych, wy-
chodzacy na zewnatrz powierzchni obrgczy, nie powi-
nien by¢ wigkszy niz 0,4 mm, a do wewnatrz — nie
wigkszy niz 0,2 mm, wokoél otworu pod zawdr detki
nie powinien by¢ wigkszy niz 0,2 mm w kazdag strong.
~d) Konce obrgezy powinny by¢ potgczone za pomoca
zgrzewania lub inng metoda przewidziahg w procesie
technologicznym. Nie dopuszcza sie otworéw na zgrze-
inie czotowe;.

e) Nadmiar metalu oraz zgorzelina ze zgrzeiny czo-
towe] powinny by¢ usunigte, a przejscie styku zgrza-
nych koncéow obrgczy powinno przebiegal fagodnie
1 bez uskokdéw. Na calym zewngtrznym profilu obreczy
w miejscu zgrzeiny dopuszcza si¢ wklgstos¢ do 0,3 mm,
o szerokosci w jedng 1 drugg strong od zgrzeiny do
25 mm.

f) Przeswit migdzy podstawg wneki a koncem obrze-
za nie powinien przekraczaé¢ 1 mm.

g) Zgrzeina czotlowa nie powinna wykazywac pg-
knig¢ po sprawdzeniu wytrzymalosci wg 5.3.4.

h) Bicie promieniowe krawegdzi obrzeza oraz bicie
osiowe zewnetrznej powierzchni obrzeza nie powinno
przekracza¢ 1,5 mm. Z pomiaru bicia wylgcza si¢
zgrzein¢ poprzeczng obrgczy oraz obszar do 25 mm
w kazda strone od zgfze?iny.
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1) Nieptasko$¢ zewngtrznych powierzchni obrzeza
niec powinna przekracza¢ 1,5 mm.

1) Roznica szerokoS$ci zewngtrzne] w obrebie jedne)
obreczy, przy pomiarze obreczy w réznych miejscach
na obwodzie, nie powinna by¢ wigksza niz I mm.

k) Przesunigcie powierzchni podstaw wngki w sto-
sunku do siebie nie powinno przekraczac I mm — wg
rys. 3.

|8N-6813651-02-5

Rys. 5

[) Nierownomierno$¢ rozmieszczenia otworow pod
nakretki szprych na obrgczy w stosunku do podziafki,
po jednej stronie plaszczyzny symetrii, nie powinna
przekracza¢ 2 mm. .

Nieréwnomiernos$¢ rozmieszczenia otwordw, po obu
stronach plaszczyzny symetrii wzgledem siebie w sto-
sunku do '/, podziatki, nie-powinna przekracza¢ 3 mm.

Migdzy pierwszym a ostatnim wytloczonym otworem
na obreczy, po tej samej stronie ptaszczyzny symetrii,
dopuszcza si¢ odchytke od podziatki nie przekraczajg-
cg 4 mm.

m) Otwor pod zawdér powinien by¢ potozony
w plaszczyznie symetrii zarysu i rOwnomiernie odda-
lony od dwodch sasiednich otworow pod szprychy

3.3. Powtoki niklowo-chromowe

a) Grubo$¢ powtok powinna odpowiada¢ wymaga-
niom grupy L wg PN-83/H-97006.

b) Dopuszcza si¢ pojedyncze miejscowe niedochro-
mowania, miejsca matowe, zadrapania, wzery w mate-
riale rodzimym 1 rysy wynikajace z obrobki mecha-
nicznej, jezeli sg niewidoczne z odlegtosci wigksze) niz
l1'm w sSwietle rozproszonym. chherze 1 odpryski sa
niedopuszczalne.

3.4. Cechowanie. W miejscu okreslonym-na rysunku
konstrukcyjnym powinny byé umieszczone w sposob
trwaty 1 wyrazny co najmniej nast¢pujace znaki:

— wielkos$¢ obrgczy (np. 17X38),

— znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Opakowanie jednostkowe. Kazda obr¢cz powinna
by¢ opakowana zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg
techniczng wytworcy.

Na opakowaniu obrgczy nalezy w sposéb trwatly

umiesci¢ przywieszk¢ zawierajgcag co najmniej:
a) nazw¢ 1 adres wytworcy,
b) oznaczenie obr¢czy wg 2.2 lub cechg handlowa
c) znak kontroli jakosci,
d) cen¢ detaliczng?),

') Ceng wpisuje handel.

e) dat¢ produkci.

Powyzsze opakowanie jednostkowe nie dotyczy obrg-
czy przeznaczonych do montazu.

4.2. Opakowanie do transportu. Obr¢cze zapakowane
wg 4.1 powinny by¢ pakowane w worki foliowe w ilosci
5 + 10 sztuk.

Na opakowaniu zbiorczym nalezy w sposdb trwaty
umie$ci¢ przywieszk¢ zawierajgca co najmniej:

a) nazwe¢ 1 adres wylworcy,

b) nazwe¢ lub oznaczenie zawartosci,

c¢) liczb¢ obrgczy w opakowaniu.

Dopuszcza si¢ inne sposoby pakowania, uzgodnione
pomigdzy zamawiajacym 1 producentem.

Obrecze przeznaczone do montazu nalezy pakowac
I przewozi¢ wg uzgodnien pomigdzy dostawea 1 od-
biorcg. '

4.3. Przechowywanie. Obrg¢cze powinny by¢ przecho-
wywane w pomieszczeniach zabezpieczajacych je przed
ujemnymi  wplywami atmosferycznymi 1 dziataniem
srodkow chemicznych.

4.4. Transport. Obrgcze w opakowaniu wg 4.2 powin-
ny by¢ przewozone krytymi Srodkami transportu zabez-
pieczajacymi przed ujemnymi wplywami atmosferycz-
nymi oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg tabl. 4.
Tablica 4
Zakres badan | Wyma- | Zaklasyfi- |Opis
Lp. Rodzaje pelne nie- BER #(owam.g ba:
Sl pelne wge niespetnio- | dan
nego wy- wg
magania
do rodzaju
wady
1 2 3 4 5 6 7
| Oglgdziny 4+ + 3.2b) [ 3.3:1
zewnetrzne + + 3.2d) i
+ =t 3.3b) mi
+ + 34 N
+ + 4.1 - mi
+ + 71 4.2 mi
2 Sprawdze- + + 3.1 [ 5.3.2
nie wymia- < + 3.2a) i .
rOw i wy- + + 3.2¢) mi
konania + + 3.2e) [
+ + 3.21) . omi
¥ i+ 3.2h) i
+ + 3.21) i
+ + 3.2)) i
+ + 3.2k) i
+ + 3.21) i
+ + 3.2m) i
3 Sprawdze- + = 3.3a) mi 533
nie grubo-
sci powlok
4 Sprawdze- + - 3.2g) I 534
nie wytrzy-
matosci
zgrzeiny
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzac.
Znak - oznacza badanie, ktorego nie nalezy przeprowadzac.
i — wada istotna.
mi — wada malo istotna.




4 BN-88/3651-02

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
uruchomienia nowej produkeji, wznowienia po jej
przerwaniu, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych, te-
chnologicznych lub materialowych oraz okresowo co
najmniej raz na 6 miesi¢cy. Liczba sztuk do badan
petnych — co najmniej 5. Liczba sztuk niedobrych pod-
czas badan pelnych powinna by¢ rowna zeru.

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w czasie ba-
dan odbiorczych 1 biezgce) produkcji. |

5.2. Kontrola jakosSci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W sktad partii powin-
ny wchodzi¢ obrecze kot jednego rodzaju, tych samych
wielkosci, wykonane w jednakowych warunkach pro-
dukcyjnych. Liczno$¢ partii nie powinna przekraczac
3000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010 sposobem losowym na S$lepo o licznoSci wg
tabl. 5.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.
5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — dla wad istotnych

wg tabl. 4 — maksimum 2,5%, dla wad mato istotnych
— maksimum 4%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 5. Wybor
I stosowanie planow badania dla kontroli obostrzone;j
1 ulgowe) oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

Tablica 6

Szeroko$¢ tasmy pomiarowej Szerokos$¢ wngki obrgczy

mm
29 32
31 34
35 38

37.5 40,5

5.3.3. Sprawdzenie grubosci powtok ochronnych nale-
7y wykona¢ wg PN-83/H-97006 w celu stwierdzenia
zgodnosci z wymaganiami wg 3.3a).

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci zgrzeiny czotowej
polega na zgnieceniu obrgczy naciskiem ciaglym, przy-
tozonym w miejscu zgrzewania az do splaszczenia obreg-
czy o 20% jej Srednicy nominalnej (d). Po badaniu
miejsce potgczenia koncoéw obrgczy nie powinno wy-
kazywac¢ peknigc.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Obre¢cz dobra. Badang obre¢cz nalezy uznac za
dobra, jezeli wszystkie badania wg 5.1 bedg mialy wy-
nik dodatni. '

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ obrgczy nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
obreczy niedobrych w probce nie przekracza 'liczby
kwalifikujgcej wg tabl. 5 oraz na powyzsze obrgcze
istnieje aktualnie wazne Swiadectwo badan peinych.

Tablica 5
o Rodza) wady
Licznos¢ partii Licznosc istotna (7) mato 1stotna (mi)
sztuk ‘Obki . . . .

e ProbRi liczba kwalifiku- liczba dyskwalifiku- liczba kwalifiku- liczba dyskwalifiku-

Jaca jaca jaca jaca

| 2 3 4 5 6

od 280 32 2 3 3 4

281+ 500 50 3 4 5 6

501--1200 ' 80 5 6 7 8

12013200 125 7 8 10 , 11

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne polegajg na sprawdzeniu
wzrokowym zgodnosci wykonania obrgczy z wymaga-
niami wg tabl. 4 Ip. 1 kol. 5, przy Swietle dziennym
lub sztucznym rozproszonym z odlegltosci 1 m.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw i wykonania polega na
przeprowadzeniu pomiarow za pomocg uniwersalnych
przyrzgdow pomiarowych lub specjalnymi sprawdzia-
nami 1 szablonami. Dlugos¢ obwodu obr¢czy (T - d)
nalezy sprawdzi¢ taSma pomiarowg wg tabl. 6.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na zadanie
zamawiajacego wytworca powinien przedstawi¢ za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba-
dan petnych. |

Zaswiadczenie powinno zawiera¢ co najmniej:
— nazwe¢ 1 adres wytworcy,

— oznaczenie obreczy,

— ocen¢ wynikow badan,

— dat¢ wykonania badania.

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaktady Rowerowe ROMET,

Bydgoszcz.
2. Istotne zmiany w stosunku do PN-76/S-91246

a) zmieniono rangg normy z PN na BN oraz tytul normy w zwigz-

ku z rozszerzeniem je] zakresu o wymagania i badania,
b) rozszerzono asortyment obrgczy,
¢) zaktualizowano wymiary,

d) wprowadzono dodatkowe dwie wielkosci obreczy (17X38

1 17X40.,5),

¢) podano oznaczenie wielkoSci obrgczy wg norm ISO,

I) zaktualizowano oznaczenie opon.

Dotychczas obowigzujaca PN-76/5-91246 zostaje uniewazniona

z dniem 1 stycznia 1989 r.
3. Normy zwiazane

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki ni-
klowane, niklowo-chromowe i miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
4. Normy miedzynarodowe

ISO 5995/2-1984 Moped tyres and rims — Part 2: Rims — zgodna
w zakresie wymiarow.

ISO 4249/3-1986 Motorcycle tyres and rims (Code — designated
series) — Part 3: Rims — zgodna w zakresic wymiarow.

5. Symbol wg SWW — 1048-97.
6. Autorzy projektu normy — inz. Franciszek Koltodziejezyk, inz.

PN-87/C-94300/044 Ogumienie. Wymiary 1 charakterystyka te-  Andrzej Rybak.
chniczna opon do motorowerow 7. Poréwnanie obreczy motorowerowych.
. Oznaczenie wielkosci wg Wymiary, mm Zastosowanie do opon wg
Lp Typ B i K
ISO i BN ETRTO dotychczasowe d (m - a’)‘L_f,_5 PN-87/ PN-74/C-94300/044
(C-94300/044
1 2 3 4 5 6 7 8 9
' I |
1 A 16X34 - 1.35 1,25X16 405.6 1274 2 2 T_ 16 2 "'4-" - 16 20X2,25
[ I
2 A 19x34 1,35 1,25%19 484.1 1520,8 2 T— 19 2 T_ 19.23%X2.25
2-17 2-17 21X2,00
1 I
3 B [7%x38 WM 0/1.5 — 433.3 1361,2 2 '-4-—— 17 2 T_ {7 21%2.25
I I
D w— 17 2 —-17 —
2 2\
- : ‘ I 1
4 B 1938 WM 0/1.5 1,50%19 4841 1520,8 2 —4"‘— 19 2 T— 19 23%2,25
1 1
2 —-117 2w 17 21225
4 4
1 I
3 C 17X40,5 WM 1/1.6 — 4333 1361,2 2 i 17 2 T— 17 —
3 3
2 —-17 2 =17 21%2.75
4 4




