UKD 621.395.636.1

NORMA BRANZOWA
BN-88
ELEMENTY ;
| PODZESPOLY Telefoniczne 3285-02/00
URZADZEN tarcze numerowe TN-74 Zaminist
TELETECHNICZNYCH Ogélne wymagania | badania BN-78/3285-02/00
Grupa katalogowa 1956
1. WSTEP 1.3.9. zestyk zwierajacy — zestyk zwarty co najminic)

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg telefo-
niczne tarcze numerowe obrotowe TN-74, przeznaczone
do aparatow telefonicznych i urzadzen teletechnicz-
nych, przystosowane do pracy w pomieszczeniach zam-
knigtych, w klimacie umiarkowanym lub tropikalnym.
Kategoria klimatyczna telefonicznych tarcz numero-
wych — 25/055/10 wg PN-84/E-04600.

Norma nic dotyczy tarcz przeznaczonych do urza-
dzen kontrolno-pomiarowych.

1.2. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem niniej-
szego arkusza sg ogdlne wymagania i badania doty-

czgcee telefonicznych tarcz numerowych obrotowych
TN-74.

1.3. Okreslenia

1.3.1. impulsowanie tarczy numerowej — okresowe

otwicranic i zamykanie obwodu impulsowania przez
zestyk impulsujgey tarczy numerowej.

1.3.2. impuls wybierczy tarczy numerowej — jeden
7 powtarzajacych sig okresowo przebicgow elektrycz-
nych, ztozonych 7z przerwy i zwarcia obwodu clektrycz-
Nego larczy numerowe].

1.3.3. okres impulsowania tarczy numerowej — czas
trwania jednego impulsu, rowny sumie czasOw przerwy
i zwarcia. wyrazony w milisckundach.

1.3.4. czas przerwy — czas rozwarcia zestyku impul-
SUjgCeego.

1.3.5. czas zwarcia — czas zwarcia zestvku impul-
sujgcego.

1.3.6. wspétczynnik impulsowania tarczy numerowej
— stosunek czasu przerwy do czasu zwarcia w impul-
Sic.

1.3.7. czgstotliwos¢ impulsowania tarczy numerowej —
liczba impulséw jednej serii przypadajaca na jedng se-
kundg.

1.3.8. zestyk impulsujgcy — zestyk, ktory w czasic
powrotnego ruchu krazka nastawczego jest kolejno roz-
wicrany 1 zwierany, co powoduje impulsowanie tarczy
nuUMerowe;. )

w czasic impulsowania. a rozwarty w Czasic pozosti-
wania kragzka nastawczego tarczy numerowe] wospo-
czynku.

1.3.10. opdznienie impulsowania — czas migdzy osta-
tnim impulsem serii impulséw a picrwszym impulsem
nastgpnej serii, nic liczac czasu naciggania krgzka na-
stawczego.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zaleznosci od budowy i przeznacze-
nia rozréznia si¢ typy tarcz numcrowych wg norm
przedmiotowych.

2.1.2. Rodzaje. W

wspolczynnika impulsowania rozréoznia si¢ trzy rodzaje

zaleznosci  od  znamionowego
tarcz numerowych:

A — o wspotczynniku 2.0,

S — o wspotczynniku 1.6,

E — o wspolczynniku 1.5.

2.1.3. Odmiany. W zaleznosci od znamionowe] cz¢-
stotliwosei impulsowania rozroéznia sig cztery odmiany
tarcz numerowych:

10 — o czegstotliwosci 10 Hz,

16 — o cz¢stotliwoser 16 Hz,

18 — o cz¢stotliwosci 18 Hz.

20 — o czgstothwoscer 20 Hz.

2.2. Oznaczenie tarczy numerowej powinno zawicrad
€O najmnicj:

a) cz¢s¢ stowng — TARCZA NUMEROWA |

b) symbol TN-74,

¢) symbol typu wg 2.1.1.

d) symbol rodzaju wg 2.1.2,

¢) symbol odmiany tarczy wg 2.1.3.

[) symbol wykonania tarczy').

@) numer normy przedmiotowej.

W przypadku tarcz do pracy w klimacic tropikal-
nym po oznaczeniu symbolu wykonania tarczy nalezy
stosowaé dodatkowo literg T.

"y Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary i materialty — wg norm przed-
miotowych.

3.2. Wykonanie. Cz¢Scl zewngtrzne tarczy powinny
micé powierzehnie czyste 1 gladkie. Ostona mechanizmu
wykonana 7 tworzywa sztucznego powinna byé moco-
wana w sposob umozliwiajgcy ewentualne plombowa-
nic larczy. Zewngtrzne krawedzie otworow palcowych
krazka oraz ramienia oporowego powinny byc zaokryg-
clone.

Cylry ornaczeniowe otwordw palcowych powinny
by¢ wykonane na krgzku cylfrowym w sposob trwaty.,
w kolorze kontrastujacym z tlem. Cyiry na tarczy po-
winny by¢ kontrastowe 1 dokladnic widoczne 7 odleg-
toser minimalne) T m przy odwietleniu 30 Ix.

Dopuszcezalne przesunigeie osi cvlir w stosunku do osi
otworow krgzka nastawczego nie powinno przekraczac
1.4 mm.

W tarczach z metalowym krazkicm nastawczym oraz
7z ornaczeniem cvirowo-litcrowym przesunigcia cyfr nic
sprawdza sig.

W zaleznoser od potrzeb, tarcze mogg mie¢ dodat-
Kowe oznaczenie eyfrowe lub literowe umieszezone na
Klipsic.

Roznica migdzy najwigksza a najymniejsza odleglo-
krazka od krazka cylrowego lub
podstawy nie powmnna by¢ wigksza niz 1.4 mm.

Scig nastawcezego
3.3. Wykonczenie. Cz¢sel metalowe mogace ulec ko-
rozji powinny byv¢ przed nig zabezpicczone.
3.4. Bicie krgzka nastawczego. Krazek
przy obrocie nic powinien wykazywaé bicia wzdltuznego

nastawczy

(poosiowero) obrzeza wigkszego niz 1 mm 1 bicia po-
przecznego  (promieniowego) obrzeza
0,6 mm.

3.5. Sita naciagu krazka nastawczego przy jego row-

wigckszego niz

nomicrnym naciggu od cviry 0 do ramienia oporowego
nic powinna przekracza¢ 2 N,

3.6. Wytrzymato$¢ zamocowania koncowek i kabel-
kow. Kabelki zamocowane do tarczy i koncdwki zacis-
nicte na kabelku powinny wyvtrzymac dziatanie sily.
wzdluz osi przewodow, co najmnicj 10 N,

3.7. Zestyki

3.7.1. Zespot zestykow. Kazda tarcza powinna micé
co najmnicj zestyk impulsujacy 1ozestvk zwicrajgcey.
W zaleznoser od konstrukeji tarcze moga mied¢ dodat-
Kowo inne zestyki.

3.7.2. Nacisk stykowy zestyku impulsujacceo i zwic-
rajgeeeo powinien wynosié co najmniej 0.25 N, a po
probie trwatoder tarczy — co najmniej 0.2 N,

Naciski stykowe dodatkowych ukladow zestykow po-
winny — byv¢ okreslone w normach przedmiotowveh.
Jednak nie mniejsze niz 0.08 N, a po probic trwatoscei
nic powinny sig zmnicjsza¢ wigee] niz o 0% w sto-
sunku do wartosci zmicrzonej przed probg.

3.7.3. Odstep stykowy powinicn wynosi¢ co najmnicj
0.3 mm. a po prébic trwatosci — co najmnicj) 0.2 mm.

3.7.4. Niewspotosiowos¢ stykowa nic powinna prze-
kracza¢ 0.4 mm.

Odlegtos¢ punktu stveznoscr styezek od krawedzi

styczki sprezyny statej (w kicrunku poprzecznym) nie
powinna by¢é mnicjsza niz 0.2 mm, a od krawedzi
styczki sprezyny ruchomej (w kicrunku podtuznym) —
nic mnie¢jsza niz 0,3 mm.

3.7.5. Drgania zestykow. Czasy drgan po ich zwarciu,

jak roOwnicz po ich rozwarciu. nic powinny by¢ diuzsze

niz 2 ms. Pojedyncrze przerwy zestyku impulsujgeego
po jego zawarciu nic powinny by¢ dtuzsze niz 0.2 ms.
Pojedyncze zwarcia zestyku impulsujgeego po jego roz-
warciu nic powinny bvé dtuzsze niz 0.2 ms.

3.7.6. Rezystancja zestykow. Rezystancja zwartego
zestyku mierzona migdzy koncowkami lutowniczymi
sprezyn  stykowych nie  powinna by¢ wigksza niz
30 mQ. a po probie trwatoser — nie wigksza niz 50 m ().

3.7.7. Wytrzymatos¢ styczek na Scinanie. Kazda stycz-
ka zamocowana na sprezynic stykowej powinna wy-
trzymadé obciazenie sita statvezng $cinajgea co najmniej
20 N w ciggu 10 s.

3.8. Wytrzymatosc elektryczna izolacji. 1zolacja mig-
dzy dowolnymi clementami przewodzacymi pragd elek-
trvezny 1 nie polaczonymi z¢ soba galwanicznic oraz
migdzy tymi elementami a podstawa tarczy numerowej
powinna wytrzymac w ciggu I min bez przeskoku iskry
i przebicia napigeic skuteczne 500 'V pradu przemicen-
nego o crzestotliwoscei 50 Hz.

3.9. Rezystancja izolacji mi¢dzy punktami, jak w 3.8
powinna by¢ nie mnicjsza niz:

a) 1000 MQ po przebywaniu przez 2 h w normal-
nych  warunkach atmosferveznych
PN-84/E-04600 p. 5.3.1,

b) 10 M) po probie wg 5.5.23,

¢) 3 MQ w czasic proby wg 5.5.23 mi¢gdzy metalo-

pomiarOw  wg

wym ramicniem oporowym a zwartymi koncowkami ka-
belkdw przytaczeniowych.

3.10. Poziom nat¢zenia dZzwigku pracy tarczy przy po-
wrocic krgzka micrzony w odleglosci
0.5 m od sSrodka krazka nastawczego, nic powinien by¢
wigkszy niz:

a) 50 dB dla odmiany 10,

b) 60 dB dla odmian 16, 18, 20.

3.11. Impulsowanie

3.11.1. Wspétezynnik impulsowania tarcz numcro-
wych dla kazdego mmpulsu w badaniach niepetnych
oraz po probie wytrzymatosci na wibracje 1 udary po-
winien wynosic:

Nastawczego,

1.7 + 23 — dla tarcz rodzaju A,

144 = 1.85 — dla tarcz rodzaju S,

14 = 1.7 — dla tarcz rodzaju E.

Po zakonczeniu badan trwalo$ci oraz po probie wy-
trzymalosci na wilgotne gorgco state, wspotezynnik im-
pulsowania powinien wynosic:

1.6 — 24 — dla tarcz rodzaju A,

1.35 + 2,0 — dla tarcz rodzaju S,

1,3 + 1.9 — dla tarcz rodzaju E.

3.11.2. Czas trwania kazdego impulsu w serii impul-
sow — wg tabl. 1.

3.11.3. Opodznienie impulsowania mi¢dzy dwiema sc-
riami impulsow, nic liczac czasu naciggania krgzka na-
stawczego, nie powinno by¢ krotsze od czasu trwania
dwéch impulsow.
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Tablica 1

W badaniach nie- Po 200000 zadzialan') i po
petnych oraz po 400000 zadziatan') oraz po za-
probie wytrzymato- konczeniu proby trwatoser,
$ci na udary, wi- w czasic budan odpornosci na
Odmiana bracje 1 wilgotne suche gorgeo, zimno, po probie
Larczy gorgeo stale wytrzymatoscr na suche gorgeo.
zimno, a takze po regeneracj
po badaniu wytrzymatoscr na
stona mgl¢?)
Mms
! 2 3
10 90110 {5117
16 55571 54+735
1% 50+62.5 48,5+64.5
20 45.5+555 44--57.5

Y Tvlko dla tarcz odmiany 10,
3y Dotyezy wylgeznie badan wytrzymaloser na stong mele dlu
tarcs pracujgeyeh w klimacie tropikalnym.

3.11.4. Liczba impulséw wysvlanych przez tarczg nu-
merowg powinna by¢ rowna liczbie wyrazone] przez
wybrang cyfre. Cyfrze 0 odpowiada 10 impulsow.

Liczba impulséOw nic powinna ulec zmianic przy nie-
dociggni¢ciu lub przeciagnigciu krawedzi otworu krgz-
ka nastawczego od ramienia oporowego o 2 mm.

3.11.5. Rozwarcie zestyku zwierajacego powinno na-
stgpowaé nie wezeSnie) niz 2 ms 1 onie poéznic) niz
40 ms od momentu zakonczenia impulsowania (ostat-
niej) przerwy).

W przypadku gdy teletoniczne tarcze numerowe ma-
ja dwa zestyki zwicrne, rozwarcie drugicgo zestyku
powinno nastgpowaé po rozwarciu pierwszego zestyku
zwierajgecgo, jednak nic péznicy niz 40 ms od momen-
tu zakonczenia impulsowania (ostatnie] przerwy).

3.12. Trwato$é tarczy. Tarcze powinny wytrzymac
bez zacigeia lub jakicgokolwiek uszkodzenia 1200000
wybran cyfry 0, jezeli w normie przedmiotowe) nie
ustalono 1acze).

3.13. Wytrzymato$¢ na narazenia mechaniczne

3.13.1. Wytrzymatos¢ na wibracje sinusoidalne. lar-
cze powinny wyvtrzymacé bez uszkodzen dziatanic wi-
bracji w trzech wzajemnie prostopadiych kierunkach
o amplitudzic wibracji 0.35 mm. w przedziale czgsto-
thwosci 10 = 55 Hz i catkowitym czasic dziatania
wibracji 3 h wg PN-86/E-04606/03 proba Fe. Po pro-
bie niedopuszezalne sa uszkodzenia lub obluzowania
czgSel, a tarcze powinny spetniaé wymagania we 3.11.1,
3.11.2 i 3.11.5.

3.13.2. Wytrzymato$¢ na udary mechaniczne. Tarcse
powinny wytrzymac¢ bez uszkodzen po 100 udarow
w trzech wzajemnic prostopadtych kierunkach o przy-
spieszeniu szezytowym 245 m/s* wg PN-85/E-04605/02
préba Eb.

Po probie tarcze powinny spelnia¢ wymagania wg
3L, 3412 t 3115,

3.14. Odpornos¢ i wytrzymato$¢ na narazenia klima-
tyczne

3.14.1. Odpornos¢ na suche gorgco. Tarczc powinny
wytrzymaé bez uszkodzen w cigeu 2 h probg odpor-
nosci Bb wg PN-84/E-04602 w temperaturze 55°C.

W czasic proby tarcze powinny spelnia¢ wymagania
we 3.11.2 1 3.11.5.

3.14.2. Wytrzymatos¢ na suche goraco. Tarcze powin-
ny wytrzymaé bez uszkodzen w ciggu 16 h probg Bb
we PN-84/E-04602 w temperaturze 70°C.

Po prébie tarcze powinny spetnia¢ wymagania wy
3.11.2 1 3.11.5

3.14.3. Odporno$¢ na zimno. Tarcze powinny wytrzy-
maé bez uszkodzen w ciggu 2 h probe odpornoscr Ab
we PN-84/E-04601 w temperaturze -25°C.

W czasie proby tarcze powinny spetnia¢ wymagania
we 3.11.2 1 3.11.5.

3.14.4. Wytrzymatos¢ na zimno. Tarcze powinny wy-
trzymaé bez uszkodzen w cigegu 16 h probe Ab we
PN-84/E-04602 w temperaturze -40°C.

Po probic tarcze powinny spelniac wymagania wy
3.11.2 i 3.1LS.

3.14.5. Wytrzymato$¢ na wilgotne gorgco state. Tar-
cze  powinny  wyvtrzymaé  10-dobowy  probe  Ca
we PN-84/E-04603.

W czasic proby podczas ostatnie) godziny ostatnic)
doby narazania tarcze powinny spetniaé wymaganic
we 3.9¢).

Po probie i 2 h stabilizowania tarcze powinny spel-
nia¢ wymagania we 3.9b) i 3.11 oraz nic powinny wy-
kazywac¢ korozji na zewngtrznych czgSciach widocznych
PO zamontowaniu tarczy W aparacic.

Na wewngtrznych czg$ciach mechanizmu tarczy do-
puszczalne sa nieznaczne Slady korozji w postact zma-
towienia i plam nic majacych wplywu na pracg tarczy.

3.14.6. Wytrzymatos¢ na porost plesni. Tarcze do pra-
¢y w klimacie tropikalnym powinny wytrzymac ber
uszkodzen probe J we PN-87/E-04609.

3.14.7. Wytrzymatos¢ na stona mgte. Tarcze do pracy
w klimacie tropikalnym powinny wytrzymaé bez uszko-
dzen w cigeu 48 h probe Ka wg PN-86/E-04610/701.

Po badaniu i 2 h stabilizowania tarcze powinny spel-
nia¢ wymagania wg 3.11.2 1 3.11.5 oraz nic powinny
wykazywaé korozji na zewngtrznych czgsciach widocz-
nych po zamontowaniu tarczy w aparacic. Na we-
wngtrznych czg$ciach mechanizmu tarczy dopuszezalne
sq  nieznaczne Slady zmatowienia
i plam nie majgeyeh wplywu na pracg

korozji w postaci
tarczy.
3.15. Cechowanie. Na tarczy powinicn by¢ umicesz-
czony czytelny i trwaly napis zawierajacy co najmnicy.
a) znak wytworni,
b) symbol TN-74,
¢) symbol odmiany wg 2.1.3,
d) symbol rodzaju wg 2.1.2,
typu wg 2.1.1,
wykonania tarczy,

¢) symbol
) symbol
g) numer normy przedmiotowe],

) dwie ostatnic cylry roku produkeji.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie zbiorcze. Tarcze o jednakowym ozna-
czeniu nalezy pakowac zbiorczo w pudetka kartonowe,
tekturowe lub styropianowe w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Dopuszceza si¢ stosowanie opakowan jednostkowych.

Na pudetku powinny by¢ podane co najmniej:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czgsci stownej,

¢) rok produkcji.

Pudetka powinny by¢ zabezpieczone przed przypad-
kowym otworzeniem.

Dopuszcza sig inny sposodb pakowania, skutecznie za-
bezpieczajacy przed uszkodzeniem.

4.2. Pakowanie transportowe. Do transportu tarcze
opakowane wg 4.1 nalezy uktada¢ w skrzyniach lub
kartonach 1 zabezpicczyé je przed przesuwaniem sig.

Masa brutto skrzyni lub kartonu nie powinna prze-
kracza¢ 50 ke.

Na opakowaniach transportowych nalezy umiesci¢
napisy wg 4.1 oraz znaki ostrzegawcze wg PN-85/
0-79252 nakazujgce zachowanie ostroznosci przy prze-
tadunku oraz zabezpieczenie przed wptywami atmostfe-
rycznymi.

Dopuszeza si¢ paletyzowanie tarcz opakowanych wg
4.1 7 uzyciem folit termokurczliwej.

4.3. Przechowywanie. Tarcze opakowane wg 4.1 nale-
zy przechowywaé w pomieszezeniach o temperaturze
5 =+ 35°C 1 wilgotnosci wzglgdnej powietrza 40 =+ 80%.

4.4. Transport. Opakowane tarcze nalezy przewozié
krytymi sSrodkami transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepetne. Przy odbiorze technicznym
tarcz numerowych nalezy wykonaé¢ badania niepetne wg
tabl. 2 Ip. 1, 12, 15.

5.1.2. Badania petne. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji wykonywanej co najmniej raz na dwa lata oraz
po kazdej zmianie konstrukcji, materiatow lub metod
technologicznych nalezy wykonaé¢ badania pelne wg
tabl. 2 Ip. 1 + 26.

Dla tych typow tarcz numerowych, ktorych budowa
rozni si¢ w sposéb mogacy mie¢ wpltyw na wynik ba-
dania, nalezy wykona¢ oddzielne badania pelne.

Tablica 2
. 3 Wymagania | Badania
Lp. Rodza) badania 7 *
we wg

1 2 3 4
| Sprawdzenie  pakowania. cecho- 2, 3.3

wania wykonania i wykonczenia 315, 4.1 5.3.1
2 Sprawdzenic glownych wymiardw

I materialow 31 5.5.2
3 Sprawdzenic bicia krazka nastaw-

Cego 34 55.3

cd. tabl. 2

: . Wymagania | Badania
Lp. Rodza) badania : )
: we wy
1 2 3 4
4 Sprawdzenie sity naciggu krazka
nastawczego 33 554
5 Sprawdzenic  wytrzymalo§ci  za-
mocowania koncowek 1 kabelkow 3.6 8.8
6 Sprawdzenie zespolu zestykow 3.1 55.6
7 Sprawdzenie nacisku stykowego 3.7.2 557
8 Sprawdzenie odstgpu stykowego 373 S58
9 Sprawdzenie  niewspolosiowosci
stykowe) 3.7.4 559
10 Sprawdzenic drgan zestvkow 3,15 5.5.10
11 Sprawdzenie rezystancji zestykow 3.7.6 5.5.11
12 Sprawdzenie  wytrzymaloser sty-
czek na Scinanie L ) 5.5.12
13 Sprawdzenie wytrzymatosei elek-
trycznej izolacyi 38 3513
14 Sprawdzenie rezystanc)i 1zolacy 39 5.5.14
15 Sprawdzenic poziomu natgzenia
dzwicku pracy tarczy 310 5.5.15
16 Sprawdzenic impulsowania J.u 5.5.16
17 Sprawdzenie trwatosel 342 55.17
18 Sprawdzenic  wytrzvmatosel  na
wibracje siusoidalne 315.1 5.5.18
19 Sprawdzenie  wytrzymatosci  na
udary mechaniczne X132 5519
20 Sprawdzenie odpornosci na suche
LOTg4Co 3.14.1 5.5.20
21 Sprawdzenie  wytrzymalosar  na
suche gorgeo 3142 33521
22 Sprawdzenie odporno$ci na zim-
no 3143 55,22
23 Sprawdzenie wytrzymaloscr  na
7imno 3144 3523
24 Sprawdzenie  wytrzymatoser  na
wilgotne gorgco state 3.14.5 5524
25 Sprawdzenic  wytrzymaloser  na
porost plesni') 314.6 5525
26 Sprawdzenie  wytrzymatosci  na
stong mglg 3147 3.5.26
') Sprawdzenia nalezy przeprowadzi¢ przy uruchomieniu pro-
dukceji oraz po kazdey zmianie konstrukey. materialow lub metod
technologicznych.

5.2. Pobieranie probek do badan niepetnych
5.2.1. Skfad i licznos¢ partii. Przedstawione do od-
bioru partie powinny zawierac¢ tarcze tego samego typu.

Licznos¢ partii — do 150000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN-83/
N-03010 p. 3.4.

5.2.3. Poziom kontroli — 1 ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — wg tabl. 3.
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Tablica 3
Wymagania Warto$¢ dopuszezalna
Grupa wymagan we tabl, 2 W2 max
Ip. %
1 1 2.5
2 16 1
3 13 0.1

5.2.5. Wybor i stosowanie planu badania. Przyjmujc
si¢ jednostopniowy plan badania wg PN-79/N-03021.
5.2.6. Plan badania tarcz numerowych dla kontroli
normalnej — wg tabl. 4 zeodnic 7z PN-79/N-03021.

5.3. Pobieranie probek do badan petnych. Do badan
pelnych nalezy pobra¢ sposobem losowvm 14 sztuk
tarcz numerowych do pracy w klimacie umiarkowanym
lub 20 sztuk tarcz do pracy w klimacie tropikalnym,
ktore przeszly badania niepetne z wynikiem dodatnim.

Badania pelne 1 niepelne przeprowadzone przez od-
biorcg powinny byé wykonane w terminie nic poznicj-
szym niz 3 miesigce po otrzymaniu telefonicznych tarcs
numerowych.

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie pakowania, cechowania, wykonania
i wykonczenia nalczy wykonaé¢ przez ogledziny nic
uzbrojonym okicm oraz przy stosowaniu prostych nic
niszczaeveh metod.

Sprawdzenie roznicy migdzy najwigksza a najmnicj-
szg odlegtoscig krgzka nastawczego od krazka cylrowe-
eo lub podstawy oraz dopuszczalnego przesunigcin osi
evit w stosunku do osi otwordw nalezy przeprowa-
dzi¢ dowolng metodyg umozliwiajgca uzyskanie pomiaru
7 dokladno$cia co najmnicj do 0.15 mm.

Sprawdzi¢ przez ogledziny wykonczenie, /7y pokryeia
sqg 7zeodne 7z wymaganiami i majy wlascrwy wyelgd.

5.5.2. Sprawdzenie gtéwnych wymiarow i materialow.
Sprawdzenic wymiardow nalezy wykona¢ przy uzyciu

Tarcze nalezy ponumerowac i poddaé¢ badaniom we  przyrzadéw  pomiarowych o dokladnodci  wskazan
kolejnoser podanc) w tabl. 5. 0.1 mm.
Tablica 4
o Grupa wymagan
Licznos¢ partin -
N | 2 3
n mi m n n, m n mi m:
91+ 150 13 1 2 13 0 1 125 0 |
151+ 280 13 I 2 13 0 1 125 0 1
281+ 500 20 2 3 3 0 1 125 0 |
501+ 1200 32 3 4 50 1 2 125 0 I
1200+ 3200 S0 5 6 S0 1 2 125 0 |
3201 10000 80 H b 80 2 3 125 0 |
10001 35000 125 10 11 125 3 4 125 0 I
35001150 000 200 14 15 200 5 6 125 0 |
n — lieznos¢ probki, sztuk.
mi — hLiczba kwalilikupgea.
m> — hiczba dyskwalitikujgea.
Tablica 5§
Numer badania Numer tarczy
we tabl. 2
£ : 1 P 3 4 5 6 7 8 8 10 11 12 i3 14 5 16 17 I8 19 20
p.
2.4, 6. 1516 | X % IX I ]l x I X ]Ix]x] x]x X X 3 X % . 4 x X x X
10. 5. 3.9, 12 X % X = = = fo= =] = | == — — - [— — — - —
11, 7, 8. 17 —_— = =1] X % X X X| —1— — — — — — — — — —
18. 19 s f e o | o] e | Jo b R ® X - - - — o - — — -
20, 21, 2, 3. AUl — | —|—|—|—|—|—|—=|—1|— — X X X — — — — — —
25 — =l =] =] === =] | =] =] =] = x X X — | = | =
26 — — —_ — — — | — — - — — — —_— — — — X X X
Znak X omacza. z¢ badanic nalezy wykonac.
Znak — oznacza, z¢ badama nie nalezy wykonvwaé.
5.4. Ogoélne warunki badan. Wszystkic badania po- Sprawdzenie materialow  nalezy przeprowadzi¢ na

winny bvé wykonane w normalnyeh warunkach atmos-
feryeznyeh pomiarow we PN-84/E-04600 p. 5.3.1.
Przed badaniami tarcze powinny pozostawa¢ w tych
warunkach co najmnicy 24 h.
Przerwy migdzy poszezegdblnymi badanmiami nic po-
winny by¢ wigksze niz 3 d.

podstawic zaswiadczen (atestow) materiatowych.,
5.5.3. Sprawdzenie bicia krazka nastawczego nalczy
wykona¢ metodyg bezdotykowa umozliwiajaca pomiai
7 doktadnoscia co najmniej do 0,15 mm.
5.5.4. Sprawdzenie sity naciagu krgzka nastawczego
nalezy wykona¢ za pomoca dynamometru o doklad-
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no$ci pomiaru £0,05 N lub w inny sposob. zapewnia-
Jacy taka samg dokladnosc.

5.5.5. Sprawdzenia wytrzymatosci zamocowania kon-
cowek i kabelkow nalezy wykona¢ przez przytozenie
sity Sciggajace] koncowke na kazdym kabelku, dziata-
jace) wzdtuz osi przewodow. Czas trwania proby dla
kazdego kabelka — 1 min.

Po probie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy
w micjscach mocowania koncowek na kabelkach 1 za-
mocowania kabelkow do tarczy nie wystapity zmiany.

5.5.6. Sprawdzenie zespotu zestykéw nalezy wykonac
przez ogledziny zewngtrzne w czasie obrotu krazka na-
SEaAWCzZeLo.

5.5.7. Sprawdzenie nacisku stykowego nalczy wyko-
na¢ za pomoca dynamometru o doktadnosci wskazan
15 N lub w inny sposob, zapewniajacy taka sama do-
kfadnosc.

Warto$¢ nacisku stykowego nalezy odczvtac w mo-
mencic rozwarcia styczek. Pomiar nacisku stykowego
nalezy wykona¢ w taki sposob, aby kierunck sity wy-
wicrane) przez koncowke przyrzadu pomiarowego (dy-
namometru) przechodzit przez punkt bedagcey Srodkiem
odeinka wyznaczonego przez obie styczki na ich wspél-
nej ost symetrit 1 byl prostopadly do powierzchni spre-
zyny w tym punkcic.

5.5.8. Sprawdzenie odst¢pu stykowego nalezyv wyko-
na¢ za pomoca przyrzadu o dokladnosci pomiaru
0.05 mm.

5.5.9. Sprawdzenie niewspétosiowosci stykowej nalezy
wykona¢ dowolna metoda umozliwiajgca pomiar z do-
ktadnoscig do 0,05 mm.

5.5.10. Sprawdzenie drgan zestykow nalczy wyvkonad
dowolnym przyrzadem o biedzie wskazan nie wigkszym
niz +10%, np. oscyloskopem o przedtuzonej poswiacie.
Do obwodu szeregowo z zestykami nalezy whaczye re-
zystor regulowany. Natgzenie pradu powinno wynosic
nic wigee) niz 25 mA. Napigeie zasilania — nie wig-
ksze miz 10 V.

5.5.11. Sprawdzenie rezystancji zestykow nalezy wy-
wykona¢ przyrzadami umozliwiajgcymi pomiar z big-
dem nie wigkszym niz £5%. Pomiar nalezy wykonad
pradem 0.1 A statym lub przemiennym o czg¢stothwosci
50 Hz, w obwodzic zasilanym napigciem 6 £1 V. wy-
posazonym w rezystor regulujgey.

5.5.12. Sprawdzenie wytrzymatosci styczek na Scinanie
nalezy wykona¢ dowolng metoda 1 przyrzadem umoz-
liwrajacym odezyt sily Scinajace) 7z bigdem nie wigkszym
niz 2 N,

5.5.13. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-
¢ji nalezy wykonac za pomoca urzadzenia probicrczego
o mocy co nagmnicj 0.25 kVA. Napigcic nalezy mic-
rzy¢ przyrzadem klasy co najmnie) 2.5.

5.5.14. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy wyvko-
na¢ przyrzadem o blgdzic wskazan nie wickszym niz
+10%. przy napi¢cciu pomiarowym 100 <+ 250 V pradu
stalego. Podezas pomiaru mechanizm nalezy ustawic
tak, aby zestyk, ktorego izolacja jest mierzona byl roz-

e Warty. \

5.5.15. Sprawdzenie poziomu nat¢zenia dZwigku pracy
tarczy nalczy wykona¢ w pomieszezeniu, w Ktorym
poziom szumOéw nie przekracza 38 dB.

Tarcze powinny byé zwrécone czotowa powierzchnia
krgzka nastawczego w kierunku mikrolonu urzadzenia
poOMiarowego.

Pomiar nalezy wykonaé¢ miernikiem poziomu natgze-
nia dzwigku przy wykorzystaniu charakterystyki korek-
cji A 1 stalej czasu miernika S. Za warto$¢ poziomu
natezenia dzwigcku pracy tarczy nalezy przyja¢ maksy-
malne wskazania miernika.

5.5.16. Sprawdzenie impulsowania
podczas wybicrania cytry 0 za pomocg. np. impulsofra-

nalezy  wykonac
fu o predkosci przesuwu tasmy co najmnicj 200 mm/s.
Podczas pomiaru nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ nastgpu-
jacych parametréw:

a) liczb¢ nadawanvch impulsow,

b) poprawnos$¢ rozwarcia zestyku zwicrajacego,

¢) wspotezynnik impulsowania,

d) crzas trwania kazdego okresu.

5.5.17. Sprawdzenie trwatosci powinno by¢ wyvkona-
ne na przyrzadzie zapewniajgeym wybicranie na bada-
nych tarczach cylr 0 w sposob zblizony do wybicrania
do naturalnego oraz zapewniajacym petny ruch krazka
nastawczego przy wybicraniu i powrocie do pozycji
wyjsciowe]. Podezas proby tarcze powinny by¢ umoco-
wane w osposob 1w polozemu takim. jakic zajmujg
one w aparacie telefonicznym lub pochylone pod kgtem
okoto 35° do poziomu. Cyfra 0 powinna by¢ wybic-
rana maksimum 30 razy na min. Liczba wybran powin-
na by¢ rejestrowana za pomocyg  licznika.

Przynajmnie) w dwdch badanych tarczach zestyki im-
pulsujace powinny by¢ przytaczone do baterit o napig-
ciu 50 £2 V przez uklad o rezystancp 2X400 Q o in-
dukcyjnosct 4 = 6 H. Réwnolegle do zestvku powinien
by¢ wilgczony uktad gasikowy | pk 1 100 €
W czasic proby nie dopuszeza si¢ regulac) i smaro-
wania tarczy.

Dla tarcz odmiany 10 od 200000 do 400000 zadzia-
tan nalezy sprawdzi¢ czas trwania kazdego impulsu
serti impulsow we 3.11.2

Po probic nalezy sprawdzi¢, czy nic nastgpity uszko-
dzenta lub poluzowanie oraz sprawdzi¢ impulsowanic
we 3101 31020 30115, rezystancig zestykow wg 3.7.6,
naciski stykowe wg 3.7.2 i odstgp stykowy wg 3.7.3.

5.5.18. Sprawdzenie wytrzymato$ci na wibracje sinuso-
idalne nalezy wykona¢ wg PN-86/E-04606/03. Tarcze
nalezy bada¢ w opakowaniu.

Po probic nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy nie
wystapity uszkodzenia 1 poluzowania oraz wykonac
badania wg 5.5.15.

5.5.19. Sprawdzenie wytrzymatoSci na udary mecha-
niczne nalezy wykonaé¢ wg PN-85/E-04605/02.
nalezy bada¢ w opakowaniu.

Tarcze

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, czy nic
wystgpily uszkodzenia 1 poluzowania oraz wykonac ba-
dania wg 5.5.15.

5.5.20. Sprawdzenie odpornosci na suche gorgco nale-
zy wykona¢ wg PN-84/E-04602. Tarcze nalezy zamoco-
wa¢ w komorze klimatycznej, jak w 5.5.16.
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Po 2 h od ustalenia si¢ temperatury, nalezy spraw-
dzi¢ impulsowanie we 3.11.2 1 3.11.5, uruchamiajgc tar-
cze w komorze (bez jej otwicrania) za pomoca urza-
dzenia umozliwiajacego nadawanie serii impulsow zlo-
zonej 7z trzech wybran cylry 0. Pomiar nalezy wyko-
na¢ w czasic nadawania trzeciej serii impulsow.

5.5.21. Sprawdzenie wytrzymato$ci na suche gorigco
nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04602.

5.5.22. Sprawdzenie odpornosci na zimno nalezy wy-
kona¢ wg PN-84/E-04601.

Tarcze nalezy zamocowa¢ w komorze Klimatyceznej.
jak w 5.5.16.

Po 2 h od ustalenia si¢ temperatury, nalezy spraw-
dzi¢ impulsowanie we 3.11.2 1+ 3.11.5, uruchamiajac
tarcze w komorze (bez jej otwicrania) za pomoca urzg-
dzenia umozliwiajgeego nadawanic serii impulséw zlo-
zonej 7 trzech wybran cyiry 0. Pomiar nalezy wykonac
w czasie nadawania trzeciej serii impulsow.

5.5.23. Sprawdzenie wytrzymatosci na zimno nalczy
PN-84/E-04601.

5.5.24. Sprawdzenie wytrzymatos$ci na wilgotne goraco
state nalezy wykona¢ wg PN-84/E-04603.

Po probie 1 stabilizowaniu nalezy sprawdzi¢ przez

wykona¢ wg

ogledziny, czy nic wystapity uszkodzenia 1 korozja oraz
wykona¢ badania wg 5.5.13 1 5.5.15.

5.5.25. Sprawdzenie wytrzymatosci na porost plesni
nalezy wykona¢ wg PN-87/E-04609. Dopuszczalny sto-
pien wzrostu plesni 1.

5.5.26. Sprawdzenie wytrzymatosci na stona mgle na-
lezy wykona¢ wg PN-86/E-04610/01.

Po 2 h stabilizowania nalezy sprawdzi¢ przez ogle-
dziny, c¢zy nic wystapily Slady korozji oraz wykonaé
badanic wg 5.5.15.

K O N

INFORMACJE

1. Instytucje opracowujace norm¢ — Osrodek Badawcezo-Rozwojo-
wy TELKOM-TELPRO. Radomska Wytwornia Telefonow TEL-
KOM-RWT.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3285-02/00

a) mowchzowano wymagania 1 badania mechaniczno-klimatvez-
ne.

b) wprowadzono rozrdéznienie tarcz ze wzglgdu na warunki kli-
mityczne.

¢) wprowadzono badunie wytrzymatoscer zamocowania kabelkow
do taresy,

3. Normy zwigzane
PN-84/1:-04600 Wyroby clektrotechniczne. Proby Srodowiskowe. Po-

stanowieniit ogdine

PN-84/1-04601 Wyroby clektrotechniczne.  Proby  Srodowiskowe.
Proby A — zimno

PN-84/E-04602 Wyroby clektrotechniczne. Proby  Srodowiskowe.
Proby B — suche goraco

PN-84/E-04603 Wyroby clektrotechniczne.  Proby  srodowiskowe,
Proby Ca — wilgotne gorgeo stale

PN-85/1-04605/02 Wyroby clektrotechniczne. Proby Srodowiskowe,
Préba Eb — udary wiclokrotne

PN-86/E-04606/03 Wyroby clektrotechniczne. Proby srodowiskowe.
Proba Fe — wibracye (sinusoidalne)

PN-87/1-04609 Wyroby clektrotechniczne,  Proby  Srodowiskowe.
Proba 1 — pleSnie

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Wynik badan niepetnych nalczy uznac¢ za do-
datni, jezeli w probee liczba sztuk nie odpowiadaggceych
wymaganiom normy nie przekroczy dopuszezalney licz-
by sztuk wadliwych podane; w tabl. 4.

5.6.2. Wynik badan petnych nalczy uznac¢ za dodatni.

jezeli wszystkie tarcze przeszty z wynikiem dodatnim

badania wymicnione w 5.1.2. Jezeli w badaniach pel-
nvch chociaz jedna tarcza nie odpowiada ktéremukol-
wick wymaganiu normy. nalezy przeprowadzi¢ powtor-
ne badania dla tych wymagan. ktore nie byly spetnio-
ne, na podwojnej liczbie tarcz pobranych z tej samgj
partii.

Jezeli przy powtdrym badaniu wszystkie tarcze spet-
niajg wymagania, wyvnik badan petnych nalezy uznac
7a dodatni.

5.6.3. Ocena partii. Parti¢ tarcz nalezy uznaé za
zeodng 7 wymaganiami normy, jezeli wynik ostatnicgo
badania petnego oraz wyniki badan niepelnych przepro-
wadzonych przy odbiorze sa dodatnic.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Na
zadanic odbiorcy wytworca zobowigzany jest przedsta-
wi¢ zaswiadczenie o wyniku ostanio przeprowadzonych
badan petnych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ tarcz uznana za niczgodng 7z wymaganiami
normy wytworca ma prawo poprawi¢ lub przesortowad
i przedstawi¢ do powtdérnych badan.

DODATKOWE

PN-86/E-04601/01 Wyroby clektrotechniczne, Proby Srodowiskowe,
Proba Ka — mgla solna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyvezna kontrola jakoscr. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania 2 zawartosciy. Znaki
1 7nakowanic. Wymagania podstawowe

taransportowe

4. Normy mi¢dzynarodowe
CT COB 5122-85 Homeponabupatenu renedorubie MckoBbic. -

1bl, OCHOBHbIC pa3mMcpbl M TEXHHYCCKHC IPC()()BLIHHH

5. Symbol wg SWW — [159-11.

6. Autorzy projektu normy — Witold Jankowski — Osrodek
Badawczo-Rozwojowy  Przemystu  Teleelektronicznego 1 ELKOM-
-TELPRO. mgr 7. Andrzej Koziarski — TELKOM-RWT.

7. Symbol wykonania jest to dwueylrowe kodowe okreslenic za-
wicrajgee wszystkic informacje o tarczach tego samego typu w za-
Kresie, np.:

— kolorow i dlugoser kabelkow przvtgczeniowych.

— rodzaju koncowki montazowe].

— koloru krazka cyfrowego 1 cylr.

— rodzaju Klipsa.

Zestawienie symboli wykonania tarcz numerowych erupy 74 —
zeodnic 7 dokumentacja konstrukeyjng producenta.



