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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norm y są 

\vymag,lnia i badania d otyczące sklejk i wagono­
wej o p,)\\iprzch n iach zabezpieczon ych folią fe ­
nolową, przeznaczonej d o pokry w a n ia śc ian kry­
tych wagonów towarowych. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Sklejka wagonowa - tworzywo składa­

j ące się z wsad u ze skl ejonych fornirów bukowych 
lub b rzozowych oklejonego folią. 

1.2.2. Folia fenolowa - papier celul ozowy na­
sycony żywicą fenolową. 

1.2.3. Obłogi - zewnętrzne warstwy wsadu 
sklejkowego, który znajd uje s ię bezpośrednio pod 
warstwą fo l ii. 

1.2.4. Długość, szerokość arkusza sklejki, arku­
sze podłużne i poprzeczne, środek, zakładki zew­
nętrzne i wewnętrzne - wg PN-71 /D-97003. 

1.2.5. Wady drewna - wg PN-66/D-OI000 . 

1.3. Normy związane 

PN-66/D-OlOOO Wad y drewna 
PN-65/D-0421 9 Sklej ka. Metody pods tawowych 
badań 

PN-7 1/ D-97003 Sklejka ogólnego przeznaczenia 

PN -53/H-92326 Taśmy stalowe d o opakowań 

BN-69I7l02-02 Drewnopochodne materiały płyto-

wc. Oznaczanie wilgotności 

BN-(j9I7l02-05 Sklejka. Oznaczanie wy trzymałości 

na zginanie statyczne i modułu sprężystości li­
niowej przy zgin an iu 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Sklejkę wagonową wykonuje się 

z fornirów drewna bukowego (bk) i brzozowego 
(bz) . Jcst to sklejka wodoodporna (W2) wg PN-71/ 
0-97003, 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
sklej ki wagonowej powinno składać się z: 

a) symbolu nazwy wyrobu - sklejka wagono-
wa oklejona folią - SKLEJKA wkf, 

b) sy mbolu rodzaju drewna wg 2,1, 

c) wymiarów wg 3.1, 

d) numeru normy. 

2.3. Przykład oznaczenia skle jki bukowej dłu­

gości 1250 mm, szerokości 2130 mm, grubości 

10 mm: 

SKLEJKA wkf-bk-W2 - 1250 X2 l30 x lO 
BN-72/7l2l-05 

Zj ednoczenie Przemyslu Płyt, Sklejek i Zapałek 
Uslanowiona p n~ez Dy rektora Naczelnego ZPPSiZ dnia 25 marca 1972 l". 

jako norma obowiązuj ąca w zakres ie p rodukcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1972 poz. 4) 

\\"YlJ .-\WNI CTWA NORMAL1ZACY.JNE Typ<:> Łódź, zam. 581/72 Cena zl 4,80 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary arkuszy - wg tabl. 1. 

Tablica l 

Wy m iary, mm 

Grubość 8, 10, 15, 25 

Odchyłki g ru bości .1: 0,8 

zasadnicza 1630, 2130, 22.JO, 2400 

Szerokość --
dodatkowa stopniowana co 50 

--- --

zasadnicza 1250, 1300, 1420 

Długość -- - - -

dodatkowa s topni owana co 50 

Ochy lki długości 
i szerokości 

+-_ .J 

Za zgodą stron dopuszcza się sk l ejkę wkE o innych 
wymiarach. 

3.2. Prostokątność. Odchylenie krawędzi b oków 
arkusza sklej ki od kąta prostego nie powinno prze­
kraczać 2 mm na l m długośc i boku. 

3.3 Wichrowatość arkuszy sklejki ni e powin na 
przekraczać 20 mm na 1 m długości przekątnej . 

3.4. Materiały 

3.4.1. Drewno. Forniry warstw zewnętrznych 

powinny odpowiadać w a runkom klasy B, a for­
niry środków warunkom klasy BB wg PN-71/ 
D-97003. Dopuszcza się w jednym wsadzie w war­
stwach obłogowych stosow anie fornirów jednego 
z obu rodzaj ów drew na. 

W warstwach środkowych dopuszcza się stoso­
wanie fornirów in nych ni ż z d rewna bukowego 
i brzozowego. 

3.4.2. Kleje. Do \'/y robu sklej ki wkf nal eży uży­

wać kle ju typu fenolowego. 

3.4.3. Folia. Gramatura folii fenolowej powinna 
wynosić co najmniej 300 g/m~, w tym pa pieru 
około 150 g/m 2• F aktura folii - gęsta i nieprzej­
rzysta. Zasadniczy m kolorem jest ceglasto-czerwo­
ny. Dopuszcza się za zgodą stron stosowanie in­
n ych kolorów, zwłaszcza krycie każdej strony fo ­
lią innego koloru . 

3.5. Wykonanie. Arkusz sklejki pOWIn len s ię 

skład ać z nie parzystej liczby fornirów i mieć sy­
metryczną budowę zgodnie z w ym agan iam i PN-71/ 

D-97003 . Przy oklejaniu kierunek arkusza folii 
r ozwijanej z roli powinien być prostopadły do 
włókien obłogu . Grubość obłogów powinna wy­
nosić l -:- 1,5 mm, a grubość forni rów środka po­
w in na wynosić 1 -:- 2,5 mm . Dotyczy to wszyst­
k ich grubości skl ej ki . Sk l ejkę wagonową , okleja­
ną folią , wykonuje się w jednym cyklu p rodukcyj­
ny m przez sklejanie warstw forniru klejem feno­
lowym i jednoczesne okle jen ie wsadu folią feno­
l o vv'ą, albo w dwóch cyklach produkcy jnych przez 
skl e jenie w pi erwszym cyklu wars tw fornir u 
w półfabrykat, który po naprawach i oszlifowaniu 
w s ta je w drugim cyklu produkcy jnym oklejony 
foli ą · 

Sklej kę wagonową jako wyrób przeznaczeniowy 
w ykonuje się w jednej klasie jakości . Za zgodą 
st ron, z arkuszy obarczonych wadami , dopuszcza 
s ię wycinanie mn iejszych powierzchni według 

specy fikacji uzgodnionej z odbiorcą. 

3.6. Własności fizyczne i mechaniczne - wg 
tab!. 2. 

Tablica 2 

Wyszczególn ienie I 
Jednostka 

I 
W y m aga-

miary ni a 

Wilgotność % 5--7-12 

kG/cm2 800 

do 10mm 

N/cm2 7860 

Wytrzymatość kG/cm~ 750 
n a zginanie 

10--7-1 5 mm statyczn e przy 
g rubości N/cm2 7360 

kG/cm2 700 

15--7-25 mm 

N/cm2 6870 

Jakość i wodooporność skle- odporność 
jenia wsadu i przyklejenia - na próbę 
fo l i i gotowania 

3.7. Jakość sklejki. W ady prawej i lew e j po­
wierzchni arkusza - wg t abl. 3, wady b oków -
wg tabl. 4. 

Wad nie w y mi enionych w tablicach nie bierze 
się pod uwagę . 

Jeżel i jedna wada przekracza n ie więcej ni ż 

20°,'0 rozmiarów w ad przewid zianych normą , a pc­
zostałe wady występują w stopniu niższym niż 

przewidu je norma, to wada ta jest dopuszczalna. 
Dopuszcza s ię w badanej par tii skle jki 5° /(1 ar­

kuszy nie spełniających wymagań podan ych 
w tabl. 3 i 4. 
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Tablica 3 

Dopuszczalne rozmiary wad 

Lp. Nazwa wady 
lewej płaszczyzny arkusza o grubości 

prawej płaszczyzny 
arkusza 

I 
powyżej 10mm d o 10 mm 

1 Pęcherze 

niedopuszczalne 

2 Pęknięcie folii 

I I 
dopuszczalne o długości 

3 Porysowan ie powierzchni l do 50 cm w liczbie do 80 cm; 3 sztuki na do 120 cm ; 4 sztuki na 

I 
2 sztuk i !nO! a rkusz a rkusz arkusz 

dopuszczalne występu-
4 Ślady po )·ysach na blachach jące do polowy p o- dopuszcza lne 

wierzchni arkusza 

dopuszczalne o średnicy 

5 Wgni oty do 20 mm i nieostrych do 50 mm w liczbie dopuszczalne 
krawędziach w liczbie do 5 sztuk 

I 

do 2 sztuk 

na 1m2 

I 
dopu szczalne I 

6 
Zan ieczyszczen ia w postaci I z brzegu arkusza o o powierzchni do 5 cm2 dopuszczalne plam od blach , p owierzchni 1 cm2 w w liczbie 2 sztuki liczbie l pla ma 

i 
I na 1 m 2 

7 
I 

Zabrudzen ia I niedopuszczalne 

dop uszczalne 

plam sporadycznie o śred-
średnicy d o 20mm dopuszczalne 

nicy do 10 o mm w liczbie do 20 sztuk 
liczbie do 10 sztuk w 

Różnica w po1ysku 
1 m 2 

8 lub odcieniu w p o- na 
staci 

dopuszczalne o szerokości 

smug do 15 cm 1 pas dopuszczalne 
do 10 cm jako jeden do 10 cm 2 pasy pas d o 5cm 3 pasy 

dopuszczalne o długości 

pęknię- do 300 mm i szerokość do 500 liczbie dopuszczalne ciach do 2 l iczbie mm w mm w 2 pęknięcia obłogu l pęknięcie 

, 
9 SbJy po ! na l m 

J 
----

wstaw- dopuszczalne 

I ce od 
sl;'ka jeden siLILI po sęk u I trzy ślady po sęku 

I 

dopuszczalne 
lub od lub kl ini e lub klinie 
klina 

I na 1m2 

I 
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cd. tabl. 3 

Dop uszczalne rozmiary wad 

lewej płaszczyzny arkusza o grubośc i 
Lp. Nazwa wady prawej płaszczyzny 

ark usza 

I powyżej 10mm do 10 mm 

dopuszcza lne o dłu-

10 Zakładki folii niedopuszcza lne gości d o 250 mm w 
dopuszcza lne li czbie I sztuka na 

l m 
I 

Prawa pow ierzchnia arkusza decyduje o zaliczeniu go d o sklejki wid w pelnych wym iarach. 

Tablica 4 

Lp. I Nazw a wady I Dopuszcza lne wymiary wad 

l Rozwarstwienia w wa rst wach forn i ru niedopuszcza ln l! 

2 Odpryski folii na krawQdzi ach 
n i bierze siQ pod uwagę odp rysków fol ii do :3 mm 
od k rawędz i. większe n iedopuszczalne 

otwory sqkuch 
do , uszczalne do :~I) mm d l ugości i do 5 mm g lębo-

po !wsci w liczbie l na bok 
Braki forniru środka wi-

3 doczne na boku arkusza 
jaku nienapl·awione dopuszcza lne o szerokości do 5 m m do 2 sztuk w a r-

nic schorł z<jce się pęk-

n :ęcia 
kuszu do 10 mm grubości i do !i sztuk w arkuszach 

I ponad 10 mm grubośc i 

krawędziach boków d opuszczaln e do 5 mm głębokości . występuje poje-
dynczo 

4 Uszkod t.enia na 

narożnikach 
dopuszczałne o głębokości do 8 mm i dlugości do 
20 mm w ilości do 5% arkuszy w partii 

Za zgodą stron dopuszcza się dostawy arkuszy obcięte do ni epetnej ciągłej kl"awęd z i. I 

3.8. Cechowanie. Przy jedny m z nal"Ożn ików 

w odległości około 10 mm od krawędzi lewej st.ro­
ny arkusza na leży umieśc ić naklejkę z n ast.ępują­

cymi dan ym i : 

a) znak lub nazwa producenta, 

b) wymiary, 

c) numer normy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Materiał do zabezpieczenia wąskich po­
wierzchni paczki - wg PN-711D-97003. 

4.1.2. Materiał do zabezpieczenia szerokich po­
wierzchni paczki - wg PN-71/ D-97003. Dopuszcza 
si~ nlożcnic ptat.ów równolegle na zakładkę przy 
sLu,;owani u p iatów forniru () grubości 2 m m i po­
wyżej. 

4.1.3. Materiał do wiązania paczele Należy sto­
sować taśmę stalową zimnowalcowaną do opako­
wnń wg PN-53/1I-9 '2026 , o gru bośc i okolo 0,5 mm 
i szerokośc i około 16 mm lub taśmę o wymiarach 
najbard ziej zb!iżon ych . 

4.1.4. Zasada pakowania. W paczkę należy łączyć 

arkusze jednego rod zaju i w ymiarów. 

4.1.5. Zawartość paczki. Liczbę arkuszy łączo­

nych w paczkę podano w tab1. 5. 
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Tablica 5 b) numer paczki, 

Zasadnicza Grubość sklejki, mm 

szerokość i d łu -

I I I gość sklejki Il 10 15 25 
mm 

liczba arkuszy w paczce 

1420 X 2250 10 8 5 3 

---

1420 X 2130 10 8 5 3 

1250 X'2250 12 8 5 3 

1250 X,2130 12 10 6 4 

1250 X 1630 16 13 8 5 

W przypadku pakowania skle jki o innych wy­
miarach, objętość sklejki w paczce powinna być 
mni ejsza ni ż 0, 25 m:), a masa nie powinna prze­
kraczać 200 kg. 

4.1.6. Sposób wykonania paczki - wg PN-71/ 
D-97003. 

4.1.7. Znakowanie paczki. Na jednej z dwóch 
dłuższych desek jednostronni e ostruganej stano­
wiącej bok paczk i należy umieścić następujące 

znaki: 

a) znak producenta, 

c) liczbę arkuszy w paczce, 

d) oznaczenie zgodne z 2.2. 

4.2. Przechowywanie. Arkusze sklejki luzem 
należy układać w pozycji poziomej na suchych 
i płaskich podkładkach o powierzchni odpowiada­
jącej arkuszom sklejki. P omieszczenie do przecho­
wywania sklejki powinno być suche, przewiewne, 
zabezpieczone przed szkodliwym wpływem czyn­
ników atmosferycznych. 

4.3. Transport. Sklejkę należy przewozić dowol­
nymi środkami transpor towymi w sposób zabez­
pieczający przed uszkodzeniem i zawilgoceniem. 

Arkusze należy przewozić w paczkach lub za 
zgodą stron luzem. 

W przypadku przewożenia sklejki luzem, należy 
całe ładunki zabezpieczyć przed możliwością 

przesuwania się w czasie transportu i uszkodze­
nia w środkach transportu o wystające elementy. 

5. BADANIA 

5.1. Program badali. W celu sprawdzenia zgod­
ności partii z wymaganiami normy należy arkusze 
sklejki poddać badaniom wymienionym w tab!. 6. 

Tablica 6 

Grupa badań Arkusze i próbki do badań 
L p. Ro: lzaje bad~lli 

I I I 
I Wymiar: w I II III IV liczność mm 

-

1 2 3 4 5 6 7 

l Og l qcL~i n .\ · :~c wnętrzc X w szystkie arkusze 

2 Sp l·awd 7.enie wymiarów X 

3 S Jrawdzcn ie prostokątności X zgod n ie z tabl. 7 
całe arku sze gruba II 

I 

4 S prawd /.en ie wichrowato$ci X 

5 
S prawd zen ie wytrzymał ośc i na X zginanie statyczne 

(25Xh+50) X 50 
zgod nie z tabl. 7 

6 
Sprawdzenie jakośc i sklejen ia X gruba badań III 50X 50 
i w odood porności i IV 

50X50 
7 Sprawdzenie w i J .gotności X 
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5.2. Przygotowanie sklejki do badań. Przed 
przystąpieniem do badań należy dostawę arkuszy 
sklejki pochodzących od jednego producenta po­
dzielić n a partie. W każdej partii powinny się 

znajdować arkusze te j samej grubośc i wykonane 
według tej samej metody produkcji. 

5.3. Pobieranie próbek. W zależności od licz­
ności partii należy do poszczególnych grup badań 
pobrać odpowiednią liczbę arkuszy zgodnie 
z tabl. 7. 

Liczność partii 
w arkuszach 

Tablica 7 

ll:l dani e 
w gl'Ll p,e 11 

d o-

BRcl:1nie w ,grupie 
III i TV 

licz ­
ba 

'P0 -
ibra­
nych 

pusz- Uczba 

ar­
Ilw szy 

czal - pobranych 
na 

liczba 
nie-
d.ob-
a'ych ar-
a.r- jku~zy 

tkuszy 

w y ­
cin ­
'k (l\V 

cl o pus ~('/'a l-
n~ l[("zb::. 

nicdobryc ł1 
wycinkt')\\" 
wg tnbl. R 
l p. )j .G i 7 

-------1---;..-- ----------1 

do 160 5 1 5 1~ ~ 

-- - - -----

16 1 --;.- 400 10 1 5 15 :2 

------

401--;.-1000 15 2 10 30 3 

------

1001 --;.- 2500 25 3 15 45 5 

---- - - --

2501 --;.- 6300 40 5 25 7:) n 

Arkusze sklejek należy pobrać w sposób losowy 
metodą na ślepo. Z arkuszy pobranych do badań 
grupy II należy po sprawd zeniu wymagań (tab!. 6) 
pobrać arkusze do dal 'zych badań wg grupy III 

IV. 

5.4. Przygotowanie próbek do badań. Z arkuszy 
pobranych do badań dla grupy III i IV należy od­
ciąć pasy o szerokości około 25 cm wzdłuż węższe­

go boku, tj. wzdłuż włóki en obłogu , Z odciętych 

pasów do badań pobierać materiał na próbki po­
chodzący od strony środka arkusza. 
Wycięte próbki przeznaczone do badania wy­

trzymałości n a zginanie należy poddać klim a tyza­
cji zgodnie z BN-69/7102-05. 

Próbki do oznaczania wilgotności należy wy­
dzielić z materiału badawczego możliwie szybko, 
aby uniknąć wadliwych wyników. 

5.5. Opis badań 

5.5.1. Oględziny zewnętrzne obejmują: 

b) sprawdzenie klasyfikacji jakościowej arkuszy 
wg tab l. 3 i 4. 
Oględziny należy przeprowadzić nieuzbrojonym 

okiem. 

5.5.2. Sprawdzenie wymiarów należy przepro­
wadzić zgodnie z PN-65/D-04219, przy sprawdze­
niu grubości stopki pomiarowe mikrometru po­
winny mieć średnicę 16 ± l mm . 

5.5.3. Sprawdzenie prostokątności. Na bokach 
a l'kusza oznacza się od jednego z naroży 2 boki 
trójkąta równoramiennego o długości 1000 mm. 
Przeciwprostokątna Lego trójkąta powinna mieć 
długość w granicach 1412 --:-- B16 mm. 

Dopuszcza się sprawdzenie prostokątności za 
pomocą przykładnicy prostokątnej o długości bo­
ków 1000 mm posiadającej podziałkę milimetrową 
pl'Zy jej wierzchołku. 

5.5.4. Sprawdzenie wichrowatości - wg PN-65/ 
D-04219, przy czym arkusz należy wybrzuszoną 

stroną zwrócić do płaszczyzny wzorcowej. 

5.5.5 Sprawdzenie wyŁrzymalości na zginanie 
statyczne - wg BN-69/71 02-05 na próbkach wy­
c i ętych wzdłuż włókien obłogu. Przy próbkach 
o grubości 25 mm dopuszcza s i ę skrócenie długości 
do GOO mm, a rozstaw u podpór w czasie badania 
do 550 mm. 

Srednia a rytmetyczna wyników wytrzymałości 
przy zgi naniu dla poszczególnych arkuszy nie po­
winna być niższa od wymagań podanych w tabl. 2, 
a wyniki poszczególn ych próbek nie powinny być 
go!'sze więcej n iż o 101l/ 0 od podanych w tabl. 2 
wymagań przy grubości do 15 mm, a o 15% przy 
gl'ubościach 25 mm. 

5.5.6. Sprawdzenie jakości sklejenia i wodood­
porności. Próbki poddaje się przez 4 godz gotowa­
niu, następnie suszen iu w temperaturze 65 ± 3°C 
przez 20 godz. Następnie próbki poddaje się po­
nownie gotowan iu przez 4 godz i wystygnięc iu do 
temperatury 20 ± 2°C. 

Po zabiegach próbki nie powinny wykazywać 
oznak ~łabego sklejenia, rozwarstwienia się war­
s tw, an i odklejania się folii od obłogu. 

Dl'obne pęcherzyki na wars twach folii powsta­
j ące po próbie gotowania nie uważa się za objaw 
braku wodoodporności . 

5.5.7. Sprawdzenie wilgotności - wg BN - 69/ 
7102-02. 

5.6. Ocena wyników badań 

a) sprawdzenie budowy ogólnej i wykonania 5.6.1. Arkusz sklejki wId dobry. Arkusz sklejki 
wg 3.5, należy uzn ać za dobry, jeśli przejdzie z wynikiem 
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dodatnim przez wszystkie badania wymienione 
w 5.1 (grupa I i II) . 

5.6.2. Arkusz skicjki wkf niedobry. Arkusz 
skl ejki należy uznać za niedobry, jeżeli nie 
przejdzie z wynikiem dodatnim chociażby przez 
jejno z badań wymienionych w 5.1 (grupa I i II). 

5.6.3. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partię 
arkuszy sklejek należy uznać za zgodną z wy­
maganiami normy , jeżeli liczba arkuszy i liczba 
wycinków niedobrych nie przekroczy liczby sztuk 
wg tabl. 7. 

5.6.4. Partia niezgodana z wymaganiami normy. 
Partię a rkuszy sklej ek należy uznać za niezgodną 
z wymaganiami norm y, jeżeli liczba arkuszy i licz­
ba wycinków niedobrych przekroczy liczbę sztuk 
wg tabl. 7. 

5.7. Zaświadczenie o jakości. Na żądani e odbior­
cy dostawca lub wytwórca powinien wystawić 

zaświadczenie, które stwiel'dza, że poddana bada­
niom partia sklejki wki odpowiada v. ymaga­
niom zawartym w normie lub przedstawić wyniki 
badań podające poszczególne parametry jakościo­
we. 

KONIEC 

IN FORMACJE DODATKOWE do BN-72/7121-05 

UlC 844-3 (1.1.1963 r.) S k lejka wagon owa o zabezpieczonych powierzchniach żywicą fenolową do krytych wagonów 

towarowych - n orma zgodna . 

Stronn Punkt 

5.6.4 

ERRATA do BN-72/7121-05 

Wiersz Jest 

I l od g 0 ry I Partia niczgo<lana 
I z wynlaganialni 

I n ormy. 

P owinno być 

I Partia niezgodna 
z wymaganiami 

I normy. 
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