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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
mieszadła dwułopatowe, stalowe, o rozpiętości L = 400 -;-
2000 mm, stosowane w mieszalnikach pionowych 
dla przemysłu chemicznego i przemysłów pokrew­
nych. 

PN-65 jH-92120 Stal walcowana. Blachy grube i uni­
wersalne 

PN-63 /H-93000 Stal konstrukcyjna węglowa i nisko­
stopowa zwykłej j akości. Walcówka, pręty i kształ ­

towniki. Wymagania i badania techniczne 
PN-67 iM-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-70 (.lV1-82054 ŚrClby, wkręty i nakrętki stalowe 

ogólnego przeznaczenia . Ogólne wymagania i ba-

2. Zakres stosowania p r zedmiotu normy. Ob­
j ę te normą mieszadła stosuje s ię do mieszania cieczy 
o gęstości i lepkości oraz w warunkach podanych w 
tabI. 1. 

Tablica 1 
dania 

Rozpiętość 

mieszndla 

L I 
I jczba Prędkość Gęstość Lepkość I I I I 

miesz<!d1::t mies zadł.! cieczy cieczy R eynol dsa kW kW 
obrotów obwodowa m:c:sz,mej dyn amiCZnf!, Liczb:1 mi~:~~~;~ I' MocZ)· 

!nlTI 

I minn~in ~~ax I min I rn~ax I kg~m3 I kg! ( n~. s) I R e I a I b 1 . 

I 

1000 0 ,001 I 210· 10J I 0,004 - 'O:~-I ~--
70 80 1,5 1,7 -----r9O-o-- - --1---- 404 l' 0,027 0,027 0,03 

55 80 ~ ~- _!..:)OO I=o ,oo~-=I 330· l O' -0,0l3 0,042 --~~~-

I 

1000 i l I 630 (\071 I 0,08 1 

45 80 1,5 2,7 I ------- ---- ~- 0,30 
1 <JOO i 1000 0,20 0,24 

400 

500 

630 
~------------- 1 000--'- 0,001 --11 520.103 ~-- 0, 133 

---- -- --- - --- ---- 1000 0,001 1--- 850 '-1-0-3- - 0,14~ -0,47 
800 35 80 1,5 3,4 - ---- ------------ --- 1,0 

_ ____ _ ____ 1____ ____ __19~1--1 ___ 1620 0 ,5 0,86 

, 
1000 0,001 1330 · l O' 0 , '13 1,08 

1000 30 80 1,5 4 ,2 ~OO-I 0 ,5 5050 ~- 2,68 2,7 
1----- --- ----- 1----1---- 1-·----- -----1--------- ------- ----

0,001 1830 · lO ' I 0,86_ 2 ,90 1000 
1250 70 1,5 20 4,6 5 ,5 

1<)()0 0 ,5 6040 r-=.:~_ 5,50 
1----- ------ --- - --- ·---.-lO-O-O--, 0,001 I' 2350· 103 J A3 4,80 - -----

1600 17 55 1,5 4,6 ----- ----------------1--- - ----- 9,3 
1900 0 ,5 8950 4 ,40 9,30 

--1-1-5- --4-5-- --1-,5- - -4-,-7 -

r

----w<;0--II- 0,001 3000· l O-' - 7,-,,,-"7,- 118"° 
2000 

I 1900 0,5 11400 . 5,88 15,40 
15,4 

' ) Obliczona dla maksymalnej prędkości obwodowej: a - dla zbiornika bez łamaczy fal, b - . dla zbiornik? z łamaczami raI o sze­

rokości O, l średn icy ?paratu. 
2) Moc maksymalna, n n którą obliczono wytrzymałościowo mieszadło . 

------ - -------------------
3. Normy związane 

PN-72 jH-84020 Stal węglowa konstru kcyjna zwykłej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatu nki 
PN-71 jH-86020 Stal odporna na koroz ję (nierdzew­

na i kwasoodporna). Gatunki 

PN-58 jM-82109 Śruby średniodokładne z łbem sześ­
ciokątnym 

PN-58/M-82144 Nakrętki sześciokątne średniodokla­

dne 
BN-64 j2205-01 Odchyłki wymiarów liniowych nie­

tolerowanych do 10 000 mm 
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4. Podział. Ze w7glęcu na konstrukcję rozróż-

nia się dwa rodzaje mieszadeł: 

N - niedzielone, o rozpiętości 400 --:- 800 mm, 
D - dzielone, o rozpiętości 1000--:- 2000 mm. 
Ze wzgl~du na materi ał rozróżnia się dwie odmiany 

mieszadeł : 

ze stali węglowej - W, 
ze stali stopowej - S. 

I 
I 

i 
l ""I 

l 

Rys. 

Tablica 2 

Rozpiętość I Łopata 1 

mieszadła 

I I I I 
L a g h d dw 

mm 

I I 

I 
400 170 40 

500 220 5 60 30 
50 

--
630 ~-I 65 

800 355 I 8 80 90 45 

I -

Masę właśc iwą przyjęto dla stali (! = 7,85 g /cm 3 (Mg/m 3 ) . 

5. Przykład oznaczenia mieszadła dwułopatowe­

go, dzielonego (D), o rozpi ętości L = 1250 mm, ze 
stali węglowej (W): 

MIESZADŁO DWUŁOPATOWE D -1250-W BN-72/2222-06 

6. Wymiary 
a) mieszadło odmiany N o rozpiętości L = 400 --:-

800 mm - wg rys. l i tab I. 2, 

Mie sce ct'chowania 

J 

I' h i !TIIEQBJ 
L.c .. o--_ ---'-'L. ---1.~1 

Piasta 3 I 
Masa M oment 

I I 

komple- s kręcający 

w b hl tu max 
kg 

kG · m I N'm 
, 

I I 50 1,8 0,55 5,5 

33,3 -i- g.2 8 
60 2,3 1,83 18,3 

--
75 5,5 5,50 55,0 

---
48,8 -i- ~,2 14 

90 7,4 1.8 ,3 183 
I 

b) mieszadło odmiany D o rozpiętości L = 1000 -:- 2000 - wg rys. 2 i tabI. 3. 
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I 

$ - -CJ-
I 

_._-- ~~_. -~-_ .-I--

,'i'> 

--+-@ -@j-
h, • i 

Rys. 2 

Tablica 3 

Rozpię- Łopata 1 i 2 Piasta 4 Masa Moment 
tość mie- Śruba 5 

sza dla 

I g I I I I dwl I b I I I I do 

kom- skręcający 
d x l 

L a h l , 12 d zu h, h2 e pletu max 
mm kg 

mm I kG· m!N· m 

1000 430 
1

100 I 500 100 I 1 
1 lilIO 50 20 I 49,4 494 

10 ------ 140 60 61,4 +g,2 18 -- 90 14 M12 x 75 
__ o - -

1250 555 1130 600 110 I 140 80 29 115 1150 

120~ --- -

1600 -;;-;I-;-;I~ --;,- --;-;;-~ 75 79,9 +~z 110 11 0 51 248 2480 
--- -- .~- - - ---- -- . _ ---~~- - ------ - - --

I 915 16
1 

200 1
1000 142 180 1 90 

18 M ~ 6 x 80 

1

500 2000 95,4 " g,z 25 210 150 130 I 87 

1 

5000 

I 

Masę właściwą przyjęto dla stali (! = 7,85 g /cm 3 Cl"'lg /m' ). 

7. Wyszczególnienie części i materiał - wg tabl. 4. 
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Tablica 4 

Wyszczególnienie 

Liczba I 
sztuk 

odmiany 

Materi ał 

odmian y 

N! D 
1 Łopata 
Żebro 

W 

pręt pla.ski wg PN-63.' H-93000 lub bl2ch2. 
gruba wg PN-65/H-921 20 ze st2li St3SX 
wg PN -72/ H-84020 

--------------- - --- ---------------------------------
Piast2. n iedzielona 

-1------------------------ ----------I kom-
P iasta dzielona 

pręt okrągly wg PN-63lH-Q3000 ze stal i 
S t3S wg PN'-72, H -840:0 

I

_ p Iet 

l;l8~~. wł:~snoś·~i ncechan:cznych 5.6 wg 
Śrub;] wg PN -5R 'vl-82i09 - 4 PN -70 / M -82054 . --------------1-1-- -k-l,-ls-2-w-h-~s-n-o-ś-c;~~ch~-m-i-c··-I.·n-y-c--h-4-----------

. 
Nakrętka wg PN-58 'M -82144 _ - __ 4 ____ T>~ __ ?_'~ __ O_"~2~ __________ _ _ w g .. -7 l i -()". 

Podk12dk;~ okrągh~ I - I 4 wg PN-67/ M -82005 

wyraźny następujące dane : 
znak wytwórni, 

s 

snlstopowa wgPN-71 'H -860201 
dobr2.na odpowiednio da 
chemiczne j agresywności m ie-

, szanych mediów 

8. Wykonan ie. \\lymimy nietolermvane należy 

wykonać w II klasie dokładno~ci wg BN-64 j2205-01. 
9. Cechowanie. Na pia~cie mieszadła, w miej­

scu oznaczonym na rys. l i 2, należy wybic: w :-posób 
-- oznaczenie wg BN (bez części słownej ) . 

KO N IEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN -72 2222-00 

l. Zalecenia międzynarodowe 

RWPG PC 2870- 70 0 5 0Py,!\oBaHHe XHMYJ'IeCKOC H H eclYrerrepepaOOTbIBa IOll(ee. Armapa T b l c rrcpeMeW~IBa fOll(HMH 

yCTpoi1cTJ3aMH. M e IU aJJ Ka ,!\B y X JJOrra CTHaR c rre prre H ,!\HKYJJHp I-l bI:\111 J10rr aCTfJ:\1H. OC H OB H bJe p a3MepbI 


