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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
mieszadla dwulopatowe, stalowe, o rozpictosci L—400--
2000 mm, stosowane w mieszalnikach pionowych
dla przemystu chemicznego i przemysléw pokrew-

nych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ob-
jete norma mieszadla stosuje si¢ do mieszania cicczy
o gestosci 1 lepkosci oraz w warunkach podanych w

PN-65/H-92120 Stal walcowana. Blachy grube i uni-

wersalne

PN-63/H-93000 Stal konstrukecyjna weglowa i nisko-
stopowa zwyklej jakosci. Walcowka, prety 1 kszrat-
towniki. Wymagania i badania techniczne

PN-67 M-82005 Podkladki okragle

zgrubne

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety 1 nakretki stalowe
ogolnego przeznaczenia. Ogélne wymagania i ba-

tabl. 1. dania
Tablica 1
Rozpictasd Liczba Predkosc Gestosc Lepkosc
lTlI.L‘.SZ;’.d}i‘_ oprotév‘l ob?ivodmm }nﬂfﬁ;z?‘.w}j dyr_;v:mic:mzl. Liczba Moc?) |
I mieszadia mieszadia cieczy cieczy Reynoldsa KW
. min —1! m/'s o i Re
min l max min max kg/m? kg/(m -s) a b
1000 0,001 210 - 10° | 0,004 0,013
400 70 80 1,5 1.7 : | : o ? : 0,02
1900 1 404 0,027 0,027
] ] ) 1000 0,001 330 - 10 0,013 | 0,042
500 55 8C 1.5 2,1 — — 0,10
1000 1 630 0,071 6,081
~ ) ] 1000 0,001 520 - 10° 0,04 0,133
630 45 &80 1,5 2,7 0,30
1900 i 1000 0,20 0,24
) 1000 0,001 850 - 107 0,14 0,47
800 35 80 1,5 3,4 - 1,0
1900 1 1620 0,5 0,86
1000 0,001 1330 - 104 0,43 1,08
1000 30 80 1,5 4.2 - 257
1900 0.5 5050 1,52 2,68 )
B B 1000 0,001 1830 - 10° 0,36 J
1250 20 70 1,5 4,6 5,5
1900 0.5 6040 2,74
1000 0,001 2350 - 10° 1,43
1600 17 55 1,5 4,6 9,3
1900 0,5 8850 4,40
1000 0,001 3000 - 10° 2,42
2000 15 45 1,5 4,7 - 15,4
1900 0,5 11460 5,88 15,40
1) Obliczona dla maksymalnej predkosci obwodowej: a — dla zbiornika bez lamaczy fal, b —- dla zbiornika z lamaczami fal o sze-
rokosci 0,1 $rednicy aparatu.
2) Moc maksymalna, na ktdorg obliczono wytrzymalosciowo mieszadlo.

3. Normy zwiazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstru kcyjna zwyklej
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatu nki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzew-
na i kwasoodporna). Gatunki

PN-58/M-82109 Sruby $redniodoktadne z tbem szes-

ciokgtnym

PN-58/M-82144 Nakretki szesciokgtne $redniodokla-

dne

BN-64/2205-01 Odchytki wymiaréw liniowych nie-

tolerowanych do 10 000 mm

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego w Warszawic
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontow Urzadzen Chemicznych dnia 2 grudnia 1972 r.

jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 16/1973 poz. 44)
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4. Podzial. Ze wrgledu na konstrukcje rozrdi-
nia si¢ dwa rodzaje mieszadet:

N — niedzielone, o rozpigtosci 400--800 mm,

D — dzielone, o rozpigtosci 1000--2000 mm.

Ze wzgledu na material rozrdznia si¢ dwie odmiany
mieszadei:

ze stali weglowe) — W,

ze stali stopowej — 3.

[~}

5. Przyklad oznaczenia mieszadla dwulopatowe-
go, dzielonego (D), o rozpigtosci L-—=1250 mm, ze
stali weglowej (W):

MIESZADLEO DWULOPATOWE D-1250-W BN-72/2222-06
6. Wymiary

a) mieszadlo odmiany N o rozpigtosci L—400--
800 mm — wg rys. 1 itabl. 2,

Miejsce cechowania
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Rys. 1
Tablica 2
Rozpigtosé Yopata 1 Piasta 3 Masa Moment
mieszadla komple- skrecajacy
L a g h d dy, w b hy tu max
kg
mm kG m N-m
400 170 20 50 1,8 0,55 5,5
+0,2
500 220 ? 60 | 30 | 5337 4
50 60 2,3 1,83 18,3
630 270 65 75 5,5 5,50 55,0
800 355 8 80 90 45 +0,2 14
48,8 "¢ 90 7,4 18,3 183
Mase wlasciwa przyjeto dla stali 97,85 g/cm? (Mg/m7).

b) mieszadlo odmiany D o rozpietosci L=1000 — 2000 — wg rys. 2 i tabl. 3.



BN-72/2222-06 3
¢ L . _
. Migjsce cechowania
—— - 079
| SN | — JE—
4 1 i
1 ) ] g4 ]
w079/ X iy
o 2 “
_079x50/50 _07gxh 07gxh _@7;7x50/50
o ’ 4
L
' |
) O O
>
&l
k1) 2
e A SO, |, .. |
(¥%9)
Rys. 2
Tablica 3
Rozpi : :
‘ 'P & fopatali?2 Piasta 4 Masa Moméiit
tos¢ mie- Sruba 5 K K .
szadla dxl om- skrecajacy
L a |g| & 1 A d |d, 2w b| hy h, e |do|  m pletu max
kg
mm kG- m{N - m
1000 430 100 500 100 110 50 20 49,4| 494
10 140 60| g44 TO2 |18 90 |14| M12x75
1250 555 130 600 110 140 80 29 115 1150
1600 715 |12} 160 800 132 | 170 75| 79,9 7‘%’2 20| 170 110 110 51 248 2480
- ] | 18| M16 %80
2000 915 |16 200 1000 142 | 180 50 05,4 + 8*2 25| 210 150 130 87 500 5000

Mase wlasciwg przyjeto dla stali o =7,85 g/em?® (Mg/m”).

7. Wyszczegdlnienie czeSci i material — wg tabl. 4.
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Tablica 4
Nr Liczba .
o Material
czesci Wy Slnienie sztuk dmic
—— yszczegolnienie odniiaty odmian y
i2
bie N | D W s
1 t.opata 2 2 pret plaski wg PN-63/H-93000 lub blacha
gruba wg PN-65/H-92120 ze stali St38X
P % slssis — 4 wg PN-72/H-84020
3 Piasta niedziclona 1 - .
pret okragly wg PN-63/H-93000 ze stali o R
kom-|  St3S wg PN-72,H-84020 stal sropowe wg PIN-T1/H-26020
4 Piasta dziclona — plet dobrana odpowiednio do
— chemicznej agresywnosci mie-
. - N , ‘ klase wiasnossi mechanicznveh 5.6 wyg soanveh fediG
o1 a W -85 M-82109 e A SZ 2 W
5 Sruba wg PN-58 M-82109 PN-70/ M-§2054 3
' e ' st ” klasa wlasnoéci mechanicznych 4
6 Nakretka wg PN-58 ' M-82144] — 4 wg PN-70/M-82054
7 Podkiadke okragle — 4 wg PN-67/M-82005
8. Wykonanie. Wymiary nietclerowane nalezy  wyrazny nasigpujgce dane:
wykona¢ w II klasic dokladnoéci wg BN-64/2205-C1, — znak wytwdérni,
9. Cechowanie. Na piadcie mieszacia, w miej- — oznaczenie wg BN (bez czgéci stownej).

scu oznaczonym na rys. 1 i 2, nalezy wybi¢ w sposéb

KONIEC

INFORMAC]JE BCDATKOWE do BN-72 2222-06
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