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-»!f_‘cm'llk‘l. ]__,\lbf‘\/l' WSTEP elektrodowa wypetniona elektrolitem,
S kbl et

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest podziat i - stykowe - gdy podczas pracy pomiedzy elektroda robo-

B . . . i i j [ rzez
oznaczenie obrabiarek elektrochemicznych nalezacych do czp a przedmiotem obrablanym zachowany Jest styk pop

grupy obrabiarek erozyjnych zwiazane lub luZne ziarna écierne,

2. 3, Podziat wedtug ruchu roboczego_elektrod, W zalez-

1.2, Okreslenia
noéci od tego, czy elektrody wykonuja ruch roboczy - obra-
1,2, 1, Obrabjarka elektrochemiczna - obrabiarka, ktéra

biarki elektrochemiczne moga by¢:

usuwa procesem elektrochemicznego roztwarzania (eroz_ig ) i :
- z elektrodami ruchomymi (dosuwanyml) - gdy ruch ro-

elek!r‘ochemiczng) okreslona objetoé¢ materiatu z przed- i : "
boczy elektrod realizowany jest droga posuwu nadaznego o

miotu obr‘abianego,' w celu nadania mu wymaganego ksztat- L .
statej predkosci lub docisku elastycznego,

tu, doktadnosci wymiaréw i powierzchni, L. ; . .
- z elektrodami nieruchomymi (statymi) - gdy wystepuje

1,22, Szczelina migdzyelektrodowa - przestrze pomie- bezruchowa praca elektrod, a w trakcie procesu roztwa-
dzy czynna powierzchnia elektrody roboczej i obrabiana rzania powigksza sie grubosé szczeliny miedzyelektrodowe]

powierzchnia przedmiotu, wypetniona elektrolitem,
2,4, Podziat wedtug kinematyki _elektrody roboczej i

1,2,3, Czynna powierzchnia elektrody - powierzchnia,

przedmiotu obrabianego (lub operacji wykonywanej) - kla-

na ktérej zachodza zjawiska katodowe procesu elektro-
syfikuje obrabiarki elektrochemiczne na:
chemicznego,
- drazarki pionowe i poziome do wykonywania wgtebien i

1,2, 4, Proces roztwarzania anodowego jest to przecho- otwordéw; podstawa zaszeregowania do tej grupy obrabiarek
dzenie metalu anody w postaci jonéw do roztworu elektro- jest gtéwny ruch posuwowy w kierunku wzajemnego zblize—
litu w wyniku zachodzacych reakcji chemicznych, nia sig elektrody roboczej i obrabianego przedmiotu, przy

1,2.5 Pozostate okreslenla wyg BN-73/1500—OI, czym obrabiany ksztatt powstaje przez odwzorowanie

ksztattu elektrody robocze],

2, PODZIAL - przecinarki pionowe i poziome do przecinania mate-

riatéw; podstawa zaszeregowania do tej grupy obrabiarek
2,1, Podstawa podziatu, Obrabiarki elektrochemiczne

jest dowolny ruch elektrody roboczej: obrotowy, posuwowy,
dzieli sie wg:
styczny lub posuwowy prostopadty do obrabianej powierz-
- potozenia elektrod wzgledem siebie,
chni,
- ruchu roboczego elektrod,
. . - wycinarki pionowe i poziome do wycinania otwordw i
- kinematyki elektrody roboczej i przedmiotu obrabia- v G
. J bryt ksztattowych; podstawa zaszeregowania do tej grupy
nego (lub operacji wykonywanej),
obrabiarek jest jeden ruch posuwowy elektrody roboczej
- cechy konstrukcyjnej,
E 2 wykonywany stycznie do powierzchni obrabianej, a drugi
- cechy charakteryzujace] wielko$é,
" - ruch w kierunku prostopadtym do tej powierzchni,
- stopnia automatyzacji,
- tokarki ktowe i karuzelowe (tarczowe) do obrabiania

2,2, Podziat wedlug potozenia elektrod, W zaleznos$ci od powierzchni cylindrycznych i bryt obrotowych; podstawa

potozenia elektrod wzgledem siebie obrabiarki elektro- zaszeregowania do tej grupy obrabiarek jest jeden ruch

chemiczne dzieli sie na: posuwowy elektrody roboczej wzdtuz osi obrotu przedmiotu
- bezstykowe - gdy podczas pracy pomiedzy elektroda obrabianego toczeniem,

robocza i przedmiotem obrabianym jest szczelina miedzy- - szlifierki do powierzchni obrotowych, ksztattowych,
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Tablica 1

Nr i rodzaj wyréznika "
. k Podziat obrabiarek elektrochemicznych
klasyfikacy jnego
Potlozenie etlektrod
T bezstykowe stykowe
wzgledem siebie
Ruch roboczy elekirod z elektrodami ruchomymi z elektrodami nieruchomymi z elektrodami ruchomymi
Kinematyka elektrody .
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o
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- zautomatyzowane
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ptaszczyzn oraz ostrzarki i honownice; podstawa zaszere-
gowania do tej grupy obrabiarek jest ruch obrotowy elek-
trody roboczej oraz ruchy pomocnicze obrabianego przed-
miotu lub elektrody roboczej, .

- urzadzenia do polerowania wannowe i przyrzadowe z
elektroda ksztattowa; podstawa zaszeregowania do tej gru-
py obrabiarek jest wykonywanie operacji polerowania wy-
gtadzajacego bez posuwu elektrod,

- urzadzenie do trawienia; podstawa zaszeregowania do

tej grupy obrabiarek jest wykonywanie usuwania

operacji
warstwy materiatu procesem trawienia,

- urzadzenia do usuwania zadzioréw jedno- Jub wielo-
gniazdowe;. podstawa do zaszeregowania do tej grupy obra-
biarek jest wykonywanie operacji usuwania zadzioréw w
szczelinie migdzyelektrodowe| z powierzchni przedmiotu

obrabianego,

2,5, Podziat wedtug cechy konstrukcyjnej - wg tabl, 1

2,6, Podziat wedtug cechy charakteryzujacej wielkogé -

wg tabl, 1,

2,7, Podziat wedtug stopnia automatyzacji, W zaleznoéci

od stopnia automatyzacji obrabiarki elektrochemiczne dzieli
sig na:

- z posuwami recznymi,

-~ zmechanizowane,
' - zautomatyzowane,

- automatyczne,

3, OZNACZENIE

3,1, _Symbole klasyfikacyjne petne obrabiarek elektro-

chemicznych sktadaja sig¢ z nastepujacych grup symboli:
- symboli podstawowych,
- wartoéci mocy,

- symboli uktadéw filtrowania elektrolitu,

3,2, Symbole klasyfikacyjne podstawowe maja strukture

- wg tabl, 2

- szlifierka,
- tokarka,

urzadzenie do usuwania zadzioréw,

wycinarka,

X 8 N 4 0
1

- inne,

c) litera C na trzecim miejscu oznacza przynaletnoéé do
grupy obrabiarek elektrochemicznych,

d) duze litery alfabetu na czwartym miejscu oznaczaja
kolejna wersje konstrukeyjna obrabiarki, wynikta ze zmia-
ny zasadniczych cech konstrukcyjnych czeséci obrabiarko-
wej wzglednie zespotdw stanowiacych podstawowé wyposa-
Zzenie obrabiarki,

e) liczba wystepujaca na piatym miejscu oddzielona przer-
wa od poprzednich czterech miejsc oznacza podstawowy wy-
miar w cm, charakteryzujacy wielkoéé obrabiarki,

f) na széstym miejscu kolejno mate litery alfabetu a, b,
c itd, oddzielone od grupy liczb poziom§ kreska oznaczaja
przeznaczenie obrabiarki do celdéw specjalnych i sygnali-
zuja, ze posiada ona przynajmniej jeden zespét podstawowy
Spoza wyposaZzenia normalnego, oraz jednozadaniowe za-

stosowania obrabiarki,

3.3, Wartoéci mocy znamionowej nalezy podawaé w kWA,

3,4, Symbole uktadéw filtrowania elektrolitu maja struk-

ture wg tabl, 3

a) litera F na pierwszym miejscu oznacza zespét filtro-

wania,

b) litera C na drugim miejscu oznacza przynaleznoéé ze-
spotu filtrowania do grupy obrabierek elektrochemicznych,
c) litery na trzecim miejscu oznaczaja uktad filtrowania:
P - przesaczkowy,
W - wirédwkowy,
D - dekantacyjny,
X - inny,
o oznaczeniu decyduje ostatni stopier instalacji oczyszcza-

nia,

Tablica 2

B X C X X X X
Przynalez- Duze litery | Przynaleznoéé | Kolejne duze Liczba Kolejne mate Liczba
noé¢ do alfabetu do grupy obra-| litery alfabetu Cecha chara- litery alfabetu Wartoéé mocy
grupy obra- wg 3, 2b) biarek elektro-| A, B, C itd, kteryzujaca a, b, citd, znamionowe]
biarek ero- chemicznych Typ obrabiarki wielkosé Przeznaczenie
zyjnych specjalne
a) litera'E na pierwszym miejscu oznacza przynale2nosé Tablica 3
do grupy obrabiarek erozyjnych,
= C X X X
b) litera na drugim miejscu oznacza:
D - drazarka, Przynalez- ik ik Lieska
., | noéé do gru- uze uze Pél e
= i t - F 5 ojemnoéé
i ~henewnies, le.le'\ts:;o py obrabia~ | litery litery SBISERING
L - urzadzenie do polerowania, WERTE rek evlek!ro- alfab:g aifaab:tt; uktadu
O - ostrzarka Chem [z~ wg 3. Was filtrowania
1 nych

P - przecinarka,

R - urzgdzenie do trawienia,

d) duze litery alfabetu A, B, C itd, na czwartym miejs-
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cu oznaczaja kolejna wersje konstrukcyjng,
e) liczba wystepujaca na piatym miejscu oddzielona od
grupy liter przerwa oznacza pojemno$¢ nominalna zbiorni-

. s 3
ka uktadu filtrowania w m -,

3.5, Przyktady oznaczenia obrabiarek elekirochemicz-

nych symbolami

3.5,1, Symbol podstawowy skrécony, Przyktad oznacze-

nia erozyjnej obrabiarki z grupy drazarek elektrochemicz-
nych wersji pierwszej, na ktérej mozna obrabiaé przedmiot

o maksymalnej wysokosci 400 mm:

EDCA 40

Przyktad oznaczenia obrabiarki wg danych jw, wyposa-
zonej w dodatkowe urzadzenie podziatowe nie wchodzace w

sktad wyposaZenia podstawowego:

EDCA 40-a

3,5 2, Symbol podstawowy petny, Przyktad oznaczenia

petnym symbolem obrabiarki erozyjnej nalezacej do grupy
tokarek elektrochemicznych wersji pierwszej, o maksymal-

nej $rednicy toczenia 160 mm i mocy 200 kVA:
ETCA 16/200

Przyktad oznaczenia obrabiarki wg danych jw, wyposa-
Zzonej w dodatkowe urzadzenia oczyszczania elektrolitu nie

wchodzace w sktad wyposazenia podstawowego:

ETCA 16-a/200

3,5 3, Przyktad oznaczenia wiréwkowego uktadu filtro-

wania elektrolitu przeznaczonego dla obrabiarek elektro-

3

chemicznych o nominalnej pojemnoéci zbiornika 4 m ’

wy -

konanego w pierwszej wersji konstrukeyjnej:

FCWA 4

KONIEC

INF ORMACJE DODATKOWE

1, Nazwa instytucji opracowujacej norme - Instytut Ob-

rébki Skrawaniem, Krakéw,

2, Normy zwiazane

BN-73/1500-01 Obrébka elektroerozyjna, Nazwy, okres-

lenia i podziat

3, Symbol wg SWW - 0743-4,

4. Autorzy projektu normy - prof. dr hab, K, Albifiski,

mgr inz, W, Woda, mgr inz, E, Trzcifska, Instytut Ob-

rébki Skrawaniem, Krakdéw,



