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1. WSTFP

' .1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pbéiwyroby kute na gorgco w postaci kesisk lub
kesodw kwadratowych, ptasgskich i okrggiych, ze stall konstrukecyjnych, narzedziowych weglowych
i stopowych, przeznaczone do dalsze] przerdbki plastyczrnej na gorgco. Norma nie dotyczy pbi-
wyrobdw przeznaczonych na rury i inne okreslone przeznaczenie.

1.2. Okreélenia

2/ K¢siska kwadratowe s3 to pélwyrcby kute, ¢ przekroju poprzecznym zblizonym do kwadratu,
o.hoku co najmniej 120 mm, otryzymywane przez przekucie wlewkéw.
/ Kg¢esiska plaskie s3 to pdtwyroby kute, o przekroju poprzecznym zblizonym do prostokgta,
o cruboéci co najmnie] 70 mm, otrzymywane przez przekucie wlewkéw,
¢/ Kegsiska okrggle sg to pdéiwyroby kute, o przekroju poprzecznym zblizonym do kola, ¢ dre-
dnicy co najmniej 120 mm, otrzymywane przez przekucie wlewkdw.
d/ Kesy kwadratowe sa to pbdlwyroby kute, o przekroju poprzecznym zblizonym do kwadratu,
boku 120 mm lub mniejszym, otrzymywane przez przekucle wlewkéw lub kesisk.
" Eesy ptaskie sg to pétwyroby kute, o przekrocju poprzeczhym zblizonym do prostokgta,
crubogci 70 mm lub mniejszej, otrzymywane przez przekucie wlewkéw lub kesisk.
I/ Kesy okragte sg to pbdiwyroby kute, o przekroju poprzecznym zbliZonym do kota, o Sre-
dnicy 120 mm lub mniejszej, otrzymywane przez przekucie wliewkdédw lub keéisk.

2. PCDZIAL I OZNACZENTE

2.7. Fodzial. Ze wzgledu na réznice kujnoscl poszczegbdlnych gatunké$w stall rozrdinia sie
Srzy klasy kujnosci ke¢sisk 1 kesdw wg PN-79/H-94500: I, IX i III.

2.2, Oznaczenie

2.2.1. Sposdéb budowy oznaczenia. W sklad oznaczenia wchodzi:

~ nazwa pbétwyrobdw,

- wymiary przekroju poprzecznego,
- znak stali,

— numer niniejsze] normy.

2.2.2., Przyktad oznaczenia.

&/ k¢giska kwadratowego o boku 160 mm ze stali St3S
KFSISKO KWADRATOWE - 160 = St3S - BN-64/0662-01

b/ k¢sa okraglego o Srednicy 80 mm ze stali 35HM
KES OKRAGLY - 80 - 35HN - BN-64/0662-01

Zjednoczenie Hutnictwa Zelaza i Stali
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza 1 Stali zarzadzeniem nr 5/64
z dnia 1964.XIT1.30 jJako norma obowiazujaca od dnia 1965.VII.O1

-

DRUK INM% e 245486404200 Cena 100, - 2},



~

2 BN-64/0662-01

3. WYMAGANTA

3,1. Powlerzchnia

3,1.1. Powlerzchnia kuta keséw i kesisk nie powinna wykazywaéd peknieé, naderwah i zakué.
Dopuszczalne sg§ bez usuwania 8lady wgniecen lub rysy mechaniczne o gig¢bokosci nie obniza-
jace] uzytecznosci péiwyrobu oraz drobne wady o giebokosci nie przekraczajgqce] 2 mm, wyste-
pujace na powierzchni kesisk lub kesé4w kwadratowych i okrggiych oraz na wgskich powierzch-
niach keséw lub kesisk ptaskich, a 1 mm na szerokich powlerzchniach keséw 1 kesisk plaskich.

Dopuszczalng glebokoéé 8ladéw usuwania wad podaje tabl.1.

Tablica 1
. Wymiary keséw i kesisk a, g, 8, d, mm Dopuszczalna glebokosé
powyZe] 30 $ladédw ug:wania wad,
40 50 | 5
>0 63 4
63 70 Sn
70 80 5,5
80 90 6
90 100 - 7
100 120 8
120 140 9
140 160 10
160 180 12
180 200 15
200 , 250 . 16
250 300 18
300 ~ 350 20
350 400 22
400 , 500 24
500 25

Wady powinny byé usuwane w kierunku podluznym. Szerokosé zaglebienia po usunieciu wady po-
winna byé przynajmniej pleciokrotnie wieksza od Jej giebokoéci, a brzegi powinny byé zaokrag-
glone.

3.1.2. Powlerzchnia czolowa nie powinna wykazywaé widocznych nieuzbrojonym okiem pozosta-
to8ci jamy skurczowej peknieé 1 wtracehr niemetalicznych.

Skos cig¢cia na goraco kesisk i kesdéw nie powinien posiadaé ostrych zadzioréw. Przy zaméwie-
niu’ke¢séw i ke¢sisk o diugoéciach Bcisiych, powierzchnia czolowa powinna byé prostopadia do
osl kesa lub ke¢siska.

3.2. Wady wewnetrzne. Niedopuszczalne sg wady wewne¢trzne jak:
pozostatosé jamy skurczowe], peknigcia 1 przegrzania materialu, w stopniu utrudpiajqcym dal-
szy przeréb i jesli moglyby sie¢ one staé przyczyng zabrakowania wyrobu gotowego.

3.53. Stopief przekucia. Kesy i kesiska powinny posiadaé co najmniej dwukrotny stopien prze-
kucia przy kuciu bezpoérednio z wlewka, lub péitorakrotny przy kuciu z pdiwyrobéw walcowanych.
Na 2gdanie zamawiajgcego uzgodnione z dostawcg mogg byé dostarczone kesy i kesiska o innym
ninimalnym stopniu przekucia.

S.4. Wymlary
2.4.,1, Wymiary przekroju poprzecznego kesisk 1 keséw kutych podaje tabl.2.
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Tablica 2
Przekrd] Oznaczenie Najmniejszy Najwiekszy wymiar h
poprzeczny wymiaru wymiar, wg klas kujnosci, mm
e T T TIT
Kwadratowy a 60 600 300 150
g 30 200 120 60
Praski
8 60 6 g 5 g 4 g
Okragly d 60 600 300 150

e

3.4.2. Dopuszczalne odchylki wymiarowe przekroju poprzecznego w zaleznofei od klas kuj-

nodci podaje tabl.3.

Tablica 3
Wymiar nominalny a,'g, 8, d, mm | Dopuszczalne odchylki w zaleZnoici od }
klas kujnosci, mm |
powyze] do I II IIr u}
" 30 40 + 3 sl £7 |
40 60 + 4 + 5 + 8 ]
60 80 + 5 + 6 + 9 |
80 100 + 6 + 7 +10 !
100 125 +7 + 8 +42
125 150 + 8 +10 +a ;
150 175 +9 +12 ,
175 200 +10 +14 ?
200 250 +12 +16
250 300 +14 +18 ‘
300 350 +16 I
350 400 +18
400 500 +20
500 600 +22
600 800 +25
800 1000 +30

Dopuszczalne odchyiki dla wymiaru "s" powyzej 300 mm kesdw 1 kesisk klasy kujnobci II
oblicza si¢ przez pomnozenie podanej dla klasy I dopuszczalnej odchyilki przez wspbdiczynnik
1,25.

Dopuszczalne odchytki dla wymiaru "g" powyzeJ 150 mm keséw i kesisk klasy kujnosci ITI,
oblicza sie@ przez pomnoZenie podanej dla klasy I dopuszczalne]j odchytki przez wspbdicazyn-
nik 1,5.

2.4.3. Krawedzie, K¢siska 1 ke¢sy dostarcza sige z krawedziami ostrymi lub z krawedziami
Scietymi. Dopuszczalne Scigcia krawedzi podaje tabl.4. =

3.4.4, Owalnosé czyli réznica pomigdzy najwiekszg a najmniejsza Srednicyg kesa lub kesisks
okrgglego mierzona w jednym przekroju poprzecznym nie powinne& przekraczal dopuszczalnych
odchylek wymiarowych /3.4.2/.

3+4.5. Skofnosdé przekroju /K/ kesisk i kes6w kwadratowych lub prostokatnych mierzona na

przeciwleglym boku nie powinna przekraczal wartoéci podanych w tabl.5.
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Tablica 4
B Kgztalt Okreslenie dopusz-
kesa lub Rysunek i oznaczenia czalnej wielkosci
kesiska Scigecia
Kwadratowy d 2> 1,1a
/
=
Prostokgtny | lé; > 0,75
/ptaski/ . ’ -
Teblica 5
Wymiar kesa Warto&é K !
lub kesiska w zaleznoSci od klas
a, g, mm kujnosci
powyze] do _ I II ITI K
60 5% 6% 7%
60 250 4% 5% 6% a lub g
250 500 5% 4% 5% ¢
500 15 mm | 20 mm 25 mm & lub s

3.4.6, DIugosé., Kesiska i ke¢sy dostarcza sie w zale2no$ci od klas kujnosci o dlugobciach
fabrykacyjpvchs

;4 1=-5m
II 0,75~ 4 m
ITI 0,5 -3 m

Dopuszcza 8ie zamawlanie pdiwyrobdéw o wieksze] dlugoéci minimalne] mieszczgce] sig w gra=-
nicach diugotci fabrykacyjnych. Na Zgdanie zamawiajgcego uzgodnione w zaméwieniu, dopuszecza
glg¢ dostawe kesisk 1 kesow klasy I, w granicach diugoscl fabrykacyjnych o diugoéciach:

zwyklych ~ cietych na gorsgco
8cistych - cietych na zimno
Cdchyzki diugosci kesisk i kesdw o diugoéciach zwyklych 1 8cilsitych podaje tabl.6.

Dopuszcza si¢ dostawg keséw 1 kesisk dluzszych od podanych po uzgodnieniu pomiedzy
zamawlajqcym 1 dostawcg.
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Tablica ©
Wymiary poprzeczne1/, a, d, mm Dopuszczalne odchylki dlugosci, mm
powyze] do przy cl¢ciu na przy cieciu na
gOorgco zimno
50 + 60 +15
50 75 +10C +20
75 100 +120 +22
100 ’ 125 +150 +25
125 150 +200 +27
150 200 +250 +30
200 300 +275 +35
300 K00 +300 +40
400 . 600 +300 +50

'/ Dla keailsk i keséw pltaskich przyjmuje sie zs wymiar a srednig arytmetyczng wymiardw
g 1 8.

S5.4,7. Progtose. Dopuszczalna strzatka ugiecia nie powinna przekraczaé 2% diugosci kesa
iub kesiska.

5.5, Material

2.1, Sktad chemiczny. K¢siska 1 kesy dostarcza si¢ ze stall wg nastepujgcych norm:
PN-?5/11-84019, PN-?2/H-84020, PN-81/H-84023%, PN-84/H-84027/00-08, PN-72/H-84030,
PN-74/H~-84032, PN-72/H-84035, PH-A33/H-85020, I'N-77/H-85021, PN-77/H-85022, PN~¢7/H-85025,
PN-?1/1-86020, PN-71/H-86022.

s.5.2. Dopuszczalne odchyiki sktadu chemicznego dla prébek kontrolnych pobranyech z goto-
wych kesisk lub keséw powinny odpowiadaé wymaganiom tabl.?7.

JeDe5. Makrbstrukturg. Na %zgadanie zamawiajgcego uzgodnione przy zaméwieniu, k¢siska 1 ke¢sy
sodane sprawdzeniu makrostruktury na przelomach na niebiesko lub prébg gigbokiego trawie-
niz, nie powinny wykazywaé pozostalo$ci jamy skurczowej, peknie?l, pechbrzy i nieciggloéei
‘ocznych nieuzbrojonym okiem.

5.5.4, Przetom w stanie dostawy. Kesiska i k¢sy ze stall szybkotngeych i narze¢dziowych
synokostopowych badane préba przetomu nie powinny wykazywad wad, Jak krzyZ kopia i prze-
~unle materiaiu.

3.5, i twardosé, Wiasnosci wytrzymatosSciowe, udar-
nott 1 twardos¢ /w stanie zmi¢kozonym lub zahartowanym/ powinny odpowiadaé¢ wymaganiom odpo-
wisdnich norm klasyfikacyjnych dla zaméwionerc gatunku stali. Twardosé w stanie zahartowa-

nyt dotyczy stali narzedziowych.

Wtasnosci trzymatodcliowe, udarncsd

.5.6, Stan dostawy. Kesiska 1 kesy dostarcza si¢ w stanie surowym bez obrobki cieplnej.
lla zgdanie zamawiajgcego uzgodnione z wytwoércg przy zaméwieniu kesiska 1 kesy mogg byé
dostarczone w stanie zmig¢kczonym o twardofcl podanej w odpowiednich normach klasyfikacyjnych.

5.5.7, Dodatkowe wymagania. W technicznie uzasadnionych przypadkach, na zsdanie zamawia-
jacogo uzgodnione z wytwéreq przy zamawianiu, kesiska i kesy mogg byé poddane dodatkowym
badaniom jak: prébie toczenia schodkowego wg FN-60/H-04508, sprawdzeniu wielkofici byltego
ziarna gustenitu wg PN+84/H-04507/02 1lub cznaczaniu stopnia zenieczyszczenia stali wtrace-
niamil niemetalicznymi wg PN-64/H-04510,

5.5.8. Cechownie. Kesiska i ke¢sy cechuje si¢ wg PN-73/H-01102. Na 23danie zamawiajgcego
uzrodnione przy zaméwieniu kesiska i kesy cechuje sie barwnie. Dopuszcza si¢ po uzgodnieniu
pomiedzy zamawiajqcym a dostawcg inny sposéb znakowania,




BN-64/0662-01

Tablics 7
. Zakres Dopugzczalna odchytka, %
Fierwiastek zawartoded, ’
% ponizej dolne] gra- powysej gbérne] gra-
nicy nicy
T 2 2 4
. do 0,30 0,01 0,01
powyze] 0,30 0,02 0,02
Mn do 1 ‘0103 O|05
powyzeyj 1 0,05 0,05
d¢o 0,37 0,02 0,03
Si powyzej 0,37 do 1,0 0,05 0,05
powyzej 1,0 0,10 0,10
P - - 0,005
5 - - 0,005
do 1 0,03 0,03
powyzej 1 do 4 ‘ 0,05 0,05
cr powyzej 4 do 10 0,10 0,10
powyzej 10 do 15 0,15 0,15
powyzej 15 do 20 0,30 0,30
powyzej 20 0,50 0,50
et
do 1 0,03 0,03
powyzej 1 do 2,5 0,05 0,05
N{ powyzej 2,5 do 5 . 0,07 0,07
powyZej 5 do 10 0,10 0,10
powyze]J 10 do 20 Uy 25 0,25
powyze] 20 0,50 0,50
do 0,6 0,03 0,03
Mo powyzej 0,6 do 1,75 0,05 0,05
powyzeJ 1,75 0,10 0,10
v do 0,12 0,01 0,01
powyzej 0,12 0,02 0,02
w 0,05 0,05
Ti 0,02 0,05
Al 0,05 0,10
Cu 0,02 0,10
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4, PAKCWANIE I TRANSPCRT

Kesiska 1 kesy dostarcza sie¢ luzem bez opakowania, dowolnym ésrodkiem transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badania podstawqwe:

a/ sprawdzenie powierzchni,

b/ sprawdzenie wymiaréw,

¢/ sprawdzenie aquﬁu chemicznego, |

d/ sprawdzenie przetomu - tylko w przypadkach okre&lonych w 3.5.4.

5.1.2. Badania dodatkowe na zgdanie zamawiajgcego uzgodnione w zaméwieniu:

a/ badania makrostruktury,

b/ sprawdzenie wiasnobcl wytrzymatosciowych i udarnoéeci,

¢/ pomiar twardosci - przy dostawach w stanie gzmiekczonym,

d/ pomiar twardosci w gtanie zahartowanym,

e/ préba toczenia schodkowego,

f/ badanie wielkoséci bylego ziarna austenitu,

g/ badanie mikroskopowe stopnia zanieczyszczenia stalil wtrgceniami niemetalicznymi.

5.2. Okreslenie partii. Partie stanowig kesiska lub kesy pochodzgce z Jednego wytopu
1 Jednego wymiaru przekroju peprzecznego. Dopuszcza sie po uzgodnieniu w zaméwieniuz

a/ tgczenie w jedng partie kesisk lub keséw pochodzgcych z réznych wytopdéw, lecz tego
samego gatunku stali, '

b/ taczenle w Jjedng partie kesisk lub kesdéw pochodzgcych z Jednego wytopu, lecz o rdinych
wymiarach przekroju poprzecznego, ktérych ptosunek przekucia nie przekracza 1 : 2.

5.3. Pobieranie prébek.

5.3.1. Ogledziny powierzchni. Ogledzinom powlerzchni poddaje sie wszystkie kesiska 1 kesy
w partii.

5.%.2. Sprawdzenie wymiaréw: Sprawdzeniu wymiardéw poddaje si¢ kesy i keslska pobrane
losowo wg tabl.8. '

Tablica 8

Liczba kesisk lub kesoéw Liczba keséw lub kesisk Dopuszczalna wadliwa liczba
w partii , pobieranych do badan kesdéw lub kesisk
do 63 10 0
64 do 160 15
powyze] 160 25 1

5.%.3. Prébki do gprawdzenia sktadu chemicznego., Sktad chemiczny sprawdza sie na podstawie
analizy wytopowej. W przypadku gdy wyniki pozostalych badan budza zastrzeienia co do skiadu
chemicznego, nale3y wykonaé kontrolng analize chemiczng.

5.3.4, Probki do badania makrostruktury kesisk i kesoéw pobiera sig¢ w liczbie 107% k¢gsisk
lub ke¢séw, lecz nie mniej niz 2 sztuki. Tarcze do badah makrostruktury pobiera sie od stro-
ny glowy wlewka. Dopuszcza sie pobieranie prébek do badania mekrostruktury w liczbie 1 wg
sposobu uzgodnionego przy zaméwieniu lub wg przyjetej u dostawcy technologii.

5.3.5. Prébki do badania przelomu w stanie dostawy pobiera sie w liczbie 107 k¢sisk lub
kesbéw, lecz nie mniej niz 2 sztuki z partii.
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5.3.6. Probki do badania wytrzymatoSci na rozcigganie i udarnoéeci,

Do badah wytrzymatosci na rozcigganie i udarnoéci pobiera si¢ po jednym odcinku z dwéch
réznych kesisk lub keséw. Odcinki nalezy przekué na wymiar kwadratﬁ 20 mm, o ile w zaméwie-
niu nie uzgodniono inaczej. Przekute odcinki poddaje slg obrébce cieplnej wg odpowiednie]
normy klasyfikacyjnej. Z kazdego odcinka wykonuje si¢ po jednej proébce do préby rozciggania
1 po dwie prébki do badania udarnoéci.

5.3.7. Prébki do pomiaru twardosSci przy dostawach w stanie zmiekczonym. Prébie twardosci
poddaje si¢ kesiska lub kesy pobierane losowo wg tabl.8.

5.3.8. Prébki do pomiaru twardoSci w stanie zshartowanym. Do préby twardosci poblera sie
dwie proéobki o przekroju kwadratu okolo 30 mm. O ile to mozliwe, prébki pobiera sie z prébek
pobranych do badania makrostruktury. Pomiar twardoéci w stanie zahartowanym przeprowadza
si¢ Jjedynie dla stall narzedziowych weglowych i stopowych.

5.%.,9. Prébki do préby toczenia schodkowego nalezy pobraé z dwdéch rbéznych kesisk 1 kesédw.
W przypadku gdy wymiar k¢sisk Jest wiekszy od 150 mm nale2y pobrane do badania odcinki
kesisk przekué na wymiar w granicach 100 - 150 mm.

5.3.,10, Prébki do sprawdzenia wielko$Sci bylego ziarna austenitu.
Pobiers si¢ jedng prébke z partil z dowolnego kesiska lub kesa.

5.3.911. Prébki do oznaczania zanieczyszczed stali wtraceniami niemetalicznymi pobiera sieg
wg warunkéw uzgodnionych przy zaméwieniu.

5.4. Przeprowadzenie badan

S5.4.1. Oglgdzinx powierzchni przeprowadza si¢ nieuzbrojonym okiem.

S5.4.2, Sgrawdzenia wymiaréw przeprowadza si¢ za pomocg uniweraalnych przyrzgdéw pomiaro-
wych lub szablonami. Diugo$é sprawdza si¢ przymiarem metrycznym.

S.4.3. Sprawdzenie skladu chemicznego. Sktad chemiczny sprawdza sie przez‘poréwnanie ana-
lizy wytopowe] z wymaganiami norm klasyfikacji stali dla okreSlonego gatunku stali. Analize
chemiczng wytopowg lub kontrolng wykonuje si¢ wg obowigzujqcych norm lub innymi metodami
0 tej samej dokladnoéci oznaczania.

5}4.4. Sprawdzenie makrostruktury przeprowadza sie za pomocas gleboklego trawienia wg
PN-57/H-04501, przelomu na niebiesko wg PN-60/H-04509, lub innymi sposobami uzgodnionymi
przy zesmawianiu.

5.4.5. Sprawdzenie przetomu w stanie dostawy przeprowadza.sle przez przetamanie tarczy
odcietej z konca kesiska lub kesa. Dopuszcza sie wykonanie przeiomu na tarczach badanych
uprzednio na giebokle trawienie.

S5.4.6.Sprawdzenie wtasno$ci wytrzymatosciowych i udarnosci. Prdébe rozciggania przeprowa-—
dza sie wg PN-80/H-04310, a prbbe udarnosci wg PN-79/H-04370.

S5.4.7. Sprawdzenie twardosci w stanie zmigkczonym przeprowadza sig wg PN-78/H-04350.

5.4.8, Sprawdzenie twardoéci w stanie zahartowanym przeprowadza sie wg PN-78/H-04355.

5.4.9. Proba toczenia schodkowego. Prébe toczenia schodkowego przeprowadza sie wg
PN-60/H-04508,

5.4.10, Sprawdzenie wielko$cl bylego ziarna austenitu przeprowadza sie wg PN-84/H-04507/62
lub innymi uzgodnionymi metodami.

5.4.11. Oznaczanie zanleczyszczen stali wtrqpeniami niemetalicznymi przeprowadza sie wg
PN-64/H-04510,

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ogledziny powierzchni. Kesiska lub kesy nie odpowiadajqca Wymaganiom 3.1. naleiy
uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usunaé z partii.

5.5.2. Ccena sprawdzenia wymiaréw. Kesiska lub kesy nie odpowiadajgce wymaganiom 3.4.
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usungé z partii.
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5.5.%. Ccena sprawdzania skladu chemicznego., Jezeli analiza wytopowa lub kontrolna nie
odpowiacaj wymaganiom 3.5.7 i 3.5.2., partie nalezy uzna¢ za niezgodng z normg.

5.5.4. Ccena wynikow badania makrostruktury., Jezelli wyniki badania makrostruktury nie
odpowiadaja wymaganiom 3.5.%. nalezy dany pétwyrdéb uznaé za nie odpowiadajacy wymazaniom
normy 1 ponownie pobraé podwédjng liczbe prdbek, przy czym kazda probks powinna byé pobrana
z innych roé2nych ke¢sisk lub kesow.

Jesell wyniki~choéby jedne] probki powtérnej nie odpowiadajyg wymaganiom %.5.3%., aalely
caty partie uznaé za nlezgodng z wymaganiami niniejszej.normy.

W przypadku gdy kesiska lub kesy sg oznaczone numeraml polozenia ich we wlewku oc¢ strony
gtowy wlewka - wytwérca mgze pobieraé w sposéb planowy dalsze probki po odeigciu odpowied-
nich odpadow. Dopuszcza sie wykonanie indywidualnego badania makrostruktury kesisk 1 kesdw
w celu stwierdzenia zgodnoéci‘z %.5.3. normy.

5.5.5, Ccena przetomu w stanie dogtawy. Jeﬁeli‘wyniki badan przetomu nie odpowiadaja wyma=-
paniom 3.5.4. nale2y dany kes lub kesisko uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usunad
2 parbtii, a z pozostalych kesisk lub ke¢séw nalezy pobraé¢ podwdjing liczbg proédbek i poddasé je
badaniu.

Jezeli cho¢ jedna prdobka powtdérna da wynik ujemny, naelezy calsg partie¢ uznaé za niezgodng

z wymaganiaml normy.

5.5.6. Ocensa wynikow préby rozciggania, udarno$ci i twardo$ci., W przypadku ujemnego wyniku
proby rozciagania, udarno$ci, twardosci w stanie dostawy, lub twardoéci w stanie zahartowa-
nym, nalezy dane keslska lub kesy na ktérych uzyskano ujemne wyniki uznaé¢ za niezgodne z wy-
maganiami normy 1 usungé z partii, a z pozostalych kesisk lub kesdw nalezy pobraé podwdjng
liczbe provek i1 poddaé je badaniu powtérnemu. Jezelil przy badaniu powtdérnym choé jedna
préobka da wynlk ujemny, nalezy caig partie uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.7. Ccena wynikéw proby teczenia schodkowego, sprawdzenia wielkoScl bylego, ziarna auste-
nitu oraz c¢znaczania stopnia zanieczyszczenisa stall wtrgceniami niemetalicznymi. W przypadku
ujemnych wynikéw badat, jezell w zaméwieniu nie uzgodniono inaczej, partie nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy.

5.6. Postepowanie z partig uznang za niezgodng z normg w zakresie jJakosScl powierzchni,
wymiaréw, wiasnosci wytrzymatosciowych, udarnoSci, makrogtruktury i twardosci. Wytwérca moze
partie poddaé¢ przesortowaniu i poprawieniu, poddaé¢ ponownej obrébcece cieplnej i przedstawié
do badan jako nowg partie. ‘

5.7. Zaswiadczenie jakofci, Je2ell w zaméwieniu nie uzgodniono inacze], odbidér przeprowa-
dza kontroles techniczna wytwércy 1 na 28danie zamawisjacego podane w zaméwieniu wytwédrce
wystawis zaswisdczenie Jakodci, zawierajgce:

a/ nazwe lub znak wytwérey,

b/ numer i date zaméwienia /przydziaiu/,

o/ postaé i wymiary,

d/ znak stali,

e/ numer wytopu,

f/ wyniki wszystkich badafi i1 préd przeprowadzonych zgodnie z ninie.jszg normg,

g/ numer ninisjsze) normy.

KCNTEC

Informacje dodatkowe



o
10

INFORMACIE DCDATKCWE do BH-64/0662-01

1. Instytucja cpraocowujaca norme - ZH 1St Katowice

\
£

#

Normy awiazane

PN-73/H-01102
PN-80/H~04310
PN-78/H~04 350
PN-78/B-04355

FN-79/H-04 370
PN-57/H-04501

PH-84 /H=04507 /02

FN~60/1-04 508
EN-60/H-04509
PlN~64 /H-04510
PN--75/H-84019

PN-72/H-84020

PH-81 /] -5402 f‘

PN~84 /H-84027/00-08

PN-72/H-84030
PN-74 /A-84032

PN-72/R-84035

PN-83/H-85020
PN-77 /H-85021

PH-77/H-85022
PN-77/H~-85023

PN-71/B-86020

PH-21/H-86022
PN-79/H-94500

Cechowanie stalowych p6élwyrobow i wyrobdédw hutniczych.
I'réba statyczna rozciggania metali.

Pomiar twardoféci metali sposobem Brinella.

Pomiar twardoésci metall sposobem Rockwella.

Skale A, B, C 1 F.

Metale. Préba udarnc8cil w temperaturze pokojowej.

Badania makrostruktury stali. Préba gilebokiego trawienia,

Metale. Metalograficzne badania wielkofcli ziarna.
Metody ujawniania bytego ziarna austenitu w stalach
niegustenitycznych.

Proéba toczenia lub strugania schodkowego.

Préba przetomu niebieskiego.

Oznaczanie stopnia zanleczyszczenia stali wtrgceniami
niemetalicznymi.

Stal weglowé konstrukcyjna wyzsze] Jjakoficli ogdlnego
przeznaczenia, Gatunki.

Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakoéci ogdlnego
przeznaczenia. Gatunki.

Stal okreélonego zastosowania. Gatunki.

S5tal dlia kolejnictwa. Gatunki.

Scal stopowa konstrukcyjna. Gatunki.

Stal spresynowa /resorowa/. Gatunki.

Btal stopowa konatrukcyjna przeznaczona do wyrobu
aprzetu szczegbdlnie obcigzonego. thunki.

Stal weglowa narzedziowa, Gatunki.

Stal narzediiowa stopowa do pracy na gorgco.
Gatunki.

Stal szybkotngca. Gatunki.

Stal stopowa narzedziowa do pracy na zimno.
Gatunki. .

S5tal odporna na korozje /nierdzewna i kwasoodporns/.
Gatunki.

Stal zaroodporna. Gatunki.

Prety stalowe kute. Wymiary naddatki na obrébke
mechaniczng i dopuszczalne odchylki wymiarowe.



