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2.3, Wykaz pomieszczeh warsztatédw 3. ORRESLENIE WIELKOSCI WARSZTATOW
:) oddz%al mechaniczny, 2+, Wielkos¢ warsztatéw. W zaleznodci od wydo--
) oddzial kuZni, bycia kopalni rozréznia sie nastepujace wielkobci
¢) oddzial elektryczny, warsztatows -
d) Odd?ial hyd?aU1iki silowej, I - o wydobyciu do 3000 ton wegla na dobe,
e) pomieszczenia dla obcych brygad, IT - o wydobyciu od 3001 do 6500 ton wegla na
f) pomieszczenia biurowe, dobe
. . . ?
g) pomieszczenia socjalne, III - o wydobyciu od 6501 do 10 000 ton wegla na
2e4, Schemat funkcjonalny warsztatéw. Przy pro- dobe,
Jektowaniu warsztatéw zaleca sig¢ stosowanie sche- IV = o wydobyciu od 10 001 do 16 000 ton wegla
matu funkcjonalnego przedstawionego na rysunku. na dobe,
Dopuszcza sig projektowanie oddzialébw i sekcji V = o wydobyciu od 16 001 do 24 000 ton wegla
warsztatéw w pomieszczeniu halowym bez oddziele- na dobe,
nia ich stalymi przegrodami budowlanymi pod warun- VI =0 wgégbyciu od 24 001 do 34 000 ton wegla
na dobe,

kiem okreslenia ich powierzchni.

|
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3.2, Okreélenie powierzchni oddziatéw w m°

tabl. 1

Powierzchnie na sktadowanie urzgdzehdA do napraw
i po naprawach =zostaty ujete w powierzchniach
przeznaczonych dla wykonywania czynnoéci demonta=
zowo=-montazowych,

Powierzchnie podane w tabl. 1 dotyczg warszta-
téw kopalnianych na kopalniach o ogdélnym wskazni-—
ku mechanizacji do 80%.

W przypadku wyzszego wskasnika mechanizacji na-
lezy stosowaé do powierzchni podanych w tabl, 1
nastepujace wspbdiczynniki zwigkszajace:

wg

Wskaznik mechanizacji wspéiczynnik
ponad 80 do 85% - 1,05
ponad 85 do 90% - 1,10
ponad 90 do 95% - 1,15
ponad 95 do 100% - 1,25

Dopuszcza sig¢ odchylenia wwielkosciach powierz-—
chni podanych w tabl. 1 w granicach +10% pod wa=
runkiem nie przekroczenia ogdlnej powierzchni u-
zytkowe] warsztatéw wiecej niz 5%.

3,3. Transport wewnetrzny. Jako giéwny Srodek
transportu wewngtrznego nalezy przewidzieé suwni-
c¢ hakowg, a pomocniczy wozki akumulatorowe.

24,44+ Transport zewnetrzny. dJako Srodki
sportu zewng¢trznego nalezy przewidzieé kolej, sa=-
mochody oraz wézki.,

tran-

Tgblica 1
linimalna wysokosé Wielkosé powierzchni oddziatu tgcznie
Lpe Nazwa oddziatu omieszczenia w z powierzchnig komunikacyjng
Swietle, m
3 II IIT Iv v VI
1 2 3 4 5 6 2 8 9
Oddziat mechaniczny
1| Mycie, demontaz i montaz 6,10 195 345 | 485 660 850 920
2 Obrébka skrawaniem elementoéw 6.10
ciezkich ’
160 215 235 335 %60 420
3 Obrébka skrawaniem elementdw 3,95
leklich ’
4 Narzedziownia 1 wypozyczalnia
narzedzi 3475 65 65 65 85 90 a5
Magazyn podreczny 3475 35 40 45 65 70 75
Pomieszczenia biurowe 2,0 15 15 20 20 30 30
Razem 470 680 850 1165 1400 1540
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cd. tabl. 1
Lp. Nazwa oddziaiu %ﬁﬁiﬂgiﬁge:§§°§°éé Wiel:03gwgggigﬁgggntoggggigggjigcznle
éwistile; I II | 111 v v VI
1 2 3 4 2 6 7 8 9
Oddziakt kuZni
Obrébka plastyczna i cieplna 6,10 155 180 200 220 240 260
Spawanie 1 ciecie mgtali 5475 40 55 65 85 110 115
9 Konstrukcje stalowe 6410 80 90 100 125 130 145
10 | Blacharnia 3475 20 30 30 50 | 55 60
11 Naprawa wégzw kopalnianych 6410 95 140 165 250 280 295
12 | Naprawa tasm przenosnikowych 6,10 40 50 55 75 80 90
13 Prostowanielstropnic i stojakow ©410 80 120 135 190 210 230
14 | Naprawa éégﬁigz;gﬁe narzedzi 3,75 30 40 40 65 20 75
15 | Magazyn podreczny 3475 30 40 45 65 75 80
16 | Pomieszczenia biurowe 3,0 15 15 20 20 320 320
Razenm 585 760 855 1145 1280 1280
Oddziat elektryczny '
17 Demontaz i montaz 6410 125 165 200 280 325 350
18 | Préby silnikow 6,10 20 35 40 55 60 65
19 | Teletechnika i automatyka 2,75 30 60 110 200 220 250
20 | lMagazyn podreczny 5575 20 20 25 35 45 50
21 Pomieszczenia biurowe 3,0 25 25 30 30 40 40
Razem 220 305 405 600 690 755
Pomieszczenia dla obcych brygad
22 | Pomieszczenie nr 1 5475 25 35 45 45 70 70
23 | Pomieszczenie nr 2 5475 35 25 45 45 70 70
24 | Pomieszczenie nr 3 3575 55 35 45 45 720 70
Razem 105 105 135 135 210 210
Ogbtem 1380 1850 | 2245 3045 3580 3885
25 Oddziat hydrauliki silowe] powierzchnie oddziatu hydrauliki silowej na=—
lezy przyjmowaé zgg?nﬁgig odrgbnymi przepi-

3.5 Odlegtoéci pomiedzy urzgdzeniami

Stoty $Slusarskie_ nalezy stosowaé jednostronne
o szerokosci 750 do 800 mm lub dwustronne o sSze-
rokosci od 1300 do 1400 mm i wysokosci od 850 do
900 mm,
Miedzy osiami imade} nalezy przyjmowaé odstep od
1250 do 1500 mm. Wzdiuz stotdw sSlusarskich nalezy
przewidzieé pas dla pracujacych o szerokosci 1000 mm
oraz na przejécie pas o szerokosci 1500 mm,

Qdstgpy _miedzy
nastepujgco:

1) na stanowisko robotnika przed obrabiarkg na=-

le2y przewidzieé pas o szerokosci 750 mm,

2).przy ustawieniu obrabisrki wzdiuz scian o0d-
legtoéé miedzy obrabiarka a sciani nalezy przyj-
mowaé nie mniejszg niz 750 mu,

3) na stanowisko robotnika znajdujace sig mie-
dzy s$ciang i obrabiarka naleZy przyjmowaé pas o

szerokosci od 800 mm do 1000 mm, liczgc od najda-
lej wysunietej czeéci obrabiarki,

4) dla obrabiarekz ruchomym suportem, tj. stru-—
garek 1 frezarek, odleglos$é miedzy skrajnym poio-.
zeniem ruchowego elementu i Sciang nalezy przyj-
mowaé :

a) dla strugarek poprzecznych co najmniej 900 mn,

b) dla frezarek co najmniej 750 mm,

2) przy ustawieniu obrabiarek, strugarek, fre-
zarek o ruchomych czesciach prostopadiych do $cia-
ny odlegiosé miedzy &ciang lub jej wystajacg cze-
§cig a stoiem obrabiarki przy Jjego najwiekszym
zbliZzeniu do Sciany nie powinna wynosié mniej niz
750 mm,

6) przy ustawieniu obrabiarek szeregowo jedna
za drugg odlegiosé miedzy nimi nalezy przyjaé co
najmniej 750 mmj w przypadku zaprojektowania sta-
nowiska obstugi miedzy obrabiarkami,odleglosé mig-
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dzy obrabiarkami powinna wynosié
2000 mm,

7) odlegto$é miedzy obrabiarkami wzdiuz ich li-
nii rozmieszczenia naleZy przyjmowaé 600 mm pod
warunkiem, 2e za kazdq trzecig obrabiarksg =zacho-
wana zostanie odleglo$é o szerokosci co najmnie]
750 mm, dla umozliwienia przejscia,

8) minimalng odlegloéé miedzy obrabiarkami dla
uzyskania wtasciwej szerokosci gtdwnego przejscia
przy ruchu jednokierunkowym wdbzkéw elektrycznych
o pojemnosci tadunku 1,0 < 1,5 t nalesy stosowaé:

- przy ustawieniﬁ obrabiarek tylnymi stronami

co najmniej

do przejscia szerokos$é przejécia powinna odpowis-
daé¢ szerokos$ci wézka +600 mm, lecz nie mniej niz
2000 mm,

- przy ustawieniu obrabiarek w Jjednym rzedzie
przednig strong do przejscia, a w drugim rzedzie
tylng nie mniej niz 2400 mm,

- przy ustawieniu obrabiarek przednimi stronami
do przejscia nie mniej niz 3000 mm.

3.6. Wyposazenie oddziatdw warsztatoéw - wg tabl.2

Tablica 2
Ilo4é wyposazZenia
Lps Wyszczegdlnienie sztuk
I IIT (IIT{ IV V VI
8

1 2 51 & p) 6|7
Oddziat mechaniczny |
Demontaz i montaz

1| Wiertarka stotowa 1 1 1 1 111

2| Szlifierka ostrzarka
2 tarczowa 1 1 1 1 111

3 | Nozyce do blach

dzwigniowe 1 1 11 1 111
4 | Stanowisko Slusar-
skie 5 8] 10114 |17 18

5| Myjnia komorowa do
mycia naftg lub ropa | 1 1 1 2 21 2

6 | Myjnia komorowa

typ "Tajfun B" 11 1] 1| 1] 1|1
7 | Pyta do prostowania | 1 1 1 1 11 1
8 | Szafka narzedziowa 41 4 © 6 8 110

Obrdébka skrawaniem

elementdédw ciezkich
i lekkich

9 | Tokarka kiowa uniwer—
salna, $Srednica to-
czenia: 750 mm, roz-—

10 | Tokarka ktowa uniwer—
salna, Srednica to=-
czenia: 500 mm, roz-

staw ktdéw: 2000 mm -1 1 1 2 21 3

Tokarka kiowa uniwer-
salna, Srednica to-

czenia: 480 mm, roz~—
staw kidéw: 1500 mm 1 1 1 1 112

Tokarka kiowa uniwer—
salna, Srednica to-
czenia: 350 mm, roz-
staw ktdéw: 600 mm 1 1 1 2 2153

Wiertarka promienio-
wa, Srednica wier-
cenia 50 mm -1 1 1 1 111

11

12

13

staw kidéw: 3000 mm 1 1 1 2 212t

Cd. tabl, 2
Ilosé wyposazenia
|Ip.] Wyszczegdlnienie i
I |IT |IIIjIV |V | VI
1 2 1 41 5] 6 8
114 | Wiertarka stojakowa, '
Srednica wiercenia
15 | Wiertarka stojakowa,
$rednica wiercenia
25 mm - |1 1 21 2| 2
16 | Wiertarka stupowa
$rednica wiercenia
25 mm 1 1 1 1 1 1
17 | Strugarka poprzeczna,
skok suwaka 610 mm . | 1 1 1 2 2 2
18 | Frezarka wspornikowa
uniwersalna,powierz=-
chnia stata:200X700 | 1 1 1 2] 21 2
19 | Przecinarka ramowa, '
najwieksza Srednica
materiatu przecina- ,
nego: 120 mm 1 1 1 1 1 1
20 | Przecinarka ramowa,
najwigksza sSrednica
materiatu przecina=-
nego: 300 mm - - -~ 1 1 1
21 | Szlifierka ostrzarka
2 tarczowa 111 1 21 2| 2
22 | Dtutownica, skok
160 mm - | 1 1 1 11 1
2% | Ptyta do docierania 21 212} 2| 2] 2
24 | Stanowisko do kon- .
troli techniczne] 1 1 1 21 2| 2
25 | Szafka narzedziowa 6 7 8 |11 13| 14
26 | Skrzynia na czesci 1 1 1 21 2| 2
Narzedziownia i wypo-
Zyczalnia narzedzi
27 | Szlifierka ostrzarka
do narzedzi 1 1 1 1 1 1
28 | Szlifierka ostrzarka
uniwersalna narze=—
dziowa (NUA 25) 111111 1) 1} 1
29 | Szlifierka do pii .
tarczowych 1°1 1 1 1 1 1
30 | Wiertarka stolowa 1 1 1 1 1 1
31 | Stanowisko sSlusarskie| 1 1 1 21 21 2
32 | Szafa warsztatowa 1 1 1 2 2 2
33 | Szafa narzedziowa 1 1 1 1 1 1
34 | St62 (lub biurko) 1 1 1 1 1 1
35 | Krzesio 2.1 2 }| 2 21 2| 2
Magazyn podreczny
%6 | St61 1 1 1 1 1 1
37 | Szafa warsztatowa 1 1 1 2 2 2
|38 | Krzesto 2 2 2 2 2 2
Oddziat kuzni
Obrébka plastyczna
i cieplna
39 | Ognisko kowalskie
podwo jne 212121 3| 4] 4
40 | KEowadio staliwne
jednorozne (14 4| 5] 5] -5
41 | Mot sprezarkowy,
masa bijaka: 162 kg 1 1 1 1 1 1
42 | Bzlifierka 2 tarczowa|] 1 1 1 1 1 1
4% | KadZz na wode 212121 2)| 2] 2
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Cd. tabl. 2 cda. tabl- 2
Ilo$¢ wyposazenia Ilos¢é wyposazenia
Lp.| Wyszczegdlnienie Szt“k ) Lp.| Wyszczegblnienie sztuk
I |II|IIT| IV] V |VI I|II|III|IV| V | VI
1 2 1415|167 8 1 2 31415 6 71 8
lektryczny ko= 73 | St6% demontazowy
% [FAec elaxtrycRiy stojakéw 1112|2213
morowy do obrdébki
cieplnej 111 11111111 74 Stanowigko slusar- slutalelals
45| KadZ na olej do S
hartowania 212 121212)] 2 75| Ptyta do prostowa- , ; ,
46 | Ptyta do prostowania|l 1 | 1 |1 1711 1 76| s aszla 21 ; 3 ; ; 5| 3
47 | Szafy narzedziowe 2 13 |4 151 6] 6 = HarEeaaLowa
Naprawa i ostrzenie
Spawanie i cigcie narzedzi gbérniczych
_ metali 77 | Szlifierka ostrzarka
48 | Spawarka elektryczna| 3 | 4 516 81 9 do wiertez 1 1 1 2| 2 2
49 | St6tr spawalniczy 1 2 |3 1|4 | 5] 6 78 Sz%ifigrka do rgykéw
50 | Wytwornica acetylenu noky o wr? il MR BE Y KR A B
przewozna 1 1 111 11 1 79 | Szafka narzedziowa |1 1 11 32|32 3
1 | Wézek do przewozu ‘
2 butii 2 |2 {34568 o g:%azyn podreczny .y
52 | Szafka narzedziowa 2 13 13 |4 | 4| 4 ok 1111111
81 | Szafka warsztatowa |1 1 1 2| 2] 2
Konstrukec je stalowe 32 | Krzesio 2 2121 2 2 2
53 | Nozyce uniwersalne .
najwieksza grubosé | Oddzial elektryczny
cietej blachy: 13 mm| 1 1 1 1 1 1 Demontaz i montaz
54 | Szlifierka ostrzarka 83 | Tokarka kiowa uni=-
2 tarczowa 1 1 1 2121 3 wersalna, Srednica
Nozyce do blach toczenia 350 mm
22 dgﬁigniowe PR P DT PR PR I rozstaw kt6w:600 mm |1 |1 [ 1] 1 | 1 | 1
56 | Ptyta do prostowania|1 |1 |1 [1 |1 | 1 84 | Wiertarka stotowa |1 11 |1 | 1 (1|1
57 | Krawedziarka mecha= 85 | Szlifierka ostrzarka
niczna, diugoéé ro- 2=tarczowa T 111111111
boczag listew gngcych 86 | Nozyce do blach
2000 mm, najwigksza dzwigniowe 1 1 1 1 1 1
grubosé blachy 4 mm | 1 1 1 1 1 1 -
58 | Szlifierka z gietkim 87 | Suszarka elektryczna
watkiem 1117 112111111 przemysiowa 111 |1 11111
88 | Stanowisko $lusar—
Zg gierta?ki szijakowa 1 1 1 1 1 1 Kie 58| 8s/|10 |10 |10
anowisko $lusar-
skie & 3 13 |4 |4 |4 89 | Szafka narzedziowa |2 | 2 | 2| 4 | 4| 4
61 | Szafka narzedziowa 1 2 |2 |3 |3 ] 3 Préby silnikéw
Blacharnia 90 | Regulator indukeyjny| 1 |1 |1 | 1| 1| 1
62 | Stanowisko Slusar— 91 | Tablica przytgcze-
skie 1 12 |2 |4 |4 |4 niowa 1111 a1 |1
. 92 | Rozrusznik 11111 11 1 1
e 93 | Pityta posadowa pod
kopalnianych silniki badane 11111111
63 | Spawarka elektryczna| 1 1 1 e 1 2r2 94 | Szafa warsztatowa 111 |1 111 1
64 | Stanowisko $lusar—
skie 2 |> |4 16|66 wyposazenie warsztatu
65 | Szlifierka ostrzarka teletechniki i automa-
2 tarczowa 1 1 1 2121 2 95 | Teletechnika tyki nalezy przyjmowaé
. wg ustalen z kopalnig
66 | Szafka narzedziowa 2 3 3 3 3 3 i automatyka i w zaleznosci od stop—
67 | Stanowisko naprawy nia zautomatyzowania
wozow 2 3 | 4 516 6 7 kopalni
Naprawa tasm
przeno énikowych Magazyn podreczny
68 | Stanowisko Slusar-— 96 | Stéx 1 1 1 1 1 1
] skie 112 |12 (3] 3] 4 97 | Szafa warsztatowa. 1 111112 2] 2
69 egat warsztatowy 1 1 1 2 2 98 | krzesto 5 > > 5 5 >
70 | Szafa warsztatowa 1 7] 1 1 1 1
. wyposazenie oddziatu
Erostowanie stropnic 99 | 0ddziat hydrauliki |hydrauliki sitowej na-
to: . : lez rzyjmowaé zgod-—
11p o~ Ogisz. 4 1 p 512l 2 gliove] ni:yzpodngngmi p%ze—
7 rasa hydrauliczna 2 pisami MGiE
72 | Stacja préb stojakoédw| 1 1 1 1 1 1
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%,7. Obtozenie warsztatéw - wg tabl. 3.

Tablica 3
] Tlos¢ zatogli w rozbiciu na zmiany
Lp.| Wyszczegblnienie 1 - n— Iv v Vi
zmiana zmiana zmiana zmiana zmiana zmiana
1121 31 112 |3 |1 213 11 2 13 1 2 3 1 12 |3
1 2 2141516 718191011 ]| 12 13114 15| 16 |17 | 18 | 19 | 20
4 Oddziat mechaniczny |16 | 11| 4 |22 {18 |5 | 26| 24] © 26135 8| 43| 40 | 10| 45| 4210
2 | 0ddziat kuzni 26|15} 3|31 |26 |3 371 33| 3 50145 4 59 55 61 62 561 6
% | 0Oddzial elektryczny (14| 4 2 (20| 812 (24 10| 4 221151 6| 38| 18 71 40| 201 7
4 | Pracownicy inzZynie-
ryjno-techniczni i
administracyjni 31 1=t 4} 2| = 41 2| = 51 4| 1 5 4 1 6 41 1
Razem SOV 311 9|77 |54 1019169131125 |97 |19 | 145|115 | 24| 153 (12224

Liczby podane w tabl, 3

dotyczg liczebnosci za=-

- instalacje¢ centralnego ogrzewania.

togi warsztatédw kopalnianych na kopalniacho ogdl=-
nym wskazniku mechanizacji do 80%. W przypadku
wyzszego wskaZnika mechanizacji nalezy je zwiek-

szyé, stosujgc wspdiczynniki zwig¢kszajgce takie,
Jak dla tabl. 1.

5.8+ WielkoSé pomieszczen socjalnych i  biuro-—
wych. Wielko$é szatni dla pracownikéw mezczyzn ,

dla pracownikéw kobiet, natryskéw, umywalni, WC,
kabiny higienicznej oraz pokoju sniadaniowo=-wypo-
czynkowego nalezy przyjmowaé zgodnie z przepisami
Rozporzadzenia Rady Ministréw 2z dnia 21 sierpnia

1959 ITe

Dla co najmnie;] 50 zatogi meskie]j warsztatu
nalezy przewidywaé podwdjne szafki: osobno na
odziez wierzchniag lub domowga i osobno na odziez

roboczg 1 ochronnag. Szafki nalezy przyjmowaé wg
BN-75/8902~02. Pracownikom, ktérym przystuguje
prawo do podwdjne]j szafki nalezy zapewnié mozli-
wosé kagpiell pod natryskiem.

Przy pomieszczeniach socjalnych nalezy projek-—
towaé sklad Srodkédw czyszczacych i sprzetu porzgd-—
kowego o powierzchni 6 m2 oraz pokéj dla lazien-
nego o0 powierzchni 12 m2. '

Dla kierownika warsztatu nalezy projektowaé po-
kdéj biurowy o powierzchni 8 = 12 mg.

Dla planowania i sprawozdawczosci nalezy pro jek—
towaé pomieszczenie o powierzchni 12 = 15 m~,

Biura oddziatowe
6 = 10 m~ kazde,

powinny mieé powierzchnie

2

4, ZASADY PROJEKTOWANTA INSTALACJI

4,1, Instalacja sanivarna

4,1.1. Rodzaje
nych. W warsztacie nalezy projektowad:

- instalacje wodociagowg dla wody pitnej, tech-
nologicznej 1 przeciwpozarowe],

- instalacje ciepiej wody doprowadzong do sta=
nowiska mycia czesci i do pomieszczeh socjalnych,

- instalacje kanalizacyjna,

- istalacje wentylacji mechanicznej i1 grawita=-

instalacji 1 urzgdzen sanitar—

cyjne,

Przy doborze urzgdzen sanitarnych nalezy kiero=-
waé sie ustaleniami zawartymi w BN=74/8902=12 p.
4,6,

We wszystkich pomieszczeniach warsztatuz wyjgt-
kiem pomieszczen biurowych oraz pokoju ésniadanio-
wo = Wypoczynkowego nalezy projektowaé racjonalnie
rozmieszczone syfonowe kratki sciekowe z odplywem
o srednicy 100mm i zapewnionym spadkiem podiogi 1%
oraz zawory czerpalne ze ztaczkg do weza.

Instalacje wodociggowe 1 kanalizacyjne w war=
sztacie nalezy projektowaé zgodnie z Zarzgdzeniem
nr ©0 Ministra Budownictwa i Przemysitu lLiateriaiédw

Budowlanych z dnia 29 grudnia 1970 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny
instalacje wodociggowe 1 kanalizacyjne.

odpowiadaé

4.1.2. Wskazniki zuzycia wody pitnej-wg tabl.4

Tablica 4

_— Jednostka | Liczba
Do Wyszczegdlnienie mi ary jednostek
1 2 3 4
1 | Kapiel pod nabtryskiem m;/dobe 0.060
na osobe¢ ?
2 | Mycie sie w umywal=- 3
; iy m” /dobe
niach zbiorowych na osobe 0,040
% | Woda na utrzymanie % 2
czystosci m”/dobe/m 0,025
4 | Woda dla potrzeb 3
ey Py e m” /dobe
hlglegégino sanitar=- na osobe 0,015
5 |Woda dla celdw tech=-
nologicznych
i III w’/zmiane 10
-~ dla typow IV 1 V m5/zmiane 20
- dla typu VI m”/zmiane 25
6 |Uzupelnienie strat 3
sieci C,0. m”/godz 3
na 100 m 055
pojemnosci
gsieci
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Temperatura wody cieplej, doprowadzonej do mie-
szakédw natryskédwi umywalek powinna wynosié +4090,
a doprowadzonej do stanowiska mycia cz¢sci +60°C,

441.3. Wytyczne projektowania kanalizacji.W war-

sztatach nalezy projektowaé kanalizacje sanitarng,

dla WC, pisuaréw i kabin higienicznych oddzielong
od kanalizacji dla wdéd technologicznych i wéd po-
kgpielowych z natryskéw i umywalek, Dla wéd pokg—

pielowych nalezy projektowaé lapacze tluszczéw i mydia.

4.,1.4. Wytyczne projektowania ogrzewania. Czyn-
nikiem grzewczym dla warsztatédw powinna byé woda
o'temperaturze do +150°C lub para o cisnieniu do
4 atn, .

Rurociggi odprowadzajgce czynnik do urzgdzeih
grzejnych 1 urzgdzenia grzejne nalesy umieszczaé
w taki sposbéb,aby nie narazaé uzytkowniké4w na po-
parzenie. Przewody grzejne prowadzone na wysokosci
do 2,0 m od podtogi nalezy izolowal.

Temperatury obliczeniowe dla pomieszczen socjal-
nych i biurowych nalezy przyjmowaé wg BN=69/8900-01.
Temperature obliczeniowg pomieszczed produkecyj=
nych warsztatu nalezy przyjmowad +16°%C 2z wyjat=
kiem sekcji obrdébki plastycznej i cieplnej, gdzie
nalezy przyjmowaé +14°C 1 oddziatu elektrycznego,
gdzie nalezy przyJjmowad +18°c.

Wspbiczynniki przenikania nalezy przyjmowaé wg
PN=-64/B=03404,

Instalacja grzejna powinna by¢é wykonana wg
BN=70/8900-02, W warsztacie nalezy stosowaé grze j-
niki z rur zZebrowych stalowych z osionami. Dopusz-
cza sig¢ stosowanie nagrzewnic Sciennych jak réw-—
niez promiennikéw gazowych 1lub elekbtrycznych, w
zaleznosci od warunkédw miejscowych, uzasadnienia
ekonomicznego i uzgodnienia z organami przeciwpo-
zarowyml.

4,1.5. Wytyczne projektowania wentylacji. W po-
mieszczeniach warsztatu nalezy projektowaé wenty-
lacje grawitacyjng i mechaniczng zgodnie z BN-72/
8900-03, W pomieszczeniach, w ktoérych projektuje
sie wentylacje grawitacyjng i mechaniczng, nalezy
umozliwié¢ zamykanie kratek wentylacji grawitacyj-
nej na czas pracy wentylacji mechanicznej.

W okresie zimy naleZy przewidywaé ogrzewanie
powietrza nawiewanego przez agregaty ogrzewczo-—
-wentylacyjne w pomieszczeniach sekcji montazu i
demontazu, obrébki skrawaniem, konstrukcji stalo=
wych, blacharni, naprawy wozdéw kopalnianych, pro=-
stowania stropnic, montazu i demontazu elektrycz-
nego préb i napraw silnikédw. Dopuszczalna
temperatura powiletrza nawiewanego do tych sekcji
nie powinna przekraczaé ?0°C przy ttoczeniu po-
wietrza na wysokosci powyzej 3,5 m od poziomu po=-
dlogl stanowiska pracy.

We wszystkich oddziatach warsztatu nalezy prze-
widywaé 3=krotng, a w oddziale kuZni 5-krotng wy-
miane powietrza na godzineg.

Parametry dostarczanego powietrza do pomiesz—
czed socjalnych nalezy przyjmowaé wg BN=74/8902-12,
a ilosci wymienianego powietrza wtych pomieszcze-
niach wg BN=72/8900-03,

oraz

Niezaleznie od wentylacji grawitacyjnej nalezy
przewidzieé wyciggi miejscowe dla palenisk kuzien-
nych, statych stanowisk spawalniczych, szlifierek—
-ostrzatek, piecé4w i kadzi hartowniczych, tazni i
suszarkli w oddziale elektrycznym.

4,2, Instalacje elektryczne 1 teletechniczne.
Instalacje elektryczne w budynkach warsztatow na-
lezy projektowaé wediug obowigzujgcych przepisdw,

Natezenia oswietlenia nalezy dobieraé wg PN=68/
E-02033, PN~73/E=02035 oraz BN=73/3060-01. Kazde

-stanowisko pracy powinno mieé oswietlenie mie j-

scowe.
Silniki elektryczne nalezy zabezpieczaé wg
PN=57/E=05022.

Pomieszczenia warsztatowe nalezy traktowaé jako
pomieszczenie o zwiekszonym niebezpieczefdstwie
porazenia,

Budynek warsztatu nalezy
lacjg piorunochronng,

Rozdzielnie gibéwng warsztatdéw, a w miare potrze-
by rozdzielnie oddziatowe okapturzone, usytuowane
w miejscach skupienia odbioréw nalezy zabezpie-
czyé przed dostepem osdéb niepowozanych.

Instalacje telefoniczng nalezy projektowaé tyl-
ko w pomieszczeniu kierownika warsztatu, biura i
w pomieszczeniach biurowych oddziatéw produkcyj-
nych,.

Jezeli w kopalni istnieje lub projektowana jest
instalacja zegarowa, nalezy zaprojektowaé zegar
przy wejsciu gtéwnym do pomieszczen socjalnych.

Jezeli w kopalni istnieje lub projektowana jest
sieé radiofonii przewodowej, mozna zaprojektowaé
w warsztatach instalacje giosnikowg sterowang
z pokoju kierownika. '

W przypadku projektowania budynku warsztatow
bez okien nalezy przewidywaé w warsztacie insta-
lacje oéwietlenia awaryjnego.

zabezpieczyé insta-

4,3, Instalacja sprezonego powietrza.Instalacja
sprezonego powietrza powinna odpowiadaé przepisom
Rozporzgdzenia Ministréw Pracy i Opieki Spolecz-
nej, Przemystu Cigzkiego Zdrowia z dnia 13
kwietnia 1951 r. w sprawie bezpieczefstwa pracy
przy sprezarkach powietrznych.

oraz

Ciénienie robocze instalacji sprezonego powie-
trza nalezy przewidywaé w granicach 6 do 7 st.
Rurociggi powietrzne w pomieszczeniu warsztatu
nalezy pomalowaé zgodnie z PN=70/N=01270 ark. 0.

4,4, Urzadzenia spawalnicze gazowe. Stanowiska
spawalnicze powinny odpowiadaé wymaganiom poda-—
nym w Rozporzagdzeniu Ministrédw Pracy i Opieki Spo-
tecznej oraz Zdrowia w sprawie bezpieczehstwa i
higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali.
Transport i przechowywanie butli tlenowych re-
guluje Rozporzgdzenie Ministréw Pracy 1 Opieki
Spoiecznej oraz Zdrowia w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami
sprezonymi, skroplonymi 1 rozpuszczonymi pod cis-

nieniem,
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drvmooania w zakresie ustawienia, ugzywania i obe-

stu_si wybwoimic acetylenowych okresla Rozporzg-
dzenie Lilnistra Gdérnictwa 1 Energetyki w sprawie

i eksplcatacji kottdw parowych i wodnych,

gnieniowych i wytwornic

1 Llix‘;‘-.,-'zf
przenosnych zbiornikdw ci
acetylenouych oraz wykonywania nad nimi dozoru

technicznego,

5. POZOSTAEE WYIIAGANTIA BUDONLANE

5e1s QObcigZenia state 1 zmienne W pomiesSzcie=
nalezy przyimowaé wg Pl=64/

nienne klatek sc rwodowych naw-

niach warsztavow
B3=02009, ObcigZenia
y przyjmowaé co najmnieg 500 Ku/m

i belki podsuwnicowe naleczy projektowac

jakx dla suwnicy o udazwigu 20 T

5.2, Wykohiczenie Scian i malowanie. Wewngtrzne

plaszczyzny Scian warsztatdw do wysokos$ci co naj—

mnieg 2 m nad podtogag nalezy projektowaé jako
radkie 1 zmywalne.

W pomieszczenizch umywalni 1 natryskow oraz w
czesci nalezy
orojektowaé izolacje przeciwwilgociowa Scian.
zlokalizowania

w stropie naleZy umiescié

pomieszczeniu de nycia decdatkowo

W przypadku szatni, umywalni i
natryskéw na pietrze
skutecznga izolacje przeciwwilsociowg.
zastosowania nsa

d przypadku Sciany materialow

porowatych 1 nasiakiiwvcn powyzej 2 m nad podiogy

5

al

=

(4]

2y Jje malowaé farbami emulsyjnynmi

5,%, Posadzki. We wszystkich oddziatach warszta~

a
towych z wyjatkiem pomieszcuzed montazu i demonta-

zZu, obrobki plastyczne] 1 cieplnej, konstrukeji

stalowych, naprawy wozoOw kopalnianych i prostowa-

nia stropnic nalezy projektowaé¢ posadzki z ma=-
teriatdow nieslislkich, tatwo zmywalnych, niena-
sigkliwyech 1 twardych. Stanowiska robocze naleZy

wyposazyé w ruszty podiogowe drewniane lub z two-
rzyw sztucznych,

W wymienionych pomieszczeniach nalezy projekto-
waé posadzki 2 kostki drewnianej, przynajmuaiej w

obrebie Sciste] powierzchni operacyjrei.

W pomieszczeniach socjalnych oraz biurcwych na-—
lezy projektowaé posadzki z materiaidw ratwo zmy-—
walnych 1 nienasigidd iwych.

Sof, Okna i
projektowad

drzwli w budynku warsztatow nalezy
zigodnie 2z obowigzujgcymi zasadami,
czym nalezy stosowald szklenie pojedyncze z
wyjatkiem pomieszczenr socjalnych 1 biurowych,
gdzie nalezy stoscwaé szklenie podwéjne. lMaterial
uzyty na okne 1 drzwli naleiZy starannie zabezpie-
czaé przed korozja.

przy

Deopuszceza si¢ projektowanie budynku warsztatéw
bez okien pod warunkiem zaprojektowania w nim in-

stalacji obswietlenia awaryjnego.

5.5, Blementy
STIopY,

budowli (np. fundamenty, S$ciany,
ewakuacyjne) nalezy projektowaé
zgodnie 2 przeplisami zawartymi

drogi
w Zarzgdzeniu nr
150 Ministra Budownictwa i Przemysiu Materiatédw

Budowlanyche.

566, Zaberzpieczenie przeciwpozarowe. Ustala sie
IIT kategorie niebezpieczenstwa pozarowego dla
budynku klasy odpornosci
ogniowej elementdow konstrukeji budowlanych, ob-
cigzenia ogniowego i stref pozarowych nalezy prze-—
prowadzad zgodnie 2z wytycznymi Zarzgdzenia Mini-
stra Spraw Wewnetrznych oraz PN=70/B-02852,PN=6ci4/
B-02850 i Zarzadzenia nr 10 Ministra Budownictwa
i Przemystu Materiaiéw Budowlanych.

warsztaitow. Usbtalenie

W budynku warsztatow nalegy projektowaé sieé
przeciwpoZarows ze Sciennymi hydrantami szafkowymi
o srednicy nominalnej 50 mm oraz sieé automatycz-
nej sysnalizacjl alarmowe] pozarowej.

Zaopatrzenie wodne dla celdw przeciwpozarowych

1 wykonanie instalacjl przeciwpozarowe] powinno

odpowiladaé¢ waruukom podanym w Zarzgdzeniu Ministra
Spraw Wewngtrznych 1 w Zarzadzeniu nr 10 Ministra
Budewnictwa i Przemysiu Materiatédw Budowlanych.

W sekcjach warsztatowych nalezy rozmiescié gas—-
nice plancwe 1 sSniegowe, koce przeciwpozarowe,
skrzynie z plaskiem itp. dorazny sprzet goérniczy.

I EC

INFORLACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme = Gidwvme Biuro

stuiidw i Projektoéw Goérniczych, Katowice.

Ce LOILY

Pli=6//B=02009 Obciazenia
n7che Obcigzenia stake 1 zmisnne
Pli=¢4+/B=C2850 Ochrona przeciwpczarowa w budownic-

dokumenty zwiazane

w obliczeniach statycz=—

twie, Klasyfikacja pozZarowa materiaiow 1 ele-
mentow konstrukeji budowlanych. Nazwy i okres—
lenia podstawowe

Pi=70/3-02852 Ochrona przeciwpozarcwa w budownic-

twie. Obliczanie obcigZenia ogniowego oraz wy=-
znaczanie wzglednego czasu ftrwania pozaru
P-4/ B=05404 Wepotcaynniki ciepta
"k" dla przegrod budowlanych
PN=-08/E-020%% Oswietlenie wnegtrz
© ryczrnym

-7%5/B=02035 Urzadzenia

przenikania

swiatlem elek-

elektroenergetycznes O-
swietlenie elektryczne obiektow energetycznych
PN=57/E~05022 Urzadzenia

bezpieczenia nadmiarowo

elektroenergetyczne., Za=-
~pradowe przewoddw w u-
rzgdzeniach odbiorczych



Informacje dodatkowe do BN-75/8902-13 9

PN=70/N-01270 ark, 01 Wytyczne znakowania ruro-
ciggdw. Postanowienia ogdlne
BN=73/3060-01 Oswietlenie elektryczne
budowy i realizowanych obiektach
BN=69/8900-=01 Kopalniane budynki powierzchniowe.
Ogrzewanie, Temperatury obliczeniowe
BN=70/8900-02 Kopalniane budynki powierzchniowe.
Zasady projektowania instalacji

na placach

Ogrzewanie.,
wewnetrznych

BN=72/8900-03% Kopalniane obiekty powierzchniowe.
Wentylacja. Zasady projektowania

BN=75/8902-02 Laznie kopalniane., Szafki
szatniowe. Wymagania i badania

BN=74/8902=12 Laznie kopalniane. Zasady projekto-
wania

Zarzgdzenie nr 130 Ministra Budownictwa i Przemy-
siu Materiaiéw Budowlanych z dnia 29 czerwca
1966 r. w sprawie warunkéw technicznych, Jjakim
powinny odpowiadaé obiekty budowlane budownic-
twa powszechnego (Dz, Bud, nr 10 poz. 44 z dnia
19 lipca 1966 r. i Dz. Bud. nr 16 poz. 67)

Rozporzgdzenie Rady Ministréw 2z dnia 21 sierpnia
1959 r. w sprawie ogdlnych warunkéw higienicz-
no=-sanitarnych w nowo budowanych lub przebudo-
wywanych zaktadach przemysiowych (Dz. U. nr 53
pPoz. 316)

Zarzgdzenie nr 10 Ministra Budownictwa i Przemy-
stu Materiaiéw Budowlanych =z dnia 26 stycznia
1967 r. w sprawie stref pozarowych (Dz, Bud.nr
4 z dnia 7 czerwca 1967 r. poz. 27)

Zarzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia
18 marca 1967 r. w sprawie zasad zaliczania o-
biektéw budowlanych, zaktaddw pracyi ich czgs—
ci do kategorii niebezpieczehstwa pozarowego i
kategorii zagrozenia wybuchem (Dz. Bud. nr 4 z
dnia 7 czerwca 1967 r. poz. 28)

Zarzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 28
lutego 1967 r. w sprawie klasyfikacji obiektdw

stalowe

budowlanych i zaktaddédw pracy pod wzgledem nie-
bezpieczenstwa pozarowego i1 zagrozenia wybuchem
(Dz U. nr 8 z dnia 15 marca 1967 r. poz. 34)

Zarzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia 15
czerwca 1964 r. W sprawie  przeciwpozarowego
zaopatrzenia wodnego (Dz. U. nr 25/64 z dnia 9
lipca 1964 r. poz. 163)

Zarzgdzenie nr 60 Ministra Budownictwa 1 Przemy-
stu Materiatdédw Budowlanych 2z dnia 29 grudnia
1970 r. w sprawie warunkédw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢é instalacje wodociggowe i
kanalizacy jne

Rozporzgdzenie Ministréw Pracy 1 Opieki Spotecz-
nej, Frzemysiu Cig¢zkiego oraz Zdrowia z dnia
1% kwietnia 1951 r. w sprawie Dbezpieczehstwa
pracy przy sprezarkach powietrznych) Dz. U, nr
22, poz. 174)

Rozporzadzenie Ministrédw Pracy i Opieki Spotecz-
nej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada 1954 r. w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy
spawaniu icieciu metali (Dz. U. nor 51, poz.259)

Rozporzgdzenie Ministréw Pracy i Opieki Spolecz—
nej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r.w spra-
wie bezpieczeistwa 1 higieny pracy przy uzyt-
kowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi

i rozpuszczonymi pod cisnieniem (Dz. U. nr 29,
poz. 115)

Rozporzgdzenie Ministra Gérnictwa i Energetyki z
dnia 7 paidziernika 1963 r, w sprawie budowy i
eksploatacji kotidédw parowych i wodnych, prze-
nosnych zbiornikéw cisnieniowych i wytwornic
acetylenowych oraz wykonywania nad nimi dozoru
technicznego (Dz. U. nr 46 poz. 257)

3, Autorzy projektu normy - mgr inz. Joézef
Czaja, mgr in%. Marian Dobrzycki 1 inz. Zenon
Gwizdz = Gidéwne Biuro Studidw i Projektdédw Goérni-
czych = Biuro Projektéw Gérmiczych, Krakédw.




