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2.3. Wykaz pomieszczeń warsztat6w 

a) oddział mechaniczny, 
b) oddział kuźni, 
c) oddział elektryczny, 
d) oddział hydrauliki siłowej, 
e) pomieszczenia dla obcych brygad, 
1') pomieszczenia biurowe, 
g) pomieszczenia socjalne. 

2.4. Schemat funkcjonalny warsztatów. przy pro­
jektowaniu warsztatów zaleca się stosowanie sche­
matu funkCjonalnego przedstawionego na rysunku. 

Dopuszcza się projektowanie oddział6w i sekcji 
warsztatów w pomieszczeniu halowym bez oddziele­
nia ich stałymi przegrodami budowlanymi podwarun­
kiem określenia ich powierzchni. 

• 

He 

l" ... ,;-~ k.obid 

Prm:iJionek Pokój 
sniodonit»oJ 

u':tMJIn~ ~icz ~ 
sza nit! k~t 

Oddział mechoniczn'l Oddz/al Iwini Oddzia/ dck/rIJWIIł 

- mt;,c,qemonłoż i - abrobko pl.aslyczna i - demanłoż i mon/aż ~ 
m ntoz citplna .. prOb<j .. ln;kÓłl .f - obróbka skrauam~m • konstrukcje sloLDue .,... 
elemenloH óeiki,h - noprowo HOWU 

ł ~ /(opalnia~h . 
-naproNOł I:' ., 

. ~ 

- prc»ioHOn,e ł ropnic ~ l stOjakÓH 

~ '5 

ł - ob,óblt.a skrołJOn;tm spoI/anit ," ciec~~/ali - f.,.ttchn;ka l 
.~ czeSc,"ltk.k.lch - blacharn;a automatyka -<:: 

- norzcdz;o~mio i wypo- - naprol/O i o.slrunie - moqoz'in pac1,.any 

~ ~ il./cmlnia norz(dz i narD(CIZi qiJrniWJCh - pomiuzcunio biUf'CJW 
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2. OKRmLENIE WIELKOOCI WARSZTAT(n{ 

2.1 • Wielkość warsztatów. W zależności od wydo •• 
bycia kopalni rozróżnia się następujące wielkości 
warsztat6w: 
I o wydobyciu do 3000 ton węgla na dobę, 
II o wydobyciu od 30cn do 6500 ton węgla na 

dobę, 

III o wydobyciu od 6501 do 10 000 ton węgla na 
dobę, 

IV - OJ wydobyciu od 10 001 do 16 000 ton węgla 

na dobę, 
V o wydobyciu od 16 001 do 24 000 ton węgla 

na dobę, 
VI o wydobyciu od 24 ocn do 34 000 ton węgla 

na dobę. 

,2.2. Określenie EQwierzchni oddział6w w m2 - !"g 
tabl. 1 

Powierzchnie na składowanie urządzeń do napraw 
1 po naprawach zostały ujęte w powierzchniach 
przeznaczonych dla wykonywania czynności demonta­
żowo-montażowych. 

Powierzchnie podane w tabl. 1 dotyczą warszta­
tów kopalnianych na kopalniach o ogólnym wskaźni­
ku mechanizacji do 80%. 

W przypadku wyższego wskażnika mechanizacji na­
leży stosować do powierzchni podanych w tabl. 1 
następujące wspÓłczynniki zwiększające: 

Wskaźnik mechanizacji współczynnik 

ponad 80 do 85% 1,05 
ponad 85 do 90% 1,10 
ponad 90 do 95% 1,15 
ponad 95 do 100%- 1,25 

Dopuszcza się odchylenia w wielkościach powierz­
chni podanych w tabl. 1 w granicach +10% pod wa­
runkiem nie przekroczenia ogólnej powierzchni u­
żytkowej warsztatów więcej niż 5%. 

,2.2. Transport wewnętrzny. Jako g16WIlY środek 

transportu wewnętrznego należy przewidzieć suwni­
cę hakową, a pomocniczy wózki akumulatorowe. 

3.4. Transport zewnętrzny. Jako środki tran­
sportu zewnętrznego należy przewidzieć kolej, sa­
mochody oraz wózki. 

Tablica 1 

[inimalna wysokość Wielkość powierzchni oddziału łącznie 
Lp. Nazwa oddziału pomieszczenia w z powierzchnią komunikacyjną 

świetle, m 
I II III IV V VI 

1 2 3 4- 5 6 7 8 9 
Oddział mechaniczny 

1 ~trc ie, demontaż i montaż 6,10 195 345 485 660 850 920 

2 Obróbka skrawaniem element6w 6,10 
ciężkich 

160 215 235 335 360 420 
3 Obr6bka skrawaniem elementów 3,75 lekkich 

4- Narzędz iownia i wypożyczalnia 3,75 65 65 65 85 · 90 95 narzędzi 

5 Magazyn podręczny 3,75 35 40 45 65 70 75 

6 Pomieszc zenia biurowe 3,0 15 15 20 20 30 30 

Razem 4-70 680 850 1165 14-00 1540 



BN-75/8902-13 3 

cd tabl 1 • • -
Minimalna wYsokość Wielkość powierzchni oddziału łącznie 

Lp. Nazwa oddziału pomieszczenia w z powierzchnią komunikacyjną 
-1 

świetle. m 

1 2 3 
Oddział kuźni 

7 Obróbka plastyczna. i cieplna 6,10 

8 Spawanie i cięcie metali 3,75 

9 Konstrukcje stalowe 6,10 

10 Blacha=ia 3,75 

11 Naprawa wozów kopalnianych 6,10 

12 Naprawa taśm przenośnikowych 6,10 

13 Prostowanie stropnic i stojaków 6,10 

14 Naprawa i ostrzenie 
gó=iczych 

narzędzi 3,75 

15 Magazyn podręczny 3,75 

16 Pomieszczenia biurowe 3,0 ' 

Razem 

Oddział elekt;;:zczn;z 
17 Demontaż i montaż 6,10 

18 Próby silników 6,10 

19 Teletechnika i automatyka 3,75 

20 Magazyn podręczny 3,75 
, 

21 Pomieszczenia biurowe 3,0 

Razem 

Pomieszczenia dla obc;ych b;;:ze;ad 
22 Pomieszczenie nr1 3,75 

23 Pomieszczenie nr 2 3,75 

24 Pomieszczenie nr3 3,75 

Razem 

Ogółem 

25 Oddział h;i:drauliki siłowej 

3.5. Odległości pomiędzy urządzeniami 
~t~ł~ ~l~s~r~kie_ należy stosować jednostronne 

o szerokości 750 do 800 mm lub dwustronne o sze­
rokości od 1300 do 1400 mm i wysokości od 850 do 
900 mm. 
Między osiami imadeł należy przyjmować odstęp od 
1250 do 1500 mm. Wzdłuż stołów ślusarskich należy 
przewidzieć pas dla pracujących o szerokości 1000 mm 
oraz na przejście pas o szerokości 1500 mm. 

Qd~t~Pl _mię~zl _oEr~biaEk~m! należy przyjmować 

następująco: 

1) na stanowi sko robotnika przed obrabiarką na­
leży przewidzieć pas o szerokości 750 mm. 

2) . przy ustawieniu obrabi&rki wzdłuż ścian od­
ległość między obrabiarką a scianą na leży przyj­
mować nie mniejsz ą ni ż 750 IDra , 

3) na stanowisko robotnika znajdujące się mię­

dzy ścianą i obrabiarką należy przyjmować pas o 

I II III IV V VI 
4 5 6 7 8 9 

155 180 200 220 240 260 

40 55 65 85 110 115 

80 90 100 125 130 145 

20 30 30 50 55 60 

95 140 165 250 280 295 

40 50 55 75 80 90 

80 120 135 190 210 230 

30 40 40 65 70 75 

30 40 45 65 75 80 

15 15 20 20 30 30 

585 760 855 1145 1280 1380 

125 165 200 280 325 350 

20' 35 40 55 60 65 

30 60 110 200 220 250 

20 20 25 35 45 50 

25 25 30 30 40 40 

220 305 405 600 690 755 

35 35 45 45 70 70 

35 35 45 45 70 70 

35 35 45 45 70 70 

105 105 135 135 210 210 

1380 1850 2245 3045 3580 3885 

powierzchnie oddziału hydrauliki siłowej na-
leży przyjmować zgodnie z odrębnymi przepi-

sami MGiE 

szerokości od 800 mm do 1000 mm. licząc od najda­
lej wysuniętej części obrabiarki, 

4) dla obrabiarek z ruchomym suportem, tj. stru­
garek i frezarek, odległość między Skrajnym poło­
żeniem ruchowego e l ementu i ścianą należy przyj­
mować: 

a) dla strugarek poprz'ecznych 00 najmniej 900 mm" 

b) dla frezarek co najmniej 750 mm, 
5) przy ustawieniu obrabiarek, strugarek, fre­

zarek o ruchomych częściach prostopadłych do śc ia­

ny odległość między ścianą lub jej wystającą czę­
ścią a stołem obrabiarki przy jego największym 

zbliżeniu do ściany nie powinna wynosić mniej ni ż 

750 mm, 
6) przy ustawieniu obrabiarek szeregowo jedna 

za drugą odległOŚĆ między nimi należy przyjąć co 
najmniej 750 mm; \'1 przypadku zaprojektowania sta­
nowiska obsługi między obrabiarkami,odległość mię-

I 
i 



4 BN-75/8902-13 

dzy obrabiarkami powinna wynosić co najmniej 
2000 mm, 

7) odległość między obrabiarkami wzdłuż ich li­
nii rozmieszczenia należy przyjmować 600 mm pod 
warunkiem, że za każdą trzecią obrabiarką zacho­
wana zostanie odległość o szerokości co najmniej 
750 mm, dla umożliwienia przejścia, 

8)' minimalną odległość między obrabiarkami dla 
uzyskania właściwej szerokości głównego przejścia 
przy ruchu jednokierunkowym wózków elektrycznych 
o pojea~ości ładunku 1,0 + 1,5 t należy stosować: 

- przy ustawieniu obrabiarek tylnymi stronami 
do przejścia szerokość przejścia powinna odpowia­
dać szerokości wózka +600 mm, lecz nie mniej niż 
2000 mm, 

- przy ustawieniu obrabiarek w jednym rzędzie 
przednią stroną do przejścia, a w drugim rzędzie 
tylną nie mniej niż 2400 mm, 

- przy ustawieniu obrabiarek przednimi stronami 
do przejścia nie mniej niż 3000 mm. 

3.6. Wyposażenie oddziałów warsztatów - wg tabl.2 

Tablica 2 

Ilość wyposażenia 

Lp. Wyszczególnienie sztuk 

I II III IV V VI 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Oddział mechanicz:e;r 
Demontaż i montaż 

1 Wiertarka stołowa 1 1 1 1 1 1 
2 Szlifierka ostrzarka 1 1 1 1 1 1 2 tarczowa 

3 No życe do blach 
dźwigniowe 1 1 1 1 1 1 

4 Stanowisko ślusar-
skie 5 8 10 14 17 18 

5 Myjnia komorowa do 
mycia naftą lub ropą 1 1 1 2 2 2 

6 Myjnia komorowa 
typ "Ta jfun Bit 1 1 1 1 1 1 

7 Płyta do prostowania 1 1 1 1 1 1 
8 Szafka narzędziowa 4 4 6 6 8 10 

Obróbka skrawaniem 
elementów ci~żkich 

i lekkich 
9 Tokarka kłowa uniwer-

salna, średnica to-
czenia: 750 mm, roz-
staw kłów: 3000 mm 1 1 1 2 2 2 

10 Tokarka kłowa uniwer-
salna, średnica to-
czenia: 500 mm, roz-
staw kłów: 2000 mm - 1 1 2 2 3 

11 Tokarka kłowa uniwer-
salna, średnica to-
czenia: 480 mm, roz-
staw kłów: 1500 mm 1 1 1 1 1 2 

12 Tokarka kłowa uniwer-
salna, średnica to-
czenia: 350 mm, roz-
staw kłów: 600 mm 1 1 1 2 2 3 

13 Wiertarka promienio-
wa, średnica wier-
cenia 50 mm - 1 1 1 1 1 

cd. tabl. 2 

, 

, Lp. Wyszczególnienie 

1 2 
14 Wiertarka stojakowa, 

średnica wiercenia 
40 mm 

15 Wiertarka stojakowa, 
średnica wiercenia 

25 mm 
16 Wiertarka słupowa 

średnica wiercenia 
25 mm 

17 Strugarka poprzeczna, 
skok suwaka 610 mm ~ 

18 Frezarka wspornikowa 
uniwersalna,~owierz-
chnia stała: OOX 700 

19 Przecinarka ramowa, 
największa średnica 
materiału przecina-
nego: 120 mm 

20 Przecinarka ramowa, 
największa średnica 
materiału przecina-
nego: 300 mm 

21 Szlifierka ostrzarka 
2 tarczowa 

22 Dłutownica, skok 
160 mm 

23 Płyta do docierania 
24 Stanowisko do kon-

troli technicznej 
25 Szafka narzędziowa 
26 Skrzynia na części 

Narz2dziownia i w.YPo-
~czalnia narz~dzi 

27 Szlifierka ostrzarka 
do narzędzi 

28 Szlifierka ostrzarka 
uniwersalna narzę-
dziowa (NUA 25) 

29 Szlifierka do pił 
tarczowych 

30 Wiertarka stołowa 
31 Stanowisko ślusarskie 
32 Szafa warsztatowa 

33 Szafa narzędziowa 

34- Stół (lub biurko) 

35 Krzesło 

i 

Mafiaz;r!); l22dreczIl.I 
36 Stół 

37 Szafa warsztatowa 
38 Krzesło 

Oddział kuźni 

Obróbka Elastyczna 
i cieElna 

39 Ognisko kowalskie 
podwójne 

40 Kowadło staliwne 
jednorożne 

41 Młot sprężarkowy, 
masa bijaka: 162 kg 

~2 Szlifierka 2 tarczowa 
43 Kadź na wodę 

Ilość wyposażenia 
sztuk 

I II III IV V VI 

3 4 5 6 7 8 

1 - - - - 1 

- 1 1 2 2 2 

1 1 1 1 1 1 

1 1 1 2 2 2 

1 1 1 2 2 2 

1 1 1 1 1 1 

- - - 1 1 1 

1 1 1 2 2 2 

- 1 1 1 1 1 
2 2 2 2 2 2 

1 1 1 2 2 2 
6 7 8 11 13 14 
1 1 1 2 2 2 

1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 

1 • 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 1 1 
1 1 1 2 2 2 
1 1 1 2 2 2 
1 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 1 1 
2 2 2 2 2 2 

1 1 1 1 1 1 
1 1 1 2 2 2 
2 2 2 2 2 2 

2 2 2 3 4 4 

3 4 4 5 5 ·5 

1 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 1 1 
2 2 2 2 2 2 
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cd. tabl. 2 cd. tabl. 2 

Ilość wyposażenia Ilość wyposażenia 

Lp. Wyszczególnienie sztuk Lp. Wyszczególnienie sztuk 

I II III IV V VI I II .III IV V VI 

1 2 3 4 5 6 7 8 1 2 3 4- 5 6 7 8 

.M Piec elektryczny ko-
morowy do obróbki 

1 1 1 cieplnej 1 1 1 

45 Kadź na olej do 
2 2 hartowania 2 2 2 2 

73 Stół demontażowy 
stojaków 1 1 2 2 2 3 

74 Stanowisko ślusar-
skie 2 4- 4 6 6 8 

75 Płyta do prostowa-

46 Płyta do prostowania 1 1 1 1 1 1 

47 Szafy narzędziowe 2 3 4 5 6 6 

nia 1 1 1 1 1 1 
76 Szafka narzędziowa 2 3 3 3 3 3 

Na12rawa i ostrzenie 
S]2awanie i ci~cie 

metali 
narz~dzi g6rnicz~ch 

77 Szlifierka ostrzarka 
48 Spawarka elektryczna 3 4 5 6 8 9 do wierteł 1 1 1 2 2 2 

49 Stół spawalniczy 1 2 3 4 5 6 

50 Wytwornica acetylenu 
1 przewoźna 1 1 1 1 1 

78 Szlifierka do rowk6w 
i noży do wrębów 1 1 1 1 1 1 

79 Szafka narzędziowa 1 1 1 3 3 3 
51 Wózek do przewozu 

butli 2 2 3 4 5 6 Magaz;zg 12od~czn.y 

52 Szafka narzędziowa 2 3 3 4 4 Lf. 80 St6ł 1 1 1 1 1 1 
81 Szafka wars ztatowa 1 1 1 2 2 2 

Konstrukcje stalowe 82 Krzesło 2 2 2 2 2 2 
53 Nożyce uniwersalne, 

największa grubość Oddział elektr.zczn.y 
ciętej blachy: 13 mm 1 1 1 1 1 1 Demontaż i montaż 

54 Szlifierka ostrzarka 
2 tarczowa 1 1 1 2 2 3 

83 Tokarka kłowa uni-
wersalna, średnica 

55 Nożyce do blach 
dźwigniowe 1 1 1 1 1 . 1 

toczenia 350 mmoO rozstaw kł6w:6 mm 1 1 1 1 1 1 
56 Płyta do prostowania 1 1 1 1 1 1 84- Wiertarka stołowa 1 1 1 1 1 1 

57 Krawędziarka mecha-
niczna, długość ro-

85 Szlifierka ostrzarka 
2-tarczowa 1 1 1 1 1 1 

bocza listew gnących 
2000 mm, największa 
grubość blachy 4 mm 1 1 1 1 1 1 

86 Nożyce do blach 
dźwigniowe 1 1 1 1 1 1 

58 Szlifierka z giętkim 
wałkiem 1 1 1 1 1 1 

87 Suszarka elektryczna 
przemysłowa 1 1 1 1 1 1 

59 Wiertarka stojakowa 1 1 1 1 1 1 
60 Stanowisko ślusar-

skie 2 3 3 4 4- 4 

88 Stanowisko ślusar-
kie 5 8 8 10 10 10 

89 Szafka narzędziowa 2 2 2 4- 4 4 

61 Szafka narzędziowa 1 2 2 3 3 3 Prób~ silników 
Blacharnia 90 Regulator indukcyjny 1 1 1 1 1 1 

62 Stanowisko ślusar-
skie 1 2 2 4 4- 4-

91 Tablica przyłącze-
1 1 niowa 1 1 1 1 . 

Na12rawa wozów 
k012alnianych 

92 Rozrusznik 1 1 1 1 1 1 

93 Płyta posadowa pod 
1 silniki badane 1 1 1 1 1 

63 Spawarka elektryczna 1 1 1 2 2 2 94 Szafa warsztatowa 1 1 1 1 1 1 
64 Stanowisko ślusar-

skie 2 3 4 6 6 6 
c 

wyposażenie warsztatu 
65 Szlifierka ostrzarka teletechniki i automa-

2 tarczowa 1 1 1 2 2 2 95 Teletechnika tyki należy przyjmować 
66 Szafka narzędziowa 2 3 3 3 3 3 
67 Stanowis~o naprawy 

wozow 2 3 4 5 6 6 

i automatyka wg ustaleń z kopalnią 
i w zależności od stop-
nia zautomatyzowania 

kopalni 

Na12rawa taśm 
12rzenośniko!Y3:ch Magaz;zg 12odr~czg.y 

68 Stanowisko ślus~ 
skie 1 2 2 3 3 4 

69 Regał warsztatowy 1 1 1 2 2 2 
70 Szafa warsztatowa 1 1 1 1 1 1 

96 Stół 1 1 1 1 1 1 
97 Szafa warsztatowa. 1 1 1 2 2 2 
98 Krzesło 2 2 2 2 2 2 

Prostowanie stro12nic I 
i stojaków h 71 Prasa hydrauliczna 1 1 2 2 2 

72 Stacja prób stojaków 1 1 1 1 1 

99 
wyposażenie oddziału 

Oddział h~drauliki hydrauliki siłowej na-
siłowej leży przyjmować zgod-

nie z odrębnymi prze-
pisami MGiE 
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3.7. Obłożenie warsztatów - wg tabl. 3. 
Tablica 3 

Ilość załogi w rozbiciu na zmiany 

Lp. Wyszczególnienie I II 

zmiana zmiana 

1 2 3 1 2 3 1 

1 2 3 4- 5 6 7 8 9 

1 Oddział mechaniczny 16 11 4 22 18 5 26 
2 Oddział kuźni 26 15 3 31 26 3 37 
3 Oddział elektryczny 14 4 2 20 8 2 24-
4 Pracownicy inżynie-

ryjno-techniczni i 
administracyjni 3 1 - 4 2 - 4 

Razem 59 31 9 77 54 10 91 

Liczby podane w tabl. 3 dotyczą liczebności za­
łog i warsztatów kopalnianych na kopalniach o ogól­
nym wskaźniku mechanizacji do 80%. W przypadku 
wyższego wskaźnika mechanizacji należy je zwięk­
szyć, stosując , współczynniki zwiększające takie, 
jak dla tabl. 1 . 

3.8. Wielkość pomies zczeń socjalnych i biuro­
~. Wielkość szat ni dla pracowników mężczyzn , 
dla pracowników kob iet, natrysków, umywalni, WC, 

kabiny higienicznej ora z pokoju śniadaniowo-wypo­
czynkowego nale ży przyjmować zgodnie z przepisami 
Ho zporządzenia Rady Ministrów z dnia 21 s ierpnia 
1959 r. 

pl a co najmnie j 3 ry~ załog i męskie j war s ztatu 
nale ży przewidywać podwójne szafki: os obno na 
odz ież wierz chnią lub domową i osobno na odzież 

roboczą i o chronną . Szafki należy przyjmować wg 
BN- 75/ 8902- 02. Pracownikom, którym przysł uguje 

pr awo do podwójnej szafki należy zapewnić możli­
wość kąpieli pod natryskiem. 

Przy pomi eszczeniach socjalnych należy projek­
tować skład środków czyszczących i sprzętu porząd­
kowego o powierzchn i 6 m2 oraz pokój dla łazien­
nego o powier zchni 12 m2• 

Dla kierovmika warsztat u należy projektować po­

kój biurowy o powierzchni 8 ~ 12 m2• 
Dla planowania i sprawozdawczości należy projek­

tować pomieszczenie o powierzchni 12 ~ 15 m2• 
Biura oddziałowe powimW mie ć powierzchnię 

6 10 m2 każde. 

4. ZASADY PROJEKTOWANIA INSTALACJI 

4.1. InstalaC,ja sanitarna 

4.1.1. Rodzaje instal aCj i i urządzeń sanitar­
~. W warsztacie nale ży projektować: 

- instalację wodociągową dla wody pitnej, tech­
nologicznej i przeciwpożarowej, 

- instalację ciepłej wody doprowadzoną do sta­
nowiska mycia części i do pomieszczeń socjalnych, 

- instalację kanalizacyjną, 

- istalac j ę wentylacji mechanicz~ej i grawita-
cyjne j, 

III IV V VI 

zmiana zmiana zmiana zmiana 

2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 
'10 11 12 13 14- 15 16 17 18 19 20 

24 6 36 33 8 43 40 10 4-5 4-2 10 

33 3 50 4-5 4 59 53 6 62 56 6 
10 4 32 15 6 38 18 7 40 20 7 

2 - 5 4 1 5 4 1 6 4 1 

69 13 123 97 19 145 115 24- 153 122 24 

- instalację centralnego ogrzewania. 
Przy doborze urządzeń sanitarnych należy kiero­

wać się ustaleniami zawartymi w BN-74/8902-12 p. 
4.6. 

We wszystkich pomieszczeniach warsztatu z wyjąt­
kiem pomieszczeń biurowych oraz pokoju śniadanio­
wo - wypoczynkowego należy projektować racjonalnie 
rozmieszczone syfonowe kratki ściekowe z odpływem 
o średnicy 100 mm i zapewnionym spadkiem podłogi 1% 
oraz zawory czerpalne ze złączką do węża. 

Instalacje wodociągowe i kanalizacyjne w war­
sztacie należy projektować zgodnie z Zarządzeniem 
nr 60 Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów 
Budowl anych z dnia 29 grudnia 1970 r. w sprawie 
warun.1tów technicznych, jakim powinny odpowiadać 

instalacje wodociągowe i kanalizacyjne. 

4.1.2. Wskaźniki zużycia wody pitnej - wg tabl.4. 

Tablica 4 

Lp. Wyszczególnienie Jednostka Liczba 
miary jednostek 

1 2 3 4 

1 Kąpiel pod natryskiem m3/dobę 0,060 na osobę 

2 Mycie s ię w umywal- m3/dobę nia ch zb io rowych na osobę 0,CJ4.0 

3 Woda na utrzymanie m3/dobę/m2 0,025 czystości 

4 Woda dla potrzeb m3/dobę higieniczno-sanitar- na osobę 0,015 
nych 

5 Woda dla celów tech-
nologicznych 
- dla typów I, II 

i III m3/zmianę 10 

- dla typów IV i V m3/zmianę 20 

- dla typu VI m3/zmianę 25 

6 Uzupełnienie strat m3/godz sieci c.o. 
na 100 m3 0,5 
pojemności 

sieci 
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Temperatura wody ciepłej, doprowadzonej do mie­
szaków natrysk6w i IllIG'walek powinna wynosić +400 0, 

a doprowadzonej do stanowiska mycia części +6000. 

4.1.3. Wytyczne projektowania kanalizacji.Wwar­
sztatach należy projektować kanalizację sanitarną, 
dla WO, pisuar6w i kabin higienicznych oddzieloną 
od kanalizacji dla w6d technologicznych i w6d po­
kl\Pielowych z natrysk6w i umywalek. Dla w6d pok~ 
pielowych należy projektować łapacze tłuszcz6w i ~dła. 

4.1.4. Wytyczne 
nikiem grzewczym 
o temperaturze do 
4 atn. 

projektowania ogrzewania. Ozyn­
dla warsztat6w powinna być woda 
+15000 lub para o ciśnieniu do 

• 
Rurociągi odprowadzające czynnik do urządzeń 

grzejnych i urz!\dzenia grzejne należy umieszczać 
w taki spos6b,aby nie narażać użytkownik6w na po­
parzenie. Przewody grzejne prowadzone na wysokości 
do 2,0 m od podłogi należy izolować. 

Temperatury obliczeniowe dla pomieszczeń socjal­
nych i biurowych należy przyjmować wg BN-69/89~. 
Temperaturę obliczeniową pomieszczeń produkcyj­
nych warsztatu należy przyjmować +160 0 z wyjąt­
kiem sekcji obr6bki plastycznej i cieplnej, gdzi& 
należy przyjmować +140 0 i oddziału elektrycznego, 
gdzie nalezy przyjmować +1800. 

Wsp6łczynniki przenikania należy przyjmować wg 
PN-64/B-03404- • 

Instalacja grzejna powinn& być wykonana wg 
BN-70/8900-02.W warsztacie należy stosować grzej­
niki z rur żebrowych stalowych z osłonami. Dopusz­
cza się stosowanie nagrzewnic ściennych jak r6w­
nież promiennik6w gazowych lub elektrycznych, w 
zależności od warunk6w miejscowych, uzasadnienia 
ekonomicznego i uzgodnienia z organami przeciwpo­
żarowymi. 

~.1.5. Wytyczne projektowania wentylacji. W po­
mieszczeniach warsztatu należy projektować wenty­
lację grawitacyjną i mechaniczną zgodnie z BN-72/ 
8900-03. W pomieszczeniach, w których projektuje 
się wentylację grawitacyjną i mechaniczną, należy 
umożliwić zamykanie kratek wentylacji grawitacyj­
nej na czas pracy wentylacji mechanicznej. 

W okresie zimy należy przewidywać ogrzewanie 
powietrza nawiewanego przez agregaty ogrzewczo­
-wentylacyjne w pomieszczeniach sekcji montażu i 
demontażu, obr6bki skrawaniem, konstrukcji stalo­
wych, blacharni, naprawy woz6w kopalnianych, pro­
stowania stropnic, montażu i demontażu elektrycz­
nego oraz pr6b i napraw silnik6w. Dopuszczalna 
temperatura powietrza nawiewanego do tych sekcji 
nie powinna przekraczać 7000 przy tłoczeniu po­
wietrza na wysokości powyżej 3,5 m od poziomu po­
dłog i stanowiska pracy. 

We wszystkich oddziałach warsztatu należy prze­
wi~vać 3-kro tną , a w oddziale kużni 5-krotną wy­
mianę powietrza na godzinę. 

Parametry dostarczanego powietrza do pomiesz­
czeń socjalnych należy przyjmować wg BN-7~/890c-12, 
a ilości wymienianego powietrza w tych pomieszcze­
niach wg BN-72/8900-03. 

Niezależnie od wentylacji grawitacyjnej należy 
przewidzieć wyciągi miejscowe dla palenisk kuzien­
nych, stałych stanowisk spawalniczych, szlifierek-o 
-ostrzałek, piec6w i kadzi hartowniczych, łaźni i 

suszarki w oddziale elektrycznym. 

4.2. InstalaCje elektryczne i teletechniczne. 
Instalacje elektryczne w budynkaCh warsztat6w na­
leży projektować według obowiązujących przepisów. 

Natężenia oświetlenia należy dobierać wg PN-68/ 
E-02033, PN-?3/E-02035 oraz BN-73/3060-01. Każde 

. stanowisko pracy powinno mieć oświetlenie miej­
scowe. 

Silniki elektryczne 
PN-57/E-05022. 

należy zabezpieczać 
• 

wg 

Pomieszczenia warsztatowe należy traktować jako 
pomieszczenie o zwiększonym niebezpieczeństwie 

porażenia. 

Budynek warsztatu należy zabezpieczyć insta­
lacją piorunochronną. 

Rozdzielnię główną warsztatów, a w miarę potrze­
by rozdzielnie oddziałowe okapturzone, usytuowane 
w miejscach skupienia odbior6w należy zabezpie­
czyć przed dostępem os6b niepowołanych. 

Instalację telefoniczną należy projektować tyl­
ko w pomieszczeniu kierownika warsztatu, biura i 
w pomieszczeniach biurowych oddziałów produkcyj­
nych. 

Jeżeli w kopalni istnieje lub projektowana jest 
instalacja zegarowa, należy zaprojektować zegar 
przy wejściu głównym do pomieszczeń socjalnych. 

Jeżeli w kopalni istnieje lub projektowana jest 
sieć radiofonii przewodowej, można zaprojektować 

w warsztatach instalację głośnikOWą s:erowaną 

z pokoju kierownika. 
W przypadku projektowania budynku warsztatów 

bez okien należy przewidywać w warsztacie insta-
lację oświetlenia awaryjnego. 

~.3. Instalacja sprężonego powietrza.Instalacja 
sprężonego powietrza powinna odpowiadać przepisom 
Rozporządzenia Ministrów Pracy i Opieki Społecz­
nej, Przemysłu Ciężkiego oraz Zdrowia z dnia 13 
kwietnia 1951 r. w sprawie bezpieczeństwa pracy 
przy sprężarkach powietrznych. 

Ciśnienie robocze instalacji sprężonego powie­
trza należy przewidywać w granicach 6 do 7 st. 
Rurociągi powietrzne w pomieszczeniu warsztatu 
należy pomalować zgodnie z PN-70/N-01270 ark. 01. 

4.4. Urządzenia spawalnicze gazowe. Stanowiska 
spawalnicze powinny odpowiadać wymaganiom poda­
nym w Rozporządzeniu Ministrów Pracy i Opieki Spo­
łecznej oraz Zdrowia w sprawie bezpieczeństwa i 
higieny pracy przy spawaniu i cięciu metali . 

Transport i przechowywanie butli tlenowych re­
guluje Rozporządzenie Ministrów Pracy i Opieki 
Społecznej oraz Zdrowia w sprawie bezpieczeństwa 
i higieny pracy przy użytkowaniu butli z gazami 
sprężonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod c iś­

nieniem. 
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I:· .. ~) : 8.~iG. VI zakre s i e usta\v i enia , używo.nia i ob­

s:: Il_· t V.'Yt\"lO;:''liC acetyl enov:ych okre śla rtozporzą­

dzr.:n ie Lini.:rtra ~;-órnict\'.'a i Energet~fki w s:p2:'aw ie 

ł u..'.J. t'.;\-:Y i ekSl)loatacji kotłów parow~ych 'i wo(l rlJ'"ch , 

p .cz.e nośnycD zb i orników c i s nie n i ov,rych i wytwornic 

a cetyleno,;ych OI'.::tZ w:ylconY':lani.a nad nimi dozoru 

tech!liczf"es o . 

5. POZC6TAŁE '.'lYL:AGANlA BUDO'lIJ.J.A .. NE 

2 .1. Obc iążepia .. i;tałe i zmienne w pomleszcz,e ­

niach warsztG:Ców no.leŻY przyjmować wg Pl'T- 64/ 

, - 02009 . Obc ią~e:l ia z:niEmne lcJ.atek schodo;'lych na-

l . ., " , 500 . ~ / 2 ezy P]':Z.YJ~-:10'!J ac co r.l8.Jc.!ll eJ Kti ID ~ 

,3łup;y i belki podsu'linicowe nal r)ży pro jektovlać 

jak dla su~nicy o udźwi gu 20 T . 

5 . 2 . Vlykończ8nie śc ian i malOVlGJlie . Wewnęt:C'zne 

pl asz.czyzny śc i an warsz t atów do 
l:mie;i 2 fi nad podłogą należy 

Gładkie i zmywa lne. 

VI pomieszczeni a ch umywalni. i 

pomieszc,;e ni u de myc i a części 

wysokośc i co naj­

projekt ować j ako 

natr yskóvl oraz VI 

należy dodatkowo 

proj:-ktcvJać izolację przeciwwilgociową śc ian. 

W :przypadku z lokaliz owania szatni, umywalni i 

f!atrysków na piętrze w stropie należy umieścić 

skuteczną izolację prze<.::iwwilgociową . 

.I przypadku zastosGwani.a na ŚCi. G.DY materiałów 

p::Jl'(),,'/s,tych i nasiq,klil'l;)rcb powyżej 2 !ll )Jad podłogC! 

należy j e maloVlać farOaIT,i emulsy,jnymi. 

5. 3. POSCldzki . We wszystk i cll odd.ziałach wo..r sztn. ..... 
tOl,';ycll z \'f'J jc!tkiem pomie szc ',7,eń mont;ażu i demonta­

żu , obróbki plasty cznej i cieplnej , konstrl.l.tcji. 

stalo\'/ych , naprawy wozów kopal nia...'1Ych i prostowa­

n i a stropn ic należy projektować posadzki z ma­

teriałów nieśl i s:: i ch , łatwo zmywalnych, nie na­

siąK:li\';ych i twardych . Stanowi s ka r obocze należ;)" 

wyposażyć VI ruszty podłogowe drewniane lub z two­

rzyw sztucznych . 

W '.({mien ionych pomie s z czeniach należy projekto­

wać posadzki z kostki drewni anej . przynajrmlie j \'I 

obrębie śc i s łe j :pow i erzchni ope r acy jn,e ,i. 

W pomieszc zeniach s ocjalnych oraz biurowych na­

leży projekt ować posadzki z mate riałów łatwo zmy­

łlalllych i nienas iąkl iv;ych . 

~~...'±:_ Okna. i drZ '!i:L w b udynku w'arszta t ów nale::'y 

pro jo ktować zgodnie z o bowiązując;yllli zasadami, 

przy c zym należy stosować szIcJ.enie pojedyncze z 

v;y j ątkiem pomieszcz eil socjal nych i biurowych, 

gd zie należy stosować szklenie I)o dwó j ne . Materiał 

użyty n a okna i d r zwi naJ e ży starannie zabezpie­

czać przed korozją . 

Dopuszcz a s ię projektowanie budynku warsztat ów 

bez olcien pod warunkiem zaprojektowania IV nim in­

stalacj i oświetleni a awaryjnego . 

5 . 5 . Elementy budowli (np. f undamenty, sc~any , 

stropy , d:r.og i ewakuacyjne) należy pro jelctować 

zgodnie z przepi sami zawartym i w Zarządzeniu nr 

1 :;'0 Mini stra Bltdovmi ctwa i Przemysł.u Materiałów 

Budowlanych. 

5.6. Zabezpieczenie przeciwpoż arowe. Ustala się 

III kategorj, ę niebezpieczeństwa pożarowego dla 

b udynku Vlarsztatów. Us·t a l enie klasy odporności 

og n i owej elementów konstrukcj i budo wlanych , ob­

ciążenia ogn iowego i stref pożarowych należy prze­

p.rowli-dzać z god n i,e z v;ytyc znymi Z arządzenia Mini­

stra Sl)raW Wewnętrznych o r az PN- 70/ B-02852,PN-64/ 

B-02850 i Zarządzeni a nr 10 Mi n istra Budovmictwa 

i Przemysłu Mate riał ów Budowlanych. 

W bud;ynku wa rsztatów należy projektować s i eć 

przeciwpożarową ze ściennymi hydrantami szafkowymi 

o średni cy' nominalnej 50 mm oraz s ieć automatycz­

nej sycnalizacji a l armowej pożarowej . 

Zaopat r zeni.e wodne dla celów przec iwpożarowych 

i wykonani e instal acji przeciwpo żarowej powinno 

odpovl iodać warullkolJl podar.ym w Zarządzeniu Ministra 

Spr aw Wewnętrznych i w Zarządzeniu nr 1 0 Ministra 

Budowni ctwa i Prz emysł u Materiałów Budowlanych. 

W sekcjach war sztatowych należy rozmieścić gaś­

n ice pianowe i śniegowe , koce przeciwpożarowe, 

skrz~rnie z p i a skiem itp . doraźny sprzęt górniczy. 

KO N IEC 

n,rF ORI;IACJE DODA'rKOWE 

1 . I nstytuc ,ja opracowująca normę - GłóvIUe Biuro 

.stuiiów i Projektów GórniGzych. Katovlice . 

2 ._iiO.,rDl,y i dokumenty związane 

Pi!- 6'J./B- 02009 Obc i ążenia VI obl i czeniach stc:.tycz­

rw ch . Ob c i ążenia stałe i zmi er:ne 

pt;- &+/ B- 02850 Ochrona przeciwpoż ar'OVla VI b udownic­

t"'l ie . Kl asyfikacja pożarowa mate riał ów i e l e ­

r:lc;;, tów konstrukcj i budowlanych . Nazwy i okreś­

l eni J. podstaviowe 

Pl\ - 70/J- G2852 Ochrona przeciwpożarovIa w bu.downic-

tVlie . ObI i c zanie obc iążenia ogn iowe go oraz wy­

zllac zan i e WZGlędnego czasu trwania pO ::'aru 

PN-64·/B-034()'J. Wgpółczynniki prz enikan ia ciepła 

"k" dla. prze gród 'b udowlanych 

PN- 68;'E-02033 Oświetlen ie wnętrz sw i a tlem e l e k­

tryczn~frn 

PN- 73/,,Ó-02035 Urz ądzenia e leh.-t r oene r 8et yczne. 0-

świetlenie elektI~y czne obiektów energetycznych 

l'N- 57/E- 05022 Urządzenia elektroenergetyczne . Za­

bezpi eezeni.a nadmi.o.rowo-prąd.cwe przewodów tV u­

rządzeniach odlJiorczych 
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PN-70/N-01270 ark. 01 Wytyczne znakowania ruro­
ciągów. Postanowienia ogólne 

BN-73/3060-01 Oświetlenie elektryczne na placach 
budowy i realizowanych obiektach 

BN-69/8900-01 Kopalniane budynki powierzchniowe. 
Ogrzewanie. Temperatury obliczeniowe 

BN-70/8900-02 Kop?lniane budynki powierzchniowe. 
Ogrzewanie. Zasady projektowania instalacji 
wewnętrznych 

BN-72/8900-03 Kopalniane obiekty powierzchniowe. 
Wentylacja. Zasady projektowania 

BN-75/8902-02 Łaźnie kopalniane. Szafki stalowe 
szatniowe. Wymagania i badania 

BN-74-/8902-12 Łaźnie kopalniane. Zasady projekto­
wania 

Zarządzenie nr 130 Ministra Budownictwa i Przemy­
słu Materiałów Budowlanych z dnia 29 czerwca 
1966 r. w sprawie warunków technicznych, jakim 
powinny odpowiadać Obiekty budowlane budownic­
twa powszechnego (Dz. Bud. nr 10 poz. Lj.Lj. z dnia 
19 lipca 1966 r. i Dz. Bud. nr 16 poz. 67) 

Rozporządzenie Rady Ministrów z dnia 21 sierpnia 
1959 r. w sprawie ogólnych warunków higienicz­
no-sanitarnych w nowo budowanych lub przebudo­
wywanych zal,ładach przemysłowych (Dz. U. nr 53 
poz. 316) 

Zarządzenie nr 10 Ministra Budownictwa i Przemy­
słu Materiałów Budowlanych z dnia 26 stycznia 
1967 r. w sprawie stref pożarowych (Dz. Bud.nr 
4- z dnia 7 czerwca 1967 r. poz. 27) 

Zarządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych z dnia 
18 marca 1967 r. w sprawie zasad zaliczania o­
biektów budowlanych, zakładów pracy i ich częś­
ci do kategorii niebezpieczeństwa pożarowego i 
kategorii zagrożenia wybuchem (Dz. Bud. nr 4- z 
dnia 7 czexv/ca 1967 r. poz. 28) 

Zarządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych z dnia 28 
lutego 1967 r. w sprawie klasyfikacji obiektów 

budowlanych i zakładów pracy pod względem nie­
bezpieczeństwa pożarowego i zagrożenia wybuchem 
(Dz U. nr 8 z dnia 15 marca 1967 r. poz. 34) 

Zarządzenie Ministra Spraw Wewnętrznych z dnia 15 
czerwca 1964- r. w sprawie przeciwpożarowego 

zaopatrzenia wodnego (Dz. U. nr 25/64- z dnia 9 
lipca 1964 r. poz. 163) 

Zarządzenie nr 60 Ministra Budownictwa i Przemy­
słu Materiałów Budowlanych z dnia 29 grudnia 
1970 r. w sprawie warunków technicznych, jakim 
pOVlinny odpowiadać instalacje wodociągowe i 
kanalizacyjne 

Rozporządzenie Ministrów Pracy i Opieki Społecz­
nej, Przemysłu Oiężkiego oraz Zdrowia z dnia 
13 kwietnia 1951 r. w sprawie bezpieczeństwa 

pracy przy sJlrężarkach powietrznych) Dz. U. nr 
22, poz. 174-) 

Rozporządzenie Ministrów Pracy i Opieki Społecz­
nej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada 1954 r. w 
sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy 
spawaniu icięciu metali (Dz. U. nr 51, poz.259) 

Rozporządzenie Ministrów Pracy i Opieki Społecz­
nej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954 r.w spra­
wie bezpieczeństwa i higieny pracy przy użyt­
kowaniu butli z gazami sprężonymi, skroplonymi 
i rozpuszczonymi pod ciśnieniem (Dz. U. nr 29, 
poz. 115) 

Rozporządzenie Ministra Górnictwa i Energetyki z 
dnia 7 pa~dziernika 1963 r. w sprawie budowy i 
eksploatacji kotłów parowych i wodnyCh, prze­
nośnych zbiorników ciśnieniowych i wytwornic 
acetylenowych oraz wykonywania nad nimi dozoru 
technicznego (Dz. U. nr 4-6 poz. 257) 
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