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1. WSTEP

sa ogdlne

BN-75/

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy

wymagania dotyczace mostéw napedowych wg
2011-02, stosowanych w podwoziach kotowych maszyn do
robét budowlanych i ziemnych wg PN-77/M-47000 oraz 2?-
rawiach samojezdnych do pracy w klimacie umiarkowanym
i zakresie temperatur otoczenia 253 + 313K (od -20 do
+40°C).

Norma nie obejmuje wymagar dotyczacych mostéw nape-
dowych specjalnych oraz mostéw do ciagnikéw rolniczych,
samochodéw osobowych, ciezarowych i ich specjalnych
odmian konstrukecyjnych,

1.2, Okrellenia

1.2, 1, Kat skretu két - kat zawarty miedzy ptaszczyzng

pionowa przechodzaca przez o$ wzdtuing mostu a ptasz-
czyzna prostopadia do podioza przechodzaca przez o$ kota

w potozeniu catkowitego skretu,

1.2,2, Pozostate nazwy i okreslenia - wg BN-75/
2011-02 i BN-75/2011-03,
2, WYMAGANIA OGOLNE
2.1, Wymagania dotyczace elementéw i zespotédw mostéw
2, 1. 1. Pochwa mostu powinna przenosié prébne obcia-
fenie statyczne wyisze o 20% od maksymalnego obcigZze-
nia statycznego wynikajacego z nacisku na most, bez od-

ksztatcer trwatych,

Pochwa powinna byé wykonana z materiatu o wytrzyma=-
toéci na rozerwanie nie mniejsze niz R, = 50 k'G/mmz, ja-
ko odiew odpowiadajacy wymaganiom: PN-74/H-83151;
PN-72/H-83154; PMN-66/H-83105, przy czym  powinien on
byé wykonany co najmniej w grupie Il wg PN-74/H-83151

i w klasie doktadnosci Il wg PN-72/H-83154.

2.1.2 Koricédwka pochwy powinna zapewnié przeniesie-

nie prébnych obciazen statycznych o wielkodciach prze-
wyzszajacych o 20% wielkosci maksymalnych obciazer sta-
tycznych okreslonych dla danego mostu, bez odksztatcer

trwatych,

Odkuwka kohcéwki powinna byé wykonana jako odkuwka
matrycowa w klasie doktadnoéci co najmniej Z wg PN-74/
H-94301, ze stali o wytrzymatosci nie mniejszej niz Rm -
= 85 I<G/mm2 i odpowiadaé wymaganiom okreslonym w
PN-74/H-94301,

2,1, 3. Pétos powinna przenosié obciazenie  wynikajace
z maksymalnego momentu wejSciowego na most, przy czym
naprezenia wywotane tym momentem nie powinny przekro-
czyé 0, 7R,, wytrzymatosci na rozerwanie materiatu, zkto-
rego wykonana jest pétos.

Odkuwka pdtosi powinna byé wykonana jako odkuwka ma-
trycowa w klasie doktadnosci co najmniej Z wg PN—'M/
H-94301, ze stali o wytrzymatoéci nie mniejszej niz Rm =

2 i &
= B5 kG/mm i powinna odpowiadaé wymaganiom okreslo-

nym w PN-74/H-94301,

2.1.4, Zespdt przektadni gtéwnej i mechanizmu réini-
cowego powinien przenosié bez odksztatcer trwatych

prébne obciazenia statyczne momentem wigkszym o 20% od
maksymalnego momentu wejsciowego okreslonego dla dane-
go mostu,

Kota zebate powinny byé wykonane z materiatéw ates-
towanych,

Zalecane jest wykonanie k&t przektadni stozkowej jako
két o podwyZzszonej doktadnosci (udpowiadajgcej 8 klasie
doktadnoéci wg PN-75/M-88521 dla két walcowych).

W zmontowane]j przektadni gtéwnej watek atakujacy i
koto talerzowe powinny obracaé sie z réwnomiernym opo-

rem w sposéb ptynny, bez zacieé i nadmiernych luzéw,

2.1.5 Zespdt zwolnicy powinien przenosié prébne
obcigzenia statyczne momentem wigkszym o 20% od maksy-
malnego momentu wejéciowego pomnoZonego przez prze-
tozenie przektadni gtéwnej,

Kota zegbate zwolnicy powinny byé wykonane co najmniej
w 8 klasie doktadnodci wg PN-75/M-88521 ze stali o wy-

trzymatosci nie mniejszej niz R, = 95 kG/mmz,
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2,1.6, Pozostate wymagania okreslaja normy zaktadowe

na poszczegblne postacie mostéw oraz dokumentacja tech-

niczna,

2,2, Wymagania dotyczace mostédw w stanie  catkowicie

zmontowanym

2.2.1, Parametry podstawowe zmontowanego mostu po-

winny odpowiadaé BN-75/2011-03,

2,2.2, Mosty nieskretne

2.2.2, 1. Uktad napedowy. Sprawnosé uktadu napedowe-

go powinna byé nie mniejsza niz 0,8 dla maksymalnego mo-
mentu wejsciowego przy réwnomiernym rozdziale mocy na
oba kota,

Ustalona temperatura pracy ukfadu napedowego, mierzo-
na stykowo na obudowie przektadni gtéwnej oraz na obudo-
wie zwolnicy podczas obciazania momentem wejsciowym
wynikajacym z dopuszczalnej dla danego mostu mocy wejé—
ciowej przy predkosci obrotowej réwnej 0,75 maksymal-
nej pr'gckoéci obrotowej, nie powinna przekraczaé 368 K
(95°C) przy temperaturze otoczenia 293 *5K (20 £5°C),

Natezenie hatasu mierzone w odlegtosci 1000 mm od obu-
dowy przektadni gtéwnej oraz zwolnic nie powinno przekra-
czaé 85 dB (A).

Uktad smarowania powinien zapewniaé¢ dostateczne sma-
rowanie wszystkich elementéw uktadu napgdowego, a w
szczegbinosci tozysk watka atakujacego oraz két zebatych
mechanizmu réZnicowego,

Korki spustowe oleju powinny byé wyposazone we wktad-
ki magnetyczne, Niedopuszczalne sa jakiekolwiek przecie-
nie-

ki oleju z pot@czer‘n spoczynkowych; dopuszcza sig

wielkie przecieki oleju przez uszczelniania watéw wg

PN-66/M-86960,

2,2,2, 2, Uktad hamulcowy. Konstrukcja i wykonanie ha-

mulcédw powinny umozliwiaé tatwa wymiane elementdw cier-

nych oraz mozliwoéé regulacji luzéw miedzy elementami
ciernymi i wspétpracujacymi z nimi czesSciami metalowymi,
W przypadku stosowania hamulcéw tarczowych, luz ten po-
winien byé regulowany samoczynnie, Oktadziny cierne po-
winny byé wykonane z materiatu o wspétczynniku tarcia nie
mniejszym niz u = 0, 35 przy temperaturze pracy

623 K (300 + 350°C).

573+

Przyrost temperatury elementéw ciernych uktadu hamul-
cowego po jednorazowym zahamowaniu mostu z predkosci

obrotowej odpowiadajace] predkosci liniowej maszyny,
dla ktérej most jest przewidziany, réwnej 30 km/h do cat-
kowitego zatrzymania sie wskutek hamowania, nie powi-

nien przekraczaé 20 K (ZOOC).

2,2,2,3, Potaczenia gwintowe elementéw i zespotéw po-

winny byé wykonane jako éredniodoktadne wg PN-70/M02113,
Dopuszczalne momenty dokrecania $rub i nakretek powin-

ny odpowiadaé PN-63/M-82056.

Elementy potaczer $rubowych naraione ha  szkodliwe

dziatanie otoczenia powinny byé zabezpieczone powtoka
cynkowa o grubosci co najmniej 12 um wg PN—?\/H—Q?OOS
lub powtoka kadmowa o grubosci co najmniej 12 um wg

PN-71/H-97008.

2,2, 2. 4, Trwaloéé i niezawodnosé mostu, Konstrukcja

i wykonanie mostu powinny zapewniaé niezawodnos$é¢ dzia-
tania oraz trwatoéé jego zespotéw i elementéw przez co
najmniej B0O0O godz pracy (okres do naprawy giéwnej) ma-
szyny, do ktérej jest przewidziany, pod warunkiem zapew-
nienia przy projektowaniu i wdrozeniu do produkcji maszy-
ny finalnej utrzymania stosunku obciaze mostéw  zgodnie
z BN-75/2011-02 i rozktadu czasu trwania poszczegdl-

nych obciazenr zgodnie z tablica.

Sredni procentowy rozktad czasu
trwania poszczegdlnych rodzajéw
Odmiana obciazerd
mostu
obciazenie obcigzenie | obciaZzenie
statyczne dynamiczne | transpor-
towe
koparki 60:70 20:30 20430
A
d ki
oot 10:20 60-70 3040
spycharki
Ki
WP oisl 15225 15:25 70:80
zgarniarki
B
Zteanie 20:30 6070 20:30
terenowe
Zurawie
C | samojezdne 20=30 20+30 60+ 70
jezdniowe

2,2,2,5, Przykrycia malarskie powinny spetniaé ogdl-
ne wymagania wg BN-74/2001-01, Powierzchnie wewne-
trzne niepracujace powinny byé oczyszczone w 3 stopniu

wg PN-70/H-97050 i pokryte jednowarstwowo farba olejo-
odporna klasy 0 wg PN-64/M-06000,
Powierzchnie zewnetrzne niepracujace powinny byé o-
czyszczone w 2 stopniu wg F’N-’?O/H—Q?OSO i pokryte ze-
stawem malarskim w 1 klasie starannoséci wykonania wg

PN-64/M-06000,

2,2, 3, Mosty skretne

2.2,3.1, Mechanizm zwrotniczy uktadu kierowniczego
powinien zapewniaé kat skretu két kierownych o wartosci
o . s
nie mniejszej niz 0,7 rad {40 ) oraz mozliwoéé regulacji
zbieznosci két,
2.2. 3.2, Pozostate wymagania - jak dla mostéw nie-
skretnych,
2,3, Cechowanie. Most napedowy powinien byé zaopa-
trzony w tabliczke znamionowa trwale przymocowang w
miejscu widocznym i zawierajaca co najmniej nastepujace

dane:
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a) nazwa lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie wyrobu,

c) symbol wyrobu (aktualnie SWW, w przysztoéci KTM),
d) numer fabryczny mostu,

e) rok produkcji,

f) przetozenie catkowite,

g) kierunek obrotéw na wejéciu napedu mostu,

h) znak KJ,

2.4, Pakowanie i przechowywanie, Opakowanie mostu

powinna stanowi¢ drewniana podstawa zabezpieczajaca w
sposéb pewny przed oparciem w czasie przechowywania lub
transportu mostu na begbnach lub tarczach hamulcowych,

Powierzchnie zewnetrzne obrabiane pracujgce powinny

byé pokryte smarem ochronnym £ TG wg PN-63/C-96147
Metalowe elementy cierne hamulcéw nalezy pokryé jedno-
warstwowo farba podkiadowa o klasie 0 wg PN-64/M-06000,

Mosty napedowe, jeZeli przewidywany okres ich przecho-
wywania jest diutszy niz 6 tygodni, powinny byé przecho-

wywane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie

przekraczajacej 75% i temperaturze w granicach 253:313 K
o

(od -20 do +40 C); w pomieszczeniach tych niedopuszczal-

ne jest przechowywanie mostéw napgdowych w poblitu

$rodkéw chemicznych o silnym dziataniu korodujacym,

2. 5. Transport mostéw napgdowych moZe odbywaé sig
kazdym dowolnym $rodkiem transportowym; wczasie tran—
sportu mosty powinny byé zabezpieczone przed przemiesz-
czeniem, uszkodzeniami mechanicznymi oraz szkodliwymi

wptywami atmosferycznymi,

3. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dla mostéw produkowanych wedtug dokumentacji tech-

nicznej opracowanej przed data obowigzywania riniej-
sze]j normy dopuszcza sig niespetnienie poszczegblnych
wymagari okre$lonych w normie, do dnia 31 grudnia 1980r,

Postanowienia te nie dotycza mostéw napgedowych moder-
nizowanych w sposéb wymagajacy zmiany dotychczasowych
ich oznaczen lub symboli po dacie obowiazywania niniej=-

szej normy,

KONIE C

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Zaktad Do$wiadczal -

ny BUMAR-BUDOR przy OBRMB, 05-230 Kobytka k/War-

szawy, ul, Napoleona 11,

2, Normy zwiazane

PN-63/C-96147 Przetwory naftowe, Smar ochronny £ TG

PN—66/H-83105 Odlewy, MNazwy i klasyfikacja wad

PN-74/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe
ogblnego przeznaczenia, Odlewy, Ogdlne wymagania
i badania

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowe, Naddatki na
obrébke, dopuszczalne odchytki wymiardéw i wytyczne
projektowania

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozja, E.lektrolityczne
powtoki cynkowe

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne
powtoki kadmowe

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci

przygotowania powierzchni stali do malowania

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o  érednicach 1 do
600 mm, Tolerancje

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podiotu 2eliwa |

stali, Wytyczne ogélne projektowania i oceny wyko-
nania

PN—77/M—47000 Maszyny i urzadzenia do robét budowla~
nych ziemnych, Podziat, okreélenia, symbole klasy-

fikacyjne
PN-63/M-82056 Potaczenia gwintowe stalowe, Dopuszczak

ne momenty dclkypgcenia

PN-66/M-86960 Pierécienie gumowe uszczelniajace wat-
kéw
PN-75/M-88521 Przektadnie zebate ewolwentowe réwno-

legte walcowe, Doktadnosé wykonania, Nazwy, okres-
lenia i parametry

BN-74/2001-01 Maszyny i urzadzenia do robét budowla-
nych, Pokrycia malarskie, Wymagania i badania

BN-75/2011-02 Mosty napgdowe. Podziat

BN-75/2011—03 Mosty napedowe, Parametry podstawowe

3. Autorzy projektu normy — mgr inz, Szymon Winiar-

ski, inz. Piotr Sadowy,



