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NORMA BRANZOWA

BN-73

WYROBY
LAKIEROWE

Emalie celulozowe nitro kombi

6115-29

Zamiast
BN-65/6115-29

Grupa katalogowa X 241)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
emalie celulozowe nitro kombi — zawiesina pig-
mentow w roztworze nitrocelulozy lakiernicze]
i zvwicy ftalowej w rozpuszczalnikach organicz-
nych z dodatkiem plastyfikatoréw i zmiekczaczy.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ema-
lie celulozowe nitro kombi przeznaczone sa do ma-
lowania sposobem natrysku pneumatycznego po-
wierzchni przedmiotéw metalowych i drewnianych
uprzednio zagruntowanych.

Emalie stosowane sa do malowania elementow
samochodowych, jako emalie dekoracyjne lub
emalie zaprawkowe.

1.3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
przechowywanie i transport

PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pro-
bek jednostkowych i przygotowanie srednic]
probki laboratoryjnej

PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkosci kubkiem wy-
plywowym, typ Forda

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy-
mania powiok do badan

PN-67/C-61515 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy
pomiar grubosci powlok metodg elektromagne-
tyczna

PN-66/C-96025 Przetwory naftowe. Paliwa silni-
kowe benzynowe

PN-71/H-92143 Blacha stalowa karoseryjna

PN-61/M-59134 Papiery $cierne. Arkusze

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okre$lenie od-

Pakowanie,

BN-73/6113-04 Podklady ftalowe karbamidowe
»Syntokor”

BN-71/6115-63 Emalie ftalowce karbamidowe spec-
jalne schnace w piecu w temperaturze 100--
110°C S 11

BN-69/6118-30 Rozcienczalniki do wyrobow celu-
lozowych Karta Kolorow wvdana przez Przed-
siebiorstwo Obrotu I"arbami i Lakierami ,,Che-
mifarb” w Gliwicach

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia sie w zaleznosci od za-
stosowania nastepujace rodzaje emalii:

1) emalie celulozowe nitro kombi ogolnego sto-
sowania,

2) emalie celulozowe nitro kombi do zaprawko-
wania.

2.2, Przyklad oznaczenia: c¢malii celulozowei
nitro kombi ogolnego stosowania popielatej:
EMALIA CELULOZOWA NITRO KOMBI
OGOLNEGO STOSOWANIA POPIELATA 2)
BN-73/6115-29

SWW 1314-162
— emalii celulozowej nitro kombi do zaprawko-
wania popielatej jasnej
EMALIA CELULOZOWA NITRO KOMBI

DO ZAPRAWEK POPIELATA JASNA ) BN-73/6115-29
SWW 1314-169

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan —

pornosci powlok lakierowych na dzialanie g tablicy na str. 2 i 3.
Swiatla
?) Dopuszcza si¢ stosowanie nazwy skroconej: Emalic
1) Symbole wg SWW: 1314-162 i 1314-169. celulozowa nitro kombi.
Zjednoczenie Przemysitu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 6 grudnia 1973 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1974 poz. 34)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wptyw do WN 10.1.74. Oddano do skladu 26.2.74. Cena zl 3,60

Druk ukonczono w czerwcu 74, Obj. 0,90 a. w. Naktad 4500450 egz.

GrZGraf. 1394
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Wymagania

wg

a) Wstepne proby techniczne

— pozostalos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego 0,065 mm.

zgodnie z PN

-72/C-81503

% wag, najwyzej 0,03 PN-72/C-81503
b) Lepkos¢ mierzona kubkiem Forda, s 200250 PN-64/C-81508
¢) Gestosé, g/em?, najwyze]j 1,10 BN-64/6110-11
d) Zawartos¢ substancji lotnych, %, najwyzej ]‘ 70 PN-66/C-81512
¢) Roztarcie pigmentow, um, najwyzej 35 BN-73/6110-09
f) Krycie ilosciowe, g/m2, najwyzej 1)
— kolor biaty 400
— kolory pastelowe 2) 300 PN-70/C-81536
— kolor czarny 60
— kolory pozostale 250
g) Czas schnigcia powloki
— w temperaturze 20 *+2°C przy wilgotnos$ci wzglednej powietrza

§5 +5% do osiggniccia
— 1 stopnia wyschniecia, min, najwyzej 40 PN-69/C-81519
— 7 stopnia wyschnigcia, godz, najwyzej 24
— w temperaturze 80 +2°C do osiagniecia 7 stopnia wyschniecia.

min, najwyzej 30

h) Wyglad powtoki i barwa

powloka gladka, bez
pomarszcezen, zaciekéw
i chropowatosci; kolor
zgodny z kartg kolo-
row lub wzorcem uz-
godnionym miedzy do-
stawcg i odbiorca

3.6.1

i) Polysk powloki po przepolerowaniu, %, co najmniej

90

3.6.2

j) Elastyczno$¢ powloki

dopuszcza sie drobne
pekniecia powloki w
odleglo$ei do 2 ¢cm w
miejscu  zgiecia od
strony bardziej zbiez-
nej

k) Twardos¢ wzgledna powloki, co najmniej 0,4 PN-53/C-81530

1) Przyczepnos$é powloki, stopien, co najmniej } 3 PN-64/C-81531

m) .()opornosc powloki na uderzenie, cm spadku ciezarka, co naj- " PN-54/C-81526
mniej 2

n) Odpornosé¢ powioki na krwawicenie %)

|

wytrzymuje prébe

BN-67/6110-21

0) Przydatnos¢ powloki do wykonywania zaprawek 4)

wytrzymuje probe

3.6.4

p) Odpornosc¢ powloki na dziatanie lampy kwarcowej

wytrzymuje prébe

3.6.5

r) Odporno$é¢ powloki na dzialanie zmiennych temperatur, wytrzy-

muje cykli, co najmniej

BN-66/6110-15

Metody badan
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cd. tablicy

Wymagania

i Metody badan

s) Odporno$é¢ powloki na dzialanie wody destylowanej w ciagu

24 godz

wg
powloka bez zmian,
dopuszcza sie lekkie | PN-66/C-81521
zmatowienie

t) Odporno$¢ powloki na dziatanie etyliny 78 lub 94

wytrzymuje probe

u) Podatnosc¢ powloki do polerowania

wytrzymuje probe '

skowy, perlowy, golabkowy.

1) Emalii w kolorze czerwonym i wisniowym nie bada sie.
2) Do aktualnie produkowanych koloréw pastelowych zalicza sie: kremowy, kosé sloniowa,bl¢kitny, bezowopia-

%) Dla emalii w kolorach czerwonym i wisniowym dopuszcza si¢ wynik ujemny, z wyjatkiem emalii przezna-
czonych do zaprawkowania dla przemystu motoryzacyjnego.
i) Parametr nalezy oznaczac w przypadku emalii przeznaczonych do zaprawkowania.

3.2, Trwalosé. Emalie celulozowe nitro kombi
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
9 miesiecy liczgc od daty produkcji. W okresie
gwarancji dopuszcza sie¢ zmiany lepkosci do *+20%
w stosunku do lepkosci podanej w ateScie.

3.3. Pobieranie probek jednostkowych i przygo-
towanie Sredniej probki laboratoryjnej wykonac
wg PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu badan wg
3.1a).

3.4. Rodzaje badan. Ustala sie nastepujace rodza-
je badan:

a) badania niepelne — polegajace na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w
3.1a), 3.1b), 3.1e), 3.1g), 3.1h), 3.1j), 3.1k),
i 3.1 m), ktére nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyrobu,

b) badania pelne — polegajace na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania pelne nalezy wykonywac co
6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcow i metod technologicznych mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badan lub w przypadku
badan rozjemczych.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Do nanoszenia po-
wlok badang emalie starannie wymieszaé, rozcien-
czveé rozeienczalnikiem do wyrobow celulozowych
RC-05 wg BN-69/6118-30 do lepkosci roboczej 20—
25 s wg PN-64/C-81508 i przefiltrowa¢ przez sito
o boku oczka kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powlok na plytkach szkla-
nych. Plytki szklane wg PN-64/C-81513 o wymia-
rach 120X90X1,5 mm pokry¢ badang emalig me-
toda natrysku wg PN-70/C-81514 i wysuszy¢ do
osiagniecia 7 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1 g).
Powloki powinny mie¢ grubos¢ 2030 um.

3.5.3. Przygotowanie powlok na plytkach stalo-
wych przeznaczonych do badania przydatnosci do
wykonywania zaprawek. Na plytki pokryte pod-
kladem i przeszlifowane zgodnie z 3.5.4 naniesé
cmalie ftalowa karbamidowa specjalnag schnaca w
piecu w temperaturze 100--110°C S II wg BN-71/
6115-63 w kolorze badanej emalii celulozowej.

Po 15-minutowym podsuszeniu na powietrzu po-
wloke wysuszy¢ w ciagu 30 min w temperaturze
105 £2°C do osiagniecia 7 stopnia wyschniecia.

Grubos¢ powiloki powinna wynosi¢ 40 £5 pm.
Po osiggnieciu wymaganego stopnia wyschniecia
powloki przeszlifowaé na sucho papierem Sciernym
nr 3/320 wg PN-61/M-59134, oczysci¢ od pozosta-
tosci po szlifowaniu.

Nastepnie zasloni¢ nieszlifowang czes¢ powloki
lakierowej, a przeszlifowana powloke pomalowaé
sposobem natrysku krzyzowo jedng warstwg
emalig celulozowg nitro kombi w tym samym ko-
lorze co emalia ftalowa karbamidowa i wysuszy¢
do 7 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1 g). Laczna
grubos¢ powloki powinna wynosi¢ 7090 pm.

3.5.4. Przygotowanie powlok na plytkach stalo-
wych przeznaczonych do pozostalych badan. Piytki
stalowe wg PN-64/C-81513 lub ptytki z blachy ka-
roseryjnej wg PN-T1/H-92143 o grubosci 0,8
1,0 mm (odtluszczone acetonem, przeszlifowane
i ponownie przetarte acetonem) pomalowaé¢ metodg
natrysku wg PN-70/C-81514 podkladem ftalowym
karbamidowym schngcym w temperaturze 110--
130°C (Syntokor A lub Az) wg BN-73/6113-04
i wysuszyé do osiggniegcia 7 stopnia wyschnigcia.t)

Powtloki przeszlifowaé na mokro papierem Scier-
nym nr 3/320 wg PN-61/M-59134 i wysuszy¢. Gru-
bosé powloki powinna wynosi¢ 20--30 pm.

1) Dopuszcza sie stosowanie gruntu epoksyestrowego
rozpuszczalnikowego szarego jasnego, ktéory nalezy suszy¢
20 min w temperaturze 155 +5°C.
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Na tak przygotowane plytki nanies¢ metoda na-
trysku dwie warstwy badanej emalii przygotowa-
nej wg 3.5.1, stosujgc 15-minutowy odstep miedzy
kolejnymi natryskami i wysuszy¢ do 7 stopnia wy-
schniecia zgodnie z 3.1 g). Laczna grubo$é powlok
powinna wynosi¢ 60--90 ymm.

3.5.5. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wy-
konywaniem badan nalezy aklimatyzowaé 12 godz
w temperaturze 20 +2°C przy wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 * 5% lub 8 godz w temperaturze
60 +2°C.

3.5.6. Pomiar grubosci powlok nalezv wykonac
zgodnie z PN-67/C-81515 przyrzadem elektromag-
netycznym lub innym zapewniajacym dokladnosé
pomiaru do 2 um.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu i barwy powloki wv-
konaé na 3 powlokach przygotowanych na plvt-
kach stalowych nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym $wietle dziennym. Barwe powtloki okresli¢
przez poroéwnanie jej z Kartg Koloréow lub wzor-
cem uzgodnionym pomiedzy producentem i od-
biorca.

3.6.2. Badanie polysku powlok

3.6.2.1. Zasada pomiaru. Polysk powloki okresla
sie za pomocg polyskomicrza typu Langego wg
rys.1i 2.

Zasada pomiaru polega na okresleniu ilosci
swiatla odbitego od powierzchni lakierowej w

Scisle okreslonych warunkach. Wielkos¢ potlysku
wyraza sie w procentach polysku. Przyjmuje sie,
ze polerowane czarne szklo krysztalowe o wspol-
czynniku zalamania 1,51 ma polysk réwny 100%.

Polyskomierz typu Langego sklada sie z:

a) stalego zrodta $wiatla,

b) odbieralnika przechwytujacego czes¢ wiazki
oswietlonej odbitej od probki,

¢) wzorca polysku,

Wigzki $wietlne w aparacie powinny spelniaé¢
nastepujgce warunki geometrvezne i spektralne:

a) os padajgcej wiazki Swiatla oraz o$ wiazki
odbitej powinny by¢ nachylone pod katem 60° do
powierzchni prostopadlej do plaszczyzny badane]j
powtoki,

b) diugos¢ oswietlanej plaszezyzng probki nie
moze przekracza¢ /3 odleglosci miedzy srodkiem
oSwietlonej plaszczyzny a przestong odbiornika.

Pomiar natezenia wiazki sSwiatla odbitego od-
bywa sie za pomocg odbiornika, ktérym jest foto-
komorka z mikroamperomierzem.

3.6.2.2. Wykonanie badania. Powloki przygoto-
wane na plytkach stalowych wg 3.5 przeszlifowac
pasta do szlifowania powlok lakierowych celulo-
zowych i wypolerowa¢ ptynem do polerowania po-
wlok lakierowych celulozowych. Nastepnie spraw-
dzi¢ wskazania aparatu ustalajge punkt ,,0” oraz
wartos¢ potysku plytki wzorcowej réwna 100%.
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Po wycechowaniu aparatu dokona¢ pomiaru po-
lysku badanej powloki co najmniej w 5 micjscach
plytki. Za wynik nalezy przyjaé¢ $rednig arytme-
tyczng wartosci nierdznigeych sie od siebie wiecej
jak 5%.

3.6.3. Badanie elastyczno$ei na aparacie Arlta

3.6.3.1. Zasada pomiaru. Elastyczno$¢ powloki
oznacza sig przez wykonanie proby zgiccia na apa-
racie Arlta (rys. 3) i ocene wygladu zgietej po-
wierzchni.

3.6.3.2. Aparat. Aparat sklada sie z podstawy (a),
na ktorej ustawiony jest sciety polstozek (b) o $red-

kwarcowej typu Famed L-6 zgodnie z BN-T1/
6110-33 przez okres 48 godz. Temperatura naswiet-
lancj powloki nie powinna byé¢ wyzsza niz 40—
45°C.,

Nastepnic dokona¢ oceny wygladu powloki nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym swietle dzien-
nym. Emali¢ nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli powloka nie wykazuje innych
zmian poza minimalnym zzolknigciem, zmiang bar-
wy i potysku.

3.6.6. Badanie odpornosci powloki na dziatanie
etyliny. Powloki przygotowane na ptytkach stalo-

Rys. 3 =

nicy wigkszej podstawy 38 mm i mniejszej pod-
stawy 3 mm. Na osi polstozka zamocowany jest
zgicty pret (d) o Srednicy 10 mm prowadzony przez
widelki (e).

Odleglos¢ miedzy zgietym pretem a polstozkiem
moze by¢ regulowana za pomocyg srub (f).

Dla badan przeprowadzanych na plytkach meta-
lowych o wymiarach 190X90<0,8 mm odleglose
ta wynosi 1 mm.

3.6.3.3. Wykonanie badania. Powloke przygoto-
wang na plytce stalowej wg 3.5 umiesci¢ pomiedzy
arkuszami papieru pakowego obustronnie posypa-
nego talkiem i zamocowa¢ w aparcie w ten sposob,
aby strona z badana powloka lakicrowsg zwrocona
byla w kierunku preta. Dzwignig (g9) spowodowac
obrot preta (d) ruchem jednostajnym o kat 1807
w ciggu 15 s zginajgc probke wokot stozka (b).
Natychmiast po wykonaniu badania powloke pod-
da¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozpro-
szonym swietle dziennym.

3.6.4. Badanie przydatnosci powlok do wyko-
nywania zaprawek. Powloki przygotowane wg 3.5
podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym S$wietle dziennym. Wyrob odpowiada
wymaganiom normy, jesli powloka nie wykazuje
innych zmian poza nicznaczng réznicg odcicnia
koloru.

3.6.5. Badanie odporno$ci powloki na dzialanie

lampy kwarcowej. Powloki przygotowane na plyt-
kach stalowych wg 3.5 podda¢ dziataniu lampy

wych zanurzy¢ w zlewce napelnionej etyling 78
lub 94 wg PN-66/C-96025 o temperaturze 20 +2°C
na glebokos¢ 70 mm na 2 godz. Po wyjeciu powloke
wytrze¢ flanelg i podda¢ ogledzinom nieuzbrojo-
nym okiem w rozproszonym $wietle dziennym. Ba-
dang cmalie nalezy uznaé za zgodng z wymaga-
niami normy jezeli powloka nie ulega specherze-
niu, a powstale zmatowienie znika w ciggu 24 godz.

3.6.7. Badanie podatnosci powlok do polerowa-
nia. Powloki przygotowane na plytkach stalowych
przeszlifowa¢ pastg do szlifowania powlok lakie-
rowych celulozowych i wypolerowa¢ plynem do
polerowania powlok lakierowych celulozowych.
Nastepnie dokona¢ oceny przez porownanie poly-
sku powloki polerowanej i niepolerowanej.

Badana emalia spelnia wymagania normy, je-
zeli polerowana powloka osiggnela wyzszy polysk
i nic wykazuje plam.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie celulozowe nitro kombi
nalezy pakowa¢ zgodnic z PN-73/C-81400 w hoboki
uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm?3, pudetka me-
talowe z blachy bialej pojemnosci 15 dm3, oraz
inne opakowania uzgodnione pomiedzy producen-
tem a odbiorca.

4.2. Przechowywanie 1 transport —
PN-73/C-81400.

zgodnie z

KONIEC

Informacje dodatkowe



INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6115-29

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6115-29

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczace wstep-
nych prob technicznych, roztarcia, c¢zasu schniecia, ela-
stycznoéei, odpornosci na dzialanie Swiatla,

b) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

¢) wprowadzono podziat badan.

2. Normy zakladowe powolane w tresci
ZN-63/MPCh-F1.-426 Pasta do szlifowania powlok lakic-
rowych celulozowych
ZN-66/MPCh-FL-482 Piyn do polerowania powlok lakie-
rowych celulozowych.

3. Wyroby lakierowe uje¢te w BN-73/6115-29
a) Emalie celulozowe
nitro kombi ogolnego
stosowania 54-xx-04 1314-162+463
4162-463-xXX
b) Emalie celulozowe
nitro kombi dla moto-
ryzacji 54-xx-04/30
4162-463-xxx

1314-162 463

c¢) Emalie celulozowe
do zaprawek 54-xx-04/200

4169-506-xxx 1314-169

4. Wymagania techniczne dla gruntu epoksyestrowego
rozpuszczalnikowego szarego jasnego polmatowego.

1) Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda

4 mm, temp. 20 £2°C, s T F15
2) Cigzar wiasciwy w temperaturze
20°C g/cm3 1,15+-1,30
3) Substancje nielotne (%) 58 5
4) Stopien roztarcia pigmentow, um < 15
5) Czas schniecia 155 +£5°C
20 min

6) Wytrzymalo§¢ na probe tloczenia
aparatem Erichsena (mm) (]
7) Wytrzymato$¢é na zginanic (Arlt) niedopuszczalne
tuszczenie
8) Twardo§¢ na aparacie wahadlo-
wym, co nhajmniej 0,5
9) Odporno$¢ na uderzenic za pomo-
cg apartu Du-Pont’a (cm) 50
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