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NORMA BRANŻOWA 

Armatura przemysłowa 

ARMATURA 
Zawory zaporowe proste z przyłączami 

do spawania na ciśnienie robocze 
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1. P r ze.dmiot n-ormy. Przedmio t em nor my sę zawory za-

por owe p r oste z przytęczami do spawan ia na ciśnienie r o ­

bocze 21 MPa i temperaturę 5 50°C stosowane w rurocięgach 

i instalacjach ener getycznych si łowni cieplnych . 

2, Przykład oznaczenia zaworu zaporow ego pr oste'go z 

p rzytęczami do spawania ze stali 13HMF na ciśnienie r obo­

cze 2 1 MPa (2 10 kG/cm
2

) i średnicy nominalnej 25 mm 

przewodzęcego parę wodnę o temperat ur ze 5 50°C: 

ZAWÓR ZAPOROWY P r 2 10 t 5 5 0/25-1 3HMF 
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3. Główne w y miar y - wg r ysunku tabl . 1. 

4 . Mater iał pod stawowy ch elemen tów - wg tabl. 2 na s tr. 2. 

5. Znak owan ie zawor ów- wg P N-74/M- 74002 i dokumen-

tacji konstr ukcyjnej. 

6. Pozostałe w y magania i badania - wg PN- 74 /M-74001 

i BN-74/5223-13. 

T ablica 1 

l 
Wymiar y gabar y towe 

S r ednica nominalna wg 

PN- 54/H- 026 5 1 długość budowy wg wysokość 1) 
P N-70/M-74009 

Dnom L II H r 

mm 

15 230 235 
160 

25 265 285 

50 300 4 35 5 15 

r)wie l kośc i orientacyjne. 

Wymiary 

pr zytęczeniowe 

Dr 02 

16 28 

26 40 

51 78 

BN-77 
5223-17 

Grupo kotologowo IV 18 

L 

IBN·77tsm -i71 

l 

Srednica Masa 
kółka za woru 

ok 
kg 

160 6,4 

200 9,0 

360 30,0 
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Tabl ica 2 

Materiał 1) 
Element zawor u Nr normy 

nazwa i gatunek 

Kadłub odkuwka matrycowan a kategor ii R ze stali 13 HMF PN- 75/ H - 84024, BN- 67/0663-01 

Pokrywa odkuwka mat r ycowana ka tegor ii RH ze s tali 15HM PN- 75/H-84024 

odlew ze s tal iwa stopow ego L20HM PN- 7:.y'H- 83157 , BN-7:(5221-08 

Trzpień s tal odporna na korozję , zalecana s tal gatunku 3H 17M PN-71 / H - 86020 

Grzyb stal odporna na korozję, zalecana stal gatunku 3H17M PN- 7 1 / H-86020 

Elementy uszczelniajęce 
s tal nier dzewna s tel i itopodobna lub steli i t -zamknięcie przepływu 

1) Szczegółowe własnośc i materiałów podane sę w dokumen tacji technicznej . 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Babawczo­

-Rozwojowy Armatu r y Przemysłowej w Kielcach . 

BN-75/5221-08 A r matur a przemysłowa. O d lewy ze sta l iwa 

węglowego i stopowego. Wymagania i badan i a 

2. Nor my związane 

P N-54/H-0265 1 Rurocięgi i armatu r a. Średnice nominalne 

PN-73/H-83157 Stal iwo konstr ukcyjne do p r acy w podwyż­

szonych temperaturach. Gatunki 

PN- 75/H- 84024 Stal do pracy w podwyższonych tempera­

turach. Gat unki 

PN-71/H- 86020 S t al odporna na korozję (nier dzewna 

kwasoodpor na). Gatunki 

PN- 74/M-74001 A r matura przemysłowa. Wymagania ba-

dania 

PN-74/M-74002 Armatur a przemysłowa. Znakowanie roz -

poznawcze malowanie 

P N-70/M- 74009 A r matura przemysłowa. Zawory do przy­

pawania na ciśnienie nominalne do 640 kG/cm
2
. Długości 

budowy 

BN- 67/0663- 0 1 Odkuwki matrycowane ze 

i 13HMF 

stal i 12HMF 

BN- 74/5223-1 3 Armatura przemysłowa . Zawory zasuwy 

stalowe i sta l iwne na ciśn i enie powyżej 100 kG/cm
2

. 

Wspólne wymagania i badania 

3. Orientacyjne m aksymalne wymiary rur dla pr zyłączy 

zaworów 

' Srednica Średn ic a zewnętrzna rur y x grubość 
nominalna 

ścianki 
zaworu (d z X S ) 
D,.om 

15 25 X 4 

25 38 X 6 

50 76, l X 10 

4 . Symbol w g SWW- 0615. 

s. Autor pr ojektu normy - inż. Konrad Janys t •. 


