UKD 672.65

NORMA BRANZOWA

BN-89

LANCUCHY
GOSPODARSKIE

tancuchy gospodarskie
Osprzet

Okretki

5027-13

Zamiast
BN-74/5027-13

Grupa katalogowa ‘0488 (0 B

1. Przedmict normy. Przedmiotem normy sa okregt-

ki stanowigce osprzet do fahcuchdw gospodarskich

montcowanych.

zalezncécl od ksztaitu rozrdinia

2. Odmiany. W

sie nastepujgce odmi

nyY CKretek:

_4. Przyk*ad oznaczenia zZe sworzniem

zawijanym (00) wielkosé 6:

OKRETKA 0OO-6 BN-89/5027-13

okregtki

iary - wg rys. 1 * 7 i tabl. 1 : 7.

- ckretka g
- ckretka
- ckrezka o
okragivm - OK (rys. 3},
- okretka z nitem zgniatanym i cgniwem okragiym t
- ONK {rys. 4}, f @
- ckretka Xsztaitowa ze sworzniem zawijanym
- OP (xrvs. 3,
- ckretka ze sworzniem zgrzewanym - 0S (rys.
6),
- okketka =ze sworzniem =zgrzewanym 2z ognhiwem
-
okragiym - OSK (rys. 7).
; BN-83/50
3. Wielkoscl - wg tabl. 1 3 7. Rys. 1
Tablica 1. Odmiana QO
T x| : Orientacyjna masa
Wielkog§é d dy D L 4 g € 100 sztuk, kg
mm
4 4 5 20 57 5 2,0 18 2,5
+0,2 +3 +0,3 +2,0 -
5 5 6 24 64 -6 2,3 20 3,6
6 6 7 28 70 7 3,0 22 5,6
+0,5 - - 4 - - +0,4 +3,0
7 7 8 32 80 8 3,5 25 9,9
N - W, e =2
}w»n:m.. e g sy »
BiBLIER Gty
 Palitechnixi Lub,
Zzfoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobdéw Metalowych POLMETAL w Krakowie

ra przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobdw Metalowych POLMETAL
dnia 19 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1990, poz. 8}

WU TANN CTWA NCRW A [ZACYINE LALFA"Y 1990,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Nakt. 700 + 27 Zam. 718/90/5

78



2 BN-89/5027-13
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[BN=89/5077-13-2
Rys. 2.
Tablica 2. Odmiana ON
Wiel- . . Orientacyjna masa
ko6 alr g e L Dy e B g £ mn| 700 sztuk, kg
mm
5 5 {20 2,0 5 47 | 10 10 | 2,2 3,5 4 1,6
+0,3 +3,0 -1,2 +0,3
6 6 |24 2,3 6 55 | 12 11 | 2,5 4,53 3 2,7
7 7 (28 2,6 7 64 | 14 12 ] 2,8 3,5 5 4,2
+0,4 +4,0 -2,0 +0,4
8 8 {32 3,0 8 73 | 16 14 1 3,3 | 6,3 | 6 6,0
1 1
L
[BN-89/5027-13-3 BN-89/5027- 13-4
Rys. 3 Rys. 4
Iablica 3. Odmisna OK Tablica 4. Odmiana ONK
Diugosc ngli&fa 4 O't"ienta- . Symbol Ogniwa Orientacyjna
z d uzupelniajgce wgi cyjna masa L wiel- Diugosé uzupelniajace |[masa 100 sztuk
- BN-89/5027-11 100 sztuk|{ i, o . d !
. ke kosci L wg kg
’ g BN-89/5027-11
om
4083 i 28,0 4,0 4x 28 3,4 o
50 %6 =0 | 3,0 5% 32 5,5 R I hx 28 3,6
6 | 101 |=10,0 | 6,0 6 % 35 8,3 77 ] 9% | 10 > x 32 6,1
7 120 +11,0 7.0 = 40 14,4 8 8 108 6 x 35 8,8
Pozostate wymiary i odchyiki wg tabl. 2. Pozostale wymiary i odchyiki wg tabl. 2.




BN-89/5027-13
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89/5072
Rys. 5
Tablica 5. Odmiana OP
b b 5 B o £ Sruba wg Nakretka wg
Wielkosé ‘ PN-85/M-82101 PN-86/M-82144 Orientacyjna masa
100 sztuk, kg
mm
6 18 85 50. 22 50 M6x70 M6 12,5
8 22 100 55 28 60 M8x85 M8 17,2
g
Pl 26410
" “\\\7 _‘___”’,——~
gl 8 ‘
o 5
&) hS) @
d
€
L
[BN-8956027-13°6
Rys. 6
Tablica 6. Odmiana 0OS
| dy | D l L c Orientacyjna
Wielkosé masa 100 sztuk
mm kg
4 4 5 20 65 5 -1 2,0 +0,1 18 2,4
+0,2 +5 +3 £2,0
5 5 6 24 72 6 2,3 +0,3 20 3,5
6 6 7 | 28 78 7 3,0 22 5,4
+0,5 6 WY +0,4 +£3,0 —
7 7 8 32 88 8 E 3,5 25 9,7




4 BN-89/5027-13
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BN-89/5027-13-7

Rys. 7

Tablica 7. Odmiana OSK

Ogniwo
L a ‘uzupeiniajgce | Orientacyjna
Wiel- wg masa
ko§é . BN-89/5027-11 100 sztuk
kg
mm
4 93 +38,0 4 4 x 28 3,3
5 104 19,0 5 5 x 32 5,5
6 109 +10,0 6 6 x 35 8,1
7 128 | +11,0 7| 7 x 40 14,3
Pozdstale wymiary wg tabl. 6.

6. Materiatx - drut okragly wg PN-67/M-80026
wykonany ze stali wg \PN-&&/H-84020 i  PN-81/
H-84023, prety pltaskie wg PN-72/H—93202 i nity
ze *bem kulistym wg PN-88/M-82952, $Sruby wg

PN-85/M-82101, nakretka wg PN-86/M-82144.

7. Wykonanie. Okretki
kowana, potgczenie za pomocag nita lub sworznia.
Ogniwa uzupeiniajgce jak na rysunkach.

zgrzewane, stopka dziur-

Okretka OP - wyginana, na zagbﬁczeniaéh ramion
spieta Sruba z nakretksg, sworzefi zawinigty.

8. Wytrzymalosé.

wajgcej oraz dopuszczalne wartosci odksztaicenia

trwatego - wg tabl. 8.

Warto$ci sity prébnej i zry-

Tablica 8
Dopuszczalne
Symbol . .. | Sita prdbna odksztalcenie
odmiany Wielkose (N) trwale ap
(%)
4 1400
5 2500
00 i 0S 20
6 3800
. 7 - 5700

cd. tabl. 8
. Dopuszczalne
Symbol Wielko&éd: Silta prébna | odksztalcenie
odmiany ) . (¢ . trwale Ap
: (%)
5 1400
6 2500
ON
7 3800
20
8 5700
6 2500
oP
8 5700
9. Sprawdzenie >wyt;;ymaloéci nalezy - przepro-
.wadzié na maszynie wytrzymatoSciowej. Okregtke

ze sworzniem zawijanym 00, i OK, 2z nitem zgniata-
‘nym ON, ONK i ze sworzniem zgrzewanym OS i OSK
nalezy mocowaé w maszynie wytrzymalosciowe] przez
dodatkowe najmniej

trzpienie o é&rednicy d co

réwnej $rednicy ogniwa wspdipracujatego z Zfancu-
chem. )
Odksztatcenie trwale Alﬁ nalezy obliczyé w
procentach wg wzoru
D ~-D 1)

Ap, =——

w ktdérym:
D - Srednica okretki przed préba rozciggania,
D, - mniejsza érednica okretki po prébie roz-
ciggania silag prdébng.
Okretki . ksztaitowe
dodatkowy trzpiei o

OP nalezy mocowaé poprzez
$rednicy réwnej Srednicy d
Yahcucha oraz uchwyt,

ogniwa wspdipracujgcego

ktdérego szerokoéé zapewni dziatanie siig probng

na co najmniej 75% diugosci f Sruby.

Odksztalcenie trwale Alﬁ nalezy obliczyvé w

procentach wg wzoru

- 100

A p, =
w Ktdrym:

h - odlegtosé przed préba rozciggania,

h;— ddleglpéé po prdbie rozciggania z uwzgled-
nieniem odksztaicenia sie Sruby {(strzaika
ugiecia). - ’

Dopuszczalne odksztalcenia poszczégélnych ele-

mentéw nie powinny przekroczyé wartosci podanej
w tabl. 8.

obracaé¢ sig na sworzniu lub nicie oraz w okretce

Po badaniach okretka powinna swobodnie

OP $&ruba nie powinna ulec odksztaiceniu ponad
wartosé dopuszczalng.

dzaé wg BN-89/5027-11.

Ogniwo uzupeiniajgce spraw-

10. Pozostale wymagania i badania - wg BN-89/
5027-01.

11. Pakowanie. Okretki drutem

w paczki po 25 lub 50 sztuk.

nalezy wigzaé

KONTIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-89/5027-13 ‘ . 5

INFORMACJE DODATKOWE

opracowuiaca normg - OSrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobdw Metalowych

POLMETAL, Krakdw.

1. Instytucia

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5027-13
a) opracowano norme w uktadzie uproszczonym,

b) wprowadzono nowe odmiany okretek,
c) wprowadzono wymagania i Dbadania wytrzyma-

tosciowe.

3. Normy zwigzane
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogél-

nego przezmnaczenia. Gatunki
PN-81/H-84023 stal
Gatunki
- PN~72/H-93202 Prety stalowe walcowane plaskié.
Wymiary ‘

- okreélonego zastosowania.

PN-67/M-80026 Druty okragie ze stali niskowegglo-
wej ogdlnego przeznaczenia

PN-85/M-82101 Sruby ze lbem szesciokatnym

PN-86/M-82144 Nakretki szesSciokatne

PN-78/M-82952 Nity z ibem kulistym

BN-89/5027-01 Rancuchy gospodarskie. 1 osprzet.
Wymagania i badania
BN-89/5027-11 Raficuchy gospodarskie. Osprzet.

Ogniwa uzupeiniajagce

4. Symbol wg SWW - 0652-5.

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. J. BodzoAd
i mgr 'inz. K. Jurkiewicz - OSrodek Badawczo-Roz-
Metalowych POLMETAL,

wojowy Przemysiu Wyrobow

Krakéw.



