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. ZAKLADY |
MECHANICZNEGO Przesiewacze rezonansowe

WZBOGACANIA Elementy elastyczne gumowe

Grupa katalogowa 0441

1. WSTEP Tablica 2

- - | Wielkos¢ krazka sl bela fale
Przedmiotem normy sg krazki i zderzaki gumowe dxXb ¢ 1 pd2y dy |dd

z blachami oktadzinowymi oraz ciggna (lamele) gumo- 1 75%36 135 36 220 1200
2

we z przekladkami bawelnianymi, stosowane jako ele- e : -

230X40 2401 40
Tablica 3
39

menty elastyczne w przesiewaczach rezonansowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

Wielko$¢ krazka :
axb
200%42 - 210 |, [ 200 225
| 215%42 254 | 240

3. WYMAGANIA

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia rozroz-
nia si¢ 3 rodzaje elementéw elastycznych do przesie-
waczy rezonansowych: krgzki gumowe — wg rys. 11 2,
- zderzaki gumowe — wg rys. 3 i ciggna gumowe — wg
rys. 4.

2.2, Przyktad oznaczenia 3.1. Materiat |
a) kragzka gumowego wielkosci 230X40: 3.1.1. Wiasnosci fizyczne i mechaniczne mieszanki gu-
KRAZEK GUMOWY 23040 BN-87/1751-17 mowej stosowane] "do wyrobu krgzkéw, zderzakow
b) zderzaka gumowego: .. . 1 ciggien powinny odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 1.
ZDERZAK GUMOWY BN-87/1751-17 3.1.2. Blachy okladzinowe — stal St3Sx wg PN-72/
C) ciggna gumowego: ‘ H-84020. N |
CIEGNO GUMOWE BN-87/1751-17 - 3.1.3. Przekladki ciegien — tkanina bawelniana (5
warstw) o wlasno$ciach gwarantujgcych wykonanie cig- .
) BN-65/1781-02, BN-65/1781-03, BN-65/1781-04. gien zgodnie z wymaganiami niniejszej normy.
Tablica 1

miary |

krazkow - & 230 mm zderza-

i\ Twardosd | 32% °Sh

krazkow pozostatych |

b) Wytrzymalos¢ na rozcigganie, nie mniej niz

PN-80/C-04238

¢) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie
mniej niz ’

d) Wydluzenie trwale po zerwaniu, nie wigce]
niz

e) Elastycznos$¢ wg Schoba, nie mniej niz

PN-82/C-04205

PN-71/C-04255

. R PN-82/C-04216
- | | Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG -
| Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 19 lutego 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1987 r.
| : (Dz. Norm. i Miar nr 4/1987, poz. 13)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987. ' Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,80 Nakf. 1200 + 40 Zam. 1070/87 Cena zt 27,00

f) Odpornos¢ na starzenie w temperaturze 70°C
po 168 h
AR,

| nie wigcej niz
AE,




s | | B  BN-87/1751-17

3.2. Wykonanie. Powierzchnie blach oktadzinowych . b) przesunigcia promieniowe otworu centralnego po-
"przeznaczgnyc:h do taczenia z guma (rys. 1--3) powinny  wyzej 1,5 mm. | N
- by¢é oczyszczone z rdzy przez piaskowanie lub wytra- Zaleca si¢ wykonanie w blachach oktadzinowych
wianie i odtluszczone. Niedopuszczalne s3a: 16+20 otwordéw technologicznych (odpowietrzajgcych)

R | | | | o S$rednicy okoto 10 mm.

a) przesunigcia obwodowe o0si otworOw powyze] 3.3. Ksztalt i gléwne wymiary krazkow; zderzakéw

0,3 mm, | i ciggien — wg rys. 1+4 oraz tabl. 2 i 3.
Otwory

wg 32 j__l . | | A_jA
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Rys. 1. Krazek gumowy
| — blacha oktadzinowa, 2 — guma
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BN-87/1751-17-2

Rys. 2. Krgzek gumowy
I — blacha okladzinowa, 2 — guma
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Rys. 3. Zderzak gumowy

! — blacha okladzinowa, 2 — guma
o ) S00 - -
227 e 227

BN-87/1751-17- 4

Rys. 4. Ciggno gumowe

3.4. Odchyiki wymiarow 'nietolero's‘vanych czgsScl gu-
mowych krazkow, zderzakdw 1 ciggien nalezy przyjac
w 7 klasie dokladndsci wg PN-66/C-94126.

3.5. Charakterystyka

3.5.1. Charakterystyka krazkow i zderzakéow powinna
odpowiada¢ wymaganiom wg tabl. 4.

——

Tablica 4 |
. . l
Ttumienie przy
Wielk o Obcigzenie | Ugigcie llg.IQCllf 3,5‘mr'n',
nie wigce) niz
‘ -
175%36 25 +34
Krazka | .230X40 50 +70 ” g
SUMOWEEO 1 200x40 37 +50
215%42 43 -+ 60
Zderzaka gumowego 5+8 |

3.5.2. Charakterystyka ciegien. Sila rozciggajaca
przylozona do ciggna wg rys. 5 powinna Wwynosic
1600 thggg, przy wydluzeniu odcinka pomiarowego
o 60 mm.

3.6. Powierzchnie elementéw gumowych po wulka-
nizacji powinny by¢ gladkie, bez spekan, pecherzy
i wtrgcen ciat obcych widocznych gotym okiem. Jamy
powietrzne wewngtrz gumy sg ntedopuszczalne.

3.7. Dopuszczalne wady .

— dla krgzkoéw 1. zderzakow:

a) réznica grubosci na obwodzie — do 2 mm,
b) niedolewy oraz rozwarstwienia gumy od blachy
(miejscowo) — do 5 mm,

¢) pozostatosci po obcigciu wylewow o wysokosci
dochodzacej do 3 mm i grubosci do 4 mm,

d) wady powierzchniowe elementu gumowego — do
glebokosci 3 mm,

e) nadlewy na zewngtrznych ptaszczyznach blach —
do grubosci 0,5 mm, przy otworze centralnym — do

grubosci 2 mm,
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Rys. 5. Probka do wyznaczania charakterystyki ciegna

do

| A —

f) przesuniecia obwodowe o0s1 otworow

0,5 mm,

g) w zderzakach, przesunigcia podstawy wzglgdem®

blachy — do 3 mm,

— dla ciggien:

h) btad réwnoleglosci plaszczyzn czesci mocujace;
(wymiar 20_;5) — do 0,2 mm na dlugosct 20 mm,

1) niedolewy oraz rozwarstwienia gumy od tkaniny
bawelniane] (miejscowo) — do 2 mm,

J) pozostalosct po obcigciu wylewdw o wysokosci
dochodzace; do 1 mm 1 grubosct do 0,5 mm,

k) wady powierzchniowe — do glebokosci 0,5 mm.

3.8. Twardos$¢ elementow gumowych. Twardos¢ czg¢sci
gumowej krazka lub zderzaka powinna wynosié¢ 55 5,
ciegna 60 X5 °Sh. |

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT -

4.1. Pakowanie. Elementy elastyczne gumowe jedne-
go rodzaju, ksztattu i tych samych wymiaréw powinny
by¢ pakowane w iloéciach 5+ 15 sztuk w wigzki lub
pakiety zwigzane sznurkiem. Do kazdej wigzki lub pa-
-kietu powinna by¢ przymocowana ‘przywieszka zawiera-
jaca nastgpuigee dane; E.

a) oznaczenie Wymbu Wg BN 87/1751-17,

b) liczb¢ sztuk w wigzce lub pakiecie, |

C) mas¢ w kg,

o m?és

i transport. Elementy elastyczne
gumowe powmny byé przechowywane zgodnie z PN-75/
opns krytymi Srodkami transportu i za-
rzed _u&zkadzemaml mechamcznyml oraz
substancjami dgigiainc
puszczalniki, olejé lﬁﬁsmary

s. '__'BADANIA_

5.1. Program Baddg ~° e

§.1.1. Badania niepe-hn Badam@m mepclnym nalezy
poddac:

a) w procesie prmdpmdukcy_]nym wiasnosci fizycz-
ne 1 mechaniczne gieszanki gumowej na zgodnos$¢ z wy-
majaniami wg 3.1.1, tabl. 1, poz. a) +c); blachy okta-
dzinowe 1 przekladki e¢iegien — na zgodno$é z wy-

maganiami wg 3.1.2, 3.1.3 1 3.2; badaniom niepeinym
nalezy poddac¢ kazda parti¢ mieszanki gumowej, blach
oktadzinowych 1.przektadek ciegien; |

b) parti¢ wyprodukowanych elementéw elastycznych
gumowych; zakres badan — wg tabl. 5.

5.1.2. Badania pelne. Badaniom peinym nalezy pod-
daé: | |

a) w procesie przedprodukcyjnym wiasnosct fizycz-
ne 1 mechaniczne mieszanki gumowe] w przypadku
zmiany surowcoOw, metod technologicznych oraz przy

- okresowej kontroli przeprowadzanej co najmniej raz

o

na trzy miesigce, na zgodno$¢ z wymaganiami wg 3.1.1.

b) partie wyprodukowanych elementéw elastycznych
gumowych przy zmianie surowcow, metod technolo-
gicznych, przy wprowadzeniu nowych form oraz przy
okresowe] kontroli przeprowadzanej co najmniej raz
na trzy miesigce; zakres badan wg tabl. 5.
§ |

Tablica §

Badania Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan Ll ‘ gania badan
peine wWg wg
1 Sprawdzenie ksztat- B + 133, 34,] 5.3.2
tu, wymiardw, od- 3.7
chytek i dopuszczal- )
nych wad |
Sprawdzenie powie- . 2o 3.6 5.3.3
rzchni elementow
gumowych
N |
3 Sprawdzenie twar- + + 3.8 534
dosci
———
4 Sprawdzenie
a) wielkosci cha- + 5.3.5.1
rakterystyki kraz- | -
kéw,  zderzakow | #
| 1 ciggien d 35 |
b) thumienie krgz- | + 5352 |
kOw 1 z2derzakow
przy ugigciu 3,5 mm

Znak + oznacza badanie, ktOre nalezy przeprowadzic.

Znak - oznacza badanie, ktOrego nie przeprowadza sig.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Partic przedstawiong
do kontroli stanowig elementy elastyczne gumowe jed-
nego rodzaju, ksztattu i tych samych wymiaréw, o licz-
nos$ci nie przekraczajacej 500 sztuk.
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5.2.2. Sposob pobierania prébek. Z partii elementow

elastycznych gumowych przedstawionej do kontroli na-
lezy pobrac¢ probke w sposéb losowy na Slepo wg
PN-83/N-03010 do badan wg tabl. 5 Ip. 1 1 2.

Z partii, ktore przeszty z wynikiem dodatnim bada-
nia wg tabl. 5 Ip. 1 1 2 nalezy pobrac¢ probke w spo-
sob losowy na-§lepo wg PN-83/N-03010 do badan wg
tabl. 5 Ip. 3 1 4.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdélny wg PN-79/
N-03021 do badan wg tabl. 5 Ip. 1 1 2, S-2 specjal-
ny wg PN-79/N-03021 do badan wg tabl. 5 Ip. 31 4.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — nie wigce) niz 4%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badanis. Plan ba-
dania wg tabl. 6 — do badan wg tabl. § Ip. 1 1 2,

a wg tabl. 7 — do badan wg tabl. 5 Ip. 3 i 4.
Tablica 6
Licznos¢ ]j;:z;:)s'éi Ticzba I LJi:zba dys-
partii probek kwaliftkujgca | kwalifikujgca
o ek D
do-;{'} - 2
91 + 280 4
lj 581 + 500 ) 6

G s g A s SO e g ¢

Licznos¢
partii

Liczba dys-
kwalifikujgca

Liczba kwa-
lifikujaca

Wybor 1 stosowanie plandow badania dla kontroli
ulgowej i obostrzonej oraz warunki przej$cia — wg
PN-79/N-03021. |

5.3. Opis badan
- 8.3.1. Sprawdzenie materiatu. W procesie przedpro-
dukcyjnym nalezy sprawdzié:

a) wiasnosci fizyczne 1 mechaniczne mieszanki gu-
mowe] na zgodnos¢ wg 3.1.1 — metody badan wg
tabl. 1,

b) blachy okladzinowe i przektadki ciggien na zgod-

nos¢ wg 3.1.2 i 3.1.3 — na podstawie zaswiadczenia
wydanego przez producenta,
- ¢) wykonante blach oktadzinowych na zgodno$é wg
3.2 nie uzbrojonym okiem 1 za pomocg ogdlnie stoso-
wanych urzadzen pomiarowych z doktadnoscig wynika-
jacg z podanych odchylek wymiarowych.

5.3.2. Sprawdzenie ksztattu, wymiarow, odchytek orsgz
dopuszczalnych wad elementow elastycznych gumowych
na zgodnos$¢ wg 3.3, 3.4 1 3.7 nalezy przeprowadzié
za pomocg ogolnie stosowanych urzadzen pomiaro-
wych z doktadnos$cig wynikajaca z podanych odchy-
fek wymiarowych.

5§.3.3. Sprawdzenie powierzchni elementéw gumowych
na zgodno$é wg 3.6 przeprowadza si¢ nie uzbrojonym
okiem.

= wrT—— — 7 — e e S e o e e s T e o = el

5.3.4. Sprawdzenie twardo$ci elementow elastycznycl
na zgodno$¢ wg 3.8 nalezy przeprowadzi¢ metoda
Shore’a zgodnie z PN-807C-04238.

5.3.5. Sprawdzenie charakterystyki

5.3.5.1. Sprawdzenie wielkosci charakterystyki kraz-
kow i zderzakéw na zgodnos$¢ wg 3.5 nalezy wykonac
na dynamometrze przyjmujac za punkt zerowy obcig-
zente 200 N. |

Krazki t zderzaki nalezy poddac¢ obcigzeniu do uzys-
kania ugigcia wg tabl. 4.

Sprawdzenie wielko$ci charakterystyki ciegien na
zgodnos¢ wg 3.5 nalezy wykona¢ na urzadzeniu (zry-
warce) o odpowiednim zakresie pomiarowym.

5.3.5.2. Sprawdzenie ttumienia krazkow i zderzakow
na zgodnos¢ wg 3.5 nalezy wykona¢ na dynamometrze
przyjmujac za punkt zerowy obcigzenie 200 N.

Krazki 1 zderzaki nalezy obciaza¢ do uzyskania ugig-
cia 3,5 mm. Przy tym ugieciu nalezy odczytaé wartosc
sity (P,) i1 zwieksza¢ obcigzenie do osiggni¢cid ugigcia
wynoszacego dla krgzkéw 6 mm, a dla zderzakow
12 mm. Nastgpnie obcigzenie nalezy zmniejszac 1 przy
osiggnieciu ugiecia 3,5 mm ponownie odczyta¢ wartosc
sity (Py).

Warto$é ttlumienia (T) w procentach oblicza si¢ wg
WZOru |

Pg'”“.Pd

I = - 100

Py
w ktorym:
P, — warto$¢ sity dla ugiecia 3,5 mm przy obcig-
_ zeniu wzrastajgcym, .

P, — warto$§é sity dla ugiecia 3,5 mm przy obcig-

zeniu malejgcym.

Sprawdzeme ttumienia moze by¢ przeprowadzone
rOwnocze$nie ze sprawdzeniem wielkosci charakterysty-
ki krazkow 1 zderzakow.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena elementu elastycznego gumowego.
Element elastyczny gumowy nalezy uznac za niedobry,
je$li nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby przez
jedno z badan wymienionych w 5.1,

5.4.2. Qcena partii. Parti¢ elementow elastycznych
gumowych nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy, je$li liczba sztuk niedobrych w probce nie prze-
kracza liczb kwalifikujgcych podanych w tabl. 6 1 7.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do
kazdej partii elementéw elastycznych gumowych nalezy
na zgdanie odbiorcy zalaczy¢ zaswiadczenie o jakosc
wyrobu (atest) zawierajgce wyniki badan stwierdzaja-
cych zgodhod$¢ z postanowieniami niniejsze] normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku gdy partia- krazkow, zderzakow lub
ciegien w wyniku badan wg 5.1 zostata uznana za nie-
dobra, kazdy krazek, zderzak lub ciggno w partn na-
lezy poddac¢ badaniu.

K ONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Mechanizacj GOr-
nictwa KOMAG, Ghliwice,

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1781-02; BN-65/1781-03
i BN-65/1781-04. Zamiast trzech norm wymiarowych na poszczegol-
ne elementy elastyczne opracowana zostala wspéina norma uzupet-
niona o wymagania- 1 badania.

3. Normy zwiazane
PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasciwosci wytrzymatosciowych

przy rozcigganiu | . |
PN-82/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci ha przyspieszone sta-

~rzenie w powietrzu o podwyzszone| temperaturze
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a
PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznosci metodg Schoba
PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-66/C-94126 Wyroby gumowe 1 ebonitowe. Odchytki wymiardéw

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle) jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do probki |

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

4. Symbol wg SWW — 0729-2.

5. Autorzy projektu normy — inz. Gerda Leszczynska — Cen-
trum Mechanizacji Gérnictwa KOMAG, Gliwice, mgr inz. Barbara
Maciejaszek, mgr inz. Krystyna Kiser, mgr inz. Ryszard Dudek —-
Zaktady Gumowe Gornictwa, Bytom, inz. Jozef Nycz — Zaklady
Urzadzen Hutniczych, Kety. "
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