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NORMA BRANZOWA

GRY
I ZABAWKI

Zabawki dydaktyczne
Pomoce naukowe z drewna

Tablice szkolne

BN-85
8554-05

Grupa katalogowa 1724

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zabaw-
ki — tablice szkolne zabawowe, ktérych podstawowa
konstrukcje stanowig elementy wykonane z drewna,
przeznaczone dla dzieci w wieku powyzej lat trzech.

1.2. Okreslenia

1.2.1. tablica stolowa — tablica z podpdrka lub bez,
do postawienia lub polozenia na stole.

1.2.2. tablica wiszaca — tablica majaca element do
zawieszenia.

1.2.3. tablica stojaca — tablica, ktorej konstrukcja
ramy lub stelaz umozliwia postawienic jej na po-
dtodze.

1.2.4. Pozostale okreslenia — wg PN-82/N-08502.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Rodzaje. Ze wzgledu na sposéb uzytkowania,
tablicc dzielt si¢ na nast¢pujace rodzaje:

S — tablica stolowa,

W — tablica wiszgca,

ST — tablica stojgca.

2.1.2, Typy. Ze wzglgdu na konstrukeje, tablice dzieli
si¢ na:

A — tablice jednostronne,

B — tablice dwustronne.

2.2. Oznaczenie )

2.2.1. Sposoéb budowy oznaczenia. W oznaczeniu na-
lezy poda¢ nazweg zabawki, podbranze wg SWW, a po
kresce ukos$nej — rodzaj, typ wg 2.1 oraz wielkosé
wg tabl. | 1 numer niniejsze] normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia zabawki — tablicy o na-
zwie OLA, podbranza (2824-431), stotowej (S), jedno-
stronnej (A), wielkosci (5):

TABLICA OLA 2824-431/S-A-5 BN-85/8554-05

3. WYMAGANIA .

3.1. Wyglad zewnetrzny i ksztalt zabawki powinien
by¢ zgodny z dokumentacjg konstrukcyjng lub kon-
strukeyjno-technologiczng.

3.2. Wielko$¢ zabawki obejmuje przedziaty wymiaro-
we od 3 do 7, podane w tabl. I, przy czym wielkos¢
zabawki oznacza najwigkszy wymiar jej dlugosci, szero-
kosci lub wysokosci.

Tablica 1
Wielkosé Przedzial wymiarowy
3 201 = 300
4 301 =~ 400
5 401 + 600
6 601 + 800
7 801 + 1100

3.3. Materialy podstawowe. Do produkcji tablic ma-
lezy stosowa¢ materialy podanc w tabl. 2. Wilgotno$¢
drewna nie powinna przckraczaé 15%.

Tablica 2

Lp. Nazwa materiatu Wymagania wg

1 Tarcica iglasta ogdlnego przeznacze- PN-75/D-96000

nia

2 Tarcica lisciasta ogdlnego preezna- PN-72/D-96002
czenia
3 Plyty pilsniowe BN-77/
7122-11/01
4 Sklejka ogdlnego przeznaczenia PN-83/
D-97005/11

Dopuszcza sie wykonanie elementéw ozdobnych 1 dy-
daktycznych z tworzyw sztucznych podanych w PN-78/
N-08510.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskiego i Artykutéw Politechnicznych
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiagzku Spétdzielczosci Pracy dnia 5 grudnia 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 17 marca 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1986 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Naki. 9300+55 Zam. 414/86

Cena zt 18,00




2 BN-85/8554-05

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wykonanie elementéw. Plyta tablicy powinna
bv¢ wykonana z ptyty pil§niowe] jednostronnic gladkiej,
a rama, stelaz 1 podporki z materiatbw podanych
w tabl. 2. Powicrzchnie elementow wykonanych z drew-
na, z ktorymi styka si¢ uzytkownik, powinny by¢ oszli-
towane, a krawedzie zalamane lub zaokraglone zgodnie
z PN-76/N-08500.

3.4.2. Polaczenie elementéw. Elementy zabawki po-
winny byé montowane w sposéb zapewniajacy funkcjo-
nalno$é i trwatodé zabawki zgodnie z jej przeznaczeniem.
Wszystkie clementy mocujgce powinny by¢ wpuszczone
w elementy faczone tak, aby nie stanowily zagrozenia
skaleczeniem w czasie uzytkowania tablicy. Polaczenia
nieroztaczne nie powinny mieé szczelin.

3.4.3. Wykonanie elementéw zawiasowych. Polaczenie
np. tablicy dwustronnej za pomocg zawiaséw, mi¢dzy
ktorymi wyst¢puje szczelina, powinno by¢ wykonane
w taki sposOb, aby szerokos$é szczeliny byla mniejsza
od 5 mm lub wi¢ksza od 12 mm w dowolnym poto-
zeniu, odpowiadajacemu dowolnemu katowi otwarcia
lub zamknigcia cztondéw tablicy potgczonych ze sobg
ZaAWI1asowo.

3.4.4. Powloki lakierowe. Elementy zabawki — tabli-
cy powinny byé malowane lakierem lub emalig o wla-
Sciwosdciach nietoksycznych wg PN-76/N-08500. Powlo-
ki lakierowe powinny by¢é gladkie bez zaciekdéw i1 znie-
ksztalcen. Powioka lakierowa plyty tablicy powinna
zapewnia¢ dobrg przyczepno$é do podloza wg PN-80/
C-81531, co najmnicj trzeci stopie.

3.4.5. Elementy dydaktyczne i ozdobne. Elementy dy-
daktyczne takie, jak: litery, cyfry, znaki matematyczne,
podstawowe znaki interpunkcyjne, zegar, powinny byé
wykonane metodsg oklejania, barwnego nadruku lub
kalkomanii. Wykonanic zegara z ruchomymi wskazow-
kami powinno zapewniaé swobodne przesuwanie sie
wskazowek. Liczydto powinno mieé co najmniej 10 ku-
fek, wykonanych z materiatdw podanych w 3.3, nawle-
czonych na zylke¢ poliamidowg wg BN-75/7552-02 lub
zytk¢ 7 PCW wg PN-67/C-89209.

Elementy ozdobne — dekoracyjne powinny byé wy-
konane metody oklejania, malowania, nadruku, kalko-
manii, wypalania 1 wytlaczania. Wszystkie clementy
dydaktyczne i ozdobne, wykonane metoda oklejania
1 nadruku, powinny by¢ zwigzane z podlozem w spo-
sOb trwaty, a rysunek powinien byé wyrazny bez za-
cickobw 1 znicksztalcen.

3.5. Wymagania uzytkowe

3.5.1. Funkcjonalno$é. Powloka lakicrowa deski ta-
blicy nic powinna ulec uszkodzeniu w czasie rysowania
poziomych i pionowych linii kredg tablicowg o szero-
kosci 10 mm wg BN-74/8543-02.

3.5.2. Bezpieczenstwo. Tablice stolowe z podpdrkami
oraz tablice stojgce powinny by¢é wyposazone w odpo-
wiednic ograniczniki zabezpieczajgce przed skladaniem
sig czedei ruchomych tablic w czasie ich uzytkowania.

3.5.3. Stabilnos¢é. Zabawki — tablice stojace i stoto-
we powinny by¢ stabilne na podlozu wykonanym
7 drewna lub tworzywa o kacie nachylenia 5°.

3.5.4. Jakos¢ powierzchni. Nie dopuszcza si¢ wystgpo-
wania nastepujgcych wad wykonania:

a) peknigé elementow zabawki,

b) dostepnych ostrych krawedzi zagrazajacych bez-
picczenstwu uzytkownika,

¢) niedomalowania clementéw, zgrubien powtoki la-
kicrowe] na powierzchni deski tablicy oraz ubytkéw
lakieru,

d) $ladow obrobki mechanicznej na powierzchniach

widocznych,
e) $ladow stempla producenta,
f) zmiany barwy powierzchni widocznych — ze-

wnetrznych, z wyjatkiem zmiany barwy drewna pocho-
dzenia naturalnego, ;

g) braku wyposazenia (jezeli wyposazenic jest prze-
widziane w umowic z odbiorcy).

3.6. Wyposazenie. Tablice mogyg mie¢ jako dodatko-
we wyposazenic: gabki, $cierki oraz kredg.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Tablice nalezy pako-
waé w papier pakowy wg BN-66/7326-01.

Dopuszcza si¢ pakowanie tablic w torebki z folii
wg PN-81/0-79781 lub BN-72/6114-03 oraz w folig
termokurczliwg.

Sposéb  zamykania opakowan jednostkowych wg
PN-82/N-08503. '

4.1.2. Opakowania transportowe. Tablice opakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowa¢ w pudla z tektury falistej
lub litej wg PN-73/0-79402, worki papierowe — wg
PN-76/P-79005 lub papicr pakowy wg BN-66/7326-01
tworzac paczkg. Sposoby zamykania opakowan powin-
ny byé zgodne z PN-82/N-08503.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie wyrobu i opakowan jednostkowych.
Na wyrobie oraz opakowaniu jednostkowym powinna
znajdowaé si¢ ctykieta zawicerajgca co najmnicj nastg-
pujace dane:

a) nazwg i adres producenta,

b) oznaczenic wg 2.2,

¢) ceng detaliczng,

d) przeznaczenie dla dzieei powyzej lat trzech,

e) znak Kontroli Jakosci. .

Dopuszcza si¢ niestosowanie etykiet na opakowa-
niach — torebkach z folit 1 folii termokurczliwej.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na opa-

-kowaniu transportowym nalezy umiesci¢ w widocznym

miejscu, zgodnie z PN-85/0-79252, co najmniej nastg-
pujgce danc:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) micjsce przeznaczenia,

c) oznaczenic wg 2.2,

d) hiczbg sztuk w opakowaniu,

e) mas¢ brutto,

f) znaki  manipulacyjne: CHRONIC
WILGOCIA, OSTROZNIE Z OGNIEM.

4.3. Przechowywanie i transport — wg PN-82/N-08503.

PRZED
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5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne stosuje sie:

— w celu oceny nowych wyrobow i nowych kon-
strukeji,

5.2.4. Poziom kontroli — 11 ogéiny, plany jednostop-
niowe wg PN-79/N-03021.

-5.2.5. Wadliwo§¢ — maksimum 4%.
5.2.6. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4. Wybor

1 stosowanic planéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przej$cia — wg PN-79/N-03021
p. 2.4.

Tablica 4
K : ; ) . Licznos$¢ partii Liczno$¢ prébki | Liczba kwa-
— W przypad. u wprowadzenia zmian konstrukcyj- -
nych, technologicznych i materiatowych, N n mi
. 3 2 . 5 sztuk
— przy okresowej kontroli produkcji co najmniej .
do 25 3
raz w roku.
26 = 90 13 [
Program badan petnych i ich kolejno§¢ — wg tabl. 3, 91 + 150 20 2
151 = 280 32 3
" . s ‘g 281 = 500 50 5
5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzié¢ przy Se1 - TA0G , %0 5
biezacej kontroli produkcji i przy badaniach jakoscio- 1201 = 3200 125 10
wych poprzedzajacych odbiér partii. Zakres badan nie-
s pop Jacy P my — liczba kwalifikujaca.
pelnych — wg tabl. 3.
- Tablica 3
Lp. Zakres badan Wymagania | Badania
wg wg
1 Oglgdziny zewnetrzne 354, 36,1 53.1
4.1, 4.2
2 Sprawdzenic wygladu zewngtrznego i ksztaltu zabawki 3.1 5.3:2
3 Sprawdzenic wiclkosci zabawki 32 5:3:3
4 Badania Sprawdzenie materialdw podstawowych 33 534
5 niepetne Sprawdzenic wykonania 34.1 535
Badania 34.2
petne 343
6 Sprawdzenic clementow dydaktycznych i ozdobnych 34.5 5.3.6
7 Sprawdzenie wymagan dotyczacych bezpicczenstwa uzytkowania 3.5.2 5.3.7
8 Sprawdzenie stabilnosci 353 5.3.8
9 Sprawdzenie powlok lakierowych 34.4 539
10 Sprawdzenie funkcjonalnoscl 3.5:1 5.3.10

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Liczno$¢ partii. Partia przeznaczona do kon-
troli powinna zawiera¢ tablice jednego rodzaju, dostar-
czone do obrotu za jednym dokumentem przesytko-
wym.

5.2.2. Pobieranie probek do badan pelnych. Niczalez-
nie od liczno$ci partii tablic, do badan petnych nalezy
pobraé¢ probke losowo na $lepo wg PN-83/N-03010
o licznosdci 5 sztuk.

5.2.3. Pobieranie prébek do badan niepelnych. Z partii
przedstawionej do badan niepeinych nalezy pobraé ta-
blice w sposob losowy na S$lepo wg PN-83/N-03010,
o licznodci wynikajacej z tabl. 4,

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne -nalezy przeprowadzié
organoleptycznie w $wietle rozproszonym o natg¢zeniu
200 + 300 Ix przez sprawdzenie zgodno$ci z wymaga-
niami wg 3.5.4, 3.6, 4.1, 4.2

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i ksztaltu
nalezy wykonaé przez porownanic z wzorem zabawki,
fotografia lub rysunkiem.

5.3.3. Sprawdzenie wielko$ci zabawki nalezy wykonac
za pomocyg uniwersalnych przyrzadow pomiarowych
o dokfadno$ci 1 mm.

5.3.4. Sprawdzenie materiatéw podstawowych nalezy
przeprowadzi¢ przez sprawdzenie, czy zastosowane do
produkcji materiaty odpowiadaja wymaganiom obowig-
zujgcych norm wg tabl. 2, a takze sprawdzié, czy ma-
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teriaty te sa zgodne z wymaganiami wg PN-76/N-08500.
Sprawdzcnie  wilgotno$ci drewna wykona¢ zgodnie

7. PN-77/D-04100.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
organoleptyeznic w warunkach podanych w 5.3.1 na
zgodno$é z 3.4,1, 3.4.2. Sprawdzenie zawiasOw nalezy
wykonaé rzgodnie z PN-77/N-08501 p. 2.4.2.2.

5.3.6. Sprawdzenie elementéw dydaktycznych i ozdob-
nych nalczy przeprowadzié przez ogledziny zewngtrzne
na zgodnos$¢ z 3.4.5.

5.3.7. Sprawdzenie wymagan bezpieczenstwa uzytko-
wania. Sprawdzié, c¢zy zamontowano do tablic odpo-
wiednie ograniczniki zabezpieczajace czg¢Sci ruchome
przed skladaniem si¢ w czasic uzytkowania tablicy
zgodnie z 3.5.2.

5.3.8. Sprawdzenie stabilnoSci. Tablicg nalezy posta-
'wi¢ na podlozu jak w 3.5.3, dopasowaé czeSci ruchome
w celu wytworzenta najbardziej niesprzyjajgcego poto-
zenia dla stabilno$ct. Zbadad, czy tablica sie nie prze-
wraca.

5.3.9. Sprawdzenie powiok lakierowych nalezy wyko-
na¢ wg PN-77/N-08501 p. 2.4.1.3. OkreSlenie przyczep-
_nosci powlok do podtoza nalezy wykonaé metoda siatki
“nacig¢ wg PN-80/C-81531.

5.3.10. Sprawdzenie funkcjonalnosci nalezy wykonaé
przez narysowanie kredy siatki, skladajacej sie z trzech

linii poziomych 1 pionowych, w trzech réznych miej-
scach deski tablicy.

Powloka lakierowa tablicy nie powinna ulec zniszcze-
niu uniemozhiwiajacemu jej dalsze uzytkowanie.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki wyrobu. Zabawk¢ — tablicg nale-
7y uzna¢ za dobra, jezeli wyniki badan przeprowadzo-
nych zgodnie z tabl. 3 odpowiadajy wymaganiom po-
danym w rozdz. 3 i 4.

Sztuk¢ wyrobu — tablic¢ nalezy uznaé za niedobra,
Jezeli chociazby jedna z badanych wlasciwosdci nie jest
zgodna z wymaganiami podanymi w rozdz. 3 1 4.

5.4.2. Ocena partii wyrobow. Parti¢ tablic nalezy
uzna¢ za zgodng 7z wymaganiami, jezeli:

— liczba sztuk niedobrych w badaniach organolep-
tycznych nie przekracza liczby kwalifikujgcej m, poda-
nej w tabl. 4,

— wartosci  wszystkich  wskaznikOw uzyskanych
w badaniach laboratoryjnych dla kazdej badanej sztuki
tablicy sa zgodnce z wymaganiami podanymi w rozdz.
314

Parti¢ tablic nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezcli chociaz jedna z badanych wia-
Sciwosdci nie spelnia wymagan wg rozdz. 3 1 4 lub
liczba sztuk niedobrych w badaniach organoleptycz-
nych przekracza liczb¢ kwalifikujgca m, podang
w tabl. 4.

~

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Os$rodek Badawczo-Rozwo-

jowy Przemystu Zabawkarskicgo i Artykutow Politechnicznych, 1.6d7.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-RO/C-RI53] Wyroby lakicrowe. Okre§lanie przyczepnosci powiok
do podioza oraz przyczepnodci migdzywarstwowe]

PN-67/C-89209 Weze 7 uplastyeznionego polichlorku winylu

PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B3/N-03010 Statystyczna Kontrola Jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-G2021 Statystyezna Kontrota Jakodei. Kontrola odbioreza
wedtng oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/N-08500 Zabawki. Bezpicczenstwo 1 higiena
Wymagania ogdine

PN-77/N-08501 Zabawki. Bezpieczenstwo i higicna uzytkowania. Ba-

uzvtkowania.

danta
PN-82/N-08502 Zabawki.
PN-82/N-08503 Zabawki.
PN-78/N-0&51) Zuabawki
niz 1 badania

Nazwy i okreSlenia
Pakowanic, przechowywanie i transport
7 tworzvw sztucznych. Wspdlne wymaga-

PN-§5/0-79252 Opakowania 7z rawarto$ciy. Znaki
1 znakowanic. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tckturowe. Pudla

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe 7z tworzyw sztucznych.
Torby z folu polictylenowey zgrzewanc

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-72/6414-03 Opakowania jednostkowe 7z tworzyw sztucznych.
Torby 7 folii uplastyeznionego polichlorku winylu z dnem nie-
formowanym. bez fald, zgrzewane

BN-66/7326-01 Papicry pakowe zwykie

BN-75/7552-02 Zytka poliamidowa techniczna

BN-74/8543-02 Kreda tablicowa

Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 2.

Systematyczny Wykaz Wyrobow. Tom I GUS. Warszawa: Wy-

dawnictwa Akceydensowe 1980, Wydanic HI uwzupelnione
3. Symbol wg SWW — 23824431,
4. Autorzy projektu normy — Henryka Krauze, Hona Brocka,

Ofrodek Badawcezo-Rozwojowy Przemystu Zabawkarskicgo 1 Arty-

trans po rtowe

kutow Politechnicznych., Lods.



