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N O A M A BRANŻOWA BN-85 

ENERG ETYKA 
Trakcja elektryczna 0462-1 o 

KOPA LNIANA w podziemiach kopa l ń 

Osprzęt 
Ogólne wymagania Grupa katalogowa 0678 

l. WSTĘP 

l. l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ogólne 

wymagania dotyczące projektowania, budowy i eksploata­

cji osprzętu sieci e lektr ycz nej trakcji przewodowej prądu 

stałego stosowanego w pod ziemiach kopalń . 

l. 2. Określenia 

l. 2.1. osprzęt - urządzenia przeznaczone do zawie­

-s <: ama , łączenia i izolowania przewodów jezdnych sieci, do 

mocowania i Łączenia szyn sieci dolnej oraz do podłącza­

nia przewodów zasilającyc h. 

1.2.2 . uchwyt- osprz<;t, którego podstawowym ce lem 

jest przeno szen ie obciążeń mechanicznych . 

l . 2 . 3 . złączka robocza ( przewodowa ) - osprzę t s lu-

żący do łączenia końców pr ze wodów jezdnych, przewodzą­

cy prąd elektryczny i przenoszący obciążenia mechaniczne 

łączonych pr zewodów . 

1.2 . 4 . złączka s zynowa- osprzęt do łączenia końców 

szyn jezdnych, przewodzący prąd elekt r yczny i nie prze ­

noszący obciążenia mechanic znego łączonyc h szyn . 

l. 2 . 5 . zacisk zas ilający górny - osprzęt przewodzący 

prąd e lektryczny, pr zeznaczony do połączenia 

. łającego z siecią górną. 

przewodu 

1.2 . 6 . zacisk zasilający dolny - osprzęt przewodzący 

prąd elektryczny, p r zeznaczony do poŁączenia 

zasilającego z siecią dolną . 

pr zewodu 

1. 2 . 7 . Pozosta le określenia- wg PN - 75 / E -02551 

wyjątkiem p . 2. 4). 

( z 

l. 2 . 8. Warunki klimatyczne - wg PN -82/G-38000 p . L 3 . 

2 . WYMAGANlA 

2 J; Materiał. Osprzęt (uchwyty, zlączki, zaciski ) 

powinien być wykonany z materiału, który we wspóŁpracy 

z materfalem innyc h elementów nie jest źródłem korozji 

galwanicznej (elektrotechnicznej). Zestaw stykających 

się me tali należy wybrać wg tablicy. Cdy nie stwie r dza 

się polączenia n iedopuszczalnego, ( oznaczonego w tabli­

cy symbolem " - "), d obór zestawu metali jest właściwy . 

Elementy osprzętu przewodzącego prąd e lektryczny po-

winny być wykonane z m1 edzi lub mosiądzu. (z WYJątkiem 

złącz ki szynowej). Nie zaleca s tę wykonywania złączki szy­

nowej z linki miedzianej, naton11ast zaleca s te; wykonywanie 

złącz ki szynowej z drutu stalowego o średnicy 10 mm. Ma ­

tertał stosowany na e leme nty o sprzętu powinien być odpor­

ny na działania czynników c hemicznych , mechanicznych, e­

lektr ycznych itp., na dz iałan ie których osprzęt może być 

narażony w czasie normalnej eksploatacji. Konstrukqa o-

sprzęt u powinna zapewni. ać jego prawidŁową pracę od-

parność na korozję w warunkach klimatycznych wg 1.2.8 . 
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Dopuszczalne i nicdopuszczalne połączenia metali ze względu na ko r ozjs: galwaniczną_ 

Lp . 
Liczba porządkowa metalu 

Nazwa metalu 
metilłu 

l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

J Cynk 1 stopy cynku o o o o X X - - - - - - - - - -

2 Sta l cynkowa ~ o o o X X - - - - - - - - - -

3 Kadm ~ o o X X - - - - - - - - - -

4 Stal kadmowa- chromianowana ~ o X X - - - - - - - - - -

5 Stal w<;glowa St4 ~ o o - - - - - - - - - -

6 Stal mskochromowa ~ o X - - - - - - - - -

7 Stal chromowa ZH13 ~ o X - - - - - X X -

8 S ta l chromowo-niklowa 1H18N9T ~ o - - - o o - - X 

9 Miedź 

""' 
o o o o o o o o 

10 Brązy 13N 31 , BN3 ~ o o o o o o X 

11 Mosiąd ze: M63; M070 ; \ o o o o X X 
M438; M0 59 

12 N1k1el 1 powloki niklowe "\ o o X X o 

13 Chrom 1 powloki chromowe ~ o o o X 

14 Cyna i powloki cynkowe 

""' 
o o o 

15 OŁów 1 powloki ołowiane ~ o o 

16 S r ebro 1 powloki s rebrne ~ o 

Oznaczenia : 

"o'' - połączenia jWil wid l owe (za lccanc) - korozja metalu me zwiększa się, 

"x" - połączenia do puszczalne - korozja metalu wzrasta umiarkowanie lub nieznacznie, 

" -" - polączenia niedopuszczalne - koroz ja meta lu wz r asta bardzo znacznie. 

2. 2. IZolatory powmny spełniać wymagania Jak dla izo­

lacji poziomu 3 wg PN-82 / G - 38000. 

2.3 . Maksymalna s11a naciągu przewodu. jezdnego nie 

powmna być w1c;ksza niż 10 kN . 

2 .4. Maksymulna sila nac1ągu l ink i lub d r utu nośnego 

nie powmna być w1c;ksza niż 5 kN. M inun alny przekrÓJ l in­

ki n1e pow1men być mnieJszy niż 'i mm 
2

. a drutu stalowego 

ocynkowancso nie powinien być mni e jS Zy niż 6 mm 2 . 

2. 5 . Rezystancja poląc z cnia przewodów wykonanego za 

pomocą zaClsku lub z łą c z ki nie powinna być większa niż 

r ezystanCJa przewodu ( do którego osprz.;:t Je St prze zna-

czony) o długoŚCI r dwncj dlugości zacisku lub złączki. w 
przypadku lączcnia p r zewodów o róż nych rczystanc jach , r e­

zystancja polączema me powinna być większa niż rezystan­

CJa pr zewodu o nmicjszeJ rezystancji. 

2. 6. Nagrzewanic . Temperatura nagrzewania osprzętu 

przewodzącego prąd i obciążonego p1·ądcm równym obcią-

żeniu znamionowemu przewodów goŁych nie powinna w 

żadnym mieJsCu przekraczać tempc.r atury przewodu. W przy-

padku wykorzystania osprzętu do łączenia przewodów o róż­

nych materiałach i przekr ojach, temperatura nagrzania w 

żadnym miejscu nie powinna przekraczać temperatury prze­

wodu o niższej gran,czne j t emperaturze nagrzania . 

2.7 . Ochrona przed korozją . Czt;ści osprzętu wykona ­

ne ze s tali lub żeliwa powmny być zabezpieczone pr zed ko­

ro zją. Części osprzętu o większej powier zchni oraz częś ­

ci , których powiou zchnie są nanrzone na ście ranie (np. 

poląct:eru ., przegubowe), powinny być ocynkowane pr zez za-

nurzenie w płynnym cynku. Drobne części osprzętu 

CZ<;Ści w spólprac..1.jące, wymagające dokładnego 

czenia, powinny być .pokryte: galwan icznie powloką 

o raz 

wykoń­

cynku 

o grubości c c najmniej 50 fllll z wyjątkiem śrub, nakrętek , 

podkładek i elementów z gwintem , gdzie grubość warstwy 

cynku może być niższa leo. me mniejsza niż" 15 fllll · Po ­

>~ierzchni€ powinn.' ).Y~ ook ryte powlokami antykorozyjny-

mi. Ze -v zględl' n" war·•.1.1.k', klimatyczne w ;>odziemiac h 

kopalń zaleca się stosowanie farb polwinitowyc"r·. Jakość 

przygotowania powierzchni do ma lowani" TJowi ' l!'d odpowia­

dać stopniowt c:zystoś c: i 2 wg PN- 70/H-·9/0:;C 
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2. 8 . Wykonanie osprz ętu powinno spełniać wymagania 

wg BN - 84/ 9317- 56 p . 2 . 3 . 1, 2...3 . 2, 2.3 . 3, 2 . 3 . 4 . 

2 . 9 . Wytrzyn1ałość na wyśliz g. Złącz k i i u chwyty po-

winny wytrzymywać bez wyślizgu obc1ążen LC przewodu jezd-

ne go r ówne co najmniej 0 , 8 obliczeniowej wa rtości s i ły zry­

wającej przewód jezdny . 

2 . 10 . Wytrzymałość na zrywanie . Złączki 

powinny wytrzymywać bez rozerwan ia sli c 

równą co na jmnieJ sile z rywająceJ pr zewód . 

uc hwyty 

rozciągającą 

KO N l E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja o pracowująca norme - Gwarectwo 

ma tyzac ji Górnictwa EMAG , Katowice . 

2 . Norm y zw i ązane 

P N-75 / E-02551 Osprz~t l in ii napowie trznych i 

Nazwy i określenia 

Auto -

stac ji. 

PN - 82 / G - 38000 Urządzenia e lektryczne górnicze w wy-

konaniu normalnym . Ogólne wymagania i badania 

PN-70/ H-97050 Ochrona przed korozją . Wzor ce j akośc i 

?rzygotowania pc·" ierzchni stali d o malowania 

BN - 84/ 9317 - 56 Sieć trakcyjna kole jowa . Osprzęt. Ogólne 

wymagania i badania 

3 . Auto r zy projektu normy - mgr inż . Mi r oslaw Zapa rt 

- WUG ; mgr inż . Wacł aw Łucyk , mgr inż . Altc ja Osiaw­

sk a - GAG EMAG. 


