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ENERGETYKA : : .
w podziemiach kopaln
KOPALNIANA P P
Osprzet
Ogolne wymagania Grupa katalogowa 0678
1. WSTEP 1.2.6, zacisk zasilajacy dolny - osprzet  przewodzgcy
4 d elek 4 Zné 1 tac 18 :
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ogdlne DrAt-SIERy gy PRaszideoony (o poinczania praewodu
rasilaj ie dolng.
wymagania dotyczgce projektowania, budowy i eksploata- “ASLIRCtE0 & Sl dolng
cji osprzetu sieci elektrycznej trakcji przewodowej pradu 1.2.7. Pozostate okreélenia - wg PN-75/E-02551 (z

stalego stosowanego w podziemiach kopaln.

1.2. Okreslenia

1.2.1. osprzet - urzgdzenia przeznaczone do zawie-

scana, lgczenia i izolowania przewodéw jezdnych sieci, do
podlgcza-

mocowania 1 lgczenia szyn sieci dolnej oraz do

nia przewodow zasilajgcych,

1.2.2. uchwyt - osprzet, ktdrego podstawowym celem

jest przenoszenie obcigzend mechanicznych.

1.2.3. zlaczka robocza (przewodowa) - osprzet slu-

zqcy do tgczenia koficdw przewoddw jezdnych, przewodza-
cy prad elektryczny i przenoszacy obcigzenia mechaniczne

taczonych przewoddéw.

1.2.4. zlgczka szymowa - osprzet do lgczenia  koricdw

szyn jezdnych, przewodzqcy prad elekiryczny i nie prze-

noszgcy obcigzenia mechanicznego lgczonych szyn.

1.2.5. zacisk zasilajgcy gérny - osprzet przewodzgcy

prad elektryczny, przeznaczony do polaczenia przewodu

lajacego z siecig gérna.

wyjatkiem p. 2.4).

1.2.8. Warunki klimatyczne - wg PN-82/G-38000 p.1.3.

2. WYMAGANIA

2.1, Material, Osprzet (uchwyty, zlaczki, zaciski)

powinien by¢ wykonany z materialu, kidry we  wspdlpracy

z materialem innych elementdéw nie jest srédlem korozji

galwamc'zmn (elektrotechnicznej). Zestaw stykajacych
si¢ metali nalezy wybraé wg tablicy. Cdy nie siwierdza
sig poiqézenm niedopuszczalnego, (oznaczonege w tabli-
¢y symbolem "-"), dobdr zestawu metali jest wladciwy.
Elementy osprzetu przewodzacego prad elekiryczny po-
winny byé wykonane z miedzi lub mosigdzu, |z wyjitkiem
zlgczki szynowej). Nie zaJeca sig wykonywania zlgcezki szy-
nowej z linki miedziane), natomiast zaleca si¢ wykonywanie
zlaczki szynowej z drutu stalowego o érednicy 10 mm. Ma-
terial stosowany na elementy osprzetu powinien byé odpor-
ny na dzialania czynnikéw chemicznych, mechanicznych, e-
lektrycznych itp. , na dzialanie ktdrych osprzgt moze hyé
narazony w czasie normalnej eksploatacji. Konstrukcja o-
sprzglu powinna zapewniad jego prawidlowsy prace 1 od-

pornos¢ mna korozje w warunkach klimatycznych wg 1.2.8.
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Dopuszczalne 1 niedopuszczalne polaczenia metali ze wzgledu na korozje galwaniczna
Lp. Liczba porzagdkowa metalu
areata Nazwa metalu - :
1 2 3 41 51| 6 718 9 (1011 |12 |13 [14 |15 |16
1 Cynk i stopy cynku o |eo o|l o x| x |- |- |- = | = s« l=]=1]1= |-
2 Stal cynkowa o o] o | x X |- |- 1= - = 5= 2 e b -
a3 Kadm o o S x - - - - - - - - - -
4 Stal kadmowa-chromianowana o x * - - - - - - - - - -
5 Stal weglowa Si4 olo |- |~ |- =l&als=l=1s |l |l
& Stal niskochromowa o X - - - - - - - - -
7 Stal chromowa ZH13 o ® = " i - - " *® -
8 Stal chromowo-niklowa IHISNIT o |- = | el al®d |« |®
9 Miedz o ol o|lo|o|o |0 |o
10 Brazy BNJ31, BN3 o o o o a |o |x
11 Meosiadze: MO63; MO70; w B oo g | e Te P
M438; MO39

12 Nikiel 1 powloki niklowe o |le |% |x |o
13 Chrom i powloki chromowe o |o |o |x
14 Cyna i1 powloki cynkowe o |o |o
15 Oléw 1 powleki olowiane o |o
16 Srebro | powloki srebrne o

Qznaczenia:

"o" - polaczenia prawidlowe (zalecane) - korozja metalu nie zwigksza sig,

"x" - polaczenia dopuszczalne - korozja metalu wrrasta umiarkowanie lub nieznacznie,

"-" - polaczenia niedopuszczalne - korozja metalu wzrasta bardzo znacznie,

2.2 _1zolatory powinny spelnia¢ wymagania jak dla 1zo-
lacji poziomu 3 wg PN-82/G-38000,

2.3. Maksymalna

sila naciggu przewodu jezdnego  nie
powinna by¢ wicksza niz 10 kN.
2.4, Maksymalna sila naciggu hinki lub drutu noénego

nie powinna byc wigcksza miz 5 kN, Minimalny przekrédj lin-
" - 2
ki nie powinien by¢ mniejszy niz 5 mm”™, a drutu stalowego

ocynkowanego nie powinien byé mniejszy niz 6 mm

2.5. kezysiancja polgczenia przewodéw wykonanego za

pomocy zacisku lub zlaczki nie powinna byé wicksza niz
rezystancja przewodu (do ktérego osprzet  jest  przezna-
czony) o dlugosct réwnej diugosct zacisku lub zlgczk, W

przypadku lqezenia przewoddw o réinych rezystancjach, re-
zystancja polaczenia mie powinna byé wigksza miz rezystan

cja przewodu o mniejsze) rezystancii,

2.0, Nagrzewanie. Temperatura nagrzewania osprzetu
przewodzgcego prad 1 ebciazonego pradem réwnym  obcig-
zeniu znamicnowemu przewoddw golych nie powinna  w

zadnym miejscu przekraczaé temperatury przewodu. W pray-

padku wykorzystania osprzetu do lgczenia przewoddw o rdz-
nych materiatach i przekrojach, temperatura nagrzania w
zadnym miejscu nie powinna przekraczaé temperatury prze-

wodu o nizszej granicznej temperaturze nagrzania.

2.7. Ochrona przed korozjg. Czeéci osprzetu  wykona-

ne ze stali lub zeliwa powinny byé zabezpieczone przed ko-
rozjy. Czgsci osprzetu o wigkszej powierzchni oraz czeé-
ci, ktérych powierzchnie sq nardzone na $cieranie (np.
polaceents przegubowe), powinny by¢ ocynkowane przez za-

nurzenie w plynnym cynku. Drobne czesci osprzetu oraz
czeéci wspdlpracujgce, wymagajace dokltadnego wykori-
czenia, powinny byé pokryte galwanicznie powloka  cynku

o grubosc ce aajmnie) 50 pm z wyjatkiem $rub, nakretek,
podkladek i elementdéw z gwintem, gdzie grubos§é  warstwy
cynku moze byé mizsza lecz nie mniejsza niz 15 pm. Po-
vierzchnie powinmy

we ookryte powlokam antykorozyjny-

mi. Ze wzgledv na warunki klimatyczne w sodziemiach
kopaln zaleca sie stosowanie farb polwinitowycr. Jakosé
preygotowania powierzchni do malowanis powinra odpowia

daé stopniowi czystodei 2 wg PN-70/H-.9705C
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2.8, Wykonanie osprzetu powinno spelnia¢  wymagania

wg BN-84/9317-56 p. 2.3.1, 4,3.2, 2.3.3, 2.3.4.

nego réwne co najmnie) 0,8 obliczeniowej wartodel sily zry-

wajace] przewdd jezdny.

2.10. Wytrzymalodé na zrywanie. Zigczki i

uchwyty
2.9, Wytrzymalosé na wyslizg. Zigezki 1 uchwyty  po- powinny wytrzymywacd bez rozerwania sile rozciggajacy
winny wytrzymyvwac bez wyslizgu obcigzenic przewodu jezd- réwna co najmnie] sile zrywajace) przewod.
KONIEC
INFORMAC|E DODATKOWE
1. Instytucja opracowujjca norme - Gwarectwo  Auto- PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci
matyzac)i Gérnictwa EMAG, Katowice. przygotowania pewierzchni stali do malowania
2. Normy zwigzane BN-84/9317-56 Sieé trakcyjna kolejowa. Osprzetr. Ogélne
wymagania it badania
PN-75/E-02551 Osprzgt linii napowietrznych 1 stacji. :

Nazwy i okreslema
PN-52/G-35000 Urzgdzenia elektryczne gérnicze w  wy-

konaniu normalnym. Ogdlne wymagania i badania

3. Autorzy projektu normy - mgr inz. Miroslaw Zapart

- WUG; mgr inz. Waclaw Lucyk, mgr mz. Alicja
ska - GAG EMAG.

Oslaw-



