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NORMA BRANŻOWA 

WYROBY Farba chlorokauczukowa 
LAKIEROWE nawierzchniowa dla okrętownictwa 

wodnicowa przeciwporostowa 

l, WSTĘP 

l , l, Przeóniot normy, Przedmiotem normy je'st farba 

chlorokauczukowa nawierzchniowa dla okrętownictwa wod­

nicowa przeciwporostowa ~tanowięca tiksotropow<l ' zawie­

sinę pigmentów i zwięzków toksycznych w roztworze !ywi­

cy chlorokauczukowej w rozpuszczalnikach organicznych, 

1,2, Zakres stosowania przeóniotu normy, Farba jest 

przeznaczona do ostatecznego malowania pasa zmiennego 

zanurzenia oraz części podwodnej statków stalowych eks­

ploatowanych w morzach wszystkich stref klimatycznych, 

2, OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia farby chlorokauczukowej nawierzch-

niowej dla okrętownictwa wodnicowej przeciwporostowej 

zielon ej jasnej: 

FARBA CI-LOROKAUCZUKOWA NAWIERZCHNIOWA 

DLA OKRĘTOWNICTWA WODNICOWA 

PRZECIWPOROSTOWA Z IELONA JASNA 
BN-81j6113-73 SWA 7253-084-390 

3, WYMAGANIA I BADANIA 

3 l Zestawienie wymaqań i metod badań • • 

Wymagania 
Metody badań 

wg 

a) Wstępne próby techniczne zgodne z PN-72jC-81503 
_ pozostałość na sicie PN-81jC':'81505 

o boku oczka kwa-
dratowego O,063mm , 
% mas, najwy!ej 0,2 

b) Lepkość wg wiskozy- 3.6.1 

metru"Cone and Plate" 

w temperaturze 20± 
±2 oC, Pa' s 0,20 T 0,30 

c) Gęstość, gjcm 
3 

BN-64j6110-11 
dla barwy 250, 390 1 ,38 + 1,45 
dla barwy 680 1,30 + 1,31 

d) Roztarcie pigmentów, BN-78j6110-09 
pm , najwyżej 30 2,6b) 

e) Zawartość substancj i PN- 79jC-8 1512 
lotnych, '10 mas. , metoda B 
najwyżej 38 

f) Ściekalność, stopień 7 PN-80j C-81539 

c d. tabl icy 

Wymagania 

g) Temperatura zapłonu, 
oC, co najmniej 

h) Krycie jakościowe, 
stopień 

i) Czas wysychania w tern 
peraturze 20 ±2 Oc 
i wi l gotności względ-

nej powi etrza 
65 ±5'fo, h , najwyżej-
stopień l 
stopień 3 

j) Wyględ powłoki 

k) Przyczepność powło-
ki nożem krętkowym A, 
stopień 

I) Elastyczność powłok i 

ł) Odporność powłok i na 
uderzenie, cm spadku 
ciężarka, co najmniej 

m) Odporność powłoki na 

I 
dz iałanie 3-procento-
wego roztworu Na'CI 
w temperaturze 

20 ±20 C w clęgu 96 h 

n) Stopień wymywania 

\ 
zwięzku cynoorga-
nicznego, mgjcm 2 • 

72 h, c o najmniej 

o) Odporność P9włoki 
na działanie oleju 
napędowego LS 
w temperaturze 
20 ±2 0 C w cięgu 4 h 

BN-81 
6113-73 

Grupa katalogowa 1024 

Metody badań 
wg 

PNjC-04007 
19 

PN-70jC-81536 
I 

PN - 79jC-81519 

0,5 
3,0 

bez po- 3,6.2 
marsz-
czeń,za-

cieków 
i chropo-
watości, 

barwa 
i WVglpd 
zgodne 
z usta lo-
nym wzor-
cem 

PN-80j C-81531 

2 

5 PN-76jC-81528 
metoda A 

PN-54jC-81526 

30 

zgodna z 3, 6. 3 

PN-73jC-81538 

0,05 

dopusz~ 3.6.4 
cza się 
lekk{l 
zmian, 
odcie-
nia bar-
wy 
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3 . 2. Trwa łość, Farba ch l orokauc zukowa na w ierzchnio-

wa dla ok r ę t ovvnictwa w odni c o wa pr zec i w poros towa pow in ­

na o dpow ia da ć wymaganiom niniejszej normy w c ipgu 6 mie-

sięcy, liczę c o d da ty produkcji. Dopuszcza lne w tym cza­

s ie zgęs tni en i e wyrobu powinno u s t ęp i ć po d odaniu naj wyżej 

3 % mas . ksy l enu w g B N - 73j 0 5 17- 1 1. 

3 ,3, Program ba dań 

3 .3 . 1. Badan ia pelne pol egaję na spra w dzeniu z godnośc i 

z e wszys tk imi w ymaganiami w ym ie nionymi w 3 . 1.Należy je 

wykonywa ć c o na jmniej r az na 3 mi esięce ora z pr zy każ­

d e j zm ianie s to s o w any ch surowc ó w i metod technologicz-

nych mogęcych mieć wpływ na wł asnoś c i wyrobu l ub w przy­

padku ba dań ro z jemczy c h . 

Jeż e l i ba d ana pa rt ia nie o dpowia d a wymaga niom normy, 

tr zy kolejne par ti (' w yrobu należY podda ć badaniom pełnym. 

3,3 . 2 . Badania niepełne polegaję na s pr-a" d eni\.. zgod-

nośc i z 3.1 następ ujęcych wymagań: 

_ "s tępnych prób t ec.hni cznych , 

- gęs t ośc i, 

- lepkośc i, 

_ ro z tar c ia pi gmentó w , 

_ pr zycz ep nośc i , 

- śc ieka lnośc i, 

_ k r y c ia jakośc iow~90 , 

- czas u wYsychania, 

- wyględu powłok i . 

B a daniom niepełnym na l eży p odda ć Każdę partię 

dukowane go wy robu . 

3.4 . Pobi e r a ni " próbek i pr 7y gotow an ie ś r eÓ1i ej próbki 

laborator yjne j na l e ży wykona ć wg PN-74jC-81 500-, po prze­

pro wa d "eniu prób w g PN-72jC-8 15 03, p r zy czym za wie l -

kośĆ par t ii na l eży uwa ża ć ilość wy robu oznaczonego 

samym numerem p a rtii produkcyj n ej i da tę produkcj i 

dOCLllionę na e tykiec i e opakowania . 

3.5 , Pr zy gotowanie p owł ok do ba dań 

tym 

uw i-

3.5 . 1. Wykonanie powłok. P l y tkl ta l o we wg P N -74j 

C-8 15 13 pomalowa ć jednora z o w o ba danę farbę za pomocę 

p ędz la w spos ób podany w PN- 79jC-8 1514, po czym sus zyć 

w tem p eratu r z e 20 ±2 Oc i w ilgotnośc i wz g l ędnej pow i e tr za 

6 5 ± 5% w cięgu 3 h , Grubość pow łok do ba dań pow inna wY­

nos i ć 30 + 4 0 1-"". D o badania Odpornośc i powłoki na dzia­

łanie 3 _procen to we go roz t woru N aC I , pł y tki s talowe nale­

ży pomalowa ć d w ustronnie j e dnor azo w o fa rbę c hlor'okau­

czukowę do g r untow an ia , pr z e c i wrdz ewnę t ik sotropowę 

w g BN-8 1j 6 1 13-55 rodLa j B, a na s t ępnie po 3 h jednora zow o 

3 , 5 , 2 , Aklimatyzacja powłok do ba dań , Powłoki do badań 

należy akl imaty z ować w t em p e r a tur ze 20 ±2 Oc i wilgotności 

względnej pow ietr za 65 ± 5 "lo w cięgu 48 h . C z a s ak l ima t y­

z a c ji na l eży l i czyć od c h wi li os ięgnięc ia pr zez powłokę 3 

s topnia wY schnięcia . 

3,5,3 . Pomiar grubośc i powł ok na l eży wykona ć w g 

PN-74jC-81515 pr zy r zę.dem e t ek-t romagnetycznym lub innym, 

gwarantuj ę cym dok ł a dność pomiaru do 10 "lo grubośc i . 

3,6, Opi s ba dań 

3 ,6, 1, Pomiar l epkości należy wykonać w temp era tur ze 

20 ±2 Oc za pomocę w i skozymetru "Cone an d Plate" o za ­

kres i e O, 0+ 1, O P a • s , okreś la ję c ego lepkość pr zy gra­

- 1 
diencie prędkośc i śc i nan ia 10000 s 

3 , 6,2 . Sprawdz enie wy glpdu powłoki na l eży wykonać 

ni euzbroionym okiem w rozpros zonym świe tle d z iennym c o 

najmniej na 3 powłOka ch pr zygo to wanych z godnie z 3.5.1. 

3 , 6 , 3 , B a dan ie odpornośc i powłoki na dzia ł anie 3-pro­

centowego roz t woru NaCI na l eży wykona ć w g PN-77/C-8 1522 

metodę A, na powłoc e przygo tow anej w g 3,5. Wy r ób należy 

u zna ć za z go dny z wy magan iami normy , jeż e l i ba dana po-

wł oka nie wy ka z u je zm ian wyg l ędu, z wyję t k i em nieznacz­

nej zmiany bar wY, 'a s topi eń przyczepności o znac z ony p02 h 

aklimatyzacj i z a pomocę noża k r ężkowego B w g P N -80j 

C-8153 1 wynosi 2 . 

3 , 6 , 4 , B adania odpornośc i powłoki na dz ia ł anie oleju na ­

Pf'dowego , Powłok ę "a płyt ce s ta l o w e j , p r zygotowanę w g 3 .5, 

należy badać w g PN-77jC-81522 metodę A na 4 h dz i a ł ania 

ol e j u napędowego LS w g PN-67jC-96048 . Nas t ępnie po 

zmy c iu o l eju oceni ć wyg l ęd powłoki pr zez poró w nanie n i e ­

u zbrojonym okiem w rozprosz onym św i etle dz iennym z , po­

wł okę pr zygotowanę w t en s am spo sób i nie poddanę d z ia­

łaniu ol eju napędowe go. 

3,7 , Zaśw ia dcz enie w ytwó r c y o w ynika c h ba da,,, Wyt w ó r­

c a jest obow ięzany dos tarcz yć odbior c y or zecz en i e kont roli 

o jakośc i wy robu , 

4 , PAKOWANIE, P R Z ECHOWYWAN I E I TRANSPORT 

4, l. P akowanie, Farbę chloroka uczukowę na w i erzchnio­

wę dl a ok r ę towni c twa wodnicowę pr zec i wporos towę na l eży 

pakować zgodnie z PN-73j C-81400 w w ia derka stożkowe 

z w ieczkiem nakładanymI) pojemnośc i 20 i 15dm
3 

lub w inne 

opakowan ia, uzgodnione między producen tem odbiorcę, 

ba danę fa rbę. 
ą zab ezpi ecza jęce wy rób w sposób wła śc. i wy . 

ł ' . : l t ' 

Grubość pokry c ia pow inna wynos i ć 60 +80 1-"" . D o . o ZrJa- 4 , 2 , Pr zech o w y wan ie t r ansport - wg PN-73jC-8 1400. 

czenia za war t ośc i truc i zny cynoorgani cznej, .powłoki 

kona ć z godn i e z PN-73jC-8 1538, I) Patr z Infor macje dodatkowe P. 7. 

KON I EC 

Informacje doda tkowe 



Informacje dodatkowe do BN-8 1j 61 13-73 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujęca normę - ,POL IFARB-OLIVA, 

Zakłady Farb w Gdyni . 

.1-. Normy zwięzane 

PN-73jC-81400 Wyroby laki erowe. Pakowanie, przechowy­

wan ie i transport 

PN-74jC-81500 W y roby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie ś redniej próbki l aboratoryjnej 

PN-72jC-81503 Wy roby lakierowe. Wstępne próby tech-

niczne 

PN-74jC-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

Pf\:-79jC-81 514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

po,-"łok do bad"ń 

PN-74jC-81S1S Wyroby lakierowe. Nieniszcz~ce pomiary 

grubości p ow/ok 

PN-77jC-81 522 Wyroby lakierowe . B a dan ie odporności po_ 

w / ok na działanie medió w agresywnych 

Pf\:-80jC-81531 Wyroby lakierowe. Określanie przyczep-

ności pow/ok do pedłoża oraz przyczepności między-

wa rstwowej 

PN-73jC-81538 Wyroby lakierow e. O znaczanie 

wymywania zwięzk6w toksy cznyc h z powłok farb 

ciwporos to,-"ych 

PN-67jC-96048 Pr ze t w ory naftowe. Olej e napędowe 

BN-73j 0517-11 K sylen 

stopnia, 

prze-

BN - 81j6113-S5 Farby ch lorokauczukowe do gruntowania 

przec i w rdzewne 

Pozostałe normy zwięzand podano w P. 3.1 - w tablicy. 

3. Symbol wg K TM - 1317-253"-31 x-xxx. 

4. Autorzy projektu normy - mgr inż . S . J . Sow i ńska 

POLIFARB-OLIVA Zakłady Farb w Gdyni;mgr inż. W. Ma­

tracka - Instytut Przemysłu Tworzy w i Farb, ZFO Gdańsk . 

5 , Barwa produkowanych farb w g SWA 

- czerwony tlenkowy 250, 

- zielony jasny 390, 

- czerwony jasny 680, 

6, Pomiar lepkości _ za pomoc~ w iskozyme tru "Cone and 

Plate" należy przeprowadzi ć zgodnie z instrukcj~ obsługi 

aparatu w raz z doł~czonę tablicę przeliczeniowę z P na 

Pa' s , 

7, Wyma gania dotyczęce wiad e r ek s tożkowych z wiecz­

k iem nakładanym 

a) materiał - b lacha stalowa ocynkowana o 

0,35 ±O, 03 mm, 

grubości 

b) w ymiary - wg tablicy. 

Pojem- WYso- Średnica Średnica Średnica 
ność kość ze- wewnętr z- wewnętrzna 

dm3 mm wnętrznej nej części dna 

części górnej mm 

górnej mm 
mm 

20 388 282 277 260 

15 299 282 277 260 

c ) szczelność - wytrzymuje próbę ciśnienia powietrza w 

opakowaniu 294 h Pa, 

d) wytrzymałość - wy trzymu je próbę pod naciskiem 40 kg 

w cięgu 60 min, 

8, Nazwa farby stosowana przy eksporcie 

- w języku angielskim - OLlVA CR BOOTTOPPING ANTI­

FOULlNG 

- w języku r o syjskim - :: .rroP01<aytlY1<OBaR H eoCl paCTa­

IOIqaR KpaCKa .I(JTR GOJlOCbl BaTellJlI1HIHI 

9 , Przyda tność do stosowania natryskiem hydr o d ynamicz­

nym, Farba nadaje się do malowania sposobem natrysku hy­

drodynamicznego przy stosowaniu dysz podanych w instruk-

cji stosowania, 
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