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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farba chlorokauczukowa
nawierzchniowa dla okretownictwa
wodnicowa przeciwporostowa

BN-81
6113-73

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest farba

chlorokauczukowa nawierzchniowa dla okretownictwa wod-
nicowa przeciwporostowa stanowiaca tiksotropowa. zawie-
sing pigmentéw i zwiazkéw toksycznych w roztworze zywi-

cy chlorokauczukowej w rozpuszczalnikach organicznych,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Farba jest
przeznaczona do ostatecznego malowania pasa zmiennego
zanurzenia oraz czesci podwodnej statkéw stalowych eks-

ploatowanych w morzach wszystkich stref klimatycznych,
2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby chlorokauczukowej nawierzch-
niowej dla okrgtownictwa wodnicowej przeciwporostowej
zielonej jasnej:

FARBA CHL OROKAUC ZUKOWA NAWIERZCHNIOWA
DLA OKRETOWNIC TWA WODNICOWA
PRZECIWPORCSTOWA ZIEL ONA JASNA
BN-81/6113-73 SWA 7253-084-390

3, WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Zestawienie wymagari i metod badan

W . Metody badani
ymagania "

a) Wstepne préby techniczne zgodne z PN-72/C-81503
- pozostatoéé na sicie PN-81/C-81505

o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm,
% mas, najwyzej 0,2

b) Lepkoéé wg wiskozy- 3.6.1
metru''Cone and Plate|
w temperaturze 20 +
t2°%, Pa-s 0,20 & 0,30

c) Gestogé, gfcm> BN-64/6110-11
dla barwy 250, 390 1,38+1,45
dla barwy 680 1,304+1,37

d) Roztarcie pigmentéw, BN-78/6110-09
pm , hajwyzej 30 2.6b)

e) Zawartosé substancji PN-79/C-81512
lotnych, % mas, , metoda B
najwyzej 38

f) Sciekalnoé¢, stopief 7 PN-80/C-81539

m) Odpornoéé powtoki na
dziatanie 3-procento-
wego roztworu NacCl
w temperaturze

20 $+2°C w ciagu 96 h

n) Stopie’r wymywania
. zwigzku cynoorga-
nicznego, mg/cm* «

* 72h, co najmniej

0) Odpornoéé powtoki
na dziatanie oleju
napgdowego LS
w temperaturze
20 +2°C wciagu 4 h

dopusz-
cza sig
lekka

zm

odcie~
nia bar-

wy

cd, tablicy
Wymagania Metody badan
wg
g) Temperatura zapfonu, PN/C-04007
C, co najmniej 19
h) Krycie jakosciowe, PN-70/C-81536
stopier 1
i) Czas wysychania w tem PN-79/C-81519
peraturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza
65 5% ,h , Najwyzej
stopier 1 0,5
stopier 3 3,0
i) Wyglad powtoki bez po- 3.6.2
marsz-
czen, za-
ciekéw
i chropo-
watoéci,
barwa
i wyglad
zgodne
z ustalo-
nym wzor-
cem
k) Przyczepnoéé powto- PN-80/C-81531
ki nozem krazkowym A,
stopieh
1) Elastycznoéé powtoki 5 PN-76/C-81528
metoda A
t) Odpornogé powtoki na PN-54/C-81526
uderzenie, cm spadku
cigzarka, co najmniej 30

zgodna z 3,6, 3

PN-73/C-81538

0,05
3.6.4

iang
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3.2, Trwatosé, Farba chlorokauczukowa nawierzchnio-
wa dla okretownictwa wodnicowa przeciwporostowa powin-
na odpowiadad¢ wymaganiom niniejszej normy w ciggu 6 mie-
siecy, liczac od daty produkcji, Dopuszczalne w tym cza-
sie zgestnienie wyrobu powinno ustapic po dodaniu najwyzej

3 % mas. ksylenu wg BN-73/0517-11,

3,3, Program badan

3,3.1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1, Nalezy je
wykonywaé co najmniej raz na 3 miesiace oraz przy kaz-

dej zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wtasnosci wyrobu lub w przy-
padku badan rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,

trzy kolejne partic wyrobu nalezy podda¢ badaniom petnym,

3,3,2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu 2zgod-

nosci z 3.1 nastepujacych wymagan:
- wstepnych préb technicznych,
- gestosci,
- lepkosci,
- roztarcia pigmentéw,
- przyczepnosci,

Séciekalnosci,

- krycia jakoSciowrgo,

- czasu wysychania,

- wygladu powtoki,

Badaniom niepelnym nalezy poddac kazda partie wypro-

dukowanego wyrobu,
3.4, Pobieranie probek i przygotowanie $éredniej probki

laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za wiel-
koé¢ partii halezy uwazac ilos¢ wyrobu oznaczonego tym
samym numerem partii produkcyjnej i data produkcji uwi-—
doczniona na etykiecie opakowania,

3.5, Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok, Ptytki stalowe wg PN-74/
C-81513 pomalowac jednorazowo badana farba za pomoca

pedzla w sposdb podany w PN-79/C-81514, po czym suszy¢
w temperaturze 20 2 oC i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5% w ciagu 3 h, Grubosc powiok do badan powinna wy-
nosié¢ 30 + 40 pm, Do badania odpornosci powtoki na dzia-
tanie 3-procentowego roztworu NaCl, piytki stalowe nale-
2y pomalowaé dwustronnie jednorazowo farba chlorokau-

czukowa do gruntowania, przeciwrdzewna tiksotropowa

wg BN-81/6113-55 rodzaj B, a nastepnie po 3h jednorazowo

3,5.2, Aklimatyzacja powtok do badari, Powtoki do badard

nalezy aklimatyzowadé w temperaturze 20 +2 °C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5% w ciagu 48 h, Czas aklimaty-
zacji nalezy liczyc od chwili osiggnigcia przez powtoke 3
stopnia wyschnigcia.

3,5,3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac wg

PN—74/C-815|5 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym,

gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 10% grubosci,

3.6, Opis badan

3,6,1, Pomiar lepkosci nalezy wykonaé¢ w temperaturze

20 +2 °C za pomoca wiskozymetru ""Cone and Plate' o  za-

kresie 0,0 « 1,0 Pa - s, okredlajacego lepkosS¢ przy gra-
2 " i " -1

diencie predkosci §cinania 10000 s .
3,6,2, Sprawdzenie wygladu powtoki nalezy wykonad

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co

najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3.5. 1.

3,6,3, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie 3-pro-

centowego roztworu NaCl nalezy wykonaé wg PN-77/C-81522

metoda A, na powloce przygotowanej wg 3. 5. Wyrdb nalezy
uznaé¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli badana po-
wtoka nie wykazuje zmian wygladu, z wyjatkiem nieznacz-
nej zmiany barwy, ‘a stopiefi przyczepnoéci oznaczony po2 h
aklimatyzacji za pomoca noza krazkowego B

wg PN—BO/
C-81531 wynosi 2.

3,6,4, Badania odpornosci powtoki na dziatanie oleju na-

pedowego, Powtoke na ptytce stalowej,przygotowang wg3.5,
nalezy bada¢ wg PN-77/C-81522 metoda A na 4 h dziatania
oleju napedowego LS wg PN-67/C-96048. Nastepnie po
zmyciu oleju oceni¢ wyglad powtoki przez poréwnanie nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym z .po-

wtoka przygotowana w ten sam sposéb i nie poddang dzia-

taniu oleju napgdowego,

3,7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badail, Wytwér-

ca jest obowiazany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli

o jakosci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Farbe chlorokauczukowa nawierzchnio-
wa dla okretownictwa wodnicowa przeciwporostowa halezy
pakowad zgodnie z PN-73/C-81400 w wiaderka stozkowe
2 wieczkiem naktadanymi) pojemnosci 20 lsdm3 lub w inne

opakowania, uzgodnione migdzy producentem i odbiorca,

& rabezpieczajace wyrdb w sposéb wiasciwy,

badanga farba. b g ;
Grubosé pokrycia powinna wynosi¢ 60+80 um. Do oznha- 4,2, Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-BI400.
czenia zawartoéci trucizny cynoorganicznej, powtoki  wy-
konac zgodnie z PN-73/C-81538, 1) Patrz Informacje dodatkowe p, 7.
KONIEC

Informac je dodatkowe
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T

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POL IFARE-OLIVA,

Zaktady Farb w Gdyni,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie,przechowy-
b

wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, FPobieranie prébek
i przygotowanie $redniej prébki laboratory jnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne prdby tech-

niczne
PN-74/C—815]3 Wyroby lakierowe, Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gru.boéci powtok

F’N-??/C—8|522 Wyroby lakierowe, Badanie odpornosci po-

wtok na dziatanie mediéw agresywnych

FN-80/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreslanie przyczep-
noéci powtok do pcdtoza oraz przyczepnosci miedzy -~
warstwowej

PN-73/C-81538 Wyroby lakierowe, Oznaczanie stopnia

wymywania zwigzkéw toksycznych z powtok farb prze-
ciwporostowych
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe, Oleje napedowe
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-81/6113-55 Farby chlorokauczukowe do gruntowania

przeciwrdzewne

Pozostate normy zwiazane podano w p, 3.1 - w tablicy,

3, Symbol wg KTM = 1317-253-31x-xxx,

4, Autorzy projektu normy - mgr inz, S,J, SowiAska -

POL IFARB-OL.IVA Zaktady Farb w Gdyni;mgr inz, W, Ma-
tracka - Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, ZFO Gdansk,

5, Barwa produkowanych farb wg SWA

- czerwony tlenkowy 250,

- zielony jasny 390,

- czerwony jasny 680,

6, Pomiar lepkosci ~ za pomoca wiskozymetru "Cone and

Plate!' nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z instrukcja obstugi
aparatu wraz z dotaczong tablica przeliczeniowa z P na
Pa .« s,

7, Wymagania dotyczace wiaderek stozkowych z wiecz—

kiem naktadanym

a) materiat - blacha stalowa ocynkowana © grubosci

0,35%0,03 mm,

b) wymiary - wg tablicy,

Pojem- | Wyso- Srednica Srednica Srednica
nosé kogé ze- wewnetrz- | wewnetrzna
dm3 mm wnetrznej | nej czesci dna

czesci gérnej mm
gérnej mm
mm
20 388 282 277 260
15 299 282 277 260

c) szczelno$é¢ - wytrzymuje prébe ciénienia powietrza w
opakowaniu 294 h Pa,
d) wytrzymato$é - wytrzymuje probe pod naciskiem 40kg

w ciagu 60 min,

8, Nazwa farby stosowana przy eksporcie

- w jezyku angielskim - OLIVA CR BOOTTOPPING ANTI-
FOULING

- w jezyku rosyjskim - XJopoKayuyKoBas HeofpacTa-
olad Kpacka XA (OJOCH BaTEpPJIMHUK ’

9. Przydatnos$é do stosowania natryskiem hydrodynamicz-

nym. Farba nadaje si¢ do malowania sposobem natrysku hy-
drodynamicznego przy stosowaniu dysz podanych w instruk-

cji stosowania,
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