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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa krééce wraz

z kompletem $rub i nakretek o $rednicach nominalnych od
10 do 300 mm, z kotnierzami luznymi:

a/ z pierscieniami do przypawania,

b/ do rur wywijanych,
stosowane do zbiornikéw i aparatéw w przemysle chemicz-

nym i przemystach pokrewnych. W normie podano rdwniez

sposoby przypawania krééca do aparatu i wymagania doty-
czace uszczelek,
2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norma

krééce nalezy stosowaé do zbiornikéw ciénieniowych klasy
A, na ciénienia nominalne 10 i 16 kG/cm2 /okoto 1,0 i 1,6
MPa/ dla dwéch zakreséw temperatur:

- od 0°C do 200°C,

- od -30°C do 200°C.

Temperatury OOC i _30°C stanowia odpowiednio najnizsze
dopuszczalne temperatury, jakie moga osiagnac elementy

o . .
krééca, a temperatura 200 C jest temperatura obliczenio-

wa.

Znormalizowane krééce moga byé stosowane bez obliczer
wytrzymatosciowych 1) wymaganych w dokumentacji rejes-
tracyjnej aparatu, jezeli, wedtug przepiséw Urzedu Dozo-
ru Technicznego DT/0-219/63, zostana zastosowane:

a/ uszczelki migkkie o grubosci 2 mm z azbestu lub ma-
sy azbestowo-kauczukowej /It/ i inne, dla ktérych naj-
zapewnienia szczel-

mniejsze naprezenia $ciskajace, dla

noéci potaczenia, wynosza dla naciggu montazowego o'; =
50 Po 2
, a dla naciagu ruchowego o‘s“ ==—==kG/mm,

2
=2,1 kG/mm 100

gdzie po jest cidnieniem obliczeniowym,

b/ éruby i nakretki wykonane w klasie $redniodoktadne]

/W¥=0,75/ =z gatunkéw stali podanych w tabl. 3 lub innych

o nie gorszych wtasnosciach wytrzymato$ciowych,

1) Norma nie'zwalnia od umieszczania w dokumentacji
rejestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymia-
réw, materiatu, ciénienia i temperatury, wyszczegblnio-
nych w normie i wchodzacych do obliczei wytrzymatodcio-
wych.,

Zgtoszona przez Ministerstiwo Przemystu Chemicznego '
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 27 marca 1976 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977.

Wplyw do WN 7.10.76 Oddano do skladu 14.12.76 Druk ukosczono w lutym 77,

Cena zt 6,00

Obj.1460 a. w. Naklad 2200+65 egz. Zam. 3547/76
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c/ drugi element zastosowany w potaczeniu kotnierzowym
przewidziany na cidnienie nominalne 10 kG/cm2 lub

2 s - ; Y . 22
16 kG/cm™, odpowiednio do hominalnego ciénienia krééca.

3. Podziat. Ze wzgledu na konstrukcje i ksztatt powierz-
chni uszcz:2lniajacej rozréznia sie dwa rodzaje kréécéw:
, P - z kotnierzem luznym wg PN—?O/H-74737 i piersécie~
niem do przypawania z uszczelnieniem z rowkiem prostokat-
nym wg PN-64/H-74370,

R - z kotnierzem luznym do rur wywijanych wg PN-70/
H-74739.

W zaleznoéci od przewidzianego zakresu temperatur,
rozréznia sie dwa wykonania:

N - dla zakresu temperatur od 0°C do ZOOOC,

U .. dla zakresu temperatur od -30°C do ZOOOC.

Rodzaj P

ds

lzolacja

Rys.

4, Przyktad oznaczenia

a/ krééca rodzaju /P/, na ciénienie nominalne 10 kq/cmz,
o $érednicy nominalnej 80 mm, grubosci rury si)= 4,5 mi.
1) W przypadku gdy grubo$¢ rury s przyjeto wieksza niz
podaé

podano w tabl, 2, oznaczenie gruboéci rury nalezy

po wyrdzniku $rednicy nominalnej,

H- o
|
2
~

i dtugoéci 1 =140 mm, przypawanego do aparatu wg roz-
wiazania 1 /r‘ys. 3/, przewidzianego dla zakresu tempera-
tur od 0°C do 200°C /N/:

KROCIEC P-10-80/4,5 - 140 - 1/N BN..76/2211-38

b/ krééca rodzaju /R/, na ciénienie nominalne 16 kG/cmz,

o $redrricy nominalnej 50 mm i dtugoéci [=130 mm, przypa~
wanego do aparatu wg rozwiazania 4 /rys. 3/, przewidzia-
nego dla zakresu temperatur od -30°C do 200°C YASTE

KROCIEC R-16-50/130-4/U BN-76/2211-38

5. Wymiary

a/ Potaczenie kotnierzowe krééca rodzaju P i R, przy-

pawanego do aparatu - wg rys, 1 i tabl, 1,

Rodzaj R

/

w —]* &
Yy

D
d N Y

Sposéb przypawania krécca do aparatu wg rys 3

[BN-76/2211-38-1]

Dtugoéé krééca |l okreéla projektant i umieszcza w ozna-

czeniu wg p. 4.

Wymiary uszczelki Di d dla krééca =z uszczelnieniem

ptaskim - wg PN-68/H-74375,

Wymiary uszczelki D i d dla krééca z uszczelnieniém z

rowkiem prostokatnym - wg PN-68/H-74376.
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Tablica 1
Sruba t) Masa #) krééca do aparatu
bez izolacji z izclacja
dla rodzaju P dla rodzaju qu Masa k3>
nom| P na- i £
nom 1) e 1) en Liczba| kretki rodzaju rodzaju
de X L d Xl
s s ey s 1 SZtURi sztuk P R P R
2
mm  |kG/em mm kg mm ~kg kg mm rvkg
10 M12 x 50 0,058
10 M12 x 65| 0,072 = 4 0,015 1,11 9,96 1,16 Lotz
16 M12 x 75 0,034 0,86 0,92
10 M12 x 50 0,058 1,08 1,19
15 M12 x 6 0,072
16 12 x65) 0,0 M12 x 75 | 0,034 4 0,015 1,23 17558 134 T e
70
10 Mi12 x 50 | 0,058 1,46 1,64
20 M12 x 70| 0,076 4 0,015 1,54 1,72
16 M12 x 80 | 0,036 1,20 1,37
10 M12 x 50 | 0,058 1,50 1,74
25 M12 x 70| 0,076 4 0,015 1,83 2,07
16 Mi12 x 80 | 0,036 1,41 1,65
10 M16 x 60 0,123 2,64 2,98
32 M16 x 80| 0,155 4 0,033 3,11 3,45
16 M16 x 90 | 0,080 - 2,47 2, 81
10 M16 x 60 0,123 2,95 3,35
40 M16 x 80| 0,155 - 4 0,033 3,49 3,90
16 M16 x 90 0,080 2,77 3,18
80
10 M16 x 60 0,123 2,18 2,71
50 M16 x 80| 0,155 4 0,033 3,96 4,50
16 M16 x 90 | 0,080 3,27 3, 81
10 M16 x 60 0,123 4,14 4,86
65 M16 x 80| 0,155 8 0,033 5,03 5,76
16 M16 x 90 0,080 3,96 4,69
10 M16 x 65 0,131 5,84 6, 79
80 M16 x 90| 0,171 8 0,033 7,24 8,19
16 M16 x 100 0,088 5,50 6,45
90
10 M16 x 65 | 0,131 6,46 7,62
100 M16 x 90| 0,171 8 0,033 8,07 9,23
16 M16 x 100 0,088 6,12 7,28
10 M16 x 70 | 0,139 9,16 10,9
125 M16 x 100 0,187 8 0,033 11,4 13,2
16 M16 x 100 0,088 8,75 10,5
110
10 M20 x 75 | 0,243 13,1 15,5
150 M20 x 100{ 0, 303 8 0,063 15,6 18,0
16 M20 x 110| 0,155 12,3 14,8
10 M20 x 85 | 0,267 8 23,4 20,1 28,6 25,3
200 M20 x 110 0,327 0,063
16 M2¢ x 130 0,180 12 120 | 26,0 21,4 31,3 26,7
10 [ M20 x1200 0, 351 M20 x 90 | 0,279 12 0,063 25,1 24,6 34,4 29,9
250
16 | M24 x1300 0,557 M24 x 140 0,280 12 0,107 35,4 28,4 40,7 33,7
10 | M20 x 130| 0,375 M20 x 100| 0,303 12 0,063 130 | 38,6 33,5 44,9 39,8
300
16 | M24 x 0| 0,592 M24 x 160 0,320 12 0,107 47,9 39,3 54,2 45,6

1) Minimalne dtugoséci $rub ls obliczono przyjmujac jednakowe grubosci kot

ni'erzy i przeciwkoinierzy,

2) Dla Prom= 10 kG/cm” éruby z tbem szesciokatnym; dla pyom = 16 kG/cm™ $ruby dwustronne,

3) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwos$é zatozenia Srub gd strony aparatu,
4) Mase kréécéw obliczono przyjmujac gesto$é stali

7,85 kg/dm”.
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o/ Kréciec rodzaju P i R - wg rys, 2 i tabl, 2.

Rodzaj P
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[BN-75/2211-38-7]

Rys. 2

D'e kroccow rodzaju R dopuszcza sig stosowanie rur o grubosciach s.



1) Fabrykacyjna dtugosé rury krdééca.
2) Dopuszcza sie grubosé
3) Dopuszcza sig grubosé
4) Dopuszcza sie grubosc
5) Dopuszcza sig gruboéé
6)Rura zwijana z blachy.
7YDla kotnierzy wycinanych

rury 4.5 mm,
rury 5 mm,
rury 6,3 mm,
rury 10 mm,

z blach, materiat powinien byé sprawdzaony na rozwarstwienie za pomoca badan:ia !
ultradzwigkowego /PN-73/H-92120 p. 3.5.5/.

3\, Korcéwke wywijana wykonaé z krazka blachy o srednicy D1.

Wymiary: D:,, D,, d, oraz liczba otwordw pod éruby - wg PN=72/H-74306.

Rura Konhcéwka wywijand Y\O#hierz7> | '
b |
, -
Rodzaj krécecn D(ugos'c’i) _ l Otwo~- 1
do apa- ry pod
P R ratu ! Sruby
A bez | z Ma- ol [Ma= Ma-
nomy Ewm‘ T2 ma- e izo- |izo- D h ISy T sa DZ Dw 7 Do \g i saa Dy Dz b D5 e jz 7"]
sa sa min. C =<
T la- fla £ o
g fimyp g Homp o £ i a1 2 . ~ -
U ru |CIT el | 4 2 +0,51+C 505
1 7 i
ry ry 4| te { Py =
i P H 2
I &
mm KG&N  mm kg {mm | kg mm kg trm T mm| kg mm kg
10 135 2 |0,58f 2 |0,58 40 213|212{0,61} S0 15!!4 60 |14 51310,61{40 14,5010 3516 0,51
15 21,3 321,46 2 0,98 4z1 9lalzlz2ioo0z2] 9s5] 22hal 63 14 si3k, 67| 45 {20,500} 40 ! 6 6,10
100|2C0
20 25 321,75 2 |1,15 581 1213]12[2(0,041105] 27 (i4] 75 |14 51310,82|58 26 12| 51| 8 0,29
25 30 | 32217 2 [1,82 68| 15(3{2|3[005|115] 3374l 85 |14l 4 |s|af,07) 68 [31 h2| 588 0,27
!
32 38 | 36(313| 2,6 |2,32 78| 15[35[26| 3]|0,09|140| 41 16100 |18 6|a|1,50| 78 |39 h2| 66| 8 0,34
©
40| ~= |445| 36|371| 26 |2 74 88| 17|3spe| 3lo,11|150| 48i6l110 |18 6|4l1,71! 88 |45zl 76 | 8|3 | 042
50| © |57 | 36|485|26(357 102 | 23|35p6| 3|0,15|165| 61 |i6]125 |18 6|4202|102 |58 |is| 88| 8 0,61
150250
65 761| 42)|7.28| 2,5 |4,82 122 | 23|35pR6| 3[0,21|185] 8015145 |19 8|4|242]122 |77 h4afi1o | 8 0,77
80 889l 42)|g56| 32 |691 138| 23|4 32| 4]0,33|200| o3 igl160 |14 6|5|311(138 |90 fi6l121 | 8 1,08
porreit
100 108 4,5) 11,6/ 32 |345 158 | 284 32| 4|o,42|{220{112 [18/180 |1 6|5[341|158 [109 f16|150 |11 usli
8 1
125 133 5,6 17,8| 4%) |130 188| 30(5|4|4lo,70|250|138 18210 |18 6|5|4,22|188 |135 18176 |11 1,90
150 159 | 3 |24,1] 49) |156 212| 30|5|4|4|0,81(285|164 p0j240 [22] 6|5|5,78|212 |161 18204 |11 211
10 (219 | 5% 26,8| 49) |21,7 268| 30|5(4|5 340 |225 po|29s |22 8|6(697(268 [221 R0|260 |11 2,83
200 200|300 1,06
16 |219 | 5%) {268 4%)|21,7 268| 30|5(4]|5 340 |225 pal295 |22 8l6/807|268 |221 Rol260 |11 2,83
10 |273] 5%) |33,5] 49) |27,1 320 30|5|4|5 395 279 R4|350 {22 816(9,921320 {275 p2|313 |11 363
250 1,29
16 |273| 58) {335 46) [27:1 | 320| 30|5]|4|s 405 [279 p8l355 |26 12 |8|6[132[320 275 p2|313 |11 363
10 324 | 5°%)|39,9] 45)|32,2 370 | 35(5|4|5|1,64|445(330 Rsjsoo |22 8l|6|134|370 {326 Pz 364 (11 415
300 250|350 |— e
16 |324 | 5% |39,9] 4%) |32,2 378| 35|5|alsl1,70 460 230 k2laio |26 g|6(184[378 |326 p4l364 |11 4 | 5
i
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6. Sposoby przypawania krééca do aparatu 1) - wg rys, 3,

0$ krééca tworzy O$ krdééca prosto- 0$ krdéca tworzy 0% krééca prosto-

z powierzchnia padta do powierzch- |z powierzchnia padta do powierzch-

éciany aparatu ni éciany aparatu lub |éciany aparatu ni $ciany aparatu lub
kat <90 lezaca w jego osi k§t<900 lezgca w jego osi

Rozwiazaniel Rozwiazanie 2

Zalecany zakres stosowania dla s<12mm | Zalecany zakres stosowania dla s<12mm
dZ

Z
—_— ey

- * :
@éf#

)
o

&
—=
o)
d,+1 o
hz s+imm a=07s
o ; a=07s, hy 25, h,Zs+Imm
Jezeli sS10mm wtedy s2zg

gdy s<€10mm wtedy s;slg

Rozwigzanie 3 Rozwiazanie 4
Zalecany zakres stosowania dla s<16mm Zalecany- zakres stosowania dla
s, g<16mm s= .slg

40+45° d
115 ~\> 5 5

o T—R' —t = s
B

\ < )
. 'od 243
(=15s -
h=6mm
Spoina podpawana (ub z gwa-~ Spoina podpawana lub z gwa-
rantowanym przetopem grani rantowanym przetopem grani

Rozwigzanie 5
Zalecany zakres stosowania dla s<5mm

s

l——- 60°

Spoina podpawana (ub z gwarantowa-
nym przetopem grani. Stosowac tylko
w technicznie uzasadnionych przypadkach

BN -76/2211-38-3

Rys. 3

1\ Rozwiazania nie obejmuja otworédw wzmocnionych pierscieniami przypawanymi do aparatu
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7. Wyszczegdlnienie czeéci i materiat - wg tabl, 3.

Tablica 3
N Liczba Materiat
czeéci . ik . i
na rys Wyszczegblnienie dla rodzaj P rodzaj R
1 izy ' rakisn 2 2 2 2
Pl R | Prom= 10 kG/cm D™ 16 kG/cm Pnom= 10 kG/em™| p, .= 16 kG/cm
Rura bez szwu rura bez szwu BZ-D1 lub B-D1 wg PN-75/H-74242 ze stali 1H18NQT 1)
wg PN-71/H-86020
1 1 1
Rura zwijana z blacha wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T i) wg PN-71/H-86020
blachy
Kodcdwic -_—
2 n:”°°"" awywla= | _ 1 1 | blacha wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T 1) wg PN-71/H-86020
Kotnierz ) blacha wg PN-73/H-92120 dla wykonania N:
wg PN-70MH-74737 i - ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach:
oraz PN-72/ | St3SY - dla g =20 mm,
H-74306 St3S - dla g =20 mm,
3
Kotnierz dla wykonania U:
wg PN-70M-74739 . - ze stali 18G2A wg PN-72/H-84018
oraz PN-72/ - lub dla wykonania N i U;: odkuwka wg PN-71/H-94004 ze stali St3S
H-74306 wg PN-72/H-~84020
4 Pierscien 1 - blacha gruba wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T1) wg PN-71/H-86020
Sruba $rednio- pret wg PN-60/H-93015 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach:
doktadna
wg PN-74M-82101 dla wykonania N
5 n?)| n?) stas Sts Sts -
dla wykonania U
St3ve St4\VvC St4vC -
Sruba pret wg PN-60/H-93015 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach:
dwustronna
wg PN-68MH-74302 dla wykonania N
2
6 - n _ _ - 45
dla wykonania U
- - - 45U
Nakretka éred. pret wg PN-60/H-93015 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach:
7 niodoktadna n n3
wg PN-75/ St3s St45 St45 St5
M-82144

1) Dopuszcza sig inny gatunek stali wg PN-71/H-86020 w zale2noéci od chemicznych wtaséciwosci $rodowiska.
2) Liczbe érub podano w tabl. 1.
3) Liczba nakretek dla poz. 5 réwna liczbie érub, a dla poz. 6 - dwukrotnie wigksza.
Wyroby hutnicze powinny mieé atesty materiatowe,

8. Wymagania

a/ Powierzchnie uszczelniajace kréécéw
rabiaé po przypawaniu pierécienia do rury.
b/ Wymagania dotyczace kotnierzy - wg PN-71/H-74701.
c/ Wymagania dotyczace odkuwek - wg PN-71/H-94004,

d/ Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowia-
daé klasie doktadnosci s /éredniodoktadnych/ - wg BN-75/
2205-01.

9, Cechowanie

rodzaju P ob-

a/ Cechowanie krééca. Na obrzeiu kotnierza nalezy wy--

bié nastepujace dane:
- znak wytwércy,
- ciénienie nominalne,
- wykonanie,

- BN-76/2211-38,
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g e o 2
Przyktad cechowania krééca na cidénienie 16 kG/cm , Wy-

konania N:

162N - BN76/2211-38

b/ Cechowanie pierécienia. Na obrzezu pierécienia nha-

lezy wybié nastepujace dane:
- znak wytwércey,
- cidnienie nominalne,
- BN-76/2211-38,

- 2
Przyktad cechowania pierscienia na ciénienie 10 kG/cm”™:

10 - BN-76/2211-38

c/ Cechowanie $rub:

wykonanie N - $ruby dwustronne ze stali 45 cechowaé
zgodnie z PN-68/H-74301; $ruby z tbem szedciokatnym wy-

konane ze stali St5 cechowaé zgodnie z PN-70/M-82054;

wykonanie U - $ruby dwustronne ze stali 45U, oprécz
znaku gatunku stali wg PN-68/H-74301, cechowaé dodat-

kowo symbolem U,

Sruby z tbem szeéciokatnym wykonane ze stali St3VC i
St4\VC cechowaé skréconym znakiem stali wg PN-72/H-84020,
tj. odpowiednio 3VC i 4VC,

d/ Cechowanie nakretek - wg PN.-70/M-82054,

10. Zaswiadczenie o zgodnos$ci wykonania kréécéw  z

norma. Do kazdej partii kré6écéw wykonawca powinien  za-
taczyé zadwiadczenie zawierajace:

- nazweg wytwérey,

- numer zamdéwienia,

- nazwe zamawiajacego,

- liczbe kréécéw objetych zaswiadczeniem, z podziatem
wedtug $rednic nominalnych i rodzajéw,

- liczbe $rub i nakretek z podziatem wedfug $rednic
gwintu i dtugoséci $ruby,

- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi wy=-

maganiami dozoru technicznego.

11. Pakowanie. Kotnierze, $ruby i nakretki nalezy za-
bezpieczyé przed korozja.

Krééce pakowaé w sposéb zabezpieczajacy przed uszko-
dzeniem,

Pakowanie $rub i nakretek powinno odbywaé sie zgodnie
z PN-70/M-82054p. 4. 2,

Na opakowaniu powinna byé umieszczona nalepka lub wy-
wieszka zawierajaca:

- nazwe lub znak wytwérni,

- oznaczenie wg normy przedmiotowej,

- mase w kg.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Projektéw

Przemystu Organicznego, Warszawa,
2. Normy i dokumenty zwiazane

F’N-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze
stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-68/H-74301 Rurociagi i armatura. Sruby, nakretki,
tuleje wyréwnawcze do potaczenr kotnierzowych., Wyma-
gania ogéine

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura. Sruby dwustronne
do potaczeri kotnierzowych

PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura. Wymiary przyta-

czeniowe kotnierzy.Ciénienie nominalne do 400 k(%/r:m2

PN-64/H-74370 Rurociagi i armatura, Wystepy i rowki
w kotnierzach. Wymiary

PN-§B/H_74375 Rurociagi i armatura. Uszczelki p}askie
do przylg zgrubnych kotnierzy

PN-68/H-74376 Rurociagi i armatura, Uszczelki ptaskie

do kotnierzy z wystepami i rowkami

PN-66/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze okragte

stalowe na ci$nienia nominalne do 320 kG/cmz. Wyma-
gania

PN-70/H-74737 Rurociagi i armatura, Kotnierze luine z
pierScieniami do przypawania. Cidnienie nominalne 2,5
6, 10i 16 kG/cn'_v2

PN-70/H-74739 Rurociagi i armatura. Kotnierze luzne do
rur wywijanych, Cidnienie nominalne 2,5 do 16 kG/cm2

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej  ja-
kosci ogbinego przeznaczenia. Gatunki

PN-?Z/H-B4018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzy-
matosci. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje /nierdzewna i
kwasoodporna/. Gatunki

PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kons-
trukcyjnej, weglowej zwykte| jakosci i niskostopowej

F’N—69/H-92|3Fl Stal walcowana na goraco odporna ha ko-

rozje i zaroodporna. Blachy grube
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PN-60/H-93015 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek i
rozpdrek pracujacych na podwyzszonych temperaturach

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa 1  stopowa.
Odkuwki swobodnie kute

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdine-
ao przeznaczenia. Ogéine wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeécickatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szedciokatne

BN-75/2205-0 1 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20000 mm.

Pismo UDT znak Z-11-6/93/76 z dnia 15 marca 1976 r. zez-

3. NapreZenia zastepcze oraz naciagi montazowe i rucho-

we - obliczone wg DT/0-219/63.

Oznaczenia wystepujace w tablicach:

dkr - naprezenia w kryzie kotnierza,

d, - naprezenia w érubach przy naciagu montazowym,

0, - naprezenia w srubach przy naciagu ruchowym,

Nm - naciag montazowy,

Nr - naciag ruchowy,

O, - naprezenia $ciskajace w uszczelce, wywotane na-
ciagiem montazowym,

0; - naprezenia Sciskajace w uszczelce, wywotane na-

ciagiem ruchowym,

walajace na stosowanie normy bez dotaczania wymaganych Naprezenia oraz naciagi dla kréécéw rodzaju P ~ wgtabl.
obliczer w dokumentacji rejestracyjnej. -1,
Tablica I-1
Cisnieni = kG ‘ Cisnieni = G 2
ignienie p, =10 kG/cm ignienie p, .= 16 kG/cm
W Temperatura obliczeniowa | Temperatura obliczeniowa [Temperatura obliczenowa | Temperatura ogliczeniowa
=20° = o —50°
t,=20°C t,=200"C t,=20°C t, =200 C
' n ! "
Nm rer a, Nr g Nm a5, g, Nr 9, g,
2 2 2
mm kG kG/mm kG kG/mm kG kG/mm kG KG/mm
10 957 1,35 4,3 430 0,60 1,9 957 | 1,35, 4,3 689 0,96 3,1
15 1122 1,62 5,1 518 0,74 3 122 | 1,62 5,1 829 1,18 3,7
20 1986 2,19 8,9 902 0,99 4,1 1986 | 2,19 8,9 1443 1,58 6,5
25 2309 2,36 10,4 1076 1,10 4,8 2309 | 2,36 | 10,4 1722 1,76 7,8
32 2679 2,32 6,4 1285 1,1 3,0 2679 | 2,32 6,4 2055 1,77 4,9
40 3140 2,60 7,5 1559 1,29 7 3140 | 2,60 7,5 2495 2,06 5,9
50 3695 3,35 8,8 1910 1,73 4,5 3695 | 3,35 8,8 3056 2,77 7,3
65 4711 3,90 5,6 2612 2,16 3,1 5014 | 4,15 11,9 4179 3,45 9,9
80 5218 3,17 6,2 2991 1,82 3,5 5742 | 3,48 6,8 4785 2,91 5,7
100 9170 5, 50 10,9 5011 3,0 5,9 9621 | 5,80 1,4 8017 4,80 9,5
125 10886 6,18 12,9 6285 3,56 7,4 12067 | 6,85 14,3 10056 5,69 11,9
150 12733 7,36 9,7 7776 4,49 5,9 14930 8,62 11,3 12442 7,18 9,4
200 16427 9,93 12,5 | 11128 6,72 8,4 21365 8,97 10,8 17804 7,41 9,0
250 19924 9,16 10,0 14753 6,78 5 28326 10,8 9,9 23605 9,02 8,3
300 23289 7,98 11,8 | 18659 6,39 4 | 35825 | 9,13 12,6 29854 7,57 10,5
Uszczelka miekka o grubosci g = 2 mm
L 2 ' 2
d, = 2,1 kG/mm g, =2,1 kG/mm
o’ = 0,5 kG/mm? o! = 0,8 kG/mm




Informacje dodatkowe do BN-76/2211-38

Naprezenia oraz naciagi dla kréécéw rodzaju R -wg tabl, 1-2.
Tablica I-2
Ciénienie p =10 kG/cr‘n2 Cisnienie p =16 kG/Cm2
nom nom
Dnom Temperattuzazggl(;czeniowa Temperattuzzoccy)%l(i:czeniowa Temperattur:?(;)ggczeniowa Temper;;tu:;ozglciczeniowa
0 o o [}
Nm 9, a, Nr L. g, Nm Ohr a, Nt oy, g,
mm kG kG/mm2 kG |<(;/mmZ kG kG/mmz kG kG/mm2
10 2105 3,0 9,5 s68 | 1,2 3,9 2105 3,0 9,5 1388 2,0 6,2
15 2542 3,7 11,4 1056 1,5 4,8 2542 3,7 11,5 1690 2,4 7,6
20 3801 4,2 17,1 1593 1,8 7,2 3801 4,2 17,2 2549 2,8 11,5
25 4791 4,9 21,6 2033 2,1 9,1 4791 4,9 21,6 3253 3,3 14,7
32 5788 5,0 13,7 2492 2,2 5,9 5788 5,0 13,7 3988 3,5 9,5
40 6914 5,7 16,4 3003 2,5 7,1 6914 5,7 16,4 4804 4,0 11,4
50 8442 7,7 20,4 3738 3,4 8,9 8442 7,7 20,0 5980 5,4 14,2
65 10831 9,0 12,8 4904 4,1 5,8 10831 9,0 12,8 7846 6,5 9,3
80 12786 7,8 15,1 5891 3,6 7,0 | 12786 7,8 15,1 9426 5,7 11,2
100 14499 8,7 17,2 6987 4,2 8,3 | 14499 8,7 17,2 11179 6,7 13,2
125 18232 10, 4 21,6 9071 5,1 10,7 | 18232 10,4 21,6 14514 8,25 17,3
150 20234 11,7 15,3 10559 6,1 8,0 | 20234 11,7 15,4 16894 9,8 12,8
200 27099 16,4 20,6 15019 9,1 11,4 27099 12,1 14,6 24030 10,0 12,2
250 32385 14,9 16,4 19288 8,9 9,8 | 32385 14,2 13,0 30861 11,8 10,8
300 37423 12,8 18,9 23768 8,1 12,0 | 41104 12,4 17,2 40624 10,3 14,3

Uszczelka migkka o gr

ubosci g =2 mm

G,=2,1kG/mm

@’ = 0,5 kG/mm

2

gy=2,1 kG/mm2
gy =0,8 kG/mm




