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NORMA BRANZOWA 

Króćce do zbiorników BN-76 

APARATY 
i aparatów odpornych 2211-38 

CHEMICZNE na korozję z kołnierzami luźnymi 
ze stali węglowej 

Ciśnienie nominalne 10 i 16 kGJcm 2 

(około 1,0 i 1,6 MPa) 

1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy sę króćce w raz 

z komple tem śrub i nakrętek o średnicach nominalnych od 

10 do 300 mm, z kołnierzami luźnymi: 

aj z pierścieniami do przypa waniu, 

b/ do rur wywi janych, 

stosowane do zbiorn ikó w i apara tów w przemyśle c hemicz­

nym i przemysłach pokrewnych . W normie podano ró wnież 

sposoby przypaw ania króćca do aparatu i w ymagani a doty­

częce uszcze l ek. 

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objęte nor.mę 

króćce nale!y stosować do zbiorn ików ciśnieniowych klasy 

A, na ciśnienia nominalne 10 i 16 kG/cm
2 /około 1,0 i 1,6 

MPa/ dla dwóch zakresów temperatur: 

_ od oOe do 200
0e, 

_ od _30
0 e do 200

0 e . 

Temperatury oOe i _30
0e stanowię o dpow iednio najniżsie 

dopuszczalne temperatury, jakie mogę os ięgnęć e lementy 

króćca, a temper atura 200
0 e jest temperaturę obi iczenio-

w{l. 

Gr.pa katalogowo IV 47 

Zrormal i zowane króćce mogę być stosowane bez ob i iczeń 

wytrzymałościowych lj w ymagany ch w dokumentacj i rejes ­

tracyjnej aparatu, jeżel i, według p rzepisów Ur zędu Dozo­

ru Technicznego OT/ 0-219/ 63, zostanę zastosow ane: 

a/ uszczelki mi ękkie o grubości 2 mm z a zbestu lub ma-

sy azbestowo-kauczukowej / It/ i inne, dla których naj-

mniejsze naprężenia ściskajęce, dla zapewnienia szczel­

ności połęc zenia , wynoszę dla nacięgu montażowego (f ~ = 

= 2,1 kG/mm
2

, a dl a nacięgu ruchowego 11; = 5'~:aO =kc:;hnm~ 
gdzie Po jest ciśnieniem obl iczeniowym. 

b/ śruby i nakrętki w ykonane w klasie ś r edniodokłaÓ1ej 

/ 'l'=O,75/ z gatunków stal i podanych w tabl. 3 l ub innych 

o nie gorszych własnościach wytrzymałościowych, 

1) Norma nie ' z w alnia od umies zczania w dokumentacji 
rejestracyjnej szkicu króćca w raz z podaniem jego w ym ia­

rów , materiału, ciśnienia i temperatury, wyszczegó lni o ­
nych w normie i wchodzę cyc h do obi iczeń wy trzym ałościo­

w ych. 

Zgłoszona przez Ministerstwo Przemysłu Chemicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy Aparatury Chemicznej dnia 27 marca 1976 r. 

joko norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1977 r, 
(Dz. Norm. i Miar nr 25 / 1976 poz. 106) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpływ do WN 7.10.76 Oddano do ,kładu 14 .12.76 Druk ukollczono w lutym 77. 
Obj.1,60a. w. Nakład 2200+ !HI egz. Zomo 3547 / 76 

Ceno zł 6 ,00 
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ci drugi e l ement z astoso w any w połęczeniu kołni erzowym 

p r zew i dz iany na cI s n ienie n omina lne 10 k G/ c m ? l u b 

16 kG/cm
2

, odpow i ednio do nomina lnego c i śni en i a króćca. 

3 . Podzi ał . Ze wzg l ędu n a kons trukcję i kształt pow ierz .. 

chn i uszc;u lni ajęcej roz różni a s ię dw a r odz aje kr'óć ców: 

, P _ z kołni er zem luźnym wg PN-70/ H - 74737 i pi erści e­

ni em do pr zypawan ia z usz c z eln ieni em z rowki em pros tokęt-

n y m w g PN-64/ H-74370, 

R _ z kołn ier zem luźnym do rur w y w ijanych wg P N-701 

H-74739 . 

W z al eżnośc i od przew idz ianego z akre su 

rozr.ożn ia się dwa wykonani a: 

temper a tur, 

N _ dl a zakr esu t emper a tur o d oOe do 200°C, 

U _ dl a zak r esu temper a tur od _30°C do 200°C. 

Rodz aj P 

i długości l =140 mm, przypawan e go do aparatu w g roz­

w i ę zan i a 1 Irys, 3/, przew idz i an ego dla zak l'esu tempera­

tur od OoC do 200
0

C IN/: 
KRbclEC P-10-80/ 4,5 - 140 - liN BN .• '16/22 11-38 

bl króćca rodz aju IR/ , na ci śni en i e nomina lne 16 kC?'cm
2
, 

o śrea-r i cy nominalne j 50 mm i długośc i 1= 130 mm, przypa­

w an ego do apar a tu wg rozwięzania 4 Irys. 3/, przew idz ia­

n ego dl a zakresu t f'mperalur od _30
o

C do 200
0

C lu/: 
KRbclEC R-16-50/130-4/ u BN-76/2211-38 

5, Wymiary 

al Połęczenie kołnierzowe króćca rodzaju P i R, przy­

pawanego do aparatu - wg rys. I i tabl . l. 

Rodzaj R 

3 

IBN-7612211-38-11 

Rys . 1 

4 . Przykł ad oznaczeni a Długość króć ca l określa proj ektant um i es z c z a w ozna-

al k róćca rodzaju Ip l , n a c i śni eni e nominalne lO kC?'cm
2

, czen i u wg p . 4. 

o ś rednicy n omi n a ln e j 80 mm , gr ubośc i rur y s1)= 4 , 5 m,,, 
Wym iary uszczelki D i d dl ą króćca z uszczelnieniem 

1) W pr z ypa dk u gdy grubość rur'y S p rzy j ęto w i ęks zę niż 
płask i m - w g PN-68/H-74375. 

p o dano w t ab l . 2, ozn aczenie grubośc i r ury na l eży podać Wymiary uszczelki D i d dla króć ca z uszczelnieni ~m z 

po wyróżniku ś r ednicy nom ina lnej, row ki em prostokętnym - w g PN-68/H-74376. 
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Tablica 1 

5ruba 1') Masa 4) króćca do aparatu 

dl a rodza j u R 2) Masa 
bez izol a cji z i zc lację 

dl a rodzaj u P k 3) D,wm Pnom 
na-

Liczba kr ętki 
rodzaju 

prodr
jU 

d s X ls 1) masa 
dsX l/i masa 

I 1 sztuki 1 sztuki 
sztuk P R R 

mm kG/cm
2 

mm kg mm ,.....kg kg mm Nkg 

1O ~ M1 2 x 65 0,072 
MI2 x 50 ° 058 ° 96 1 02 

4 0,015 l, II 1,16 
16 MI2 x 75 0,034 0 , 86 0 , 92 

r-!-2- MI2 x 50 0,058 I, 08 1,19 
15 MI2 x 65 0,072 4 0,015 1,23 1,34 16 M12 x 75 0,034 0,98 1,09 

MI2 x 50 
70 

1O 0 , 058 1,46 1,64 
20 r--- MI2 x 70 0,076 4 0,015 1,54 1,72 

16 MI2 x 80 0,036 1,20 1,37 

1O MI2 x 50 0 , 058 1,50 1,74 
25 r---- M12 x 70 0,076 4 0 , 015 1,83 ·2 , 07 

16 MI2 x 80 0,036 1,41 1,65 

10 MI6 x 60 0 , 123 2 , 64 2 , 98 
32 I--- M16 x 80 0,155 4 0,033 3,11 3,45 

16 M16 x 90 0,080 ~ 2,47 2,81 

1O M16 x 60 O! 123 2,95 3,35 
40 r---- M16 x 80 0 , 155 4 0,033 3,49 3,90 

16 M16 x 90 0,080 2,77 3 , 18 
80 

10 M16 x 60 0,123 2,18 2, 71 
50 I--- M16 x 80 0,155 4 0,033 3,96 4,50 

16 MI6 x 90 0,080 3 , 27 3 ,8 1 

1O M16 x 60 0,123 4,14 4,86 
65 r---- MI6 x 80 0,155 8 0 , 033 5,03 5,76 

16 M16 x 90 0 , 080 3 , 96 4,69 

1O M16 x 65 0,131 5,84 6,79 
80 I--- M16 x 90 0,171 8 0 , 033 7,24 8,19 

16 MI6 x 10O 0,088 5,50 6 , 45 
90 

10 M16 x 65 0,131 6 , 46 7,62 
10O I--- M16 x 90 0,171 8 0,033 8,07 9,23 ., 

16 M16xl00 0,088 6,12 7,28 

10 M16 x 70 0,139 9,16 10,9 
125 r---- M16 x 10O 0 , 187 8 0,033 11,4 13 , 2 

16 MI6 x 10O 0,088 8,75 10,5 
11O 

10 M20 x 75 0,243 13,1 15 ,5 
150 I--- M20 x 100 0,303 8 0,063 15 ,6 18, ° 

16 M20 x 110 0,155 12,3 14,8 

1O M20 x 85 0,267 8 23,4 20,1 28,6 25,3 
200 I--- M20 x 110 0,327 0 ,063 

16 M20 x 130 0,180 12 12O 26,0 21,4 31,3 26,7 

1O M20 x 120 0,351 M20 x 90 0,279 12 0,063 2S ,1 24,6 34 ,4 29,9 
250 

16 M24 x 130 0,557 M24 x 140 0,280 12 0,107 35,4 28,4 40,7 33 , 7 

10 M20 x 130 0,375 M20 x 100 0,303 12 0,063 13O 38,6 33,5 44,9 39,8 

300 
16 M24 x 140 0,592 M24 x 160 0,320 12 0,107 47,9 39 ,3 54,2 45,6 

1') Minima lne długości śrub ls obliczono przyjmujęc jectlakowe grubości koł~erzy i przeciwkołnierzy. 
2) Dla p = 10 kG/cm

2 śruby z łbem sześciokętnym; dl a Pnom = 16 kG/cm śruby d wustronne. nom 
3) Wymiar montażowy uwzglęctliajęcy możliwość założenia śrub gd strony aparatu. 
4') Masę króćców obi iczono przyjm ujęc gęstość stal i 7,85 kg/dm . 
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b/ Krćciec r odzaj ll P i R - wg rys. 2 i tabi. 2. 

Rodzaj P 

~ ____________________ D~Z _____________________ .I ~(V) 

l" '-I-r- -----=--~: --·II ~! 
°2 I 

i 

I 

I 
3 :=--,-.~. -

s 

~ ___________ Dw __________ ~ 

Rodz aj R 

prvl ) 
v' I 

Do 

____ ------- - Dl 

/1 1 

~ 
B 

_--.:D""I<--__ --',,! o;-

t f 
-c: 

I BN -76/2211-3 6-21 

Rys. 2 

~Y G kroćcow rodz aju R dopuszcza się stosowanie r ur o grubośc ia ch s, 
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10 
f--

15 
I--

20 
I--

25 
I--

32 
f---

25 

30 

38 

40 - 44, 5 

3,2 1,75 l ,15 

3,2 2,17 2 1,42 

3,6 3, 13 2,6 2,32 

3,6 3,71 2,6 2, 74 
I-- .- 1--+-+----+--+--1 

58 

68 

78 

88 

12 3 2 2 O,04 105 12 51 6 

1 S 3 2 3 0,05 1 15 12 56 8 

15 j:?~6 
, 

41 16100 1 E 30,09 140 2 66 6 4 1,50 78 39 8 

3 0,11 150 48 JE 110 1E 6 4 1,7 1 88 45,5 12 76 8 

50 ~ 57 
I--

3,6 4,85 2,6 3,57 102 2313,5~,6 3 0,15 165 61 16125 1 E 6 4 2,02 102 5 8 14 88 8 

65 
I--

80 
I--

100 
I--

125 
I--

150 

76, 1 4 2) 7,2 8 2,6 4,82 
I---~--~--~- r---
88,9 4

2
) 8,56 3, 2 6,91 

108 4,53 11,6 3,2 S, 4E> 

159 6,3 24,1 4 6) 15,6 

150 250 

122 23 3,512,6 30,21 19 5 BO 15 145 1E 8 4 2,42 122 77 14110 8 

138 23 4p,z 40,33 200 9318160 1E 6 53,11138 90 16121 8 

158 2 8 4 p,z 4 0,42 2 2 0 11 2 1 S 180 1E 6 5 3,41 158 109 16150 11 
8 

188 30 5 4 4 0,70 250 138 182 10 1 E 6 5 4,22 188 135 18 17 6 11 

212 30 5440,8128516412024022 6 5 5, 78 21 2 161 8 204 11 

10 219 5 5)6 26,8 4 6) 21,7 268 30 5 4 5 340 225 ~O 29 5 22 8 6 6,97268 221 ~O 260 11 
200 200 300 1,06r--T--T-T--T-T--T-T-T---T---~--~,_--,__4 

268 30 5 4 5 340 225 tz4 29 5 22 S 6 8,07268 22 1 ~O 260 11 

10 273 56) 33,5 4 6) 27,1 320 30 5 4 5 395 279 ~4 350 22 Q 6 9,9232 0 275 ~2313 11 

30 5 4 5 4 05 279 ~8 355 2e 1 2 8 6 13, 2 320 275 ~2 313 11 

250f----~--~--~--~--~-- f----ł-----i----if-I-I 1,29 

16 273 56) 33,5 4 &) 27,1 320 

10 324 56) 39,9 4&) 3 2, 2 370 35 5 4 5 1,64 445 330 ~8400 22 8 6 13,4 370 3 26 p2 3 64 11 

3 

0, 09 

! 0, i O 
1 ____ -

0, 20 
1-

0,27 
1-

0,34 
1-

0,42 
j----

0,6 1 
I---

0,77 

r-
1,0 51 
~ 

1 2"1 '. "j 
1---', 

1 ,9~ 

2, 1 1 

r-
2,83 

r-
2,8 

r-
3,63 

r-

300 250 350 f----~--~+_+_+_--+_--+_--+_+_---t--i \ 

16 324 5 6) 39,9 4 6) 3 2,2 37 8 355 4 51,79 4 60
i
330 ~24 1 0 !ZE e 6 18,4378 326p4364 11 i 4 i 5. "', 

~~~ 
i 4 , ~~j 

j-__ L.. __ L.. __ L.. __ L.._L.. __ L..-..I __ -..I __ -..IL.....--.JL.....--.JL.....L..L-L-__ L-_L-_L-.L.... __ .L.....L.... __ .L.....L.....L.... __ .L.. __ .L.._.L..-I-__ ...L...-.I._-'---_ - i 

1) F ab r ykacyjna d/ ugość r ury króćca . 
2) Dopuszcza się gr ubość rury 4,5 mm. 

3) D opus zc z a s i ę gr ubość r ur y 5 mm . 

4) Dopus zcz a si ę gru bość rury 6,3 mm. 

5) Dopuszc zo si ę gru bość rury 10 mm. 

G) Rur a zwijana z bl achy . 

7)Dla kołn ie rzy w y c inanych z bl a ch, materiał pow ini en być sp r awdzony na ro zwarstwieni e za pomocę ba dan in 
ul tr a dźw i ękowego /PN-73/ H-9 2 120 P . 3 . 5. 5 /. 

S) Końcówk ę wyw ij anę wykonać z krężka blachy o śre dn icy 01' 

Wym i a r y: Oz' Do, do oraz I ic z ba o t w orów pod śruby - ">] PN-72/ H-74306 . 

'---_.- _ ._-----

I 
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§~0~oby przypawania króćca do aparatu 1) _ wg rys, 3. 

Oś króćca tworzy 
z powierzchnię 

ściany apara~u 

--E -----r-Oś króćca prosto- Oś kr6ćca tworzy Oś króćca prosto-
padła do powierzch- z powierzchnię padła do powierzch-
ni ściany aparatu lub ścia.nyaparatu ni ś ciany aparatu lub 

ki't<90 leżęca w jego osi kęt<::90o leżęca w jego osi 

Rozwiazani~ l 
Zalecany zakr~s stosowania dla s~12mm 

h,;;;.s+imm 0=0.75 

Jeżeli s~10mm wt~dy s;;;.tg 

Rozwiązanie 3 
Zalecany zakres stosowania dla s~16mm 

1-1)55 

Spoino podpawano lub z gwa~ 
rantowanym prz~top~m groni 

Rozwiqzanie 5 
Zalecany zakr~s stosowania dla s,,;5mm 

Spoina podpawana lub z gwarantowa­
nym przetopem grani. stosowoc tylko 
w technicznip. uzasadnionych przypadkach 

Rozwiazanie 2 
Zal~cany zakres stosowania dla s~ 12mm 

dz 

0=0.75. h,~S. h2 :;;;'stlmm 
l 

gdys~70mm wt~dY5;;;'5g 

Rozwiązanie 4 
Zal~cany zakr~s stosowania dla 
g~16mm s;;;' ~g 

dz 

Spoino podpawana lub z gwa­
rantowanym prz~fop~m groni 

BN -76/2211-38-3 

Rys. 3 

1) Rozwięzania nie obejmuję otworów wzmocnionych pierścieniami przypawanymi do aparatu. 
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7_ Wy s zczegó lnienie części i ma teriał - wg tabl. 3 . 

T ablica 3 

--
"'Ir 

Liczba Ma teri ał 

częśc i 
s z tuk 

Wyszczegó lni eni e d l a r o dzaj P rodzaj R 
na rys. 

r o dzaju -
l O kCV::zr;:om= 

1 i 2 2 I Pn om = 
2 2 P R Pnom= lO kG/cm 16 kG/c.m Pnom = 16 k G/cm 

Ru r a bez szwu rur a bez szwu BZ-OI lub B-Dl w g PN-75/ H-74242 ze s t a l i I H I8N9 T l) 
wg P N - 7 1/ H- 86020 

1 1 1 
R ura zwijana z b l acha w g PN- 69/ H-92 I 3 8 ze s ta l i IHI8N9T 1

) wg PN- 7 1/ H-86020 
b l achy 

2 Końcówka w y w ija_ 
1 b l ach a wg PN-69/ H -92138 ze s ta l i IHI8N9T 1) wg PN- 71/H-86020 -n a , ---

Kołni er z bl acha wg PN-73/H-9 21 20 dl a w ykonan i a N; 
w g P N- 70;H- 74 7 37 

1 - - ze s t a l i wg PN-72/ H-84020 o gatunkach; 
oraz PN-72/ St3SY - dla g -"'S 20 mm , 
H - 74306 St3S - dla g > 20 mm , 

3 
Kołn i e r z dl a w y konan ia U ; 
w g P N-70;H-7/+739 

1 
- ze s t a l i 18G2A w g PN-72/H-840 18 

o r az PN-72/ - lub dl a w y konania N i U ; o dkuwka wg PN-7 1/ H -94004 ze sta l i St3S 
H-7/ł306 wg PN-72/H - 84020 

---- --
4 Pierścień 

. 
1 b l acha gruba wg PN-69/H -92138 ze s t a li IHI8N 9T 1) wg PN- 71/H-86020 -

~ruba średn i o- pr ęt w g PN-60/ H-93015 z e stal i w g PN-7:>jH-84020 o gatunkach ; 
dokł adna 1---

w g P N - 74jM- 82101 dl a w ykonania N 

5 'n 2) n 2) S t 3S I St5 St5 I -
dl a w ykon an ia U 

St3VC I St4VC St4VC T -
~r uba prę t wg PN-60/H-930IS z e stal i w g PN-72/H-84020 o gatunkach ; 
dwus tronn a 
w g P N-6!}'H-74302 dla wykonani a N 

6 - n 2 

I I 4 5 - - -
dla w ykonania U 

- l - - I 45U 

Nak r ętka ś red. 

n 3 
pręt w g PN-60/H-93015 ze stal i w g PN-72/H-84020 O gatunkach; 

7 n i odokładna n 

I I wg P N- 75/ St3S S t45 St45 St5 
M-82 144 

l) Dopuszcza si ę inny gatunek sta l i w g PN- 71/H-86020 w zale!ności od chemicznych właściwości środowiska. 
2) Liczbę ś rub podano w tabl . 1. 
3) L iczba nakrę t ek dla po z . S r ówn a li czbi e ś rub, a dla poz. 6 - dwukrotn i e większa . 

Wyroby hutnicze pow inny mieć atesty materiałowe. 

8 , Wymagania 9. Cechowanie 

a/ P o wi e r zchn i e uszczel n iaj {lc e króćców rodzaju P ob _ 

r abi ać po przypaw an i u p ierścienia do rury. a/ Cechowanie króćca. Na obr zeiu kołnierza nal e!y w y ·. 

b/ Wymagania dotyc z{lce kołnier zy - wg PN-71;H-74701 . 

c/ Wy magania do ty cz{lce odkuwek - w g PN- 71 / H-94004, 

d/ Odchyłki w ymi a rów nietolerow anych powinny odpow i a-

dać k l asi e dokładnośc i s /ś r e<i-1 i odokładnych/ - w g BN-75/ 

2205-01 . 

b i ć następuj {lce dane; 

_ znak w ytwórcy, 

_ ciśni enie nominalne, 

_ w ykonanie, 

_ BN-76/2211-38. 
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2 
Przykł a d cechowani a króćca na ciśnienie 16 kG/cm, wy -

konania N : 

Iznak w ytwórcy 1- 16 - N - BN-76/2211-38 

bl C e chowani e pier śc ienia. Na obrzeżu pierścienia na-

l eży wybić następujęce dane: 

- znak w ytwórcy, 

- ciśnienie nominalne, 

- BN-76/22 11-38. 
2 

Przykład cechow ania pierścienia na ciśnienie 10 kG/cm : 

Iznak w ytwórcy 1- 10 - BN-76/2211-38 

ci Cechowani e śrub: 

wykonani e N _ śruby d wustronne ze stali 45 cechować 

zgodnie z PN-68/H-74301; śruby z łbem sześc iokętnym wy­

konane ze stal i St5 cechować zgodnie z PN_70/ M_82054; 

wykonanie U _ śruby dw ustronne ze stali 45U, oprócz 

znaku gatunku stal i wg PN-68/ H-74301, cechować dodat­

kowo symbo l em U . 

~ruby z łbem sześciokętnym w ykonane ze stal i St3VC 

St4VC cechować skróconym zn akiem stal i w g PN-7~02O, 

tj . odpo wiednio 3VC i 4VC. 

dl Cechowanie nakr·ętek - wg PN-70/M-82054. 

10. Zaświadczeni e o zgodności w ykonani a króćcó w z 

normę. Do każdej part ii króćców wy konawca powinien za ­

łęczyć zaśw i adczeni e zaw i e r aj ęce : 

- nazwę w ytwórcy, 

- numer zamówi e nia , 

- nazwę zamawiajęcego, 

- liczbę króćców obj ętych zaświadczeni em , z podz iał em 

według średnic nominalnych i rodz ajów , 

- I i czbę śrub i nakrętek z podz i a ł em 

gwintu i długości ś ruby, 

według średni c 

- w ykaz użytych materi ałów zgodnych z aktualnymi w y_ 

maganiami dozoru technicznego . 

11 . Pakowani e . Kołnier ze, śruby i nakrętki nal eży za­

bezpieczyć prze d korozję. 

Króćce pakować w sposób zabezpieczajęcy przed uszko­

d zen iem. 

Pakowani e śrub i nakrętek pow inno odbywać się zgodnie 

z PN-70/M-82054p. 4. 2. 

Na opakowaniu pow inna być umieszczona nalepka lub wy-

wieszka zawierajęca: 

- nazwę lub znak wytwórni, 

- oznacz enie wg normy prze dmiotowej, 

- masę w kg. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

,. Instytucj a opracowujęca normę _ Biuro 

Przemysłu Organicznego, Wars zawa. 

2 . Normy i dokumenty zwięzan e 

Projek tów 

PN-75/ H-74242 Rury stalowe bez szwu w ysokostopow e ze 

stal i odpornej na korOZję i żaroodporn ej 

PN-68/H-743bl Rurocięgi i armatura. ~ruby, nak rętki, 

tul eje w yrów na wcze do połęczeń kołnierzowych. Wyma_ 

gania ogólne 

PN-68/ H-74302 Rurocięgi i armatura. ~ruby dwustronne 

do połęczeń kołni erzowych 

PN-72/H-74306 Rurocięgi i a rmatura . Wymiary przyłę-

czeniowe kołni e r zy . Ciśni en i e nominalne do 400 k9fcm
2 

PN-64/ H-74370 Ruroc ięgi i armatura. WystęPY row ki 

w kołnierzach. Wymiary 

PN_~8/H- 74375 Rurocięgi i armatura. Uszcze lk i płaski e 

do p,' zylg zgrubny c h kołnierzy 

PN-68/H-74 376 Rurocięgi i a rma tura. Uszcze lki płaskie 

do kołni erzy z wy stępami i rowkami 

PN-66/H-74701 Ruroc i ęgi i a rmatura . Kołnierze okręgłe 

stalowe na ciśn ieni a nominalne do 320 kG/cm
2

. Wyma­

gan i a 

PN-70/ H-74737 Rurocięgi i a rmatura. Kołnierz e luźne z 

pierścieniami do przypawan i a. Ciśnienie nominalne 2,5 

6 , 10 i 16 kG/cm
2 

PN-70/H-74739 Rurocięgi i· armatura . Kołnierze luźne do 

rur w ywijanych. Ci śni eni e nominalne 2,5 do 16 kG/cm
2 

PN-72/H-B4020 Stal węglowa kons trukcyjna zwykłej 

kości ogólnego p rzeznaczenia. Gatunk i 

ja-

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyższon ej w y trzy-

małości. Ga tunki 

PN-71 / H- 86020 Stal odporna na korOZję / n i er dzewna 

kwasoodporna/. Gatunki 

PN-73/ H-92120 Blachy grube i uniwers a lne ze stali kons­

trukcyjnej , węglowej zwykłej jakości i ni skos topowej 

PN-69/H-9213R S tal wa lcowana n a goręco odporn a na ko­

rozję i żaroodporna. BI achy grube 
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PN-60/H-93015 Pręty stalowe do wyrobu śrub, n akrętek i 

ro zpórek pracujęcych na podwyższonych t emperaturach 

PN-71/H-94004 S tal konstrukcyjna węg lowa stopo wa. 

Odkuwki swobodni e kute 

P N_70/ M_82054 ~ruby, wkręty i nak rę tki stalowe ogólne .. 

g o przeznaczenia. Ogólne wymagania i badania 

PN-74/ M-821 ° 1 ~ruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-82 144 Nakrę tki sześciokętne 

BN-75/2205-01 Odchyłk i wa rsztatowe swobodnych wymia­

rów lini owych do 20000 mm . 

Pi smo UDT znak Z -II-6/ 93/76 z dnia 15 marca 1976 r . zez-

wa lajęce n a stosowanie normy be z dołęczani a wymaganych 

obi iczeń w dokumentacj i rejestracyjnej . 

3. Naprężenia zastępcze ora z naciągi montażowe i rucho­

we _ obliczone w g DT/ 0-219/63. 

O zn aczenia wY stępujęce w tablicach: 

d kT - naprężenia w kryzie kołnierza, 

dl - naprężenia w ś rubach pr z y nacięgu montażowym, 

eJ 2 - naprężenia w śrubach przy n a cięgu ruchowym, 

Nm - nacięg montażowy, 

Nr - nacięg ruchowy, 

d; _ naprężenia ściskajęce w uszczelce, wywołane n a -

cięg iem montażowym, 

d~' - naprężenia ściskajęce w uszczelce, wywoł ane na-

cięgiem ruchowym, 

Naprężeni a oraz nacięgi dl a króćców rodzaju P - wg tabl. 

l-l. 

Tablica l-l 

Ciśnienie P
nom

= 10 kG/cm 
2 

Ciśnienie Pnom = 16 kG/cm 
2 

D 
no 'm 

T emperatura obi iczeniowa Temperatura obliczeniowa Tempe r a tu r a obi i czeriowa Tempera tur a obliczeniowa 
to =20 0 C to =200

0
C to =20 0 C to =200

o
C 

Nm J " J 
Nr 

/I 
112 I1 kT 111 Nr rl L;. T (1 2 Nm d k T d l lik T 

kG kG/mm 
2 

kG kG/ mm 
2 

kG kG/ mm 
2 

k G/ mm 
2 

mm kG 

10 957 1,35 4,3 430 0,60 1,9 957 1,35 \ 4,3 689 0,96 3,1 

15 11 22 1 , 62 5 ,1 518 0,74 2,3 1122 1,62 5,1 829 1 , 18 3,7 

20 1986 2,19 8,9 902 0 ,99 4,1 1986 2,19 6,9 1443 1,58 6,5 

25 2309 2,36 10,4 1076 1 ,10 4 , 8 2309 2, 36 10 ,4 1722 1,76 7,6 

32 2679 2,32 6 ,4 1285 1 , 11 3,0 2679 2,32 6 ,4 2055 1,77 4 , 9 

40 3140 2,60 7,5 1559 1,29 3,7 3140 2 ,60 , 7,5 2495 2,06 5 , 9 

50 3695 3 , 35 8,8 1910 1,73 4,5 3695 3,35 6,8 3056 2,77 7,3 

65 4711 3 , 90 5,6 2612 2,16 3,1 5014 4 ,1 5 11, 9 4179 3, 45 9,9 

60 5216 3,17 6,2 2991 1 , 62 3,5 5742 3 ,48 6,8 4785 2,91 5,7 

100 9170 5,50 10 ,9 5011 3,0 5 ,9 962 1 5,80 11, 4 8017 4,80 9,5 

125 10 686 6,1 8 12,9 6285 3,56 7,4 12067 6, 85 14,3 10056 5,69 11,9 

150 12 733 7,36 9,7 7776 4,49 5,9 14930 8,62 11 ,3 12442 7,18 9,4 

200 16427 9 , 93 12,5 11 128 6,72 6,4 21365 8,97 10,6 17804 7,4 1 9,0 

250 19924 9, 16 10 ,0 14753 -6,78 7,5 28326 10,8 9,9 23605 9,02 8,3 

300 23289 7,98 11,8 18659 6,39 9,4 35825 9,13 12,6 29854 7,57 10,5 

Us zcze l ka m i ękka o grubośc i g = 2 mm 

, / 2 eJ ' 
2 

eJ, = 2, -1 kG mm s = 2,1 kG/mm
2 

eJ '~ = 0,5 kG/mm 2 eJ" = 0,6 kG/mm s 
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Naprężenia o r az nacięgi dl a króćców rodzaju R - wg ta b l . 1- 2. 

T ab l ica 1-2 

Ci śn i enie Pnom = 10 kG/ cm 
2 

Ciśnienie P nom = 16 kG/cm 
2 

Dno m 
Temperatur a obl iczeni owa Temperatura obliczeniowa T e mpe r a tur a obi ic zeniowa Temperatura ob i iczeniowa 

to = 20°C to =200oC to=20oC to =200
o

C 

Nm 
, 

Nr 11" N m <T 11, N r " <1kT 11, kr <1 2 <1kT <1 2 

kG kG/ mm 
2 

k G k G/mm 
2 

kG kG/ mm 
2 

kG/ mm 
2 mm kG 

10 2 105 3,0 9,5 86 8 1,2 3,9 2 105 3,0 9,5 1388 2,0 6,2 

15 2542 3 ,7 11,4 1056 1,5 4,8 254 2 3,7 11 ,5 1690 2,4 7,6 

20 380 1 4 ,2 17,1 1593 1,8 7 ,2 3801 4,2 17,2 2549 2,8 11,5 

25 479 1 4,9 2 1,6 2033 2,1 9,1 4791 4 , 9 21,6 3 253 3,3 14,7 

32 5788 5 , 0 13,7 2492 2,2 5,9 5788 5,0 13,7 3988 3, 5 9,5 

40 69 14 5,7 16,4 300 3 2, 5 7,1 6914 5,7 16,4 4804 4,0 11 ,4 

50 844 2 7,7 20,4 3738 3,4 8,9 8442 7,7 20 ,0 5980 5,4 14,2 

65 10831 9,0 12 , 8 4904 4,1 5,8 10831 9,0 12,8 7846 6,5 9 , 3 

80 12786 7,8 15,1 5891 3 , 6 7,0 12786 7,8 15,1 9 426 5 ,7 11 ,2 

100 14499 8,7 17,2 6987 4,2 8,3 14499 8,7 17,2 11179 6,7 13,2 

125 18232 10 ,4 21,6 9071 5,1 10,7 18232 10, 4 21,6 14514 8,25 17,3 

150 20234 11 ,7 15 ,3 10559 6,1 8,0 20234 11,7 15,4 16894 9,8 12, 8 

20 0 27099 16,4 20,6 15019 9 , 1 11,4 27099 12, 1 14 ,6 24030 10 , 0 12,2 

250 32385 14,9 16,4 19288 8,9 9,8 32385 14,2 13 ,0 30861 11 ,8 10,8 

300 37423 12,8 18,9 2376 8 8,1 12,0 41104 12, 4 17,2 40624 10,3 14, 3 

Uszczelka miękk a ° grubości g = 2 mm 

, / 2 2 
<1 s = 2, 1 kG mm

2 
et; = 2, 1 kG/mm

2 
11 ~ = 0,5 kG/mm 11; = 0,8 kG/mm 


