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1. WSTEP
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa barwy po-

kryé malarskich maszyn | urzadzei wtdkienniczych.

1,2. Zakres stosowania normy. Norma jest podstawa
do opracowywania projektéw kolorystycznych maszyn i Wy—
konywania wymalowa# maszyn oraz produkcji emalii i la-
kieréw o barwach przeznaczonych dla branzy maszyn wié-
kienniczych,

Norma nie cbowiazuje w przypadku produkcji eksporto-

wej przy spetnianiu specjalnych wymagaﬁ odbiorcy.

1) Zrédta przyjetych jednostek podano w Informacjach do-~
datkowych p, 5.

1.3, Okreflenia

1.3.1. stopiefi barwy i\B§1) - hajmhiejsza zmiana bar-

wy o znaczeniu handiowym, siuzaca do matematycznego o-

kreflenia réinicy barw,

1. 3.2, Pozostate okreslenia - wg PN-64/E-01005,

PN-65/N-01252 | PN-65/N-01253,

2, BARWY

2. 1. Barwy zasadnicze zgodne z zataczonymi orientacyj-

nymi wzorcami zamieszczonymi w tabl. 1 oznaczono wg
PN-65/N-01252 wspdtrzednymi tréjchromatycznymi i wspd
czynnikiem luminacji wyznaczonymi przy zrédle sSwiatta C

wg PN-65/N-01253,
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Tablica 1
Nazwa Orientacyjny wzorzec Oznaczenie barwy wg ¢ tréjf::zaizv:;czne ) b\:\fartoé‘é
barwy PN-65/N-01252 p. 3.2.1 oEliczanions
/ X Y Z L a b
1 3 4 5 6 7 8 , 9

Popielata 0,3206/0,3299/ B 0,57/C| 55,7 57,3 60,7| 80,348 | -1,1799 5,914
Niebieska

i 0,2843/0,3073/ B 0,43/C| 39,8| 43,1| 57,2 71,623 | -7,463 -5,99
Niebieska 2 0.20

ciemna 0,2666/0,2950/ B8 0,30/C| 27,1| 30,0| 44,6| 61,654 | -9,012 -10,67
Zijelono-

~-niebieska 0,2890/0,3287/ B 0,47/C| 41,5 47,2} 54,9| 74,318 -13,880 0, 790
jasna

Zielono-

~-niebieska 0,2725/0,3275/ B 0,29/C| 23,8| 28,6| 34,9} 60,427 | -17,519 -1, 444
ciemna

Zielona

jasna 0,3160/0,3520/ B 0,49/C| 44,2| 49,3| 46,5| 75,638 | -8,910 11,380
Zielona

e 0,3189/0,3749/ B o,zs/c 24,1| 28,3| 23,1} 60,157 | -16,214 15,330
Bezowa ° 0,3537/0,3525/ B o0,28/c| 28,2| 28,3| 23,5 60,069 | 1,950 14, 392
Be? -

:s:i":l’ata 0,3274/0,3409/ B 0,43/C| 41,5| 43,2| 42,0| 72,692 | -2,557 9,494

2. 2. Barwy uzupetniajace zamieszczone w tabl. 2 ozna-
czono numerami wg karty koloréow CHEMOPLASTLUL. '

Tablica 2

Nazwa barwy

Nr wg karty kolordéw
CHEMOPL.ASTU

Aluminiowa

Czarna

HKXH K= XK X-852
KX XK =KX X~992

2.3, Dopuszczalna ré2nica barwy wyzrmaczana na pod-

stawie pomiardéw kolorymetrycznych badanej barwy oraz
sktadowych tréjchromatycznych X, Y, Z wzorcéw barw za-
sadniczych wg tabi. 1 kol. 4, 51 6, obliczana Wg " empi-
rycznego wzoru wartoéci chromatycznej nie mote przekr-

czyé 2 stopni NBS

AE, = [(4L)? + (4a)? + (ab)z] ¥ 1)
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w ktérym:
AEab - réznica barwy w stopniach NBS,
AL,4a i Ab - ré2nice wartodci L, a i b dla badanej

barwy i wzorca.

przy czym:
L= ns(y/yo)‘/s - 16 {2)
a =500 (/%) "3 = (¥ "] (s
b = 200 [(¥/v)) s -~ (2/2) "] (4)

We wzorach (2), €3) i (4) w miejsce wartosci Xo, Y,

0 ?
Zo nalety wstawié sktadowe tréjchromatyczne Zrdédta
s$wiatta C, ktére przyjmuja wartesci:
Xo = 98, 041; Yo = 100,000 i Z0 = 118,103
Natomiast w miejsceX,Y , Z nalety wstawié¢ wartosci

sktadowych tréjchromatycznych badanej barwy.
Dla barw zasadniczych wg 2, 1 wartosci ‘obliczeniowe

L,a i b podano w tab!, 1 kol. 7, 8 9.

2,4, Stopief potysku, Powierzchnie barwne zaleca sig

2.5, Barwy i znaki bezpieczefistwa - wg PN-64/N-01255,

Powierzchnie wewnetrzne oston, zakrywajacych czesci wi-
rujace i ruchome, nalety malowaé na kolor 26tty wg PN-64/
M-01255. Otwory smarownicze nalezy oznaczaé barwa nie-

bieskg wg BN-78/1809-02,

2,6, Barwy stosowane do znakowania rurociggéw - wg

PN-70/N-01270. 12,

2. 7. Powierzchnie drewniane, ktére maja zachowaé
swé] naturalny wyglad powinny byé pokryte lakierem bez-
barwnym.

3. METODY WYZNACZANIA BARW

Wspétrzedne trdjchromatyczne X,Y i Z oraz wspét-
czynnik luminancji ﬂ dla swiatta C rozproszonego przez

ciato nalezy wyznaczaé wg PN-65/N-01253 rozdz. 3.

4, ODSTEPSTWA OD POSTANOWIEN NORMY

Stosowanie barw nie wymienionych w 2.1 dopuszczalne
jest w przypadku:

a) zréznicowania i utatwienia dostrzegalnosci réznych
szczegbtébw waznych dla obsiugi, jak np. pokretta, c-harak-
terystyczne podzespoty, pulpity, tto dla wytwarzanych pro-

duktéw,

wykonywaé pétmatowe, Pomiar potysku naleiy przepro- b) spetlnienia szczegdlnych wymagai wynikajacych z wa-~
wadzaé wg BN—66/61 10-18, runkéw otoczenia i. uZzytkowania,
KONIE C

INFORMACJE DODATKOWE

Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Maszyn Widbkienniczych POLMATEX.
-CENARO, t.6dz,

1. Instytucja opracowujaca norme - Centrainy

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1809-06

a) okreflono dopuszczalne réinice barwy farb i emalil
przeznaczonych do malowania,
b) zmieniono nieznacznie barwy ze wzglgdu na wprowa-

dzenie farb proszkowych,

3, Normy i dokumenty zwigzane
PN—G‘&/E—OIOOS Technika $wietina, Podstawowe pojecia.

Wielko$ci i jednostki
PN-65/N-01252 Liczbowe wyrazanie barw
PN-65/N-01253 Metody wyzhaczania barw
PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczefistwa
PN-70/N-01270. 12 Wytyczne malowania rurociagéw. Na-
pisy
BN—78/1809—02 Maszyny wibkiennicze, Podstawowe wyma-

l gania i badania

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe, Okreélenie potysku
powlok lakierowanych
Karta koloréw Przedsigbiorstwa Obrotu Towarowego Prze-

mystu Tworzyw i Farb CHEMOPLAST

4. Normy zagraniczne

CSRs &SN 810190-1968 Barveone odstiny textilnich  stro-
ju

NRD TGL 45-01801 Textilmaschinen. Farbgestaltung

5, Literatura wykorzystana w normie, CIE Publications
No. 15 Colorymetria {E-1.3.1) 1971 Suplement No. 2-1976.

6. Autorzy projektu normy - mgr inz, Joanna Bartoszew-

ska, mgr inz. Elzbieta Gogolewska, Centralny OsSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Maszyn Widkienniczych | POLMATEX-

~-CENARO, Léds.
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