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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
emalie ftalowe karbamidowe ogolnego stosowa-
nia schnace w temperaturze 110 = 130°C czarne,
matowa 1 polmatowa,
pigmentu z dodatkiem wypelniacza w roztweorze
zywicy flalowe] oraz zywicy aminowej, w weglo-
wodorach aromatycznych i alkoholach.

1.2. Zakres
Emalic ftalowe karbamidowe ogolnego stosowa-

stanowiqce  zawiesineg

stosowania  przedmiotu normy.
nia czarne, matowa i polmatowa stosuje sie jako
ostatecznag warstwe do dekoracyjnego malowania
metoda natrysku pneumatycznego lub polewania
powierzcehni stalowych uprzednio zagruntowanych
podkladami {talowymi karbamidowymi.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozroznia si¢ nastepujace rodzaje
emalii [talowych karbamidowych ogolnego sto-
sowania schngeych w temperaturze 110 == 130°C
czarnych nie oznaczajacych sie polyskiem  po-
wloki, w zaleznosci od stopnia jej zmatowienia:

— czarna polmatowa,

— czarma matowa.

2.2, Oznaczenie emalil [talowych karbamido-
wych ogolnego stosowania schnacych w tempera-

turze 110 -~ 130°C czarnych
a) polmatowej:

EMALIN FTALOWA KARBAMIDOWA
OGOLNEGO STOSOWANIA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110
CZARNA POLMATOWA
BN-80/6115-78 SW.\ 3461-364-992

- 1307C

b) matowej:
EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA
OGOLNEGO STOSOWANIA
SCHNACA W TEMPERATURZE 110 - 130°C
CZARNA MATOWA
BN-80/6115-78 SW.A 3461-364-991

3. WYMAGANIA 1T BADANIA

3.1, Zestawienie wymagan i metody badan —
wg tablicy na str. 2.

32 Emalie ftalowe karbamidowe
ogolnego stosowania schnagce w  temperaturze
110 =~ 130°C czarne, matowa i pdélmatowa, po-
winny odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
4 miesicey, liczae od daty produkeji. Dopusz-
czalne w przechowywania zgesinienie
wyrobow powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej
5% rozeienczalnika do wyrobow ftalowych karba-
midowych RIF-04 wg BN-67/6118-28. Emalie moga
by¢ stosowane po okresic 4 miesiecy, jezeli spel-
niajy wymagania wymienione w 3.1, z wy jatkiem
wymagan wg 3.1b).

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu  wstepnych prob  technicz-
nych wg PN:72/C-81503.

3.4 Program badan

TrwalosSec,

okresie

3.4.1. Badania pelne polegajy na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymie-
nionymi w 3.1. Nalezy je wykonywa¢ raz na
kwartal oraz przy kazdej zmianie surowcow
1 metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw
na wyniki badan, jak rownjcz w przypadku ba-
dan rozjemezych.

3.12. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
niu  zgodnosci 2 wymaganiami  wymienionymi
w 3.1a), b), ¢), g 1), ), k), D, m}), n), o). Badania
niepelne nalezy wykonywac dla kazdej partii wy-
produkowanej emalii.

3.5. Przygotowanic wyrobu i powlok do badan

3.5.1, Przygotowanie wyrobu. Badana emalig
nalezy stavannie wyinleszaé 1 rozcienczy¢ rozeien-
czalnikicm do [talowych  karbamido-
wyeh RE-04 wg BN-G7/6118-28 do umownej lep-
kosci vrobocze] mierzone] kubkiem typu Forda wg
PN-75/C-81508:

— do nakladania metody natrysku 25 =35 s,

wyrobow

’
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Wymagania

Emalie ftalowe

karbamidowe
Metody badan wg
czarna czarna
pélmatowa | matowa

a) Wstepne proby techniczne

— pozostalo$é na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,

zgodnie z PN-72/C-81503

w temperaturze 120 +10°C, min, najwyzej

% mas., najwyzej 0,15 PN-75/C-81505
b) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna) mierzon;_kubkiem typu

Forda, s 60 - 120 PN-75/C-81508
¢) Gestosé, g/em3, najwyzej 1,3 BN-64/6110-11
d) Zawartos¢ substancji lotnych, % mas., najwyzej | PN-79/C-81512

45 50 Metoda B
e) Rozlewnosé, stopien rozlewnosci 7 3.6.1
f) Temperatura zaplonw, °C, co najmniej 21 PN-75/C-04009
g) Roztarcie pigmentdéw, um, najwyierj 40 BN-78/6110-09 *
h) Krycie ilosciowe, g/ecm? najwyzej o PN—70/C-81536'
60

i) Czas schnigcia powloki do osiagnigcia 7 stopnia wyschniecia

PN-79/C-81519

j) Wyglad powloki

gladka, bez pomarsz-
czen, zaciekOw i chro-

powatosci 3.6.2
k) Polysk, stopien polysku, najwyzej -4 2 BN-66/6110-18
1) Elastycznos$é powloki 6 PN-76/C-81528
Metoda A

m) Twardos¢ wzgledna powloki mierzona wahadlem Persosa, co
najmniej 0,25 PN-79/C-81530

n) Odporno$é powloki na uderzenie, em spadku ciezarka, co
najmniej 20 . PN-54/C-81526
0) Przyczepnos¢ powloki nozem krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531

p) Odpornos$é powloki na krwawienie i wykwitanie

wytrzymuje probhe 3.6.3

r)- Odpornosé powloki na dzialanie wody w ciggu 24 h

PN-176/C-81521

s) Odpornos¢ powloki na dzialanie oleju silnikowego Lux 10
wg PN-73/C-96085 w temperaturze 20 +2°C w ciggu 2 h

PN-77/C-~81522

powloka bez zmian

w temperaturze 20 +2°C w ciggu 2 h

t) Odpornosé powloki na dzialanie etyliny 78 wg PN-66/C-96025

Metoda A

| PN-77/C-81522
| Metoda A

— do nakladania metoda polewania 40 =- 60 s,
a nastepnie przefiltrowac¢ przez sito o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2. Przygotowanie powlok do badan

3.5.2.1. Przygotowanie powlok do oznaczenia
czasu schnigcia polysku, twardoSci wzglednej
i odpornosci na krwawienie i wykwitanie. Nalezy
przygotowa¢ co najmniej 6 plytek szklanych wg
PN-74/C-81513, a nastepnie nanie$¢ badang
emalie przygotowang wg 3.5.1 metoda natryskw
pneumatycznego wg PN-79/C-81514 lub metoda
polewania, w nastepujacy sposob: nalezy na-
nies¢ badany emalie w niewielkiej ilo§ci na
plytke z jednej strony i umozliwi¢ Sciekniecie
nadmiaru wyrobu przez postawienie ptytki w po-

zycji pionowej na 5 min. Nastepnie po 20-minuto-
wym sezonowaniu w temperaturze 18 = 25°C
suszy¢ zgodnie z 3.1i). Powloki powinny mie¢
grubos¢ 25 <+ 35 um.

3.5.2.2. Przygotowanie powlok do oceny wy-

gladu powtloki, badania elastycznosci oraz odpor-

nosci na uderzenie. Nalezy przygotowa¢ 6 plytek
stalowych wg PN-74/C-81513, a nast¢pnie wyko-
na¢ powloki badanej emalii przygotowanej wg
3.5.1 metoda natrysku lub polewania wg 3.5.2¢1.
Grubo$¢ powloki powinna wynosi¢ 25 < 35 um.

3.5.2.3. Przygotowanie powlok do pozostalych
badan. Plytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalo-
wac sposobem natrysku wg PN-79/C-81514 podkla-
dem ftalowym karbamidowym ,I” wg BN-80/
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6113-04 lub jego odpowiednikiem i wysuszyc
zgodnie z wymaganiami normy. Nastepnie po
czasie 1 h aklimatyzacji w warunkach okreslo-
nych w 3.5.3 powloki przeszlifowa¢ na mokro
papierem S$ciernym o wielkosci ziarna F 320/29
wg PN-76/M-59107, wysuszy¢ i usunac¢ pyl przez
potarcie flanela. Powloka powinna mie¢ grubo$¢
20 £5 wm. Na tak przygotowane plytki naltozyé
badang emalie wg 3.5.1 metoda natrysku lub
polewania wg 3.5.2.1. Laczna grubo$é¢ powloki
powinna wynosi¢ 55 £5 pm. Nalezy przygotowac
co najmniej 12 powlok.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przygoto-
wane wg 3.5.2 nalezy aklimatyzowa¢ w tempera-
turze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 £5% w ciggu 3 h.

3.5.4. Pomiar grubosci powloki wykona¢ przy-
rzadem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515
lub innym, zapewniajacym dokladnos¢ pomiaru
do £10% grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie rozlewnosci nalezy wykonac
wg PN-67/C-81507 przy umownej lepko$ci robo-
czej 40 --60 s mierzonej kubkiem typu Forda
wg PN-75/C-81508.

3.6.2. Ocena wygladu powloki. Ocene wygladu
powloki przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym na co najmniej
3 powlokach przygotowanych wg 3.5.2.2.

3.6.3. Badanie odporno$ci na krwawienie i wy-
kwitanie przeprowadzi¢ wg BN-67/6110-21, stosu-
jac emali¢ celulozowg ogélnego stosowania bialg
wg BN-74/6115-66.

3.7. ZaSwiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowigzany dostarczy¢ od-
biorcy zaswiadczenie kontroli jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPRT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe
ogélnego stosowania schngce w temperaturze
110 = 130°C czarne: matowa i poélmatowa nalezy
J\Jakowaé wg PN-73/C-81400 w opakowania uzgod-
nione pomiedzy producentem i odbiorcg, zabez-
pieczajace wyréb w sposob wlasciwy i1 zgodnie
z odpowiednim systemem wymiarowym opakowan
wg PN-78/C-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnije
z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Wroclawska Fa-
bryka Farb i Lakierow POLIFARB, Wroclaw
2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek

i przygotowanie sredniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne ‘
PN-67/C-81507 Wyroby
nosei
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
plywu kubkami wyplywowymi (lepko$é umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

lakierowe. Oznaczanie rozlew-

PN-76/M-59107 Wyroby $cierne, Scierniwo, Klasyfikacja
wielkosci ziarna
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-67/6110-21 Badanie odpornosci powlok lakierowych
na krwawienie i wykwitanie
BN-80/6113-04 Podklady ftalowe karbamidowe
BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogdlnego stosowa_\nia
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw la-
kierowych. Wymagania wspolne
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

3. Symbol — wg SWW 1313-461,

— wg KTM
— emalia czarna polmatowa 1313-4610-299_0-9,
— emalia czarna matowa 1313-4610-3990-7.

4., Autor projektu normy — M. Szyposz, Wroclawska
Fabryka Farb i LakierOw POLIFARB, Wroclaw.
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