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NORMA BRANZO WA BN-BO - - -------

WYROBY Emalie ftalowe kal'balllidowe 6115-78 
LAKI E ROWE ogólnego stosowania 

schnące lU tempel'aturze 110--:--- 130 C 
czarne, matowa 

1. \\lSTł;P 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tc m nor my S'l 
(, Ill ~d iv Hal o \\'l' k~\ rb~lm ido\V l' ogólrw go ;-; ( oso\\":\ ,­

n ia schn,!c e w t e mperaturzc 110 -:- 130 .)C cza rn c, 

ma towa l półmatowa, s tal1ow i~! '-' e zawi C::; i m: 
p igmcnt u z doda tk iem wypcl n iac za w roz two'l'ZC 

ży\v i ~ ' y ftalo w cj ora z ŻYW il' y am in ow e j, w \n;glo­

\\'od orach a rol1w tyczny d l i a lkoh o l a,~ h , 

I..:! . Zakres stoso\\',wia prze dllliotu normy. 

Emul ie f ta l (J \\'l' J, (l l' b~\llli d o \" l' ogul tl cgo s to~;o \\'a ·­

nia czarn L', 11lato\V ~ ! i półma to\\':! s(0su je sil; jako 
o ::::t a leC Zll'l \Nars t Wl; do d ekoracy jtlcgo lllalO,wa llla 

Jll dod ~ ! n at rysku pne ulll a lY ~' imego lu b po le wa n iu 
powierzc hni stalowy c h u przed nio zag runtowany~ h 

podkladCimi ftal ow y m i karb<cun id owyma . 

:! . PODZIAL I OZNACZENIE 

2,1. Rodzaj!.'. R ozrói. ll i;\ sil: n ;.lS l<;pu j ~l('C r odzclj e 

emal ii Jtalow)' l..' h J.wrbal1l i.do.w):ch ogólll l'go s(o­
::;o\\',,\I1ia SChll ' lt')'ch w tempera t urze 110 -:- 130 ClC 
cza jOn yc h nie oz nac z a j ~!('y(; h :; i (~ poly:;ki e m p o­

wIoki, w za le żlloś~ i od ::;topnia je j zmatowi e ll ia : 

CZ <ll'll <l pólmalowa, 
- czar1H\ ma to\\'a . 

t .:! . Olllarzellil' emali i rt ~ tl o \vyl'h karbam ido­
\\'y ch (lgÓlllCgO s tosowall ia sl'hn'l c~'(:h w tempera­

t urze l 10 -:- 130 '~' C czarny ch 

a) półm:.l t owL' j: 

EM.\LL\ F T .\LOW :\ K :\IW .\ lV1 1fJOW.\ 
O GOLNE(;O STOSOW :\ ;'-l l.\ 

SCllN i\C.\ \V 'l'EM PER1\T Un Z l<.: 110 -:- !:.lU 'J C 
CZ:\RN.\ POLMAT OW .\ 

llN- 30161 15- 73 S W:\ 3{6 t - ::HH -99~ 

b) mato\\'ej : 

E i\l:\LT.\ F T .\LO'l'V_ \ K :\RLl ,\I\l IDOW ,\ 
OGOLNEG O STOSOW .\ NL\ 

SCHN .. \ c:\ W TE i\lPBR :\ 'l'URZE 110 -: L.lO ' '(': 
CZ.\RN.'\ i\'1ATOW_\ 

BN - BU/G1l 5-73 S W:\ 0 ,lol -0 04 - !~~Jl 

i półmatowa 
Grupa katalogowa 1024 

3, W YMAGANIA I BADANIA 

:.1. L Zes(awit>uic w.ymagai. i metod.)' badal. 
w g ta bl i('y n ~l s ( r. 2 . 

3.2. Trwalość. Emil] te Halow e k a rbarn ic10w e 

ogólnego stoDo'wania sch n<.jce w ,tempcr a,turze 

110 -:- 130°C C'za1'llC , m a towa i półmatowa, po­
w inn y od powiada ć w y maganiom normy w ci ' lgu 

-t m ie:; i.l:cy , kząc od dat y p r odukcji. . D opusz­
l'I:alJle \V ok resie przE'l' h O\\vywan ia zgqstni enie 

wyrobów pow in no l l:;!i lp i ć po d odan iu najwy żej 

G°/II r07.~ i e li ~'za J n ik J. do wyrobów ftalowych ka rba­
midowyl'l1 RP- 04 wg BN-67/6118-:28, Em alie mogą 

by e stu:"o walle p-o okres ie 4 m iesi t: '-~ y, j eżeli sp eł­

n ia j' l wy m~\gania \vYllli t 'll ,io[le w 3.1, z wy j <1 <Łk,iem 

wymagań \vg 3.1 b). 
:J.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki labol'u!ol'y jncj w y k ona(; wg PN-74/C-81500 
pu p rz l'p rowad .::cni u w sh:pny(' h prób Le,,'hnicz-
11ych \vg PN. n /C-81 503. 

:1.1. Program badclll 

:lA.1. B.Hlania pcłne pOlCg~l.i :l na sprawdzeniu 

zgodnoś,: i z e \\':;zy:;Lk illl i w y maga n t<lll1i wymie­
n iO,jly mt IV :U . Należy je \\'y koll y wa(; raz ' na 
k wa r! ~1 ł or~l Z przy ka ;~d (' .i zm ian ie su.rowców 

J mdod kI. Jmo logic zny cJl mog'!l'yc b mie l: wpływ 

n a w.vn iki b ada li, jak również w przy pad.!NI ba­
d cIJi ro?jemvL.)' ch . 

:~ . 1.2 . nadania nil')lclll c p()kgaj ~l na spraw d ze­

lI IU zgoc!1I0ŚCl z \\ ' y lll : lgani~\ll1i w y m icnio nym i 
\\ ' 3 .1 a), b), c), g), i), j) . l~ ), 1) , m ), ll) , o) . Badania 

n i('pe ln e na leży wy kony wać dla każde j par ti i wy­

pruduko w <\nl' j ema lii. 
3.5. Przygo towanil' \\ .)'l'obu i powlolt do badali 
:1 .5.1. Prz,\'gotowanic wyrobu. Badaną e m a lie; 

Jlale ~'y ~lar:.1n ni (: wJ' lll ies z<.\ ć i r ozc ieJi czy(; rozcień­

czaln ik iem dl! w y robów Halowych k;Mbam ido­

\\ ) 'd) I{ F -· U-l I \'g B N - (j '/ / G J 18- 28 d o L1m ow lle j l e p ­

k O~l' i r lJboc /.ej m il' r zo ll t' j kllbk ic.t ll t y pu Forda w g 

PN -7:) /C -H 1508: 

- do naldada Jl ta metod :l lJa try::;ku 25 -:- 35 s, 

Zglo~zo liu pr;!.ez Z jednoczen ie P ('wmy ~ ILI '1'1\ urzyw i Farb PL.'\STOFAR13 
Us latlowio llU przez Na n.e 111ego DyJ' l.: k lol'u Zjt'd llOt"l.ema l 'I'Lemy ~ ILI T worzy w i F ar b PL.'\STOF':\IlB 

d ll i:.! 22 l'aidzic r;tika lUBO 1'. ja ko 110 1'111<1 f)bo \\' i;I ,~ lI j ąl'a od d ll i a l llai d zicl'll ika 1981 l'. 

(O,:. NO I I I !. i Mia l' I II' 7/ J9 8 l po,: , Jo l 

WYDAWNI C TW A N OH~I r\ LlZi\ CYJNg 1981. W p ly w clo W N 11.3.8 1. Ocl clano d o sk l acl Ll 1;l.4.al. 

D r Lll, u Iw f\czQ n Q w slC ljlJ\ l u Ul. O bj . 0,50 ;" W. Nalda d 4000 ł 4 ~ e gz. L ZG raf, Z-d Nr 2 - , 0'1 
Cena zł 3,60 
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Emalie ftalowe 
karbamidowe 

Wymagania Metody b adal'! wg 

I 
czarna czarna 

pÓłmatowa matowa 

a) Wstępne próby techn iczne zgodn ie z PN-72i C-81503 
- po,zo s,talość n a sicie o b.oku ocz.ka kwad l1atowego 0,063 m m , 
Ofo m a::; ., na j wyżej 0,15 PN-75/C-81505 

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierzony kubkiem typu 
F orda. s 60 -7- 120 PN-75i C-81508 

c) Gęstość, gi cm3, n a j wyżej 1,3 BN-64/6110- 11 

d) Zawartość substa ncji lotnych, Ofo ma ~., ll ajwyżcj 

I 
PN-79/C-81512 

45 50 Metoda B 

e) Rozlewność, stopie l'! rozlewności 7 3.6.1 

f) Temperatura zap łonu; oC, co n aj mn icj 21 PN - 75/C-04009 

g) Rozta'rc ie pigm cntów, pm , naj wyżcj 40 BN-78i 61I 0-09 .. 
• 

h) Kry cie i lo śe i owc, giemZ, najwyżcj PN-70/C-81536 

i) Czas sch nięcia pow łoki do os iąg nięcia 7 stopnia wyschn ięc ia 
60 

w temperaturze 120 ± 10oC, m in, najwyżcj PN-79/C-81519 

- j) Wygląd powłoki gladka, bez pomarsz-
czel'! , zadeków i cl11'o-
powato~c i 3.6.2 

k) Połysk, stopień połysku , n ajwyżej 4 I 2 BN-66/6I10-18 

l) Elastyczność powłoki 6 PN -76/C-81528 
Metoda A 

i 

m) Twardość względna powłoki m ierzon a wahadłem Persosa, co 
n ajmnie j 0,25 PN-79/C-81530 

n) Odporność powłoki 11a uderzcn ie, cm spadku cil;żarka, co 
najmnie j 20 P N -54/C-81526 

o) Przy cz.epJ1 0 ŚĆ powłoki nożem krążkow~m A, stopieó. 2 PN-80/ C-8I531 

p) Odporność powłoki 11a krwawienie i wyk witanie wytrzymuje próbę 3.6.3 

r) - Odporność powl oki na dzialan ie wody w c iągu 24 h PN -76/ C-8 I521 

s) Odporność powłoki na działan ie olej u s ilni kowego Lux 10 PN-77/C-:81522 
w g PN-73/C-96085 w temperaturze 20 ± 2°C w ciągu 2 h powloka bez zm ian Metoda A . 

t) Odporność powłoki lIa dz iałallie ety ł i ny 78 wg PN-66/C-96025 

I 
PN-77/ C-81522 

w temperatu r ze 20 ± 2°C w c iągu 2 h 
. 

- do nakładania m etod'1 połewania 40 -7 60 s, 
li nastG pnie pr,zefiltrować przez sito o boku oczka 
kwadlI'atolwego 0,063 mm . • 

3.5.2. Przygotowanie powłok do badali 
3.5.2.1. Przygotowanie powłok do oznaczenia 

czasu schnięcia połysku, twardości względnej 

i ~dporności na krwawienie i wykwitanie. Należy 
przygotować co najmniej 6 pły,tek szklanych wg 
PN-74/C-81513, a następl1lie n am esc badaną 

emalię przygOito,waną wg 3.5.1 metodą natrysku. 
pneumaltycmego wg PN-79/C-81514 lub metodą 
pol,ewania, w nasltępujący sposób: należy na­
nieść badaną emalię w niewielkie j ilośc1 na 
płytkę z jednej strony i umoillLwii ć śc ieknięcie 

nadmiaru wyrobu plTzez postalWieno.e płytki w po-

, Mctoda A 

zyc ji pionowej na, 5 min. Następnie po ZO-minuto­
wym sezonowaniu w tempelI'alVulf,ze 18 -;- 25°C 
SUStlyć zgodnie ,z 3.1i). PoiWłok<i. powinny mieć 

g.ruboŚć 25 -7 35 !U'11. 
3.5.2.2. Przygotowanie powłok do oceny wy-

J glądu powłoki, ba~ania elastyczności oraz odpor .. 
ności na uderzenie. Należy przygotować 6 płytek 
stalowych wg PN-74/C-81513, a następnie wyko­
nać powłoki badanej emaHi przygQliof\.'{,ane j wg 
3.5.1 metodą natrysku lub poJe'wania wg 3.5.2« . 
Grubość pOiWłoki powó.nna wyn.osli ć 25 -7 35 !lm. 

3.5.2.3. Przygotowanie powłok do pozostałych 

badali. Płytki stalowe wg PN-74/C-815'13 pomalo­
wać sposobem natrysku wg PN-79/C-8J1514 podkła­
dem ftalolWym kaiJ.'bamidoiw)m1 ,,1" wg BN -801 
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6113-04 lub jego odp.Oiwie,dnikicm i wysuszyć 

zgodnie z wymaganliami nOil"my. Następnie po 
czasie l h aklimatyzacji w wa,rull1kach określo­
nych w 3.5.3 powlokli przeszlifować na . mokro 
papie~'em ~ciernym o wielkości ziarna F 320/29 
wg PN-76/M-59107, wysuszyć i usunąć pył przez 
p.o·tarcie flanel,!. Powłoka pow inna mieć gll'ubość 

20 ±5 f-lm. Na tak przygotOiwane płytki nałożyć 

badaną emali ę wg 3.5.1 metodą na.trysku Lub 
pole,v,-ania wg 3.5 .2.1. Łączna grubość powłoki 

powtinna wy,noslć 55 ±5 ~lm. Należy przygoltolwać 

co najmnie j 12 powłok. 
3.5.3. Aklimatyzacja powłok Powłoki przygoto­

wane wg 3.5.2 należy aJd..imatyzoiWać w temperla­
turze 20 ± 2°C i wi.lgotności względll1ej porwietcr.·za 
65 ± 5010 w ciągu 3 h . 

3 . 5..ł. Pomiar grubości powłoki wykonać przy­
rządem elektromagnetycwym wg PN-74/C-81515 
lub innym, zapewnia jącym dokładność pomiaru 
do ±1 00f0 grubości powłoki. 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Oznaczanie rozlewności należy wykonać 

wg PN-67/C-81507 pr~y umownej lepkości robo­
czej 40 -;- 60 s mi'c'rzonej kubkiem typu FOlI'da 
wg .pN-75/C-81508. 

3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 
pOIwłoki. pirz.epn~wadzić nieUlzibrojonym okliem 
w riozproszonym świetle dziennym na co najmnde j 
3 powłokach przygoltolWa'nych wg 3.5.2.2. 

3.6.3. Badanie odporności na krwawienie i wy­
kwitanie przeprowadzić wg BN-67/6 110-21, stosu­
jąc emalię celulozową ogólnego stosPiWall1ia białą 

wg BN-74/611 5-66. 
3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba­

dal1. Wytwórca jest obnwiązany dostarczyć od­
biorcy zaświadczell1ie kO!lJtIl'olti jakości w)'il'obu. 

4. PAKOWANIE, I)RZECHOWYW ANIE 
I TRANSPRT 

4.1. Pakowanie. Emalie fta lowe karbam1dowe 
ogólnego s~osoiWania schnące w tempelI'a,truT~le 

110 -;- 130°C czarne: martOiWą i półmatoIwą należy 
l2a1wwać wg PN-73/C-81400 w opakowania uzgod­
nione pomiędzy producentem i odbioifcą, zahez­
pd€Czające wyrób w sposób właścÓoIWY i zgoldni.e 
z odporwiednim systemem wymiarowym opakOiwań 
wg PtN-78/C-79021. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 
z PN-73/C-81400. 

KONIEC · 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. IJl~tytucja oJlraco\\"ująca normę - Wrocla.wska Fa­
bryka Farb i Lakie rów POLIFi\RB, Wroclaw 

2. Normy związane 

PN-73/C-81400 Wyroby lak ierowe. Pakowanie, przecho­
wywanie i tran sport 

PN-74/C-8150'O Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 
i przygotowanie :;red lli~j próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstqpne próby tech­
niczne 

PN-67/C-81507 Wyroby lak ierowe. Oznal:zanie rozlew­
ności 

PN-75/C-815O'8 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy­
pływu kubkami wyplywowymi (lepkość umowna) 

PN-74/C-815·13 Wyroby lakierowe. Płytki do bada6 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do bada6 
PN-H/C-81515 WyrOby· łakiemwe . Nicni szczące pomiary 

grubości powlok 

PN-76/M-591O'7 Wyroby ścierne. Scierniwo. Klasyfikacja 
wielkośc'i ziarna 

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymi'a,wwy 
BN-67/611O'-21 Badanie odpornośc i powłok lakierowych 

na krwawienie i wykwitanie 
BN-80/6113-O'4 Podklady ilałowe karbamidowe 

BN -74/6115-66 Emalie cel ulozowc ogólnego stosowania 

BN-67/6118-28 Rozciel1czalnlki do HaloiWych wyrobów la-
k ierowych. Wymagania wspólne 

Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy. 

3. Symbol - wg SWW 1313-461 , 

- wg KTM 
- emalia czarna pólmatowa 1313-4610'-2990-9, 
- emalia czarna matowa 1 3 13-461O'-399O'-7~ 

4. Autor projektu normy - M. Szyposz, Wrocławska 

Fabryka Farb i Lakierów POLIFARB, Wrocław. 
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