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NORMA BRANZOWA BN-79
IVEOET 6113-67
LAKIEROWE Farby olejne do gruntowania
og6lnego stosowania
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP cd. tablicy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
farby olejne do gruntowania, ogdlnego stosowania
— mieszanina pigmentéw i obcigznikéw w zasyka-

Wymagania

Metody badan
wWg

b) Czas wyplywu (lep-
kos¢ umowna) mie-

tywowanym roztworze oleju Inianego oksydowa- rzony kubkiem typu
nego lub zageszczonego, z dodatkiem rozpuszczal- Forda, s 90150 PN-75/C-81508
nikéw organicznych i srodkéw pomocniczych. ¢) Gestosé, g/em?, naj-
. . wyzej 2,2 BN-64/6110-11
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
by olejne do gruntowania stosuje si¢ do pierwsze- | ) Temperatura zaplo- \ o
go malowania przedmiotéw z drewna, ptyt pilsnio- B 3 154 Dy ) s <
wych i innych materialéow drewnopodobnych | e) Roztarcie pigmen-
uprzednio pokostowanych. Stosuje sie je rowniez téw, mikrometréw,
do gruntowania elementéw metalowych znajduja- i L BH-70/8110-08
cych sie w pomieszczeniach zamknietych i su- f) Zawarto$¢ substan- PN-79/C-81512
chych, jesli nie wymagaja zabezpieczenia przeciw- cji lotnych, % mas., p. 2.1.5
rdzewnego. najwyzej 18 (tabl. 1 1p. 1)
; g) Rozlewnosé, stopien 3 PN-67/C-81507
2. OZNACZENIE h) Krycie jakosciowe
— farba biala I PN-70/C-81536
Przyklad oznaczenia farby olejnej do gruntowa- — farby pozostale 1
nia ogoélnego stosowania biatej: i) Czas schniecia po-
STOSOWANIA BIALA rze 20 +2°C i wil-
BN-79/6113-67 SWA 2129-361-010 gotn.ogci wzglednej PN-79/C-81519
powietrza 65 £5% h,
najwyzej
3. WYMAGANIA I BADANIA — stontei 1 12
_—— 5 " — stopien 3 24
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan e
j) Wyglad i barwa po- | réwna, bez 3.6
P wiloki pomarszczen,
Wymagania Metody badan zaciekéw i
wg
chropowa-
a) Wstepne préby tech- zgodnie z PN-72/C-81503 tosci, o poly-
niczne sku mato-
— pozostalo$é na si- wym lub p6él-
cie o boku oczka matowym,;
kwadratowego barwa zgod-
0,063 mm, % na z Kartg
mas., najwyzej 0,25 PN-175/C-81505 koloréw
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb
PLASTOFARB dnia 30 czerwca 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1980 poz. 3)
Wydanie 2 ;
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cd. tablicy

Metody badan
wg

Wymagania

k) Elastycznosé powtlo- PN-76/C-81526

ki . 5 metoda A
1) Przyczepno$é  po- PN-80/C-81531
wiloki, stopien 3 néz krazkowy A

3.2. Trwalos¢. Farby olejne do gruntowania
ogoblnego stosowania powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom niniejszej normy w czasie 12 miesiecy, li-
czgc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie
zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu
najwyzej 5% benzyny do lakierow C wg PN-66/
C-96023, a mogacy sie wydzieli¢ osad powinien da-
wac sie rozmieszac.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500,
po przeprowadzeniu wstepnych proéb technicznych
wg PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wyrobu z wymaganiami wymienionymi
w 3.1. Badania pelne nalezy wykonywaé¢ co naj-
mniej raz na 3 miesigce, jak réwniez w przypadku
zmiany surowcow i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badan, a takze w
przypadku badan rozjemezych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci wyrobu z wymaganiami wymienionymi
w 3.1a), b), ¢), e), g), i), j).

Badania niepelne nalezy wykonywa¢ dla kazdej
partii wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie wyrobu i powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykona-
niem powlok, badany wyro6b nalezy starannie wy-
mieszaé, a nastepnie rozcienczy¢ benzyng do lakie-
réw C wg PN-66/C-96023 do umownej lepkosci ro-
boczej 60110 s, mierzonej kubkiem typu Forda
wg PN-75/C-81508.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe i szkla-

ne, wg PN-74/C-81513, pomalowaé wyrobem przy-
gotowanym wg 3.5.1 za pomoca pedzla lub aplika-
tora zgodnie z PN-79/C-81514 i suszy¢, zachowu-
jac warunki okreslone w 3.1i) do osiaggnigcia
3 stopnia wyschnigcia. Powloki do badan powinny
mie¢ grubos$¢ 25--40 wm.

3.5.3. Pomiar grubosci powloki do badan wyko-
na¢ zgodnie z PN-T4/C-81515 przyrzadem elektro-
magnetycznym lub innym, zapewniajacym doklad-
no$é¢ pomiaru do 10% grubosci powloki.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok do badan, Powloki,
przygotowane wg 3.5.2, nalezy aklimatyzowac w
ciggu 48 h w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci
wzglednej 65 * 5% lub 12 h w warunkach aklima-
tyzacji przyspieszonej zgodnie z PN-66/C-81510.

3.6. Opis badan

Okres$lanie wygladu i barwy powloki przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem, w rozproszonym
$wietle dziennym, co najmniej na 3 powlokach
przygotowanych wg 3.5 na plytkach stalowych.
Wyglad i barwa powinny spelnia¢é wymagania
okreslone w 3.1j).

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Wytworca zobowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy
orzeczenie kontroli o wynikach jako$ci wyrobu.

4. PRZECHOWYWANIE, PAKOWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby olejne do gruntowania,
ogolnego stosowania nalezy pakowa¢ zgodnie z
PN-73/C-81400 w pudelka okragle z wieczkiem
wciskanym, pojemnosci 0,55 dm?® wg BN-73/
5043-02. Dopuszcza sie¢ stosowanie innych opako-
wan, po uprzednim uzgodnieniu pomiedzy produ-
centem i odbiorcg, zabezpieczajagcym produkt nie
gorzej niz ww. opakowanie, o wymiarach zgodnych
z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-78/C-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-73/
C-81400.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Wroclawska Fa-
bryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-67/C-81651

a) wprowadzono zmniejszong pozostalo$é na sicie,

b) wprowadzono oznaczanie temperatury zaplonu,

¢) uaktualniono metody badan,

d) wprowadzono podziat badah na badania pelne i nie-
peine,

e) wprowadzono obowigzkowe przekazywanie odbiorcy
wynikéw badan i jako$ci wyrobu.

Dotychczas obowigzujgca PN-67/C-81651 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipca 1980 r.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

probek

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
plywu kubkami wyplywowymi (lepko$é umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji
powlok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pu-
deltka z wieczkiem wciskanym-
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

Karta kolor6w farb i emalii. Przedsigbiorstwo Obrotu
Farbami i Lakierami CHEMIFARB, Gliwice 1975

4. Symbol wg SWW — 1312-129.

5. Autor projektu normy — Genowefa Szymanska —
Wroctawska Fabryka Farb i Lakierow.

6. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1981 — uaktu-
alniono normy zwigzane.
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