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1. WSTEP
Przedmict normy. Przedmiotem normy sg wy-
srub 1 nakretek stosowanych do

1.,
magania dotyczace

naczyn cisnieniowych uracugqcych pod clsnlenlem
obliczeniowym p, > 0,7 kG/cn® (0, O/ MV/m°) w tem-

peraturze obliczeniowej t, > -40°C (233K).

1.2« Normy zwigzane
PN-69/H-04370 Préba udarnosgci stali 1 staliwa
PN-68/H~74301
kretki, tuleje wyrdwnawcze do porgczen koinie—

Rurociggi i armatura. Sruby, na-
rzowych. Wymagania ogdlne

PN-b6/H-c401%  Stal

jakosci ogbdlnego

- 72/H-84020 Stal

Jjakosci ogdlnego

DP=T72/9-84030 Stal

szania cieplnego

weglowa konstrukcyjna wyzszej
Gatunki
weglowa konstrukcyjna zwykiej
Gatunki
stopowa konstrukcyjna do ulep-
Gatunki
PH=71/H=86020 Stal odporna na korozje (nierdzew=-
na i kwasoodporna). Gatunki
PN-/1/H-86022 Stal zaroodporna. Gatunki
PN=65/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i nisko-
stopowa zwykie] Walcowka, prety 1
techniczne
Stal weglowa konstrukcyina wyzszej
Ksztai-

przeznaczenia.

przeznaczenia.

Jjakosci.
ksztattowniki., Wymagania i badaniea

PN=55/H~93%001
jakosci walcowana na gorgco lub kuta.
towniki i prety. Warunki techniczne

PN~55/H-83002 Stal kxonstrukcyjna stopowa. Frety.
Warunki techniczne

PN=55/H=-93004
porna walcowana na goraco lub kuta. Prety. Wa-

stal odporna na korozje 1 zarood-

runki techniczne
PN-72/H-93014 Stal konstrukcyjna weglowa i

powa. Wyroby ciggnione szlifowane i polerowane
PN-60/H=-93015 Prety stalowe do wyrobu Srub,
kretek 1 rozpoérek pracujacych w

sto-~

na=

podwyzszonych
temperaturach

PN-70/M=02012 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do
600 mm. Wymiary

PN—?O/M—82051 Sruby, wkrety i nakretki
przeznaczenia. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
1 potozenia

PN-70/M-52054 Sruby, wkrety i
0g0lnego przeznaczenia. Ogdlne wymagania i ba~
dania

oz6lnego

nakretki stalowe

PN-61/M~-82063 Gwinty. Wymiary wyjsc, podcied oras
nadniary diugoséci gwintdw i giebokodci ohtwordw
2. WIMAGANIA

2.71. Wymagania dotyczace gatunkéw meterialiw

2.1.1. Wymagania oz6lne, Sruby i nakretki nale-
2y wykonywaé ze stali weglowych
Stosowanie innych metali dopuszcza sig tylko zgod-
wytworey,

lub stopowych,

nie z technicznymi wymsgeniami uzgod-
nionymi z Dozorem Technicznym.

S$ruby i nakretki powinny byé wykonane ze stali
wytoplonych w piecach martenowskich, elektrycznyct
lub ze stall uzyskanych innymi technicznie réwno--
waznymi sposobami., Jezeli w uzgodnieniu

nie gza=-

strzezono innych warunkdw, sposéb wytepu okresla

wykonawca i wpisuje go do atestu materisiu srub i
nakretek, Nie zezwala na stosowanic na

sig sruby

i nakretki stali aubomatowych i nieuspokojonych.
Nakretkl ze stali nieuspokojonych i
jak réwnie? ze stali z

fosforu i

automatowych
podwyzZszong
siarki moga byc¢ stosowane kylko
zgodnieniu z zamawiajacym do aparatow z czynnikaw

zawartoscisg
poe  u-

minmtnqmmm.lmwmmmhwmu,pnmu@wmjpm
cisnieniem nie wiekszym niz 16 kG/cmC (1,6 MN/m
w temperaturze nie wig¢ksze] niz 200°¢ (473 K)o

Do wykonania srub i nakretek mozna stosowsd pre-
enia
nig
byen elementow

ty cilggnione na zimno, Jjezeli naprez wWewnes

zgniotu

trzne od usunieto odp chrobky

cieplna, a takze do wykonanisa
todg obrobki plastycznej.

me e

Sruby i nakretki ze stali ulepszone ] cieplnie

powinny by¢ stosowane w temperaturze co
o

o 100°C (100 X)

nia.

najmniej
nizsze] od temperatury odpuszczea-

2ele2e
kretki dzieli sieg ze

Gatunki materiatow, Stal na £ruby 1 na-—

wzgledu ne wiasnosci i prze-

znac zenie na cztery kategorie:
I - stal weglowa konstrukey jna zwykled jakosci
ogolnego przeznaczenia wg IN-72/H-84020 stosowane
16 xG/cm® (1,6 MN/n°) w

(473 ), w gatunkach 5t33,

przy cisnieniu do
raturze do 200°C
i 8t5,

IT - stal weglowa koastrukcyjna wyzsze] Jjakog-

tempe-

43 P“ l"’l:‘

ci ogdlnego przeznaczenia w stanie normalizowanym
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wg PN-66/H-84019 (normalizowanie moze byé zastapio—
ne regulowanym studzeniem po obrébce cieplnej)sto-
sowane w temperaturze do 300°C (573 K) w gatun~
kach 25,35 i 45,

III - Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] Jako-
$cl w stanie cieplnie ulepszonym wg PN-66/H-84019
stosowana w temperaturze do 400°C (673K), w gatun-
kach 35 1 45 oraz stal stopowa ulepszona wg PN-72/
H-84030 w gatunkach 25HM, 26H2MF i 21HMF,

IV - stal 2aroodporna poddana obrdébce cieplnej
wg PN-71/H-86022 stosowana w temperaturze powyzej
400°C (673 K), w gatunkach H5M i HeS2,

Do pracy w srodowisku chemicznie agresywnym do-
puszcza sie stal kategorii I, II i III zast¢po-
waé stalami nierdzewnymi w gatunkach: H17, OH13 i
3H13 lub stalami kwasoodpornymi w gatunkach:
1H18N9T, H18N1OMT i  HA7N3M2T wg PN-71/H-86020,

2.2, Wtasnoéci wytrzymalosciowe materialédw

2.2.1. Wtasnosci okres$lone w_zamdwieniu, Stal
na prety do wyrobu $rub i nakre¢tek nalezy dostar-
cza¢ zgodnie z PN-65/H-93000, PN-55/H-93%001, PN-5%
H-93002, PN-55/H-93004, PN-72/H-G3014 1  PN-60/
H-93%015 lub w przypadku braku odpowiednich norm,
zgodnie z wymaganiami Dozoru Technicznegoe. W za—

leznosci od kategorii stali nalezy podads

a) dla stali kategorii I i IT - granice plasty-
cznoéci R, , granice wytrzymalosci na rozcigganie
R,, i wydtuzenie wzglg¢dne A; w temperaturze 20°%;
oprécz tego, jezell przewiduja to normy przedmio-~
towe lub przepisy Dozoru Technicznego, granice
plastycznosci dla kategorii I w temperaturzeamfh,
dla kategorii II w temperaturze 30000,

b) dla stali kategorii III - wiasnosci jak wpoz.
a) oraz granice plastycznosci R, w temperaturze
pracy i udarnoéé¢ U w temperaturze 20°C; dla sta-
1i poddanej obrébce cieplnej nalezy w atescie
poda¢ technologie teJ obrdébki,

¢) dla stali kategorii IV - wiasnosci jak w poz.
b) oraz granice wytrzymalosci na rozcigganie R,, i
wytrzymatos¢ na petzanie R, przy ‘1-procentowym wy-
dtuzeniu w ciggu 10 000 lub 100 000 godz.

2.2.2. Wydrusenie wzgledne stali (A;) okreslone
prébg na rozciaganie podtuzne] prdébki nalezy obli-
czy¢ w procentach wedtug wzoru

_1000
As =R

m

gdzie R - granica wytrzymatoSci na rozciagganie
w kG/mm2 w temperaturze 20°C, powinno

by¢ nie mniejsze niz 14%.

2.2.3, Udarnos$¢ stali przeznaczone] nha Sruby i
nakretki, sprawdzona na podiuznych prébkach, po-
winna by¢ nie mniejsza nisz Eka/cm2 (0,5 MN/mg)dla
probek typu Mesnager wg PN-69/H-04370 z karbem w
ksztatcie litery U o gitebokosci 2 mm,

2.,2.4, Hartownosé, Wymiary Ssrub powinny po o-
brébce cieplnej zapewniaé hartowno$é stali w ca-
Iym przekroju; po obrébce cieplnej stosunek gra-
nicy plastycznodci do granicy wytrzymalosci na
rozcligganie w temperaturze 20°C nie powinien prze-—
wyzszaé 0,85, Po uzgodnieniu z zamawiajacym dopu—
szcza sie stosowanie materiaiéw o stosunku grani-
cy plastycznosci do granicy wytrzymalosci na roz-
cigganie wiekszym niz 0,85.

2.2.5. Twardosé nskretek powinna byé co najmnie]
0 20 HB nizsza od twardosci Srub wspbdipracujacych.

2.3, Konstrukcis, Srednice érub do kotléw paro-
wych powinny by¢ nie mniejsze niz M12, a do pozo-
statych naczyn cidnieniowych nie mniejsze niz M10.
4ruby powinny mieé gwint metryczny wg FPN-70/
M-02013 szereg 1, zas do aparatow, w ktorych w
czasie proceséw technologicznych wystepuje czeste
rozkrecanie potaczen gwintowych - gwint prostokg—
tny lub trapezowy.

Nad i pod dokrecona nakretks powinno pozostawacd
nie mniej niz 1,5 zwoju gwintu Sruby - zgodnie z
PN-61/M-8206%. Dopuszcza sig
wielkosci, jezeli wysokos¢ nakretki jest wigksza

zmnie jszenie ted

niz 0,8 d, a réwnoczesnie wystarczajagca jest pra-
cujgca diugos¢ gwintu.

Sruby i nakretki nalezy stosowaé zaleznie od
ciénienia i temperatury zgodnie z PN-68/H-74301, z
tym %e do aparatéw z czynnikami niezracymi 1 nie-
wybuchowymi pracujacymi pod cisnieniem do 6 kG/cn?
(0,6 MN/n?) w temperaturze do 115°C (388 K) do-
puszcza sie nakretki zgrubne.

2.4, Wykonanie. Sruby i nakretki
zimno nalezy poddaé obrdébce cieplnej; po nawalco-

speczone na

waniu gwintu dodatkowa obrébka cieplna nie Jjest
wymagana.
Dopuszcza sig stosowanie nakretek bez obrébki

cieplnej do aparatéw z niewybuchowymi i nietrujg-
cymi czynnikami, pod warunkiem Ze twardos¢ ich
materiatu jest co najmniej o 20 HB nizsza od twar-
dosci Srub.

Dokiadnosé wykonania $rub i nakretek powinna by
zgodna z PN-70/M-82051 p. 2.1.

5. BADANTA

Zakres i metody badan $rub i nakretek
byé zgodne z PN-70/M-82054,

powinny

2,5, Cechowanie. nalezy wykonywaé zgodnie z

PN-70/M-82054 oraz PN-68/H-74301.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN=72/2210-04

1, Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 3296-71 TEXHMKA 0€30NacCHOCTU. KOTIH U cocyZn padoTapuye OOZ ZLABICHUEM.

2+ Stosunek do urzadzen poddozorowych

Norma uzgodniona z Urzgdem Dozoru Technicznego.

PonTy, wmaneku 1 raiixu



