UKD 66.25

NORMA BRANZOWA
BN-67

221116

APARATURA CHEMICZNA Whtaz stalowy owalny

304 X 420 mm

Grupa katalogowa 0447

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wlaz stalowy owalny, stosowany w budo-

wie aparatéw przemysiu chemicznezo 1 przemysidédw pokrewnych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg wiazjy owalne etosuje sig do
cignienn nie przekraczajgcych 1,0 MPa w temperaturze do 150°¢ przy uzyciu uszczelki wy-
konanej z tworzywa, dla ktdrego naprezenie Sciskajgce przy montazu nie przekracza war-

<

tosci 5,0 bifa.

3. Normy zwigzane

PN=72/H-84020 Stal weglowa konsitrukeyina azwykie] jakosdci ogdlnego przeznaczenia,
Gatunki

PN 91/1.02120 Blachy grube i uniwersalnc ze stali konstrukeyjne] weglowe] zwykXe]
Jakosci i niskostopowe]

PN-73/H-92000 Walcdéwka, prety i ksztaitowniki walcowane na goraco ze stali weglowych
zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyiZszone] wytrzymatosci, Wymagania i badania
techniczne

PN-76/M-82001 Zewleczli

PN=-6%2/M- 820C4 FPodkludki do sworzni

PN-74,/M-82105 Sruby ze tbem szedciokatnym z gwintem na calej diugosei

PN-75/M~82144 Nakretki szesciokatne

PN-60/M=-82162 Sruby dwustronne $redniodoktadne o diugeici czedci wkrecaned 1d

¢N-63/M-83002 Sworznie z matym Ybem walcowym

BN=-75/2205-01 Qdchylki warsztatowe swobodunych wymiaréw liniocwych do 20 000 mm

BN-66/2212-09 Uchwybty reczne klanrowe

4, Oznaczenie

WELAZ OWALNY 304 x 420 BN-67/2211-16

Biuro Projektéw Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Proerg”’ Warszawa
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzadzen Chemicznych
dnia 1 czerwca 1967 r. jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1967 r.
4 (Mon. Pol. nr49/1967 poz. 247 )

Wydanie 5
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE D: .ot Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nakl. 200+23  Zam. 109/82 Cena zt 12,00
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5. G¥éwne wymiary w mm - wg rys. 1.
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Sruba MBx25 wg PN-74/r 62105
z nakretka M8 wg PN-75/M-821+4

b)

e

Masa kamplefnego wlazu okoto 39 kg

Rys. 1. Wiaz owalny 304 x 420 @ a) w potozeniu zamkniegtym,
b) w polozeniu otwartym
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6. Wymiary czesci w mm - wg rys. 2 <+ 8.
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Rys. 7. Uszczelka
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7. Wyszczegdlnienie czesSci i material

Nr czeéci :
na rys. Wyszczegodlnienie g;ziia Material
148
§ i @ 2 pret ptaski wg PN-73/H-93000
Pierscien 1 ze stali Suod we PN-72/H-84020
2 Plyta 1 blacha gruba wg PN-81/H~92120
2a Ucho 1 ze stali St33 wg PN-72/H-84020
2b R g -l 1 wg BN-66/2212-09
Sruba dwustronna M27 x 140 .
2c we PN-60/M—-82162 1 ze stali St4S wg PN-72/H-84020
§ e _ pret ptaski wg PN-7%/H-93000
3 Dzwignia [ = 380 mm . ze stali S+28 wg PN-72/H-84020
; pret okeggly wg IN=73/H-93000
3a Tule jka @25 1 Zo stali T4OS wg PN-72/H-B4020
i . . prét piaski wg PN-73/H-93000
“ Wysiggnik 1 ze stali St2S wg PN-72/H-84020
) pret okrggiy wg PN-73/H~93000
ha Tulagla @23 * | ze stali St28 wg PN-72/H-B4020 |
5 Uszczelka 3 x 20 mm 1 1)
pret ptaski wg PN-73/H-93000
Kbkl = ze stali S5t3S wg FN-72/H-84020
pret kwadratowy wg PN-73/H-93000
ba Klocek 1 ze stali St3S wg PN-72/f-84020
7 Sworzen 12 x 55/47 2 2 wg PN-63/M-83002
8 Podktadka do sworznia 12,5 2 wg PN-63/M-82004
g Zawleczka 4 x 25 2 wg PN-76/M-82001 I
' Nakretka M27 . g _ i
10 wg PN=75/M-82144 1 ze stali St3 Swg PN-72/H-84020
1) Uszczelka z materiatu, dla ktdérego naprezenia Sciskajace przy montazu
nie przekraczajg wartoéci 5,0 MPa.

8. Wykonanie

a) Wymagana dokadno&é wykonania wlazu w klasie S ($redniodokadnej) wg PN-75/
2205-01,
b) Wymagane wykonanie spoiny ﬁzdluznej pierécienia | oraz zlacz spawanych 1gczg-
cych pierécied 1 ze éciana aparabu i piers$cienia wzmacniajacego otwdédr na wizz, do
aparatéw podlegajacych dozorowi technicznemu ze wspélczynnikiem Z30p = 0,8.

KONIEC

INFORMACJE DCDATKOWE

1. Uwagi do normy
Wtazy owalne wg BN-67/2211-16 stosuje sie w przypadkach, gdy ze wzglgdu na ograniczone miejsce

riemozliwe jest umieszczenie wlazu okrgglego l)no1n= 400 mm,

2, Wydanie 5 - stan aktualny: listopad 1981 - uaktualniono i poprawiono blgdy w p. 3 Normy zwig=
zane oraz wprowadzono poprawke: poprawka 1 = Biuletyn PKNMiJ nr 6-7/1980.



