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Wierzchniki formowane
z tworzyw sztucznych i gumy
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Grupa katalogowa 1111

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wierz-
chniki do obcaséw obuwia, formowane z tworzyw
sztucznych lub gumy.

1.2. Okreslenia

1.2.1. partia wierzchnikoéw w dostawie — liczba par
wierzchnikow o tym samym oznaczeniu wg p. 2.2,
przedstawionych jednorazowo do odbioru, stanowigca
jedna pozycje w dokumencie dostawy.

1.2.2. Pozostale okreslenia — wg PN-85/0-91000.

2. OZNACZENIE

2.1. Oznaczenie wyrobu — wg SWW, podbranza
(2229-9) — w przypadku wierzchnikéw z tworzyw lub
podbranza (1374-8) — w przypadku wierzchnikéw z gu-
my, uzupelnione po kresce ukod$nej numerem wzoru
I normy.

2.2. Przyktad oznaczenia wierzchnika z tworzywa

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny, ksztatt i materiat — wg za-
twierdzonego wzoru i dokumentacji konstrukcyjno-
-technologicznej.

3.2. Wymiary wierzchnikéw powinny by¢ zgodne
z zatwierdzonym wzorem. Grubos$¢ powinna wynosic
nie mniej niz 4 mm. Dopuszczalne tolerancje wymiarow

— wg tabl. L.
Tablica 1
: . Rodzaje Dopuszczalna
Nazwa wymiaru ; iy '
2 wierzchnikow tolerancja, mm
i ” +0,2"
Diugosé i szerokosé
L= -0,0
wszelkie
; o +0.2"
Grubosd 0.0
Srednica  kotkéw za- formowanie, sa- +0,1
ciskowych mozaciskowe 7 -0.0
3 A kotkami 7z two-
Diugos¢  kotkow  za- © : ‘
. rZyw 10,5
ciskowych i
! Dopuszeza sie inne tolerancje wg uzgodnienia pomigdzy
producentem a odbioreg.

(2229-9) o numerze wzoru (738). 3.3. Wymagania fizyczne i metody badania — wg
SWW 2229.9/738 BN-89/7779-02 tabl. 2.
Tablica 2
Wartos¢ wskaznika dla materialdéw przeznaczo-
fen: Nazwa wikabiika chnlostka M’dltl’la!} nych na wierzchniki o powierzchni Metsda (badaiiis
miary wierzchnika wvie
do 2 ecm? 245 em? | 510 em2| PO .;'
10 em®
o5 OrzZYW = + 5 + 35 =
I | Twardose Sh D | oo | B9 B | WA BB 0] s
°Sh A guma'’ — — — 75 <+ 95
: b a JOTZYW ) 0 120 <
2 | Scieralno$é, nie wiecej niz?! mm? tworzywo o 19 £ PN-75/C-04235
guma'’ — — = 200
k! Jrot sy e 2Cia Ry 9 2]
3 W)“/}].“.‘HU?.LZ,HJ rozcigganie, MPa tWOrzywo 25 0 15 10 PN-82/C-04205
nic mniej niz N
guma — — — 10
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cd. tabl, 2
Wartos¢ wskaznika dla materialtow przeznaczo-
Lp. Nazwa wskagnika Jedqostka .Matcrlall nych na wierzchniki o pdWierzchni Wictoda, Badanis
miary wierzchnika T
do 2 cm® | 2+5 cm? | 5+10 cm? powyzezj
10 ecm
4 Wydtuzenie wzglgdne, nie o tworzywo 200 250 300 300
mniej niz? 0 gl 200
. — PN-82/C-04205
5 Wydtuzenie trwale, nie wigcej % tworzywo 30 40 40 40
i52) (o 2
o guma!’ — — — 40 !
6 Sila zamocowania, wierzchni- daN tworzywo 14 14 14 14 PN-85/C-21040 :
ka w obcasie nie wigcej niz 1 p. 584 |
guma -~ == =2 = i i
) Na wierzchniki o powierzchni ponizej 10 ¢cm? gumy nie stosuje sig.
) Do okreélenia wskaznikéw nalezy przygotowaé ksztattki do badan wg PN-75/C-89012. Na zyczenie odbiorcy producent zobowig-
zany jest dostarczy¢ wraz z dostawg wierzchniki o wigkszej powierzchni wykonane z tego samego matena{u co W|erzchmk| rnale i

3.4. Niedopuszczalne bledy. Wierzchniki nie moga
mie¢ nastgpujacych wad technolegicznych, ckredlonych
w PN-75/C-89110/06

a) chropowatosé,

b) linie laczenia,

¢) niedotrysk,

d) pecherze,

¢) pekniecia,

f) przypalenie,

g) rabek wtryskowy,

h) rozwarstwicnie,

1) wtrgcenia,

J) wypaczenia,

k) zapadnigcia.

3.5. Znakowanie. Kazdy wierzchnik powinien byé
w sposob czytelny oznakowany na powierzchni faczacej
si¢ z obcasem numerem wzoru i numerem wielkoscio-
wym.

Na wierzchnikach o powierzchni do 10 cm? dopusz-
cza si¢ umieszczenie mnigjsze] ilodci cech.

4. PAFCE 253l PREZECHOWYWANIE
243 PORT
4.1, Foloy ' s.'i jednakowego wzoru

1 wielkosei powinny e W oSZIVWAe pojemni-
ki lub karatony Na Kazfi»u opakowaniu winna by¢
przymocowana efvkieta zawierajaca nastepujace dane:

a) nazwe producenia,

b) oznaczenie wg p. 2,

¢) ilo$¢ par w opakowaniu,

d) datg produkcji,

e) znak kontroli jakosci.

Dopuszcza si¢ inny sposdéb pakowania, a takze
zwigkszenie ilosci danych na etykiecie, po uzgodnie-
niu mi¢dzy dostawca i odbiorca.

4.2, Przechowywanie. Wierzchniki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniu suchym, z dala od Zrédia
ciepta, w temperaturze nie wyiszej niz 35°C,

Wierzchnikdw nie nalezy przechowywaé w pomiesz-
czeniu, w ktérym przechowuje sig chemikalia, szczegdl-
nie rezpuszczalniki organiezne.

4.3. Transport. Wierzchniki opakowane wg 4.1 moz-
na przewozi¢ dowolnymi $§rodkami transportu zabezpie-

czajacymi opakowania przed uszkodzeniem mechanicz-
nym oraz szkodliwymi wpltywami atmosferycznymi.

5. BADANIA PARTII PRODUKCYINEJ

Program badan partii produkcyjnej oraz licznosc

p:n:":?'i cdo badah ustala producent, w zaleznosci od
notrzel biezace] kontroli zapewniajgcej prawidlows ja-
kosé wwrzchnikéw.

Badania wg tabl. 2 nalezy wykonywac przede wszyst-
kim w toku przygotowania produkcji, zmian konstruk-
cji, technologii i materiatu oraz w przypadku watpli-
wosci lub sporu.

6. BADANIA PARTII W DOSTAWIE

6.1. Rodzaje badan

6.1.1. Badania ogbélne — wg 3.1; 3.2; 3.4 1 3.5.

6.1.2. Badania szczegélowe — wg 3.3.

6.2. Wykonanie badan ogélnych

6.2.1. Sposéb pobierania prébek do badan ogélnych.
Z partii wierzchnikédw o licznoéci N par nalezy pobra¢
sposobem losowym na §lepo wg PN-83/N-03010 n par
wierzchnikéw wg tabl. 3

6.2.2. Poziom kontroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021.

6.2.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — w; — 2.5%.

6.2.4. Plany badania przy kontroli normalnej — wg
tabl. 3.

Tablica 3
Liczno&¢ partii Licznos¢ prébki | Liezby
walifikujaca

N n

m
par

do 280 32 2
281 + 800 50 3
s01 += 1200 80 5
1201 += 3200 125 7
3201 + 10000 200 10

6.2,5. Warunki stosowania kontroli normalnej, obo-
strzonej i ulgowej oraz warunki zmiany rodzaju kontroli
— wg PN-79/N-03021.
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6.3. Wykonanie badan szczegétowych. Badania szcze-
gbétowe polegaja na sprawdzeniu warto$ci sktadnikow
wyznaczonych laboratoryjnie (lub podanych w atescie)
z wymaganiami wg 3.3.

6.4. Ocena wynikow badani

6.4.1. Ocena pary wierzchnikéw. Parg wierzchnikéw
nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli wyniki badan przeprowa-
dzonych zgodnie z 6.2 1 6.3 s3 zgodne z wymaganiami
normy.

Pare wierzchnikéw nalezy uznaé za niedobra, jezeli

chociazby jedna z badanych whasciwosci nie jest zgodna

nalezy vznaé za zgodna z wymaganiami normy,
i liztha par wierzchnikdéw niedobrych w badaniach

ogdlnych nie przekracza liczby kwalifikujacej m,, po-
danej w tabl. 3.

Partie wierzchnikdéw nalezy uznaé za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli chociazby jedna z badanych
wihasciwosci nie spelnia wymagan normy lub liczba par
niedobrych w badaniach ogdlnych przekracza liczbe
kwalifikujaca m: podana w tabl. 3.

6.5. Dokumentacja partii w dostawie. Do kazdej partii
w dostawie producent powinien dostarczyC atest ze
stwierdzeniermn, Ze¢ partiz iest zgodna z wymaganiami
niniejszej normy. 3twierdzeniem, Ze wierzchniki odpo-
wiadaja wymaganiom technicznym jest umieszczenie
numeru niniejszej normy na opakowaniu jednostkowym
i zbiorczym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Przemystu Skérza-

nego, Lodz.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-89110/06 Wyroby z tworzyw sztucznych. Wady technolo-
giczne wyrobow wtryskowych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek prdduktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-91000 Obuwie. Terminologia
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 2.
Systematyczny wykaz wyrobéw T.2 i 3. GUS. Wyd. 3 uzupetnio-
ne. Warszawa: 1980 Wydawnictwo Akcydensowe
3. Dotychczas obowiazujaca norma — ZN-78/MPL-10-112. Wierz-
chniki z tworzyw sztucznych i gumy.
4. Symbol wg SWW — 2229-9 Jub 1374-8.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Ewa Wozniak Instytut Prze-
mystu Skoérzanego, L.odz.



