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NORMA BRA NŻO\\' P I 
ELEMENTY 

I ' PODZESPOŁ Y 
KONSTRUKCYJNE Gniezdniki 
TELETECHNICZNE 

-

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są gniezdniki lampkowe 
o najwyżej 20 gniazdach dla żarówek telefonicz­
nych z trzonkiem T 6,8 wg BN-7 1/3061-17 na na­
pięcie do 1'25 V i moc do 3 W o kategorii klima­
tyczne j 25/ 040/ 04 wg P N-73/E-04550 lub ~nne.i 

uzgodnionej między wytwórcą i odbiorcą, stoso­
wane w urządzeniach teletechnicznych pracują­

cych v\ ' pomieszczeniach zamkniętych w kl in 'aciA 
umiarkowanym. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Gniezdniki lampkowe dzieli się w 
za leżności od liczby gniazd lam pkowych, liczby 
rzędów gniazd lampkowych, wyposażenia w przy·­
kl'ywkj lampkowe oraz wymiarów gabarytowych . . 
Wielkości t e określone są num erami katalogowy­
mi lub numerami rysunków gniezdników lampko­
wych. 

2.2. Oznaczenie 

2.2 .1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
gniezdnika lampkowego powinno zawierać: 

a) część słowną - GNIEZDNIK LAMPKOWY, 
b) numer katalogowy lub num er rysunku gnie­

zdnika lampkowego, 
c) numer normy. 

! BN-75 
3213-04 

Iampkowe I Zamiast 
BN-70/3213-04 

Grupa katalogowa X I X 56 

2.2.2. Przykład oznaczenia gniezdnika lampko­
wego j ednorzędowego o '10 gn iazdach lampko­
wych, o średnicy otworów pod przykrywki do 
lamnek 8,2 mm, długości 227 m m , szerokości 

11 mm, określonego numerem katalogowym lub 
numerem rysunku B-4567-105-4: 

GNIEZDNIK Li\MPKOWY B-4567-105-4 
BI\'-75 / 3213-04 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rys. 1 i 2. 
Odchyłki wymiarów nietolerowanych powinny 

być zgodne z BN-68/3380-01. 

3.2 . Główne części składowe ma teriały - wg 
tab!. 1. 

Tablica l 

I 
Nr części I Nazwa 

I 
Materiał 1) 

wg rys. 1 i 2 części 

1 Korpus Tłoczywo Fr + D wg 
PN-70/C-89270 stal St2S 

2 Sprężyna Blacha MZN 12-z8 wg 
stykowa BN -68 / 0822-07 

3 I Przekładka Płyta PcFE3 wg 
izolacyjna PN -73 / E-29000 

I ') Podano przykładowo. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Pro jektowy Przemysłu Teleelektronicznego 
Ustanowiona przez Naczelnego D yr ektora Zjednoczenia Przemysłu Teleelektronicznego TELKOM dnia 30 

grudnia 1975 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1976 pOz. 43) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 21.4.76. Oddano do składu 14.6.76. 
Druk u kończono we wrześn iu 76. Obj . 1,00 a. w. Nakład 2300 " 42 cJ(z. KDA w Kaliszu 7.am. 2366 

Cena zł 4,80 
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Rys. 1. Przyklc:drm·'.:! roZ\\-: <lza n:e l:onstrukcyjne gn iezd ników lampko'wych z gniazdami ]amp!wwymi u:~~je~zczo­

nymi Vi j ednym rz~dzie 
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:U. Wykon nic. Materiały użyte do konstr ukcji 
gr.iezdników powinny zapewniać dobre odprowa­
dzenie c iepła promieniowanego p r zez żaró'.vki. 

Trwale połączone części składowe gniezdników 
n ie powinny dać się przemieszczać bez użycia na­
rzędzi . 

Konstrukcj '\ g niezdników powinna uni emożli­

\'/i<~Ć' samoczynne obracanie się w nich żarówek. 

Sprę;i.yny s tykowe powinny być tak umocowane 
w gn iezdniku , aby nie przesuwały się pod wpły­
wem si ły 3,5 kG (35 N) przyłożonej do koń cówek 
lutowniczych w miejscu mocowania przewodów , 
\N pl aszczyżni e równoległej do płaszczyzny sprę­
żyn i prostopadl e do ich osi. 

KsztaH sprężyn stykowych p owinien uni emoż­

li\\'iać powstawanie między nimi zwarć, a kolic '2 
lu t<'wnlczP powinny umożliwiać przyłączen ie do 
nich d",óc h przewodóvv o średnicy 0,9 mm. 

Powierzchnia czołowa korpusu gniezd nil<::a po­
w inna s ta nowi ć gładkc1 powierzchnię bez rys 
i ;.:zczerb oraz powinna mieć banvę czarną lub 
inn,-) uzg,odnioną między wytwórcą i odbiorcą· 

Wkrqty mocujące części gniezdnika lampkowe­
go powi nn y być odpowiednio zabezpieczone przed 

odkrqcaniem się. 

:~ .tl. WykOllczcnie. Części metalowe gniezdnikc: 
lampko\vego wykonane z materiałów podatnych 
na kor07:ję powinny być zabezpieczone pokryciami 
galwanicznymi luh lak ierniczymi, a powierzchni0 
ze \VIi trzne elementów drewnianych (jeżeli v"7-
stępują w konstrukcji) powinny być zabezpl<?czo­
n e pokryciami lakiern iczymi . 

P ow ierzchnie powinny być bez złuszczeń. p(~k­
nięć. pęcherzy, plam i innych uszkodzeń mecha ­
ni('zny('h oraz k orozji. Miejsce cynowania ognio-

~~ies zczo-

w ego po vinny być gładki e bez zacieków nad-
miaru lutowia. 

:~.5. Lutowność . Końce lutownicze sprężyn sty­
kowych powinny być lu towane na długości co 
naj mniej 5 mm. 

. .6, , Rciski sprężyn stykowych i siła złączenia 

i rnzłączenia. Jaciski sprężyn stykowych na po­
\',-i('rzchn ie włożonej do gniazda w gniezdniku 
lampkowym żarówki t elefonicznej wg B N-71/ 
;3061-17 l ub odpowiadającego wymiarom żarówki 
sprawc.zianu powinny wynosić 0,2 --:- 0,5 kG (2 --:-
5 N). 

Siła potrzebna do złc)czenia żarówki lub szablo­
nu. z gninzdem w gniezdniku la mpkowym powin­
na wynosić co najmniej 0,15 kG (1,5 N): siła roz­
ł:-;c zenia powinna wynosić co najmniej 0,1 kG 
(1 N). 

3.7 . Re~ystanC:a izdacji pomi E-;dzy sprężynami 
ora z pomiędzy dowolną sprężyną i korpusem mie­
rz na prądem stałym o napięciu 100 --:- 250 V nie 
powin na być mniejsza niż 500 MQ. a po próbie 
wytrzymałości na wilgotne gorą co stałe wg 3.14 
nic mn i0 jszC1 niż 10 MQ 

3.8. W. trz;n!1a łość dektryczna. Izolacja pomię­

dzy c ,:ęś~'iami wg 3.7 powin na \,,:y trzymać W ciągu 
l min, bez przeskoku ładunl-cu w postaci iskry 
i bez przebicia, napięcie skuteczne prądu prze­
m iennego 550 V o częstotliwości 50 Hz. 

3.9. Wytrzymałość na u da r y . Gniezdnik lamp­
kowy powinien wytrzymać bez uszkodzeń 3000 
udarów rozdzi elonych po 1000 na 3 k nle jne kie­
runk i działania w próbie Eb wg PN-73 /E-04550105 
przy przyspieszeniu szczytowym 25 g II i czasie 

trwania udaru 6 ms. 
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3.10. Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne. 
Gniezdnik lampkowy powinien wytrzymać bez 
uszkodzeń 3 h próbę Fc \ wg PN-73/E-04550/ 06 
o amplitudzie wibracji 0,15 mm w przedziale czę­

s totli wości 10 --:- 55 Hz. 
Po próbi e gniezdnik lampkowy powinien speł­

niać wymagani a 3.6. 
3.11. Trwałość . Gniezdnik lampkowy powinien 

wytrzymać bez uszkodzeń 2000 włożeń do każdego 
gniazda żarówki t elefonicznej wg BN-71 / 3061-17 
lub odpowiadającego wymiarom żarówki spraw­
dzia nu . 

P o próbie naciski sprężyn nie powinny zmniej­
szyć się więc ej niż o 30% od wartości zmierzonej 
prz ·d próbą . 

3.12. Wytrzymałość na suche gorąco. Gni ezdnik 
lampkowy z umi eszczonym w co drugim gnieź­

dz ie świecącymi żarówkami o m ocy 3 W w;5 

BN-71 /3 061 - 17, z założonymi przykrywkami do 
lampek telefon icznych wg BN-68/ 321 9-01, powi­
nien wytrzymać bez uszkodzeń 8 h próbę Ba wg 
P N-73/ E-04550/02 w temperaturze określonej dru­
gi m członem kategor ii klim a tyczn e j podanej w 
rozdz. l. 

3.13. Wytrzymałość na zimno. Gni ezdnik la mp­
kowy povvinien \\")'trzymać bez. uszkodzeń 2 h 
próbt: Aa \ \ ' g PN-73/E-04550 01 w t emperaturze 
określonej pi erwszym cz ł onem kategorii k l ima­
tycznej podanej \v rozdz. 1. 

3.1 4. W y t rz, małość na wilgotne gorąco st a le. 
Gn iezdnik lamrko\\'Y powinien wytrzymać bez 
uszkodz ń próbę Ca wg P L 73/ E-04;)50/ 03 \\" CZ3. ­

s ie określonym trzecim człon em k~tegori i klima­
tyczn e j podan ej w rozdz. 1. 

P o próbach kl imatycznych gniezd nik lampko\vy 
powinien spełniać wymagan ia 3. 5, 3.6, 3.7 i 3.8 . 
a na powierzchniach sprężyn stykowych \V m ie j­
scach ich styku z przekładkami izolacy jnym i oraz 
na innych częściach m et3lowych nie powinna wy­
s tąpić k orozja. 

3.15. Cechowanie. Na kor pusie gniezdnika lam p­
kowego w mie .i ~cu widoczny m należy umieścić 

w sposób trwały i czy telny co najmni ej : 
a ) naz\ ę lub znak wytwórni, 
b) numer ka t a logowy (rysunku), 
c) n umer normy (lub znak BN). 
d) dwie o tatn ie cyfry roku wykonania. 

4. P :\';: WANIE, PRZECHOWYWA~IE 
I TRANSPORT 

4.1. P akowanie. Gni ezdnik la mpko\\'y należy 

każdy oddzi e lnie owinąć \V fGhę lub papi er n ie 
powodujący korozji, a nas tępni e! g niezdniki o jed­
nakowym oznaczen iu układać w pud ełkach po ~, 

5 lub 10 sztuk j zabezpieczyć je przed przem iesz­
czeniam i. 

Na każdym pudełku nal eży umieścić co naj-
mniej: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2 .2, 
c) liczbę sztuk. 
Do transportu pudełka z gniezdnikami lampko­

wy mi należy układać warstwami w skrzyniach 
lu b pudłach t e kturowych i zabezpi eczyć przed 
przes uwaniem się. 

Masa pudła z gniezdnikami lampkowymi nie 
powinna przekraczać 20 kg, a skrzyni 50 kg. 

Na pudle lub skrzyni należy umieścić znaki 
ostrzegawcze wg PN-67/0-79252, wskazujące na 
konieczn ość zachowania ostrożności i za bezpiecze­
nia przed wpływami atmosferycznymi. 

Dopuszcza się pa kowanie gniezdników lampko­
wych w inny sp osób uzgodn iony pomi ęd z,v \\7-

twórcą i odbiorcą . 

4.2. Przechowywanie. Gniezdn iki la mpkowe n a­
leży przechowywać w opakowaniu wg 4.1 w po­
mieszczeniu o t emperaturze 5 --:- 35°C i wilgo tnoś­

ci względnej 40 --:- 80%. 

4.3. Transport gniezdnikó\\' lampkowych PO\\'j ­

nien odbywać się w opakowaniu wg 4.1 dowolny­
mi środkami transportu. 

PucHa lub skrzynie powinny być zabezpieczone 
przed uderzen iami, gwałtownymi przesunięciami 

i opadami atmosferycznym i. 

5. BADANIA 

:=i .l. Progra m badań 
5.1.1. Badania pełne nal eży przeprowadzać przy 

okresowej kontroli produkcji wykony wanej co 
najmniej raz na dwa la ta oraz po każde j, mogącej 

ujemnie wpłynąć na jakość wyrobu zmi an ie kon ­
strukcji. materiałów lub m etod technologicznych . 
Badan ia pełne obejmują sprawdzenia wg tabJ. ~ . 

5.1.2. Badania nicpełne należy przeprowadzać 

przy odbiorze technicznym gniezd ni 'ów lampk o­

w ych. 
Badania niepełne obe.imują spra wdz nia wg 

ta bl. 2 poz. a) --:- e) . 
Tab!iea 2 

Spr awdzenie 

a) wymiarów I 
b) wykonania, cecho-

r 
wania i pakowania , 

c) wykończenia I 
d) nacisków prężyn , 

stykowych i siły złą _ I 
czenia i rozłaczenia l 

e) wytrzymałości E'l '?k-' 
trycznej I 

f) mater iałów 

g ) lu towności 

hl r ezystancji izolacji I 
i ) wy t rzymałości na

l udar y 

Wyn;a~anie 

\\'~ 

3.1 

3.3: 3.15: ,U 

3.ol 

3.6 

3.8 
3.2 

3.5 
3.7 

3.9 

Badanie 
wg 

5.4. 1 

5.4.3 
5. -ł.4 

5.ol.6 

.5.4.8 

5 .4 .2 
5.4.5 

5.4.7 

.'>.4.9 
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cd . tab!. 2 

I 
Wymaganie 

I 
Badanie 

Sprawdzenie \vg wg 

j) wytrzymałości na I 
wi brac je sinusoidal-
ne 3.10 5.4.10 

k ) lrwałości :3.11 5.4.11 
l ) \li y lrzymałości na 

suche gorąco 3.12 5.4.12 
m) wytrzymałości na 

zimno 3.13 5.4.13 
n) wytrzyma łości na 

wilgotne gorąco sta-
ł e 3.14 5.4.14 

5.2. Pobieranie próbek. Do badań niepełnych 

należy z odbieranej partii gniezdników lampko­
wych o jednakowym OZlnaczeniu pobrać sposobem 
losowym próbkę o liczności podanej w tabl. 3. 

Tablica 3 
;------- --------;------------, 

Li czność 

partii 
Liczność 

próbki _ .-

Najw iększa dopu szczal ­
na liezba sztuk nie od­
powiadających wyma-

sztuk ganiom normy 

do 90 
91 -7- 150 

15 1 -7- 280 
281 -7- ,,[)O 

501 -:- l ?oOO 
120J -7- 3200 

1:3 
20 
12 
.-, (j 

'; 11 

125 

1 
2 

3 
!i 
7 

10 

---- --------

Do badań pdnych na leży pobrać sposobem loso­
wym 13 sztuk gniezdników lampkowych i poddać 
je badan iom n i epełnym wg tabl. 2 poz. a) -:- e). 

Jeżeli wszystkie gniezdniki przeszły badania 
niepełne z wynikiem dodatnim, należy losowo wy­
łączyć jeden gniezdnik, a pozostałe poddać ba­
daniom wedł ug podziału podanego w tabl. 4. 

T a bli ca 4 
------------,--_ . I Numer badanego gniezdnika lampkowego ' Badanie 

wg tabl. 2 1 , 2 1 3 I 4 I 5 I 6 I 7 ) 8 I 9 ! 10 j 11 112 

f). h) -~ ~ I ~ -~- X ~~ ~I~I~I~I~ 
g), k) i I _ 
i) , j) ==1=-[= X ->< 7- 1-1-'-_ 

- - - - ' 1 - .- -- ,--

I). m ), n) I X;XXlxx, 

5.3. Ogólne warunki badań. Jeżeli w odpowied­
n ich wymaganiach lub opis ie badań nie podano 
inacze j, na leży wszystkie badania przeprowadzać 
w warunkach atmosferycznych pomiarów wg 
PN-73/E- 04550/00 p. 2. l. 

Przed badaniami gniezdniki lampkow e powin­
ny pozostawać w tych warunkach co najmniej 
24 h. 

Przerwy pomiędzy poszczególnymi współzależ­
nymi próbami kl imatycznymi nie powinny być 

większe niż 3 doby. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
przyrządami pozwalającymi na pomiar z dokład­
nością podaną na rysunkach, a wymiary n ietole­
rowane powinny być sprawdzone przyrządem 

o błędzie wskazań nie większym niż ± 0,1 mm. 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów na leży wyk Oin .:1ć 

przez sp rawd zenie protokołów kontroli t echnicz­
nej z badań dostaw materiałów użytych do pro­
dukcji gniezdników lampkowych . 

5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pa­
kowania należy wykonać przez oględziny nie­
u zbrojonym okiem i przy użyciu odpowiednich 
narzędzi i przyrządów. 

Zamocowanie sprężyn stykowych na leży sprav,-­
dzić w trzech losowo wybranych gniezdnikach na 
30% losowo wybranych sprężynach stykowych. 

5.4.4. Sprawdzenie wykończenia należy wyko­
nać przez oględziny nie uzbrojonym okiem pod 
względem wyglądu i j ednorodności pokryć. 

5.4.5. Sprawdzenie lutowności końców lutO\yni­
czych sprężyn stykowych gniezdników lampko­
wych należy wykonać lutownicą o mocy znamio­
nO 'vVej 60 W w czasie lOs na 30% losowo wy­
branych końcach lutowniczych w każdym z tada­
nych gniezdników. 

Po ostygni ęciu lutowia należy sprawdzić przez 
oględziny, czy pokrył o onO całą powierzchnię 

przeznaczoną do pokrycia. 

5.4.6. Sprawdzenie nacisków sprężyn stykowych 
i siły złączenia i rozłączenia. Sprawdzenie nacis­
ków sprężyn stykowych na leży wykonać za pomocą 

przyrządu o błędzie ""vskazań nie większym ni ż 

± 5%, np. za pomocą dynamometru, któr ego koń­
cówkę należy przyłożyć na osi powierzchni sty­
kowe j sprężyn. 

Odczyt wskazań przyrządu należy wykonać w 
ch wil i przerwania połączenia sprężyny s_tykowej 
z okładziną żarówki włączonej do obwodu elek­
trycznego. Na czas wyk onywania pomiaru prze­
ciwległa sprężyna stykowa powinna być uni eru­
chomiona. 

Sprawdzenie siły złączenia i rozłączenia żarów­

ki lub szablonu z gniazdem w gniezdniku należy 
wykonać (tylko \v przypadku gdy konstrukcja 
gniezdnika uniemożliwia sprawdzenie nacisków 
sprężyn wg powyższej metody) dowolną metodą 

i przyrządami pozwalającym i uzyskać w ynik po­
miaru z błędem nie \viększym niż 0,005 kG 
(0,05 N). 

5.4.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji należy 

wykonać przyrządem o błędzi e wskazań nie więk­

szym niż ± 10%. 
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5.4.8. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 
należy wykonać za pomocą urządzenia probier ­
czego o mocy znamionowe j co najmnie j 0,25 kV A. 

?\f apięcie należy mierzyć przyrządem klasy co 
najmniej 2,5. 

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości na udary na­
leży wykonać zgodni e z PN- 73/E-04550/05 p. 3 
mocu 'qc gniezdniki do wsporniką w pozyc ji ich 
pracy. 

Po próbie na leży sprawdzić przez oględziny , 

czy w gniezdnikach lampkowych nie wystąpiły 

uszkodzenia lub obluzowania części. 

5.4. 10. S prawdzeni'c wytrzymałości na wibracje 
sinusoi dalne należy wykonać zgodnie z PN-73/ 
E-04fi 50/ 06 p . 2 mocując gniezdni ki d o wspornika 
\' pozycji ich pracy. 

Po próbie należy sprawd zić przez ogl ędz iny , 

czy w gni ezdnikach lampkowych nie wystąpiły 

uszkodzenia l ub obluzowania części. oraz powtó­
rz>' spra \-vdzen ie wg 5.4.6 . 

5.4.11. Sprawdzenie trwałości należy wy konać 
na przykład za pomocą urządzenia wyposażonego 
w licznik rejes trujący liczbę włożeń żarówki lub 
zablonu w gniazda. 

W gniezdniku o 2 gniazdach należy poddać 

sprawdzeniu 1 gniazdo, a w gnif'zdnikach pozo­
stałych odmian po 3 losowo wybrane gniazda 
w każdym gniezdniku. 

Po próbie należy sprawdzić przez ogl ędziny , czy 
w gni<.>zdnikach lampkowych nie wystąpiły uszko­
dzenia oraz powtórzyć sprawdzenie wg 5.4 .G. 

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymałości n a suche go­
rąco należy wykonać zgodni e z PN-73/E-04550/02 

p. 2. 
Po próbie i 2 h r egen erowaniu należv spra w­

dzić przez oględziny, czy gniezdniki lampkowe 
nie uległy uszkodzeniu. 

5.4.13. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno 
nal eży wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/01 p . 2. 

Po próbie i 2 h regen ero\'.'an i u na leży spraw­
dzić przez ogl p,d ziny, czy gniezdniki lampkowe nie 
uległy uszkodzeniu. 

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne 
gorąco stałe należy wykonać zgodni e z PN-73/ 
E-04550/03 p. 2. 

Na czas wykonywan ia próby sąsiednie sprężyny 
stykowe (odizolowane od siebie), należy połą czyć 
z przeciwnymi biegunami źródła prądu 60 V 
± 10%. 

Po próbie i 2 h regen erowaniu należy powtó­
rzyć próby wg 5.4.5 , 5.4.6, 5.4.7 i 5.4.8. 

Po próbie jeden losowo wybrany gniezdnik 
lampkowy należy rozmontować i sprawdzić przez 
oględziny nieuzbrojonym okiem, czy na poszcze­
gólnych sprężynach stykowych i inn ch cZQśc iach 
metalowych nie wystąpiła korozja. 

5.5. Ocen a wynik6w badat'i . Wylnik badal\ ni e­
pełnych należy uznać za dodatni , j eżeli liczba 
gniezdników lampkowych próbki nie odpowiada­
j ących wymaganiom normy nie przekracza do­
puszczalne j liczby gniezdników podane j w tabl. 3. 

Wynik badań pełnych należy uznać za dodatni. 
jeżeli wszystkie gniezdniki lampkowe próbki prze­
szły sprawdzenia wg tabl. 4 z w yni kiem dod atnim. 

Partię gniezdników lampkowych n ależy uznać 

za zgodną z wymaga niami normy, jeżeli w yn ik 
ostatniego badania pełnego oraz w ynik badań nie­
pełnych ,'q dodatn ie. 

5.6. Zaświadczenie wytwórcy o wyni kach hn­
d,at'i. Na żądanie odbiorcy w ytwórca jes t obowią­
zany przedstawić zaświadczen i e o wynikach 
ostatnio przeprowadzonych badań pełnych w częś­
ci dotyczącej co najmniej w yników sprawdzenia 
wymagań normy nie objętych badaniami n iepd­
nymi przeprowadzony mi przy odbiorze. 

6. PO TĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 

NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partię g niezdników lampkowy ch uznaną z~ nio­
zgodną z wymaganiami normy, w ytwórca ma 
prawo, po przesortowaniu lu b po wykonaniu od­
powiednich poprawek, przedstawić do powtórnych 

b·'dań. 

KONI EC 



I nform acje d odatkowe do BN-75/321 :~ - 04 7 

IXFORMACJE DODATKOWE 

1. I nstytucja opral'owująca normę - Zakłady Vvy­
twórcze U;;.-: ądzell Telefonicznych TELKOIVI- ZWUT. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70 / 3213-01 
aj uzgodniono w tabl. 1 kolumnę Mate riał z obo wią ­

tującymi normami, 
b) u aktualniono rysunki gniezdników zgodnie z doku­

mentacją konstrukcyjną, 

c) w wymaganiach i badaniach dotyczących udarów, 
wibracji sinusoidalnych, zimn a, suchcgo gorąca i w il ­
gotnego gorąca stałego uwzględniono postanowienia 
PN - 73 / E-04550, 

d) rozszerzono wym aga nia o p. Cechowani e, 
e) zwiększono liczbę gniezdników l a mpkow ych po­

b ieranych do badań pełnych z 10 do 13, 
f) uwzględ niono wymagania PN - 73 / N- 03021. 

3. :-.Ionny związane 
P N-73/ E-04550 / 00 W yro by elektr otechniczne. P rób y śro­

dowisk owe . P o tan owienia ogólne 

Ark. 01 Próba A - zimno 

Ark . 02 P róba B - suche gorąco 

Ark. 03 Próba Ca - w ilgoine gorąco s ta le 

.-\rk . 05 Próba E - udary m echaniczne 

Ark . 06 Próba Fc - wibracje si nusoidalne 

PN- 67 / 0 -79252 Produkty w opakowaniach t r ansporto­
wych . Zn aki i znakowa nie. Wymagania podstawowe 

BN-71 / 3061-17 Zarówki telefoniczne. Ogólne wymagania 
i badania 

BN- 68 /3380- 01 Urządzenia elektrotechniczne i teletech­
niczne. Toleran cje warsztatowe wymiarów liniowych 
i kątowych 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1. 

l. Odmiany gniezdników lampkowych są podan e w ka­
talogu 19- T Części łącznic j sprzęt stacy jny. 


