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1. WSTEP 2.2.2. Przyklad oznaczenia gniezdnika lampko-

Przedmiotem normy sg gniezdniki lampkowe
0 najwyzej 20 gniazdach dla zaréwek telefonicz-
nych z trzonkiem T 6,8 wg BN-71/3061-17 na na-
piecie do 125 V i moc do 3 W o kategorii klima-
tycznej 25/040/04 wg PN-73/E-04550 lub innej
uzgodnionej miedzy wytwéreg i odbiorea, stoso-
wane w urzadzeniach teletechnicznych pracuja-
cych w pomieszezeniach zamknietych w klimacie
umiarkowanym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial. Gniezdniki lampkowe dzieli sie w
zaleznosci od liczby gniazd lampkowych, liczby
rzedow gniazd lampkowych, wyposazenia w przy-

krywki lampkowe oraz wymiaréw gabarytowych. .

Wielkosci te okreslone sg numerami katalogowy-
mi lub numerami rysunkéw gniezdnikéow lampko-
wvceh.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie
gniezdnika lampkowego powinno zawierac¢:

a) czes¢ stowng — GNIEZDNIK LAMPKOWY,

b) numer katalogowy lub numer rysunku gnie-
zdnika lampkowego,

¢) numer normy.

wego jednorzedowego o 10 gniazdach lampko-
wych, o srednicy otworéw pod przykrywki do
lampek 8,2 mm, dlugosci 227 mm, szerokosei
11 mm, okreslonego numerem katalogowym lub
numerem rysunku B-4567-105-4:

GNIEZDNIK LAMPKOWY B-4567-105-4
BN-75/3213-04

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 11 2.
Odchylki wymiaréw nietolerowanych powinny
by¢ zgodne z BN-68/3380-01.

3.2. Glowne czeSci skladowe i materialy — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Nr cze$ci Nazwa Materiat 1)
wgrys.1i2 czesel
1 Korpus Tloczywo Fr+D wg
PN-70/C-89270 stal St2S
2 Sprezyna Blacha MZN 12-z8 wg
stykowa BN-68/0822-07
3 Przekltadka Pilyta PcFE3 wg
izolacyjna PN-73/E-29000
1) Podano przykladowo.

Zgloszona przez OSrodek Badawczo-Projektowy Przemystu Teleelektronicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Teleelektronicznego TELKOM dnia 30
grudnia 1975 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1976 poz. 43)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 21.4.76. Oddano do skladu 14.6.76.
Druk ukonczono we wrzesniu 76. Obj. 1,00 a. w. Naktad 2300442 egz.

Cena 2zt 4,80
KDA w Kaliszu zam. 2366
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Rys. 1. Przykladowe rozwigzanie honstrukeyine gniezdnikéw lampkowych z gniazdami lampkowymi umieszczo-
aymi w jednym rzedzie
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Rys. 2.

Przylkladowe rozwigzanie konstrukcyjne gniezdnikéw lampkowych z gniazdami lampkowymi

umieszczo-

141

nymi w dwoch rzedach

3.3. Wykonanie, Materialy uzyte do konstrukeji
gniezdnikéw powinny zapewnia¢ dobre odprowa-
dzenie ciepla promieniowanego przez zarowki.

Trwale polgczone czesci skladowe gniezdnikow
nie powinny daé¢ sie przemieszczaé bez uzycia na-
rzedzi,

Konstrukeja gniezdnikow powinna uniemozli-
wia¢ samoczynne obracanie sie w nich zarowek.

Sprezyny stykowe powinny byé tak umocowane
w gniezdniku, aby nie przesuwaly sie pod wply-
wen sity 3,5 kG (35 N) przylozonej do koricowek
lutowniczych w miejscu mocowania przewodow,
w plaszczyznie rownoleglej do plaszezyzny spre-
zyn i prostopadle do ich osi.

Ksztalt sprezyn stykowych powinien uniemoz-
liwia¢ powstawanie miedzy nimi zwaré, a konce
lutownicze powinny umozliwiaé przylaczenie do
nich dwo6ch przewodéw o $rednicy 0,9 mm.

Powierzchnia czolowa korpusu gniezdnika
winna stanowié¢ gladka powierzchnie bez
i szczerb oraz powinna mie¢ barwe czarna
inna uzgodniong miedzy wytwérca i odbiorcy.

Wkrety mocujace czeSci gniezdnika lampkowe-
go powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
odkrecaniem sie.

po-
TYS

Iub

3.4. Wykonczenie. Czeéci metalowe gniezdnika
lampkowego wykonane z materialow podatnych
na korozje powinny by¢ zabezpieczone pokryciami
galwanicznymi lub lakierniczymi, a powierzchnie
zewnqtrzho elementéw drewnianych (jezeli wy-
stepuja w konstrukeji) powinny byé zabezpieczo-
ne pokryciami lakierniczymi.

Powierzchnie powinny byé bez ztuszezen, pek-
nie¢, pecherzy, plam i innych uszkodzen mecha-
nicznych oraz korozji. Miejsca cynowania ognio-

wego powinny by¢ gladkie bez zaciekéw i nad-
miaru lutowia.

3.5. Lutowno$é. Konce lutownicze sprezyn sty-
kowych powinny bvé lutowane na diugosci co
najmniej 3 mm.

2.6. Naciski sprezyn stykowych i sila zlaczenia
i rozigezenia. Naciski sprezyn stykowych na po-
wierzchnie wlozonej do gniazda w gniezdniku
Jampkowym zaréowki telefonicznej wg BN-T1/
3061-17 lub cdpowiadajacego wymiarom zarowki
sprawdzianu powinny wynosi¢ 0,2 = 0,5 kG (2 =+
5 N).

Sila potrzebna do zlgczenia zaréwki lub szablo-
nu z gniazdem w gniezdniku lampkowym powin-
na wynosi¢ co najmniej 0,15 kG (1,5 N); sita roz-
laczenia powinna wynosi¢ co najmniej 0,1 kG
(1 N).

3.7. Rezystancia izelacji pomiedzy sprezynami
oraz pomiedzy dowolna sprezyna i korpusem mie-
rzona pradem stalym o napieciu 100 = 250 V nie
powinna bvé mniejsza niz 500 MQ, a po prébie
wytrzymatosci na wilgotne goraco stale wg 3.14
nic mniejsza niz 10 MQ.

3.8. Wytrzymalos¢ elektryczna. Izolacja pomie-
dzy czesciami wg 3.7 powinna wytrzymaé¢ w ciggu
1 min, bez przeskoku ladunku w postaci iskry
i bez przebicia, napiecie skuteczne pradu prze-
miennego 550 V o czestotliwosei 50 Hz.

3.9. Wytrzymalo$¢ na udary. Gniezdnik lamp-
kowy powinien wytrzymaé¢ bez uszkodzen 3000
udaréw rozdziclonych po 1000 na 3 kolejne kie-
runki dzialania w probie Eb wg PN-73/E-04550/05
przy przyspieszeniu szezytowym 25 ¢, i czasie
trwania udaru 6 ms.
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3.10. Wytrzymalos¢é na wibracje sinusoidalne.
Gniezdnik lampkowy powinien wytrzymaé¢ bez
uszkodzen 3 h probe Fec, wg PN-73/E-04550/06
o amplitudzie wibracji 0,15 mm w przedziale cze-
stotliwosci 10 =~ 55 Hz.

Po prébie gniezdnik lampkowy powinien spel-
nia¢ wymagania 3.6.

3.11. Trwalo$¢. Gniezdnik lampkowy powinien
wytrzymac bez uszkodzen 2000 wlozen do kazdego
gniazda zarowki telefonicznej wg BN-71/3061-17
lub odpowiadajacego wymiarom zaréwki spraw-
dzianu.

Po prébie naciski sprezyn nie powinny zmniej-
szy¢ sie wiecej niz o 30% od wartosci zmierzonej
przed proba.

3.12. Wytrzymalo$é na suche gorgco. Gniezdnik
lampkowy =z umieszczonym w co drugim gniez-
dzie $wiecacymi zaréwkami o mocy 3 W
BN-71/3061-17, z zalozonymi przykrywkami do
lampek telefonicznych wg BN-68/3219-01, powi-
nien wytrzymaé bez uszkodzen 8 h prébe Ba wg
PN-73/E-04550/02 w temperaturze okreslonej dru-
gim czlonem kategorii klimatycznej podanej w
rozdz. 1.

W g

3.13. Wyltrzymatosé¢ na zimno. Gniezdnik lamp-
kowy powinien wytrzymaé bez uszkodzen 2 h
probe Aa wg PN-73/E-04550/01 w temperaturze
okreslonej pierwszym czlonem Kkategorii klima-
tycznej podanej w rozdz. 1.

3.14. Wytrzymalo$é na wilgotne goraco stale.
Gniezdnik lampkowy powinien wytrzymac¢ bez
uszkodzen probe Ca wg PN-73/E-04550/03 w cza-
sie okre§lonym trzecim czionem kategorii klima-
tycznej podanej w rozdz. 1.

Po préobach klimatycznych gniezdnik lampkowy
powinien spelnia¢ wymagania 3.5, 3.6, 3.7 i 3.8,
a na powierzchniach sprezyn stykowvch w miej-
scach ich styku z przekladkami izolacyjnymi oraz
na innych czesciach metalowych nie powinna wy-
stapi¢ korozja.

2.15. Cechowanie. Na korpusie gniezdnika lamp-
kowego w miejscu widocznym nalezy umieScié
w sposob trwaly i czytelny co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwérni,

h) numer katalogowy (rysunku),

¢) numer normy (lub znak BN).

d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

1. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Gniezdnik lampkowy nalezy
kazdy oddzielnie owina¢ w fclie lub papier nie
powodujacy korozji, a nastepnie gniezdniki o jed-
nakowym oznaczeniu uklada¢ w pudetkach po 2,
5 lub 10 sztuk i zabezpieczyé¢ je przed przemiesz-
czeniami.

Na kazdyvm pudetku nalezy umiesci¢ co naj-
mniej;

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2.2,

c) liczbe sztuk.

Do transportu pudelka z gniezdnikami lampko-
wymi nalezy uklada¢ warstwami w skrzyniach
lub pudlach tekturowych i zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie.

Masa pudla z gniezdnikami lampkowymi nie
powinna przekracza¢ 20 kg, a skrzyni 50 kg.

Na pudle lub skrzyni nalezy umiesci¢ znaki
ostrzegawcze wg PN-67/0-79252, wskazujace na
koniecznoé¢ zachowania ostroznosci i zabezpiecze-
nia przed wplywami atmosferycznymi.

Dopuszcza sie pakowanie gniezdnikow lampko-
wych w inny sposéb uzgodniony pomiedzy wy-
tworeg i odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Gniezdniki lampkowe na-
lezy przechowywaé¢ w opakowaniu wg 4.1 w po-
mieszczeniu o temperaturze 5 =+ 35°C i wilgotnos-
ci wzglednej 40 = 80%.

4.3. Transport gniezdnikéw lampkowych powi-
nien odbywaé sie w opakowaniu wg 4.1 dowolny-
mi $rodkami transportu.

Pudla lub skrzynie powinny hy¢ zabezpieczone
przed uderzeniami, gwaltownymi przesunieciami
i opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badanija pelne nalezy przeprowadzaé przy
okresowej kontroli produkcji wykonywanej co
najmniej raz na dwa lata oraz po kazdej, mogace]j
ujemnie wplynaé na jako$§¢ wyrobu zmianie kon-
strukeii, materiatéw lub metod technologicznych.
Badania pelne obejmuja sprawdzenia wg tabl. 2.

5.1.2. Badania niepelne nalezy przeprowadzaé
przy odbiorze technicznym gniezdnik6éw lampko-
wych.

Badania niepelne obejmuja sprawdzenia wg
tabl. 2 poz. a) =+ e).
Tablica 2
'! i f Wymaganie Badanie
Sprawdzenie i we | weg
a) wymiaréw i 3.1 ‘ 541
| b) wykonania, cecho-‘i !
| wania i pakowania' 3.3: 3.15: 4.1 | 5.4.3 ;
¢) wykonczenia ! 3.4 i 544 !
d) nacisk6éw spreiyn? !
stykowych i sity zla—; 1
czenia i roziaczenia 3.6 546
) wytrzymalodei elek-! f
trycznej i 3.8 | 5.4.8
f) materiatow 8.2 " 54.2
g) lutownosci ! 335 ! 5.4.5
h) rezystancji izolacji[ 3.7 i 547
i) wytrzymatosci nal !
udary | 3.9 | 5.4.9
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cd. tabl. 2
. . Wymaganie Badanie
Sprawdzenie we wg
j) wytrzymatosei na ’
wibracje sinusoidal- I
ne 3.10 t 5.4.10
k) trwaloSci 211 | 5.4.11
1) wytrzymatosci na .
suche gorgco ! 3.12 | 5.4.12
m) wytrzymalo$ci na i |
zimno 3.13 ! 5.4.13
n) wytrzymatoSei na ‘ i
wilgotne gorgco sta- |
ie ' 3.14 ' 5.4.14

5.2. Pobieranie probek. Do badan niepelnych
nalezy z odbieranej partii gniezdnikéw lampko-
wych o jednakowym oznaczeniu pobraé¢ sposobem
losowym probke o licznoéci podanej w tabl. 3.

Tablica 3
Licznosé Liczno$é Najwieksza dopuszezal-
partii probki na liczba sztuk nie od-
powiadajacych wyma-
sztuk ganiom normy
do 90 13 1
91 <+ 150 20 | 2
151 = 280 | 32 ! 3
281 + 500 | 20 5
501 - 1200 ! 00 ! 7
1201 - 3200 125 ; 10

Do badan pelnych nalezy pobrac¢ sposobem loso-
wym 13 sztuk gniezdnikow lampkowych i poddac
je badaniom niepelnym wg tabl. 2 poz. a) = e).

Jezeli wszystkie gniezdniki przeszly badania
niepelne z wynikiem dodatnim, nalezy losowo wy-
faczy¢ jeden gniezdnik, a pozostale podda¢ ba-
daniom wedlug podziatlu podanego w tabl. 4.

Tablica 4
Bedanie Numer badanego‘_gmezdr.uka lampkowego
wgtabl.2 |1|2|3/al5]6]7l8]ol10f11l12
f). h) Xx‘x'\xxv\'xxlx‘x‘x‘x
o (XXX T T
. 9 ks I
1). m), n) I I I XX IX x|

5.3. Ogélne warunki badan. Jezeli w odpowied-
nich wymaganiach lub opisie badan nie podano
inaczej, nalezy wszystkie badania przeprowadzaé
w warunkach atmosferycznych pomiaréw wg
PN-73/E-04550/00 p. 2.1.

Przed badaniami gniezdniki lampkowe powin-
ny pozostawa¢ w tych warunkach co najmniej
24 h.

Przerwy pomiedzy poszczegdlnymi wspolzalez-
nymi probami klimatveznymi nie powinny byé
wieksze niz 3 doby.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
przyrzadami pozwalajacymi na pomiar z doklad-
noscig pedang na rysunkach, a wymiary nietole-
rowane powinny byé sprawdzone przyrzadem
o bledzie wskazan nie wiekszym niz +0,1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie materialow nalezy wykcnaé
przez sprawdzenie protokolow kontroli technicz-
nej z badan dostaw materialow uzytych do pro-
dukeji gniezdnikéw lampkowych.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania, cechowania i pa-
kowania nalezy wykona¢ przez ogledziny nie-
uzbrojonym okiem i przy uzyciu odpowiednich
narzedzi i przyrzadow.

Zamocowanie sprezyn stykowych nalezy spraw-
dzi¢ w trzech losowo wybranych gniezdnikach na
30% losowo wybranych sprezynach stykowych.

5.4.4. Sprawdzenie wykonczenia nalezy wyko-

na¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem pod

wzgledem wygladu i jednorodnosci pokryé.

5.4.5. Sprawdzenie lutownoSci koncow lutowni-
czych sprezyn stykowych gniezdnikéw lampko-
wych nalezy wykonaé lutownicg o mocy znamio-
nowej 60 W w czasie 10 s na 30% losowo wy-
branych koncach lutowniczych w kazdym z bada-
nych gniezdnikéw.

Po ostygnieciu lutowia nalezy sprawdzi¢ przez
ogledziny, czy pokrylo ono calg powierzchnie
przeznaczona do pokrycia.

5.4.6. Sprawdzenie naciskéw sprezyn stykowych
i sily zlaczenia i rozlaczenia. Sprawdzenie nacis-
kow sprezyn stykowych nalezy wykona¢ za pomoca
przyrzadu o bledzie wskazan nie wiekszym niz
+5%, np. za pomocyg dynamometru, ktérego kon-
coéwke nalezy przylozy¢ na osi powierzehni sty-
kowej sprezyn.

Odczyt wskazan przyrzadu nalezy wykonaé w
chwili przerwania polgczenia sprezyny stykowej
z okladzing zarowki wilgczonej do obwodu elek-
trycznego. Na czas wykonywania pomiaru prze-
ciwlegla sprezyna stykowa powinna by¢ unieru-
chomiona.

Sprawdzenie sily zlaczenia i rozlgczenia zar6w-
ki lub szablonu z gniazdem w gniezdniku nalezy
wykonaé (tylko w przypadku gdy konstrukcja
gniezdnika uniemozliwia sprawdzenie naciskéw
sprezyn wg powyzszej metody) dowolng metoda
i przyrzadami pozwalajacymi uzyskaé¢ wynik po-
miaru z bledem nie wiekszym niz 0,005 kG
(0,05 N).

5.4.7. Sprawdzenie rezystancji izolacji nalezy
wykonaé przyrzadem o bledzie wskazan nie wiek-
szym niz +10%.
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5.4.8. Sprawdzenie wytrzymaloSci elektrycznej
nalezy wykonaé¢ za pomocg urzgdzenia probier-
czego 0 mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA.

Napiecie nalezy mierzy¢ przyrzadem klasy co
najmniej 2,5.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymato$ci na udary na-
lezy wykona¢ zgodnie z PN-73/E-04550/05 p. 3
mocujgc gniezdniki do wspornika w pozycji ich
pracy.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny,
czy w gniezdnikach lampkowych nie wystapily
uszkodzenia lub obluzowania czesci.

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymalo§ci na wibracje
sinuscidalne nalezy wykona¢ zgodnie z PN-73/
E-04550/06 p. 2 mocujac gniezdniki do wspornika
w pozycji ich pracy.

Po prébie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny,
czy w gniezdnikach lampkowych nie wystapily
uszkodzenia lub obluzowania cze$ci oraz powtd-
rzy¢ sprawdzenie wg 5.4.6.

5.4.11. Sprawdzenie trwaloSci nalezy wykcnaé
na przyklad za pomocg urzgdzenia wyposazonego
w lieznilke rejestrujgcy liczbe wlozen zaréowki lub
szablonu w gniazda.

W gniezdniku o 2 gniazdach nalezy podda¢
sprawdzeniu 1 gniazdo, a w gniezdnikach pozo-
stalych odmian po 3 losowo wybrane gniazda
w kazdym gniezdniku.

Po probie nalezy sprawdzié¢ przez ogledziny, czy
w gniezdnikach lampkowych nie wystgpilty uszko-
dzenia oraz powtérzyé sprawdzenie wg 5.4.6.

5.4.12, Sprawdzenie wytrzymaloSci na suche go-
raco nalezy wykonaé zgednie z PN-73/E-04550/02
p. 2.

Po probie i 2 h regenercwaniu nalezy spraw-
dzi¢ przez ogledziny, czy gniezdniki lampkowe
nie ulegly uszkodzeniu.

5.4.13. Sprawdzenie wytrzymaloSci na zimno
nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-73/E-04550/01 p. 2.

Po probie i 2 h regenerowaniu nalezy spraw-
dzi¢ przez ogledziny, czy gniezdniki lampkowe nie
ulegly uszkodzeniu,

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymaloSci na wilgotne
goraco stale nalezy wykona¢ zgodnie z PN-73/
E-04550/03 p. 2.

Na czas wykonywania proby sgsiednie sprezyny
stykowe (odizolowane od siebie), nalezy polgczyé
z przeciwnymi biegunami Zroédia pradu 60 V
+10%.

Po préobie i 2 h regenerowaniu nalezy powto-
rzy¢ proby wg 5.4.5, 5.4.6, 5.4.7 i 5.4.8.

Po prébie jeden losowo wybrany gniezdnik
lampkowy nalezy rozmontowa¢ i sprawdzi¢ przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem, czy na poszcze-
golnych sprezynach stykowych i innych czeéciach
metalowych nie wystgpita korozja.

5.5. Ocena wynikow badan. Wynik badan nie-
peilnych nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli liczba
gniezdnikow lampkowych prébki nie odpowiada-
jacych wymaganiom normy nie przckracza do-
puszczalnej liczby gniezdnikow podanej w tabl. 3.

Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za dodatni.
jezeli wszystkie gniezdniki lampkowe probki prze-
szly sprawdzenia wg tabl. 4 z wynikiem dedatnim.

Partie gniezdnikoéw lampkowych nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wynik
ostatniego badania pelnego oraz wynik badan nie-
pelnych sa dodatnie.

5.6. ZasSwiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan. Na zgdanie odbiorcy wytworca jest obowig-
zany przedstawi¢ zaswiadczenie o wynikach
ostatnic przeprowadzonych badan pelnych w cze$-
ci dotyczgcej co najmniej wynikow sprawdzenia
wymagan normy nie objetych badaniami niepel-
nymi przeprowadzonymi przy odbiorze.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie gniezdnikéw lampkowych uznana za nie-
zgodng z wymaganiami normy, wytworca ma
prawo, po przesortowaniu lub po wykonaniu od-
powiednich poprawek, przedstawi¢ do powtérnych
badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Wy-
tworcze Uszgdzen Telefonicznych TELKOM-ZWUT.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/3213-04

a) uzgodniono w tabl. 1 kolumne Material z obowig-
zujacymi normami,

b) uaktualniono rysunki gniezdnikow zgodnie z doku-
mentacja konstrukcyjna,

¢) w wymaganiach i badaniach dotyczacych udarow,
wibracji sinusoidalnych, zimna, suchego goraca i wil-
gotnego goraca stalego uwzgledniono
PN-73/E-04550,

d) rozszerzono wymagania o p. Cechowante,

e) zwiekszono liczbe gniezdnikoéw lampkowych
bieranych do badan peilnych z 10 do 13,

f) uwzgledniono wymagania PN-73/N-03021.

3. Normy zwiazane
PN-73/E-04550/00 Wyroby elektrotechniczne. Proby Sro-

dowiskowe. Postanowienia ogoblne

postanowienia

po-

Ark. 01 Proba A — zimno
Ark. 02 Préba B — suche gorgco
Ark. 03 Préba Ca — wilgotne gorgco stale
Ark. 05 Pr6ba E — udary mechaniczne
Ark. 06 Proba Fe — wibracje sinusoidalne
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych., Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-71/3061-17 Zaréwki telefoniczne. Ogbélne wymagania
i badania

BN-68/3380-01 Urzadzenia elektrotechniczne i teletech-
niczne. Tolerancje warsztatowe wymiaréw liniowych
i kgtowych

Pozostale normy zwiazane podano w tabl. 1.

4. Odmiany gniezdnikéw lampkowych sg podane w ka-
talogu 19-T Czeéci lgcznic i sprzet stacyjny.



