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NORMA BRANZOWA BN 70
ELEKTROENERGETYCZNE ™ . 0325-02
LINIE Elekiroenergetyczne linie napowietrzne
NAPOWIETRZNE Osprzet
Objemki stupowe
Grupa katalogowa VI 77
1. WSTEP PN~61/M-82063 Gwinty. Wymiary wyJjs¢, podcieé araz

1.1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wy-
magania techniczne dotyczgce objemek slupowych.

1.2, Zgkres stosowania przedmiotu normy, ObJjem—

ki stupowe przeznaczone sg do lgczenia elementéw
stupédw drewnianych elektroenergetycznych linii na-
powietrznych.

1.3, Normy zwigzane
PN-67/C-96071 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe

niskokrzepngce

PN-61/E-06400 Osprzet sieci elektroenergetycz—
nych, Przepisy ogblne

PN=-61/H=84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PR-60/M-02113 Gwinty metryczne ISO, Tolerancje

PN-58/M-82053 Sruby, wkrety i nakretki stalowe,
Klasyfikacja wiasnosci mechanicznych

PN-59/M-82054 S8ruby, wkrety i nakretki stalowe.
Warunki techniczne

PN-59/M-82061 Zakonczenia srub i wkretéw z gwin-
tem metrycznym

nadmiary, drugosci gwintéw i glebokosci otwordw
PN-58/M~82143 Nakretki szesciokgtne zgrubne

29 OZNACZENIE
Przyktad oznaczenis
a) objemki stupowe] z gwintem M20 o wymisrze
h = 485 mmsg .
OBJEMKA 20-485 BN=-70/0325-02

" b) kabtgka z gwintem M20 o wymiarze h= 485 mm:
KABLAK 20-485 BR-70/0325-02
c) podkiadki stozkowej z otworem d = 24 mm:

PODKIADEA STOZRKOWA 24 BN-70/0325-02

d) podkladki wypuklej =z otworem d = 24 mm:

PODKLADKA WYPUKLA 24 BN-70/0325-02

5. WYMAGANTIA
3.1 Giéwne wymiary i masa objemek ~ wg rys. 1

i tabl. 1.

Migjsce cechowania
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Rys. 1

Instytut Energetyki
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 7 grudnia 1970 .
joko normao obowigzuiqua w zakresie produkeii od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd, 0,4 0Ngkl. 5200+50 Zam. 830/71

Cena =zt 2,40




2 . BR=70/0325=02

Tablica 1
Wyré2nik ¢ 5 g o g Masa
oznaczenia K€
mm okolo
16=150 150 80 1,39
16-175 175 80 1,45
16-185 185 90 1,51
16=210 210 90 1,57
16=220 220 100 1,64
M16 +15 +10 26 14 6 +4
16~-230 230 110 1,70
16=250 250 110 1,75
16=-265 265 120 1,82
16-280 280 120 1,87
16-295 295 120 1493
20-230 230 110 2,54
20=250 250 110 2,63
20~265 265 120 2,76
20-280 280 140 3496
20=315 315 150 3,19
M20 +15 +10 34 +4 8 +1
20-350 350 160 3431
20-365 365 180 3,61
20-400 400 190 3,84
20-435 435 200 4,06
20-480 480 200 4,28
2.2 Wymiary podkladki stoikowej - wg rys. 2 1 Pablica 2
tabl,.2.
Wyréznik Xyotamy SO Zastosowanie] Masa,
oznacze-—| do objemki kg
120° zﬁia - B z gwintem| okolo
mom
19 19 «i ] B | 4s M16 0,193
0 24 24 33 M20 0,182
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BX-70/0325-02 3

Tablica 3 345+ Material, Wszystkie elementy objemki powin=
ny byé wykonsne ze stali weglowej konstrukcyjne]
N—— Wymiary 'z':iz‘;*’g: — zwyktej jakoscl ogblnego przeznaczenia wg PN-61/
0Znacse- d D R objemki | k8 B=84020,
nia 3 z gwin_ ockolo
mm tom 2.6, Wymagania mechaniczne, Wiasnodci objemki
5 5 = " Py powinny odpowiadaé¢ grupie wlasnoiscl mechanicznych
1 1 22 M1
ok ok +1 36 +1 27 +2 M20 o:ms 3D wg PN-58/M-82053,
3:7¢ Wykonanie, Kabigk powinien by¢ wykonany =z
preta okrgglego, w czesci spiaszczonej kuty na go-
3.4, Wyszczegdlnienie czesci - wg tabl. 4. rgco. Gwint metryczny zwykly w klasie zgrubnej wg
PN-60/M~02113.
Tablica & Wyjscia gwintdéw - wg PN-61/M-82063,
Zgk oficzenia objemki wg PN-61/M-82061; koniec Aru-
Zaston by ptaski, Sciety lub soczewkowy = wg uznania
g::;ii Nazwa Wyréznik oznaczenia g:cz- 2:v§§ie wytworey.
narys,1| ozescl czgsed czescl {jemek z %,8. Wykonczenie, Objemki powinny byé natiusz-
guinteml  ; one olejem maszynowym niskokrzepnacym wg PN-67/
1 Kablgk Jak oznaczenie 1 M16 C~-96071.
b ki
: i M20 329, Cechowanie, Na objemce, w miejscu wskaza~
19 M16 nym na rys. 1, powinny by¢ wykonane w sposéb czy-
2 izgﬁ:xa = 2 = telny i trwaly napisy zawiersjace nastepujace danet
a) znak wytwérni,
3 | Poaktaaa 19 M16 b) znak BN,
k1
IR 24 2 M20 3,10, Pozostale wymsgania — wg PN-59/M~82054,
Mi6 |, M16
g
4 Nakretka = PN~58/M-82143 4 = 4, PAROWANIE
Pakowanie - wg PRN~-61/E-06400,
KOKRIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN=70/0325-02

Istotne zmiany w stosunku do PR=62/E=32005

a) zmniejszono asortyment wymiarowy objemek,

b) wprowadzono tolerancie wymiardw,

c) punkt "Pozosiale wymagania wg PN=61/E~06400" zmienio-
no na "Pozostale wymagania wg PN-59/M-82054",

d) podkladke kulistgq wg PN-55/M-82026 zmieniono na pod=~
ktadke wypuklg wWg rys. 3.

Dotychczas obowigzujgca PN=62/E=92005 zostaje uniewaz=-
niona z dniem 1 lipca 1971 re :



