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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ru-

ry ze srebra o przekrcju kolowym, ciggnione, prze-
znaczone do uzytku ogélnego.

1.2. Normy Zwigzane

PN-732/H-01701 Metale niezelazpne. Polwyroby i wy-
roby. Cechowanie

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby.
wanie 1 pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta-
ny obrébki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ozna-
czenia

PN-69/H-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i
przygotowanie prébek do préby rozciggania

PN-71/H-04314 Préba statyczna rozciggania rur me-
talowych

PN-67/H-04728 Analiza chemiczna srebra

Opako-

PN-70/H-82205 Srebro

BN-67/0800-03 Metale niezelazne. Pélwyroby i wy-
roby wyciskane i ciggnione. Okreélenia i spo-
soby pomiaru

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia rury ciagnionej ze srebra w
gatunku Ag1 w stanie rekrystalizowanym (r) o ére-
dnicy zewnetrznej 20 mm, gruboscli Sscianki 1 mm i
dxugosci fabrykacyjnej:

RURA Ag1 - r 20x 1 BN-67/0876-01
3. WYMAGANIA
2.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary poprgeczne w mm oraz teoretyczna

masa 1 m rury - wg tabl. 1.

Zaklady Hutniczo-Przetwércze Metali Niezelaznych
Ustanowiona przez Zjednoczenie Gérniczo-Hutnicze Metali Niezelaznych dnia 13 marca 1967 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkecji od dnia 1 lipca 1967 r.
(Mon. Pol. nr 36/1967 poz. 175)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
2 Przekazano do produkeiji

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark., wyd. 0,45 Naki. 400422 Zam. 2482/75.
29.8.75. Druk

Cena zt 2,40
vkonczono w kwietnlu 76.
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Tablica 1
Dopusz=- Grubosé Scianki
Sanie czalne
= fus ;gc;gg: 0,5 +0,05} 0,75+0,8}1,0 +0,10}1,5 +0,14}2,0 +0,18 | 2,5 +0,20{ 3,0+0,25|3,5+0,254%,0+0,28]5,0+040
i:;rz~ nicy
na 0= Masa 1 m rury, kg
wnetrz-
nej
4 0,056 - 0,124 - - - - - - =
5 | -0,12 0,075 - 0,150 - - - - - - -
6 0,090 - 0,165 - - - - = - -
8 0,124 - - - o - - - - -
9 0,139 0,203 0,263 - - - - - - -
10 0,158 0,229 0,296 0,420 - - - - - -
11 0,173 0,255 0,330 0,469 0,593 - - - - -
12 | =015 | 0,191 0,278 0,364 0,521 0,660 | 0,784 . = - -
14 0,221 0,326 0,428 0,611 0,791 | 0,949 4,008 - - -
16 0,225 0,379 0,495 0,746 0,923 1,114 1,286 1 s - -
18 0,289 0,428 |,0,563 0,818 1,054 1,279 1,487 1,673 - -
20 0,323 0,476 0,626 0,915 1,189 1.4 1,684 1,905 2,111 -
22 - 0,525 0,694 1,013 1,320 1,609 1,879 2,138 2,37 2,805
24 - 0,573 0,758 1,114 1,451 1,774 2,078 2,366 | 2,640 3,135
25 0,20 - 0,600 0,791 1,163 1,519 1,856 2,179 2,483 2,77 3,300
26 - 0,626 0,825 1,211 1,583 1,939 2,276 2,599 2,905 3,465
28 - 0,675 0,893 1,313 1,714 2,104 2,475 2,828 3,165 3,795
30 - 0,724 0,956 1,410 1,849 2,269 2,674 3,060 | 3,431 4,125
32 - 0,773 1,024 1,508 1,980 2,434 2,869 3,289 3,694 4,495
34 - 0,821 1,088 1,609 2,211 2,599 3,068 3,521 3,960 4,781
36 | =0s25 - 0,87 1,155 1,706 2,243 2,764 3,266 3,750 4,223 5,111
38 - 0,923 1,219 1,808 2,37 2,925 3,465 3,983 4,485 54441
40 - 0,971 1,286 1,909 2,509 '3,094 3,660 4,215 4,754 5,771
¥ przypadkach technicznie uzasadnionych po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwércg dopuszcza sie produkcje rur o in-
nych wymiarach.
Dla obliczenia teoretycznej masy 1 m rury przyjeto gestosé srebra rdwng 10,5 kg/de.

3,1,2, Drugodé, Rury wykonuje sig¢ o diugodciach:

3,2, Powierzchnia zewng¢trzna i wewnetrzna rur po-

a) fabrykacyjnych 1 + 4 m, przy czym dopuszczal-
ne jest 15% masy partii rur o diugodei 0,5 <+ 1 mj

b) okredélonych w zaméwieniu (w zakresie drugodci
fabrykacy)nych) z dopuszczalng odchytkg diugosei
+10 mm;

¢) wielokrotnych (w zakresie dZugoéci fabrykacyl-
nych)\z dopuszczalnym naddatkiem 5 mm na kazde cie-
cie, jezeli w zaméwieniu nie podano inaczej =z do-
puszczalng odchylks na caej diugodcl nie przekra-
czajgce) +10 mm,

Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwéreg dopusz-
cza sie wykonanie rur o gawezonych tolernacjach
dXugodei,

3,1.3. Prostosé, Dopuszczalna krzywizna rur w
stanie péitwardym i twaerdym nie powinna przekra-
cza¢ 5 mm na 1 m Irury.

Krzywizny rur w stanle rekrystalizowanym
rur o $rednicy zewn¢trznej do 12 mm w stanie péi-
twardym i1 twardym nle okresla sig. Koice rur po-
winny byé obciete réwno i prostopadle do osi pod~
tuznej rury. Dopuszczalne odchylki krawedzi rur po
obcieciu nie powlnny przekraczaé 10°.

oraz

winna byé czysta i gtadka 'bez pecherzy, grubych
wgtebiend, Yusek, $ladéw przeciggania, uderzen, za-
drapanf, wgnieceri, jasnych 1lub ciemnych plam o
szorstkiej powierzchni,

Dopuszczalne sg:

a) rysy i élady przeciggania o 'gZebokogei nie
wigkszeJ niz poXowa dopuszczalnej minusowej odchyX-
ki grubodci Scianki rury, mieszczgca sie w granie
cach tolerancji grubosei dcianki z wyjgtkiem rur o
érednicy zewngtrznej 0,5 mm, dla ktérych gebokosé
tych wad dopuszcza sie¢ do 0,04 mm;

b) pojedyncze drobne wady, jak ruski, $lady ska-
leczer, uderzen, pecherze i wgniecenia o gtebokod=-
ci nle przekraczajgce) dopuszczalnej odchykki gru-
bodeci Scianki i o Ygcznej powierzchni nie przekra-
czajace] 5% powierzchni rury;

¢) barwy nalotowe, jasne lub ciemne plamy o gtad-
kiej powierzchni oraz poprzeczne i spiralne €£lady
powstate przy przecigganiu i prostowaniu nie prze-
kraczajgce dopuszczalnych odchyrek grubosdci $cianki;

d) zaczyszezenia drobnych wad papierem $ciernym,
mieszczgce sie¢ w granicach dopuszezalnych odchyXek
wymiarowych,
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3.3, Sk¥ad chemiczny, Rury wykonuje sig ze sreb-
ra w gatunkach Ag1 i Ag2 o skzadzie chemicznym wg
PN-70/H-82205, W przypadkach technicznie uzasad-
nionych dopuszcza sie wykonanie rur ze srebra w ga-
funiu AgO o sk¥adzie chemicznym wg PN-70/H-82205.

3.4. Cechowanie. Rury nalezy cechowaé zgodnie. z
PN-73/H-01701.

3.5. Stapn. Rury dostarcza sie¢ w stanie rekrys-
talisowanym (r), pditwardym (24) i twardym (z6)
Oznaczenia standéw wg FN-71/H-01706.

3,6, Wxasnodci mechaniczne podano w tabl, 2,

Tablica 2

’ Rm 2 'Am

Stan kG/mm %

min min

Rekrystalizowany (r) 16 40
Pértwardy (z4) 20 10
Twardy (z6) 20 é

4, PARKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4,1, Pakowanie, Rury dostarcza sie w skrzyniach

drewnianyeh pelnych typu 4 wg PN-70/H-01702, zabez-
pieczajac je zgodnie z PN-70/H-01702. Do  kazde]
skrzynki nalezy doXaczyé przywieszke zawlerajacg co
najmniej: ‘

a) znak wytwérey,

b) ceche materiatu,

¢) oznaczenie stamu,

d) wymiary,

e) numer partii,

f) liczbe sztuk 1 mase netto,

Za zgoda zamawiajgcego 1 wytwércy dopuszcza sie
dostawe rur w wigzkach owinigtychk oczgsciowo wg
PN-70/H-01702. Masa skrzynki brutto nie powinna
przekraczaé 80 kg.

4,2, Przechowywanie, Rury nalezy przechowywaé w
czystych i suchych pomieszczeniach, zabezpleczajgc
Jje przed wilgocig.

4,3, Transport. Rury przewozi sie czystymi i lry=-
tymi érodkami transportowymi, gzabezpieczajgc jJe
przed uszkodzeniami mechanicznymi,

5. BADANTA

5,1, Partia, Partig stanowig rury wykonane z jed-
nego gatunku materiatu, jednakowych wymiaréw, jed-
nakowego stanu,

Masy partii nie ogranicza sie,

5.2, Rodzaje badan, liczba prébek pobieranych do

badari, sposéb przeprowadzenia i ocena wynikéw ba-.‘

Tablica 2

Lp. | Rodzaje badad Liczba prébek pobranych do badad

Sposéb przeprowadzenia

Badal Ocena wynikéw badad

Spravwdzenie

rury, ktérych powierzchnia

1 | powierzchni |wszystkie rury (100%) nieuzbrojonym okiem 2;?eg;pﬁzizgaz:yﬁ?f:;igﬁeBQE'
zewnetrzne]j :
normg
jezeli choé¢ jedna prébka nie
odpowiada wymaganiom 3.2,
nalezy pobra¢ podwéjng licz-
Spravdzenie B be prébek z innych rur par-
2 | powierzehni 2% rur, nie mniej jednak niz dwie rury | nieuzbrojonym okiem,bada~| tii; jezeli przy powtéraym
wewngtrzne] z partii jae przeswit rury badaniu chociaz jedna prébka
] da wynik ujemny, parti¢ nale-
zy uznaé¢ Za niezgodng z nor—
mg lub poddaé¢ badaniu wszysb-
kie rury z partii
dopuszczalna
liczba rur liczba rur] liczba rur o
w partii branych miarac
» g: b:diﬁ :;od:;:hhznt;_ wymiary rur sprawdza sig iezzliiliczgg r;’ o wymia-~
2 dans maganiami Frzyrzqdani zapewniajgcymi zc in3933° Y; z “7:‘5“'
3 prawdzenie normy wymagang doktadnoéé; pros-| diami 3.1 przekracza dopusz-
wymiaréw tosé sprawdza sie wg BN-67f ©2alnag liczbg, partie nale-
. 0800-03 2y uznaé¢ za niezgodng z
do 40 10 1 normg
44 = 160 25 2
161 - 400 40 3
powyzej 400 60 b

Sprawdzenie
sktadu che=
4 micznego
(tylko na zg-
danie podane
w zambéwieniu)

okolo 150 g wiérkéw co najmniej z dwéch
rur wchodzgcych w sklad partii

jezeli wynik analizy chemiczﬁ
wg PN-67/H=-04728 nej nie odpowiada 3.3, partig
nalezy uznaé za niezgodng z
normg

po 1 prébce z dwéch rur przy partii li-

S i 5
5 wg::zgg:zle czgcej do 100 rur oraz po 1 prdbce z
mechanicznych trzech rur przy partii liczgcej ponad

100 rur
bréhk; przygotowuje sie wg PN-69/H-04307)

jezell choé jedna prébka nie
odpowiada wymaganiom 3,6, .
nalezy pobraé podwéjng licz-
be prébek z innych rur w :
wg PN=71/H-04314 ‘partii;

jezell przy powtérnym bada-
niu chociaz jedna prébka da
wynik ujemny, partie naleiy
uznaé za niezgodng "z normg
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5e3, Zaswiadczenie jakodci, Do kazdej partii na- e) numer partii,

lezy doxgezyé zadwiadczenie jakodci stwierdzajace f) liezbg sztuk i mase netto partii,

zgodnoédé z wymaganiami normy oraz co najmniej: g) numer normy,
a) znak wytwérey,
b) nazwe wyrobu, Na %gdanie zamawiajgcego dostarcza sig atest hut-
¢) ceche 1 znak stam, nieczy, zawierajgcy wyniki badadi przewidzianych w
d) wymiary, normie lub wymaganych w zaméwieniu,

KONIEC
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