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UKD 669,22-462 

NORMA BRANŻOWA 
BN-67 

HUTNICTWO 0876-01 
METALI 

NIEŻELAZNYCH Srebro 
Zamiast 

Rury -
RN-60/MPC-MN-3527 

1. WSTEf' 

1.1. Przedmiot norm~. Przedmiotem normy są ru­
ry ze sreb~ a o przekr oju kołowym, ciągnione, prze­
znac zone do użytku ogól nego. 

1.2. Normy związane 
PN-73/H-01701 Metal e nieżelazne. Półwyroby i wy­

robJ>. Cechowanie 
PN-70/H -01702 Metale nieżelazne. WyrobJ>. Opako­

wani e i pakowanie 
PN-71 /H- 01706 Metale nieżelazne . Fostacie i eta­

OJ' obróbki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ozna­
czenia 

PN-69/H- 0430? Metale nie żelazne. Fobieranie i 
przygot owanie pr Qbek do próby rozciągania 

PN- ?1/H-04314 Próba statyczna . rozciągania rur me­
talow;ych 

PN-67/H-04?28 Analiza chemiczna srebra 

Grupo kotologowo III 64 

PN-70/H-82205 Srebro 
BN-67/0800-03 Metale nieżelazne. P6łwyroby i wy­

roby WJ>ciskane i ciągnione . Określenia 1 spo­
soby pomiaru 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczęDis rury ciągnionej ze srebra w 
gatunku Ag1 w stanie rekrystalizowanym (r) o śre­
dnicy zewnętrznej 20 mm, grubości ścianki 1 mm i 
długości fabrykacyjnej: 

RURA Ag1 - r 20 X 1 BN -6? /08?6-01 

3. WYMAGANIA 

3.1. W:vmiar:v 

3.1.1. Wymiary poprzeczne w mm oraz teoretyczna 
masa 1 m rury - wg tabl. 1. 
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Zakłady Hutriiczo-Przełwórcze Metali Nieżelaznych 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Górniczo-Hutnicze Metali Nieżelaznych dnia 13 marca 196 7 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 196 7 r. 
(Mon. Pol. nr 36/1967 poz. 175) 
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Tablica 1 

-
Dopusz- Grubość ścianki 

S red- czalne 
3,0 ±:'0,25 3,5 ±0,25~,0±0,28 nica odchyl- 0, 5 ± 0,05. 0,75 ±0,<13 1,0 ±0,10 1,5 ±0,14 2,0 ±0,18 2,5 ±0,20 5,o ±o,4o 

kiśred-ze- nicy 
wnętzoz- -ze- Masa 1 m rury, kg na 

wnętrz-

n ej 
. 

l 4 0,056 - 0,124 - - . - - - - -
5 -0,12 o,o75 - 0,150 - - - - - - -
6 0, 090 - 0,165 - - - - .:.. - -
8 0,124 - - - - - - - - -
9 0,139 0,203 0,263 - - - - - - -

10 0,158 0,229 0,296 0;420 - - - - - -
11 0,173 0,255 0,330 0,469 0,593 - - - - -
12 -o,1 5 0,191 0,278 0,364 0,521 0,660 0,784 - - - -
14 0,221 0,326 0,428 0,611 .0,791 0,949 1,008 - - -
16 0,225 0,379 o,495 0,716 0,923 1,114 ,1 ,286 1,444 - -
18 0,289 0,428 ,0,563 0,818 1,054 1,279 1,487 1,673 - -
20 0,323 o,476 o,626 0,915 1,189 1,444 1,684 1,905 2,111 -
22 - 0,525 0,694 1,013 1,320 1,609 1,879 2,138 2,374 2,805 
24 - 0, 573 0, 758 1,114 1,451 1,774 2,078 2,~66 2,640 3,135 
25 -o, 20 - 0,600 o, 791 1,163 1,519 1,856 2,179 2,483 2, 771 3,300 
26 - 0~626 0,825 1 , 211 1,583 1,939 2,276 2,599 2,905 3,465 
28 - 0,675 0,893 1,313 1 '714 2,104 2,475 2,828 3,165 3,795 
30 - 0,724 0, 956 1,410 1,849 2,269 2,674 3,060 3,431 4,125 

32 - 0,773 1,024 1,508 1,980 2,434 2,869 3,289 3,694 4,495 

34 - 0,821 1 ,o88 1,609 2,211 2,599 3,068 3,521 3,960 4,781 
36 -o,25 - 0,874 1,155 1,706 2,243 2,764 3,266 3,750 4,223 5,111 
38 . - 0,923 1,219 1,808 

i 
2,374 2, 925 3,465 3,983 4,485 5,441 

40 - 0,971 1,286 1,909 2,509 
• 
3,094 3,660 4,215 . 4, 751 5, 771 

W przypadkach t .echnicznie uzasadnionych po uzgodnieniu zamawiaj ącego z ••ytwórcą, dopuszcza się produkcję rur o in-
nych wymiarach . 

Dla obliczenia t eoretycznej masy 1 m rury pr zyj ęto gęstość srebra równą, 10,5 kg/dm3, 

3,1,2, Długo~6. Rury wykonuje się o długościach: 

a). f abrykacyjnych 1 + 4 m, przy czym dopuszczal­
ne jest 15% masy partii rur o długości 0,5 + 1 m; 

b) określonych w zamówieniu (w zakresie długości 
fabrYkacyjnych) z dopuszczalną odchyłką długości 

+1 0 mm; 
c ) wi el okrotnych (w zakresie długo~cl fabrykacyj­

nych )' z dopuszczalnym naddatkiem 5 mm na każde c~ 
cie, j eżeli w zamówieniu nie podano inaczej z do­
puszczalną odchyłką na całej długości nie przekra­
czającej +10 mm, 

Po u zgodnieniu zamawiającego z wytwórcą dopusz­
cza się wykonanie rur o zawętonych tolernacjach 
długości, 

3.1. 3. Prostość . Dopuszczalna krzywizna rur w 
stanie póltwardym i twardym nie powinna przekr~­

czać 5 mm na :1 ~!l r ury. 
Kr zywizny rur w stani e rekrystalizowanym oraz 

rur o średnicy zewnętrzńej do 12 mm w stanie ·pół­
twardym i twardym nie określa się . Końce rur po­
·win.oy być obcięte równo i prostopadle do osi pod­
łużnej rury, Dopuszczalne odcłzyłki krawędzi :rur po 
obcięciu nie powinny przekraczać 10°. 

3,2, Powierzchnia zewnętrzna i wewnętrzna rurpo­
winna by6 czysta i gładka bez pęcherzy, grubych 
wgłębień, łusek, śladów przeciągania, uderzeń, za­
drapań, wgnieceń, jasnych lub ciemnych ' plam o 
szorstkiej powierzchni, 

Dopuszczalne są: 
a) rysy i ślady przeciągania o ~głębokości nie 

większej niż połowa dopuszczalnej minusowej odchył­
ki grubości ~ciBnki rury, mieszcząca się w grani­
cach tolerancji grubości ~oianki z wyjątkiem rur o 
średnicy zewnętrznej 0,5 mm, dla których głębokoś6 
tych wad dopuszcza się do 0,04 mm; 

b) pojedyncze drobne wady, jak łuski, ślady ska­
leczeń, uderzeń, pęcherze i wgniecenia o głębokoś­
ci nie przekraczającej dopuszczalnej odchyl~ gru­
bości ścianki i o łącznej powierzchni nie przekra­
czającej 5% powierzchni ruryJ 

o) barwy nalotowe, jasne lub ciemne plamy o gład­
kiej powierzchni oraz poprzeczne i spiralne ślady 

powstałe przy przeciąganiu 1 prostowaniu nie prze­
kraczające dopuszczalnych odchyłek grubości śoi~ 

d) zaczyszczenia drobnych wad papierem ściernym, 
mieszczące się w granicach dopuszczalnych odchy~ek 
wymiarowych, 
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3 . 3 . Skład chemiczny. Rury wykonuje się ze sre·b­
ra w gatunkach Ag1 i Ag2 o składzie chemicznym wg 
PN-70/H-82205, W przypadkach technicznie uzasad­
nionych dopuszcza się wykonanie rur ze srebra w ga­

tunku AgO o składzie chemicznym wg PN-70/H-82205. 

3.4. Cecnowanie. Rury należy cecnować zgodnie. z 
PN-73/H-01701. 

3.5. Stan. Rury dostarcza się w stanie re~ys­

talizowanym (r), półtwardym ( z4) i twardym ( z6). 
Oznaczenia s tanów wg PN-71/H-01706 . 

3,6, Własności mechaniczne podano w tabl. 2, 

Tablica 2 

Rm A1o 
Stan kG/mm2 % 

min min 

· Re kr y s ta li zowaay (r ) 16 4o 
P6ltwJtrdy (z4) 20 10 
Twardy (z6) 22 6 

4 . P.AKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 
4. 1. Pakowani e, Rury dostarcza się w skrzyniach 

drewnianych pełnych typu 4 wg PN-70/H-01702, zabez­
pieczając j e zgodnie z PN-70/H-01702. Do każdej 

skrzynki należy dołączyć przywieszkę zawierającąco 

najmnie j : 

a) znak wytwórcy, 
b) cechę materiału, 
c) oznaczenie stanu, 
d) wymiary, 
e) numer partii, 
!) liczbę sztuk i masę netto. 

Za zgodą zamawiającego i wytwórcy do.puszcza s.i.ę 

dostawę rur w wiązkacn owiniętycn częściowo wg 
PN-70/H-01702. Masa skrzynki brutto nie powinna 
przekraczać 80 kg. 

4.2 . Przechowywanie, Rury należy przechowywać w 
czystych i suchych pomieszczeniach, zabezpieczając 

je przed wilgocią, 

4, 3. Transport. Rury przewozi się czystymi i k:ry­

tymi środkami transportowymi, zabezpieczając je 
_przed_uszkodzeniami mechanicznymi. 

5, BAD.ANI.A. 

5, 1, Partia, Partię stanowią rury wykonane z jed­
nego gatunku materiałU, jednakowych wymiarów, jed­
nakowego stanu. 

Masy partii nie ogranicza się , 

5,2, Rodzaje badań, liczba próbek pobieranych do 
badań, sposób przeprowadzenia 1 ocena wyników ba.. . 

~ - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Lp. Rodzaje badań 

Sprawdzenie 
1 povierzchni 

zewnętr znej 

2 

3 

4 

5 

Sprawdzenie 
po'łrl.erzchni 
wewnętrznej 

Sprawdzenie 
wymiar6w 

Spravdzeni e 
składu che­
micznego 
(tylko na ż"­
danie podane 
v zam6wi eniu) 

Sprawdzenie 
vłasności 
mechanicznych 

Liczba próbek pobranych do Qadań 

vszystkie rury (100%) 

~ rur, nie mniej jednak nit dwie rury 
z partii 

Spos6b przeprowadzenia 
badań 

nieuzbrojonym okiem 

nieuzbrojonJm okiem,bada­
jąc prześwit rur7 

liczba rur 
w partii 

liczba rur 
pobranych 
do badań 

dopuszczalna 
liczba rur o 
wymiarach nie 
zgodnych a wy- vyaiary rur sprawdza się 
maganiami przyrządaai zapevniającyai 
noray wymaganą dokładność ; pros-

1------+-----+--------t"ość sprawdza się wg BN-67 

do 40 
41 - 160 

161 - 400 
powyżej 400 

10 
25 
40 
60 -

1 
2 
3 
4· 

080o-03 

około 150 g vi6rk6w co najmniej z dv6ch wg PN-6?/H-o4?28 
rur wchodz"cych v skład partii 

po 1 próbce z dv6ch rur przy partii l i­
czącej do 100 rur oraz po 1 pr6bce z 
trzech rur przy partii liczącej ponad 
100 rur 
próbki przygotowuje się vg PN-69/H-0430? 

Ocena wynik6w badań 

rury, kt6rych powierzchnia 
nie odpowiada wymaganiom 3.2, 
należy uznać za niezgodne z 
normą 

jeżeli choć jedna pr6bka nie 
odpowiada wymaganiom 3.2, 
należy pobrać podwójni\ lioz­
bę próbek z innJC.h rur par­
tii ; jeżeli przy powt6rnym 
badaniu chociaż jedna pr6bka 
da wynik ujemny, partię nale 
ży uznać źa niezgodnl\ z nor­
mą l u b poddać badani u vsz;rał­
kie rur;r z partii 

jeżeli liczba rur o wymia• 
rach niezgodnych z wymaga­
niami 3.1 przekracza dopusz­
czaln~ liczbę, partię nale­
ży uznać za niezgodn\ z 
normą 

jeżeli wynik analizy chemicz­
nej nie odpo'łrl.ada 3.3, parti~ 
należy uznać ~ niezgodną z 
normą 

jeżeli choć jedna próbka nie 
odpoviada wymaganiom 3,6, 
należy pobrać podw6jną licz­
bę próbek z innych rur v 

'partii; . 
jeżeli przy powtórnym bada­
niu chociaż jedna próbka da 
vynik ujemny, partię należj 
uznać za niezgodn,·z normą 

l 
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5. 3. Zaświadczenie jakości, Do . każdej partii na­
leży dołączyć zaświadczenie jako~ci stwierdzaj~ce 

zgodność z wymaganiami normy oraz co najmniej : 

a) znak wytwórcy, 
b) nazwę wyrobu, 
c) cechę i znak stanu, 
d) wymiary, 

e) numer partii, · 
f) liczbę sztuk i masę netto partii, 
g) numer normy. 

Na ~ądanie zamawiającego dostarcza się atest hut­
niczy, zawierający wyniki badań przewidzianych w 
normie lub wymaganych w zamówieniu. 

K O N I E C 
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