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NORMA BRANZOWA

METODY BADAN

Sklad, przygotowanie i badanie
wzorcowych mieszanek
gumowych

Zamiast
BN-66/6031-03

Grupa karalozowa X 69

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg metody
badarl 1 metody oceny wiasnosci kauczukéw. Norma okresla
sklad mieszanek wzorcowych, sposéb ich przygotowania,
warunki wulkanizacji oraz wykaz metod oceny wlasnosci
przerobowych mieszanek i wiasnoséci fizycznych wulkani-
zatow.

1.2, Zakres stosowania normy. Normg stosuje si¢ do
badan poréwnawczych 1 oceny wilasnosct nastepujacych
kauczukdéw:

— kauczuku naturalnego,

— syntetycznego poliizoprenu,

— cmulsyjnego kauczuku butadienowo-styrenowego, za-
wierajgcego okolo 249, zwigzanego styrenu,

— kauczukéw butadienowych, otrzymanych przez poli-
meryzacj¢ butadienu w emulsji 1 w rozpuszczalniku,

— kauczuku butylowego,

— kauczuku butadienowo-akrylonitrylowego,

— kauczuku chloroprenowego.

Norma dotyczy metod badaii wymienionych kauczukéw,
przeznaczonych do ogélnych zastosowan, a nie ich specjal-
nych typow.

1.3. Normy zwigzane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wlasnosci mechanicz-
nych przy rozcigganiu

PN-66/C-04208 Guma. Oznaczanie podwulkanizowania
mieszanek za pomocg aparatu Mooneya

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci metoda Sho-
re’a

PN-71/C-04255 Guma. Oznaczanie elastycznosci metodg
Schoba

PN-71/C-04278 Guma. Oznaczanie lepkosci za pomocy
lepkosciomierza Mooneya

PN-59/C-24010 Stearyna techniczna

PN-68/C-81015 Biel cynkowa

PN-61/C-83021 Przeciwutleniacze. Stabilizator AR

PN-60/C-83031 Przyspieszacze wulkanizacji.  Przyspie-
szacz DM

PN-60/C-83032 Przyspieszacze wulkanizacji. Przyspie-
szacz M

PN-60/C-83033 Przyspieszacze  wulkanizacji, Przyspie-
szacz T

PN-70/C-84083 Siarka

PN-56/C-96044 Przetwory naftowe. Plastyfikatory nafto-
we BiP

PN-64/C-97857 Kauczuki syntetyczne. Podstawowe meto-
dy badan chemicznych

BN-67/6013-03 Tlenek magnezowy techniczany lekki

BN-71/6031-04 Metody oznaczania wiasnosci przerobo-
wych kauczukéw i niewulkanizowanych mieszanek gu-
mowych

2. OGOLNE ZASADY SPORZADZANIA
WZORCOWYCH MIESZANEK GUMOWYCH

2.1. Pobieranie probek — wg PN-64/C-97857.

2.2. Oznaczanie lepkosci badanego kauczuku

2.2.1. Przygotowanie probek do badan. Ze wszyst-
kich kauczukow syntetycznych, z wyjatkiem butylowego,
prébki nalezy przygotowac przez 10-krotne przepuszcze-
nie 250 g kauczuku przez walce laboratoryjne o tempera-
turze 50 --5°C i szczelinie 1,4 0,1 mm. Plyte nalezy
zdja¢ z walca, kazdorazowo sklada¢ podwodjnie 1 ponownie
przepuszczaé przez walce, nie dopuszczajgc do owijania
si¢ wokdt walca. Przed oznaczaniem lepkosci przechowywac
walcowany material co najmniej 30 min w temperaturze
pokojowej. Z kauczuku naturalnego nalezy przygotowad
probki przez 10-krotne przepuszczenie 250 g kauczuku
przez walce laboratoryjne o temperaturze 70 --5°C 1 szcze-
linie 2,5 +0,1 mm. Po kazdorazowym przepuszczeniu
otrzymana plyte nalezy zrolowaé i wprowadzi¢ ponownie,
nie dopuszczaigc do owijania si¢ wokdt walca.

Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora ZPGum ,,Stomil” dnia 27 maja 1972 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. 1 Miar nr 15/1972 poz. 32)
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Przed wykonaniem oznaczania lepkosci prébki nalezy
przechowywaé w temperaturze pokojowej przez co najmniej
30 min.

Dopuszcza si¢ réwniez przygotowanie probek z kauczu-
ku naturalnego przez bezposrednie wycinanie ich z niewal-
cowanego kauczuku.

Prébki do oznaczania lepkosci kauczuku butylowego na-
lezy wycia¢ wykrojnikiem bezposrednio z niewalcowane)
plyty kauczuku o odpowiedniej grubosci.

2.2,2, Warunki oznaczania — wg tabl. 1.
Tablica 1
| 5
E ; Czas Czas Tempe-
| podgrze- | oznacza- | ratura
Lp. Rodzaj kauczuku wania nia lep- | oznacza-
prébki kosci nia
min min °C
1 2 3 | 4 D
y l
1 | Naturalny ;
| 2 | Syntetyczny poliizopren ' ;
3 | Butadienowy 1 | 4 100
4 | Butadienowo-styrenowy |
5 | Butadienowo-akryloni-
trylowy
6 | Chloroprenowy
7 | Kauczuk butylowy o lep-
koéci ponizej 60 jednostek
Mooneya 1 8 100
8 | Kauczuk butylowy o lep-
koséci powyzej 60 jedno-
E stek Mooneya 1 8 125 i

2.2.3. Wykonanie oznaczania — wg PN-71/C-04278.

2.3. Dokladno$¢é odwazania skladnikéw mieszanki.
Wszystkie skladniki mieszanki nalezy wazy¢ z dokladno-
scig do 19%.

2.4. Suszenie sadzy. Sadz¢ przed wazeniem 1 miesza-
niem nalezy suszy¢ w suszarce w ciggu 1 godz w tempera-
turze 125 +3°C.

Odpowiednig ilo$¢ sadzy nalezy umiesci¢ w otwartym
naczyniu o tak dobranych wymiarach, aby grubos¢ warstwy
sadzy podczas suszenia nie przekraczala 10 mm.

Po wysuszeniu sadz¢ nalezy przechowywac¢ w zamknig-
tym pojemniku chronigcym przed dostgpem wilgoci.

2.5. Stosowany namiar. W przypadku uzycia walcarki
o wymiarach 300x150 mm nalezy 4-krotnie zwigkszy¢
iloéci sktadnikéw podane w recepcie wzorcowe;.

W przypadku uzycia walcarki o wymiarach 400 <200 mm
nalezy 6-krotnie zwigkszy¢ ilosci skladnikéw podanych
W recepcie wzorcowej.

W przypadku walcarki o innych wymiarach nalezy od-
powiednio zwigkszy¢ namiar zgodnie z 3.1b).

Namiar mieszanki w gramach przeznaczony do mieszarki
zamknietej powinien odpowiada¢ nominalnej pojemnosci

mieszarki w cm3, pomnozonej przez ci¢zar wlasciwy mie-
szanki.

2.6. Ustawienie szczeliny walcarki do sporzadza-

nia mieszanek. Szczeling migdzy walcami okresla sie
W temperaturze mieszania za pomocg paskéw olowiu o sze-
rokosci 10 -3 mm, dlugosci co najmniej 50 mm 1 grubosci
wiekszej od Zadanej szczeliny o 0,25--0,5 mm.
l Paski te wklada si¢ rownoczesnie migdzy walce w odle-
glodci okolo 25 mm od ogranicznika, przepuszczajgc jedno-
czesnie w Srodkowej czeSci walcéw kawalek mieszanki
o lepkosci powyzej 50 Ml 14 w 100°C i o wymiarach
okolo 75756 mm.

Po przepuszczeniu olowiu przez szczeling migdzy wal-
cami mierzy si¢ jego grubos¢ za pomocg grubosciomierza.

Dla szczeliny 0,6 mm 1 wigkszej dopuszcza si¢ tolerancje
+-0,15 mm, dla szczeliny mniejszej od 0,6 mm dopuszcza
si¢ tolerancj¢ -+0,05 mm.

W podany spos6b zaleca si¢ ustawiaé szczeling miedzy
walcami przed przystgpieniem do wykonania mieszanki.

2.7. Nacinanie mieszanki. Podczas mieszania na wal-
carce nalezy nacina¢ mieszank¢ na okolo 3/ szeroko$ci
taémy mieszanki na przemian raz z lewej raz z prawej stro-
ny i narzuca¢ mieszanke¢ w szczeling migdzy walcami, przy-
trzymujac n6z do chwili calkowitego zdjecia nadmiaru
znajdujacego si¢ nad szczeling. Do nacinania przystepuje sie
woweczas, gdy dodawane substancje sypkie s3 juz zwigzane
z tasma kauczuku. Odstepy czasu migdzy kolejnymi nacie-
ciami powinny wynosi¢ 30 s.

2.8. Zdejmowanie mieszanki z walcow. Mieszanke
zdejmuje si¢ z walcOw w postaci piyty o grubosci dostoso-
wanej do dalszych operacji technologicznych. Nastepnie
mieszanke chtodzi si¢ w temperaturze pokojowej na czystych
1 gladkich plytach metalowych, chronigc przed dostepem
kurzu i wilgoci. Masa mieszanki nie powinna réznié sie
wigcej niz 1%, od lgcznej masy wszystkich skladnikéw.

2.9. Dodatkowe przewalcowanie mieszanek. Mie-
szank¢ przepusci¢ 10-krotnie przez walce o szczelinie
0,2 mm ustawionej zgodnie z 2.6 tak, aby nie owijala sie
dokola walca. Dla kauczukéw modyfikowanych olejami
ustawi¢ szczeling 0,5 mm. Nastgpnie zwiekszyé szczeline
do okolo 1,4 mm, owing¢ mieszanke dokola walca obraca-
jacego sie z mniejszg predkoscia i nacigé 6-krotnie zgodnie
z 2.7. Temperatura powierzchni walcéw powinna by¢ taka
sama, jak podczas przygotowania mieszanek z poszczeg6l-
nych kauczukéw.

Grubos$¢ mieszanki po zdjeciu z walcéw i ostudzeniu
powinna by¢ dostosowana do dalszych operacji technolo-
gicznych.

2.10. Przechowywanie mieszanek przed dalszymi
badaniami. Zalecany czas przechowywania mieszanek
przed przystapieniem do wulkanizacji oraz wskazéwki od-
nosnie dodatkowego przewalcowania podano w tabl. 2.
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Tablica 2 cd. tabl. 3
Czas przechowywania, godz i 1 { 2 : 3 1 4 } 5 | 6
|
po do- J‘ 4 | Biel cynkowa gatunek III | | ! ‘
Kauczuk uzyty po wyko- datkowym po | s | s :ivg PI_\I-68/ C-SlOliI AR 6 | ; 5 _ 5
Lp.| 4o sporzadzania mieszanki | paniu | PT2%3" | Gulka- aclza PICCOWH Typu ) o B 20 0
. nki cowaniu . .. 6 Stablllzat()r AR ; ‘
mieszankd) = . - ; nizacji wg PN-61/C-83021 = 1)
szanki | 7 | Przyspieszacz M | j | |
B Eaau i | *ﬁs"—“ wg PN-60/C-83032 |1 05 | — | — |
1 2 3 | 8 | Przyspieszacz Tioheksam!) - 0,5 | 0,8 0,7
1 | Naturalny nie ; 9 | Siarka mielona gatunek II | 1
(nienapelniony) 1+-6 nalezy 12272 | wg PN-7'0[C-84083 ! 3,5 2,5 | 2,2 2,0
2 Natulja.allny ! syntetycz-ny ) ) e Warunki wulkanizacji: 7
pliizopren (napelmole) ff‘;‘: 1?2 iz i 73 temperatura 140°C,  czas 10, 20, 30, 40, 80 min.
3 | Butadienowo-styrenowy il N N ') Patrz Informacje dodatkowe. |
4 | Butadienowy | 224 1-6 1696 - :
5 | Butylowy . 1+6 | nie | 12+12 Zalecenia dotyczace wykorzystania mieszanek podanych
BEEEY | w tabl. 3: '
6 | Butadienowo-akryloni- nie i R ) ) . o
trylowy 16 | nalezy 12+72 | KN-1 zaleca si¢ stosowac¢ do oceny szybkosci wulkanizacji
7 | Chloroprenowy 1--6 | nie 12+72 | kauczulkéw naturalnych,
nalezy - KN-2 zaleca si¢ stosowaé do oceny wiasnosci przerobo-

3. SKLEAD I SPOSOB SPORZADZANIA
MIESZANEK WZORCOWYCH

3.1. Aparatura i przyrzady

a) Walcarka laboratoryjna
Zaleca si¢ stosowanie walcarek ¢ nastgpujgcej charakte-

rystyce:

Typ 1 Typ 11
dhugos¢ walcéw, mm 300 400
srednica zewngtrzna
walcow, mm 150 200
frykcja 1:1,1--1,4
liczba obrotéw wolniej-
szego walca, obr/min 24 20

Walcarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenie umozli-
wiajgce regulacj¢ temperatury walcow.

b) Laboratoryjna mieszarka zamknig¢ta o nominalnej po-
jemnosci 1170 --40 cm3
liczba obrotéw wolniejszego rotora 77 -I-5 obr/min
Przekladnia 1:1,12.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ stosowanie
innych typ6w walcarek i mieszarek zamknigtych przy od-
powiednim dostosowaniu namiaréw i1 warunkéw mieszania
tak, aby uzyskaé¢ poréwnywalne wyniki.

3.2. Sklad i sposéb sporzadzania mieszanek wzor-
cowych z kauczuku naturalnege i syntetycznego poli-
izoprenu

3.2.1. Skiad mieszanek wzorcowych — wg tabl. 3.

Tablica 3
| KN-1|RN-2| KI-1 | KI-2 |
Lp. Sklad mieszanki | |
E cz. wag. |
i~ T .0 |
1 2 3 4 | 5 | 6 |
1 | Kauczuk naturalny 100 | 100 — ‘
2 | Syntetyczny poliizopren ' 100 ' 100 |
3 | Stearyna techniczna ’ ' ?
wg PN-59/C-24010 } 0,5 2 | 3 |25 ‘

wych mieszanck 1 wlasnosci fizycznych wulkaniza-
(0w, zwlaszcza przy poréwnywaniu z syntetycznym
poliizoprenem,
zaleca si¢ stosowa¢ do badania wlasnosci przerobo-
wych mieszanek 1 wlasnosci fizycznych wulkaniza-
tow z syntetycznego poliizoprenu,
zaleca sig¢ stosowaé do badania wlasnosci przero-
bowych mieszanek 1 wiasnosci fizycznych wulkani-
zatow z syntetycznego poliizoprenu modyfikowane-
go olejem.

3.2.2. Kolejnos¢ czynnosci podczas wykonywania
mieszanek z kauczuku naturalnego na walcarce la-
boratoryjnej — wg tabl. 4.

KI-1

KI-2

Tablica 4
| | Czas |
. . I Szerokosc

| mieszania | : |
Lp.| Kolejno$¢ czynnoscei - | szezeliny |
| ) . .
é KN-1|KN-2| mm

— = | = =S
1 2 3 | 4 5 |
| 1 | Przepusci¢ 2-krotnie kauczuk | | !
| przez walce bez owijania 2 | 2 | okolo 0,2 1
2 | Walcowa¢ kauczuk 4 | 4 1‘ 1,4
‘ 3 | Wprowadzi¢ % sadzy i dwu- | | |
| krotnie przeciac | — | 5 |
-4 | Wprowadzi¢ pozostala ilosc | |
‘ sadzy — | 4 | L4+
I 5 | Dodaé stearyng 1 2 |
| 6 | Dodac¢ pozostale skladniki | ‘ | ;
? mieszanki 4 4 E
|7 | Pracciaé 6-krotnie 2 | 2
' 8| Zdja¢ mieszanke z walcow | | |
| i zmniejszy¢ szczeling | 1 |, 1 | okolo 0,2
' 9 | Przepusci¢ 6-krotnie zrolo- | |
i; wang mieszanke, wprowadza- | ’
| jac ja prostopadle do szczeliny 3 | 3 |
|‘10 Zdja¢ mieszankg z walcow, i '
| splytowac¢ i przechowywac ; |
| wg 2.10 [ 1 | 1

| - Y.aczny czas mieszania dla KN-1 18 ‘f;]in, a dla KN-2 28 min.

|
| okolo 1,4 !
. Temperatura powierzchni walcéow 70 5°C. |
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3.2.3. Kolejnos¢ czynnosci podczas dwuetapowego

cd. tablicy 6

wykonywania mieszanek z kauczuku naturalnego ;
w mieszarce zamKknietej i na walcarce laboratoryjn ej . .Czas _ Szerokos¢
- Lp. Kolejnoé¢ czynnosci mieszania szczeliny
g .« i min mm
Tablica 5 1 2 | 3 4
Dodawanie 7 | Doda¢ przyspieszacz, prze- !
Lp. Kolejnoéé¢ czynnoéci skladnika cig¢ 3-krotnie 4 1,4--1,9
W minucie 8 | Zdja¢ mieszanke z walcow
1 zmniejszy¢ szczeling — okolo 0,8
1 2 3 9 | Przepusci¢ 6-krotnie zrolo-
I. MIESZARKA ZAMKNIETA Wallj, mieszauts, WPLowe-
» MIES E dzajac ja prostopadle do
, . ) szczeliny 3
1 | Podgrza¢ komor¢ mieszarki do okolo o .
100°C - 10 | Splytowac mieszanke, zdjac
2 | Wprowadzié¢ kauczuk, opusci¢ tlok z walcéow i przechowywac 1
i uplastyczni¢ kauczuk 0 wg 2.10 okolo 1,4
3 | Dodac stearyne, tlenek cynkowy 1 przy-
spieszacz 2 ¥.3czny czas mieszania 25--27 min.

4 | Dodaé polowe sadzy 3 Temperatura powierzchni walcow 60 --5°C.

5 | Dodac¢ pozostala sadz¢ 5

6 | Podniesc¢ tlok, oprézni¢ komore¢ mieszarki l 7

3.2.5. Kolejnos¢ czynnosci podczas dwuetapowego
II. WALCARKA LABORATORYJNA C©73s micszania | wykonywania mieszanek z syntetycznego poliizo-
| min prenu w mieszarce zamknietej i na walcarce labo-
_ L ratoryjnej — wg tabl. 7.
7 | Ostudzona przedmieszk¢ przenieS¢ na
| walce o temperaturze okolo 40°C i szcze-
linie 1,4 mm 1 Tablica 7

8 | Wprowadzi¢ siarke 1 | |

9 | Przecig¢ mieszanke 6-krotnie 2 | Dodawanic |
10 | Zdja¢ mieszanke z walca, ustawic szczeli- Lp. Kolejnos¢ czynnosci | skladnika |

ne na okolo 0,8 mm i przepuséci¢ 6-krot- ! : w minucie
nie zrolowana mieszanke, wprowadzajac _l | e |
ja prostopadle do szczeliny 3 | 1| 2 | 3
11 | Zdjg¢ mieszanke z walcoéw, splytowac 4 o
i przechowywa¢ wg 2.10 1 I. MIESZARKA ZAMKNIETA
Y.aczny czas sporzadzania mieszanki 15 min. 1 | Podgrza¢ komor¢ mieszarki do okolo
100°C =
. Sci d X . 2 | Wprowadzi¢ kauczuk, tlenek cynkowy,

3.2.4. Kolejnos¢ czynnosci podczas wykonywania stabilizator, stearyne i opusci¢ tlok 0
mieszanek z syntetycznego poliizoprenu na walcarce 3 | Dodaé !/, sadzy 1
laboratoryjnej — wg tabl. 0. 4 | Doda¢ pozostaly sadze 2

5 | Podnie$¢ tlok i oprézni¢ komore mie-
Tablica 6 S | 5
Czas Szerokos¢ Czas
Y i : . ; II. WALCARKA LABORATORY]JNA| | ’ .
Lp Kolejnos¢ czynnosci mieszania szczeliny mieszania, min
min mm
1 2 3 4 6 | Ostudzona przedmieszke¢ przenie§¢ na '
walce o temperaturze okolo 40°C
1 | Przepusci¢ kauczuk przez i szczelinie 1,4 mm 1
walce bez owijania 1 1,4 7 | Wprowadzic¢ siark¢ 1 przyspieszacz 1

o | Walcowa¢ kauczuk do uzys- 8 | Przeciag¢ mieszanke 6-krotnie 2

kania gladkiej tasmy 3--5 1,4 9 | Zdja¢ mieszank¢ z walca, ustawic

3 | Doda¢ stabilizator i siarke, szczeling na okolo 0,8 mm i prze-

po czym 2-krotnie przecigé 3 pudci¢ 6-krotnie zrolowana mieszanke,
4 | Dodaé biel cynkows oraz wprowadzajac ja prostopadle do szcze-

stearyny, przecia¢ 3-krotnie 3 hng.r o ’ ’ 2
5 | Doda¢ 24 sadzy i pozostalg 10 | Zdja¢ mieszanke z walcow, spiytowac

stearyne, przecigé 2-krotnie 4 1,4--1,9 i przychowywac wg 2.10 1
6 | Doda¢ pozostala sadzg, prze-

cig¢ 2-krotnie 3 ¥.aczny czas sporzadzania mieszanki 12 min.
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3.3. Sklad i sposdb sporzadzania mieszanek wzor-
cowych z kauczuku butadienowo-styrenowego

3.3.1. Sklad mieszanek wzorcowych — wg tabl. 8.

Tablica 8
!
KBS-1{ KBS-2
Lp. Skiad mieszanki 1= ‘
cZ. wag.
1 2 3 4
1 | Kauczuk butadienowo-styrenowy 100 100
Stearyna techniczna wg PN-59/
C-24010 1 1
3 | Biel cynkowa gatunek III
wg PN-68/C-81015 3 3
4 | Sadza piecowa HAF?) 50 50
5 | Przyspieszacz Tioheksam!) 1 1
6 | Siarka mielona gatunek II
wg PN-70/C-84083 2 175
Razem 157 156,75
Warunki wulkanizacji, jezeli normy przedmiotowe nie
podaja inaczej:
temperatura 145°C,
czas 25, 35, 50 min.
1) Patrz Informacje dodatkowe.

Zalecenia dotyczace przeznaczenia mieszanek wzorco-
wych podanych w tabl. 8:

KBS-1 zaleca si¢ stosowa¢ do badania wlasnosci przero-
bowych oraz wlasnosci fizycznych wulkanizatéw
z kauczukéw kalafoniowych nie zawierajgcych
oleju,

KBS-2 zaleca si¢ stosowa¢ do badania wlasnosci przero-
bowych 1 fizycznych wulkanizatéw z kauczukéw
modyfikowanych olejami.

3.3.2. Kolejnos¢ czynnosci podczas wykonywania
mieszanek z kauczuku butadienowoc-styrencwego na
walcarce laboratoryjnej — wg tabl. 9.

Tablica 9
1 Czas Szerokosc
Lp.} Kolejnoé¢ czynnoéci mieszania szczeliny
| min mm
|
1| 2 3 4
1 | Ustawic¢ szczeling miedzy
walcami wg 2.6
i wprowadzi¢ kauczuk na
walce O 1,0 +0,15

[Re)

Walcowaé kauczuk, nacina-
jac co 30 s z kazdej strony

po 14 nacigc 7 ‘
3 | Dodawac siark¢ stopniowo,
rOwnomiernie ja rozprowa-
dzajac

to

cd. tabl. O

Szerokos¢
szczeliny
mm

Czas
mieszania
min

Lp. Kolejnos¢ czynnosci

1 2 3 4

4 | Wprowadzi¢ stearyng¢ i wy- |
konac¢ po 1 nacigciu z kazdej
strony

5 | Dodawaé¢ sadze stopniowo,
rownomiernie ja rozprowa-
dzajac:

— po wprowadzeniu polo-
wy sadzy wykonaé¢ po 1 na-
cigciu z kazdej strony i zwigk-
szy¢ szczeling

— dodac pozostalag sadze

— po dodaniu reszty sadzy
wykonac po 1 nacigciu z kaz- |
dej strony 10

9]

1,04-0,15

6 | Doda¢ biel cynkowg i przy-

spleszacz 3
okolo 1,4

7 | Wykonac po 3 nacigcia z kaz-
dej strony 2

8 | Zdja¢ mieszank¢ z walca,

zmniejszy¢ szczeline i prze-
pusci¢ 6-krotnie zrolowang
mieszanke, wprowadzajac ja

prostopadle do szczeliny 4 ' okoto 0,5

9 | Zdja¢ mieszanke z walca
w postaci plyty i przeche-
wywac wg 2.10 1

okolo 1,4

f.aczny czas mieszania 31 min.
Temperatura powierzchni walcow 50 --5°C.

3.3.3. Kolejnos¢ czynnosci podczas dwuetapowego
wykonywania mieszanek z kauczuku butadienowo-
-styrencwego w mieszarce zamknietej i na walcarce
laboratoryjnej — wg tabl. 10.

Tablica 10

| Dodawanie
Lp. Kolejnos¢ czynnosci | sktadnika
| W minucie
e J a
1 2 | 3 |

I. MIESZARKA ZAMKNIETA

1 | Pedgrza¢ komore mieszarki do okolo
i 100°C ’ —
2 | Wprowadzi¢ kauczuk, biel cyiikowg oraz
| stearyng 1 opudci¢ tlok 0

3 | Wilaczy¢ chlodzenie, wprowadzi¢ '/,
| ilosci sadzy i opusci¢ tlok

p—

4 | Dodac pozostalg ilo$¢ sadzy i opuscié

| tlok

5 | Podnie$¢ tlok i oprdézni¢ komorg¢ mie-
' szarki

(6]
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cd. tabl. 10
Czas
Lp. Kolejnos$¢ czynnosci mieszania
min
1 2 3
II. VALCARKA LABORATORY]NA
6 | Ostudzong przedmieszke przenie$¢ na
walce o temperaturze okolo 40°C
i szczelinie 1,4 mm 1
7 | Wprowadzi¢ przyspieszacz i siarke
8 | Przecig¢ 3-krotnie 2
9 | Przepusci¢ 6-krotnie zrolowang mieszan-
k¢, wprowadzajac ja prostopadle do szcze-
liny okolo 0,5 mm 3
10 | Zdja¢ mieszanke z walcow, splytowacd
i przechowywac zgodnie z 2.10 1
¥.aczny czas sporzagdzania mieszanki 17 min.

3.4. Skilad i sposob sporzadzania mieszanek wzor-
cowych z kauczukéw butadienowych

3.4.1. Sktad mieszanek wzorcowych — wg tabl. 11

Tablica 11

|
KB-1 | KB-2
Lp. Sklad mieszanki
cz. wag.
i 2 3 4
1 | Kauczuk butadienowy 100 100
2 | Stearyna techniczna wg PN-59/C-24010 7
3 | Biel cynkowa gatunek III wg PN-68/
C-81015 3 5
4 | Sadza piecowa typu HAF') 50 50
5 | Przyspieszacz Tioheksam') 1 0,9
6 | Plastyfikator naftowy B wg PN-56/
C-96044 — 5
7 | Siarka mielona gatunek II wg PN-70/
C-84083 1,4|1,5
Warunki wulkanizacji, jezeli normy przedmiotowe nie po-
dajg inaczej:
temperatura dla KB-1 145°C, a dla KB-2 140°C,
czas dla KB-1 30, 40, 50 min, a dla KB-2 20,40 50 min.
1) Patrz Informacje dodatkowe.

Zalecenia dotyczace przeznaczenia mieszanek podanych
w tabl. 11:

KB-1 zaleca si¢ stosowa¢ do badania kauczukéw modyfi-
kowanych olejem, emulsyjnych i rozpuszczalniko-
wych,

KB-2 zaleca si¢ stosowaé do badan kauczukéw rozpusz-
czalnikowych nie zawierajacych oleju.

3.4.2. Kolejnos¢ czynno$ci podczas wykonywania
mieszanek z kauczukéw butadienowych na walcar-
ce — wg tabl. 12,

Tablica 12

Czas . ‘
mieszania Szczeling
T ; - miedzy
Lp. Kolejnos¢ czynnosci min .
- walcami
mm
KB-1| KB-2
1 2 3 4 5
1 | Owinaé kauczuk na przed- !
nim walcu 1 1
2 | Doda¢ biel cynkowa, steary- 1,3
ne, przyspieszacz i 4-krotnie
przeciac 4 4
3 | Dodac !/, sadzy 8 6
4 | Zwigkszy¢ szczeling i wpro-
wadzi¢ pozostalg sadze 8 6
5 | Przecig¢ 4-krotnie 1 1 1,3+-1,8
6 | Wprowadzi¢ zmigkczacz — 4
7 | Dodac siarke 2 2
8 | Przecig¢ 12-krotnie 2 2
9 | Zdja¢ mieszanke z walcow
i zmniejszy¢ szczeling, prze-
pusci¢ 6-krotnie zrolowana
mieszanke, wprowadzajac ja
prostopadle do szczeliny 3 3 okolo 0,8
10 | Zdjg¢ mieszanke z walcow, i |
splytowaé¢ 1 przechowywacd '
zgodnie z 2.10 1 1 okolo 2,5
Y.aczny czas mieszania 30 min.
Temperatura sporzgdzania mieszanki 50 --5°C.

3.4.3. Kolejnos¢ czynnosci podczas dwuetapowego
wykonywania mieszanek z kauczuku butadienowege
w mieszarce zamknigtej i na walcarce laboratoryj-
nej — wg tabl. 13.

Tablica 13

Dodawanie
Lp;: Kolejnod¢ czynnosci sktadnika
w minucie
1 2 | 3
I. MIESZARKA ZAMKNIETA
1 | Podgrza¢ komorg¢ mieszarki do okofo 100°C 0

Wprowadzi¢ do komory polowg¢ ilosci kauczu-
ku, biel cynkowa, !/, sadzy, stearyng oraz po-
zostalg ilo$¢ kauczuku i opuscié tlok 0,5
3 | Podnie$¢ tiok, oczysci¢ wlot do mieszarki
i powierzchni¢ tloka, wprowadzi¢ pozostalg
sadz¢ i zmigkczacz 2,0
4 | Wyladowac mieszanke, gdy osiggnie ona tem-
peratur¢ okolo 165 +5°C

5 | Bezposrednio po wyladowaniu przepuscic
przez walce o temperaturze 50 +5°C i szcze-
linie 5,0 mm, sprawdzi¢ mas¢ i pozostawic
na co najmniej 30 min -

okolo 6
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cd. tabl. 13
Czas
Lp. Kolejnos¢ czynnosci mieszania,
min
1 2 3
II. WALCARKA LABORATORY]JNA
6 | Wprowadzi¢ przedmieszke na walce o tem-
peraturze 50 --5°C i szczelinie 1,5 mm 1
7 | Wprowadzi¢ siarke i przyspieszacz 2
8 | Przecig¢ 12-krotnie, zdja¢ mieszank¢ i zmniej-
szy¢ szczeling do okolo 0,8 mm 3
9 | Przepusci¢ 6-krotnie zrolowana mieszanke,
wprowadzajac ja prostopadle do szczeliny 3
10 | Zdja¢ mieszanke z walcow, splvtowac i dalej
postgpowac wg 2.10 1
f.aczny czas wykonania mieszanki 16 min.

3.5. Sklad i sposdéb sporzadzania mieszanek wzor-
cowych z kauczuku butylowego
3.5.1. Sklad mieszanek wzorcowych — wg tabl. 14.

Tablica 15

Tablica 14
KII-1 1(11-2f
Lp. Skiad mieszanki ' '
cz. wag.
1 2 3 | 4
1 | Kauczuk butylowy 100 i 100
2 Stearyna techniczna wg PN-59/C-24010 = 1
3 | Biel cynkowa gatunek ITI wg PN-68/C-81015| 2,0 ' 3 |
4 | Sadza piecowa HAF') = | 50 |
5 | Przyspieszacz T wg PN-60/C-83033 06 | 1
6 | Siarka mielona gatunek II wg PN-70/ !
C-84083 2,0 ’ 1,75
Warunki wulkanizacji:
temperatura 150°C,
czas 20, 40, 80 min.
1y Patrz Informacje dodatkowe.

Mieszanke KII-1 wykonuje si¢ w namiarze zwigkszonym
2-krotnie (walcarka typ I) i 4-krotnie (walcarka typ II).

Zalecenia dotyczace przeznaczenia mieszanek podanych
w tabl. 14:

KII-1 zaleca sie stosowa¢ do badania podatnosci do wulka-
nizacji,

KII-2 zaleca si¢ stcsowaé do badania wlasnosci przerobo-
wych i wiasnosci fizycznych wulkanizatéw.

3.5.2. Kolejnos$é czynnosci podczas wykonywania
mieszanek z kauczukéw butylowych na walcarce
— wg tabl. 15.

Czas :
mieszania Szerokosc i
Lp. Kolejno$¢ czynnosci min szczeliny |
mm ;
KII-1{KII-2 |
1 2 3 4 5
1 | Wprowadzi¢ kauczuk na
walce 1 1 0,7
2 | Dodac biel cynkowa i mie-
szac 4 1
3 | Dodac¢ sadze i stearyng, stop-
niowo zwiekszajac szczeling,
aby uzyskac staly nadmiar |
mieszanki nad szczeling - 10 |
4 | Przeciac 1 raz z kazdej strony 1 | 0,7--2,0 |
5 | Wprowadzi¢ pozostate sklad-
niki mieszanki 2 2
6 | Przecia¢ 3-krotnie z kazdej
strony 2 2
7 | Zdja¢ mieszanke z walcow :
1 zmniejszy¢ szczeling, prze-
pusci¢ 6-krotnie zrolowang
mieszanke¢, wprowadzajac ja
prostopadle do szczeliny 2 2 okolo 0,8
8 | Zdja¢ mieszanke z walcow,
splytowac i dalej postepowac
wg 2.10 1 1 okolo 2,5
t.gczny czas mieszania dla KII-1 13 min, a dla KII-2 20 |
" min. |
. Temperatura sporzadzania mieszanki dla KII-132,5 +-2,5°C |
| a dla KII-2 50 +5°C. L

3.5.3. Kolejnoéé czynnosci podczas dwuetapowege
wykonywania mieszanek z kauczuku butylowego
w mieszarce zamkni¢tej i na walcarce laboratoryj-
nej — wg tabl. 16.

Tablica 16

Dodawanie
Lp. Kolejnos$¢ czynnosci skiadnika
W minucie
1 2 3

I. MIESZARKA ZAMKNIETA

1 | Oczysci¢ dokladnie komore mieszarki, a na-
stepnie podgrza¢ do temperatury 120°C —

2 | Wprowadzi¢ kauczuk i opuscic¢ tlok 0
3 | Podnie$¢ tlok, wprowadzic¢ !/, sadzy, steary-
n¢ i biel cynkowsg, opusci¢ tlok 1

4 | Podnie$¢ tlok, doda¢ pozostaly sadze

5 | Podnies¢ tlok, oprozni¢ komorg mieszanki,
gdy mieszanka osiagnie temperatur¢g 180°C okolo 8
Czas
II. WALCARKA LABORATORYJNA mieszania
min
6 | Ostudzonag przedmieszke przenie$¢ na wal-
ce o temperaturze 40°C i szczelinie 1,4 mm 1
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cd. tabl. 16
Czas
Lp. Kolejnos$¢ czynnosci mieszania
min
1 2 3
7 | Wprowadzi¢ siarke 1
8 | Przecia¢ mieszanke 6-krotnie 2
0 | Zdjg¢ mieszanke z walca, ustawi¢ szczeling
na okoto 0,8 mm i przepusci¢ 6-krotnie zro-
lowanga mieszanke, wprowadzajgc ja prosto-
padle do szczeliny 3
10 | Zdjac mieszanke z walcow, splytowac i prze-
chowywac¢ zgodnie z 2.10 1

t.aczny czas mieszania 16 min.

3.6. Sklad i sposdb sporzadzania mieszanek wzor-
cowych z kauczuku butadienowo-akrylonitrylowego

3.6.1. Sklad mieszanki wzorcowej — wg tabl. 17.

Tablica 17

KBN-1
Lp. Sklad mieszanki
cz. wag.
1 2 3
1 | Kauczuk butadienowo-akrylonitrylowy 100
2 | Stearyna techniczna wg PN-59/C-24010 1
3 | Biel cynkowa gatunek III
wg PN-68/C-81015 5
4 | Sadza pdlaktywna FEF!) 40
5 | Przyspieszacz DM wg PN-60/C-83031 1
6 | Siarka mielona gatunek II
wg PN-70/C-84083 1.5
Warunki wulkanizacji:
temperatura 150°C,
czas 15, 30, 40, 60 min.
1Y Patrz Informacje dodatkowe.

3.6.2. Kolejno$é czynneSci podczas wykonywania
mieszanck z kauczuku butadienowo-akrylonitrylo-
wego na walcarce — wg tabl. 18.

Tablica 18

=

N

1 i
l Czas Szerokosc
|Lp Kolejnos$é czynnoéci mieszania szczeliny
‘ min mm
-
i1 2 3 | 4
—
] ‘ i i‘
i 1 | Przepusci¢ kauczuk dwukrot- | f
; nie przez walce bez owijania | 1 | okoic 0,2
| i s , | _ e
} 2 | Uplastyczni¢ kauczuk!) 2=3 J,
| 3 | Wprowadzi¢ stearyne 2 [ 1,4
| . 1
| 4 | Wprowadzic siarke, b el cyn- i
j . kowa i przyspieszacz OM 2 ;
J l
|
l !

} Przecia¢ 2-krotnie

cd. tabl. 18
Czas Szerokosc
Lp Kolejnoéé czynnosci mieszania szczeliny
min mm
1 2 3 4
6 | Wprowadzi¢ sadze¢, stopnio-
wo zwigkszajac szczeling, aby
utrzymac staly nadmiar mie-
szanki nad szczeling 10 1,4--2,0
7 | Po calkowitym wprowadze-
niu napelniacza 6-krotnie
przeciac 2
8 | Zdja¢ mieszanke z walcow
i przepusci¢ zrolowang mie-
szanke, 6-krotnie wprowadza-
jac ja prostopadle do szczeli-
ny 3 okolo 0,8
9 | Zdja¢ mieszanke z walcow,
splytowa¢ 1 przechowywacd
zgodnie z 2.10 1 okolo 2,5
¥.aczny czas mieszania 24--25 min.
Temperatura sporzadzania mieszanki 50 +4-5°C.
1) Kauczuki typu SKN i inne o duzej lepkosci wg Moo-
neya ponad 90 ML 144 w temperaturze 100°C wymagaja
przediuzenia czasu uplastyczniania do okolo 15 min.

3.6.3. Kolejnos¢ czynnosci podczas dwuetapowego
wykonywania mieszanek z kauczuku butadienowo-
-akrylonitrylowego w mieszarce zamknig¢tej i na wal-
carce laboratoryjnej — wg tabl. 10.

Tablica 19

Dodawanie
Lp. Kolejno$¢ czynnosci skladnika
w minucie
1 2 3
I. MIESZARKA ZAMKNIETA
1 | Podgrza¢ komorg¢ mieszarki do okoto 100°C —
2 | Wprowadzi¢ kauczuk (kauczuki typu SKN
i inne o duzej lepkosci nalezy wstepnie uplas-
'! | tyczni¢ przy intensywnym chlodzeniu w cia-
| | gu 6 min) i opusci¢ tlok 0
3 | Podnies¢ tlok, dodac siarke i opusci¢ tlok 1
4 | Podnies¢ tlok, dedac stearyng oraz biel cyn-
kowa 1 opusci¢ tlok 2
5 | Podnies$c tlok, dodac sadze i opuscic tlok 3
6 | Podnies¢ tlok i oprézni¢ komor¢ mieszarki 8
Czas
II. WALCARKA LABORATORYJNA mieszania
min
7 | Ostudzi¢ przedmieszke wprowadzi¢ na walce
o temperaturze okolo 50°C i szczelinie 1,4 mm 1
8 | Dodac przyspieszacz 2
0 | Przecig¢ mieszanke 6-krotnie 2
10 | Zdja¢ mieszanke z walca, zmniejszyC szcze-
ling do okolo 0,8 mm i przepusci¢ 6-krotnie
zrolowang mieszanke, wprowadzajac ja pro-
stopadle do szczeliny 3
11 | Zdja¢ mieszanke¢ z walcow, splytowac i prze-
chowywac zgodnie z 2.10 1
¥.aczny czas mieszania 17 min.
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3.7. Skiad i sposo orzadzania -micszanck wzor-

Tablica 20
‘x . _ KC-1 |KC-2
L.ps Sklad mieszanki
cz. wag.
1 2 3 4
1 | Kauczuk chloroprenowy ‘ 100 100
2 | Tlenek magnezowy wg BN-67/6013-03 4 4
3 | Stearyna techniczna wg PN-59/C-24010 0,5 0,5
4 | Biel cynkowa gatunek III wg PN-68/
C-81015 5 5
5 | Stabilizator AR wg PN-61/C-83021 2 2
6 | Etylenotiomocznik (np. NA-22)") 05| —
7 | Sadza poélaktywna FEF!) 30 30
Warunki wulkanizacji:
temperatura 150°C,
czas dla KC-1 10, 20, 40 min, a dla KC-2 20, 40, 60 min.
1) Patrz Informacje dodatkowe.

Zalecenia dotyczace przeznaczenia mieszanek podanych

w tabl. 20:

KC-1 zaleca si¢ stosowaé¢ do cceny wiasnosci przerobo-
wych 1 wilasnosci fizycznych wulkanizatéw z kau-
czukéw chloroprenowych modyfikowanych mer-
kaptanami (typ W),

KC-2 zaleca sig¢ stosowa¢ do oceny wlasnosci przerobowych
1 wlasnosci fizycznych wulkanizatéw 1 kauczukéw
chloroprenowych modyfikowanych siarka (typ G).

3.7.2. Kolejnos¢ czynnosci podczas wykonywania
mieszanek z kauczuku chloroprenowego na waicarce

— wg tabl. 21.

Tablica 21
Czas
mieszania Szerokosc
Lp. Kolejno$¢ czynnosci min szczeliny
mm
KC-1| KC-2
1 2 5 4 5
1 | Wprowadzi¢ kauczuk na walce 1 1
2 | Doda¢ tlenek magnezowy 2 2 15
3 | Dodac stabilizator AR 1 1
4 | Dodac stearyng 1 1
5 | Wprowadzi¢ sadze, zwiek-
szajac stopniowo szczeling,
aby utrzymac staly nadmiar 1,5+2,0
mieszanki nad szczeling 5 5
6 | Po wprowadzeniu polowy sa-
dzy 2-krotnie przecigé 1 1
7 | Wprowadzi¢ biel cynkowg 2 2
8 | Wprowadzi¢ etylenotio-
mocznik I -
9 | Zdja¢ mieszanke z walcodw
i przepusci¢ zrolowang mie-
szanke 6-krotnie, wprowadzajac
ja prostopadle do szczeliny 3 3 okolo 0,8
10 | Zdja¢ mieszankg z walcdw,
splytowa¢ 1 przechowywac
zgodnie z 2.10 1 1 okolo 2,5
¥.gczny czas mieszania dla KC-1 18 min, a dla KC-2 17 min.
Temperatura powierzchni walcéow 50 +4-5°C.

3.7.3. Kolejnos¢ czynnosci podezas dwuetapowego
wykonywania micszanek z kauczuku chloroprenowe-
go w mieszarce zamknigtej i na walcarce laborato-
rvjnej — wg tabl. 22.

Tablica 22
Dodawanie
Lp. Kolejnos¢ czynnosci skladnikow
W minucie
1 2 3

I. MIESZARKA ZAMKNIETA

1 | Podgrza¢ komorg¢ mieszarki do temperatury
110°C —
2 | Wprowadzi¢ kauczuk i opusci¢ tlok 0
3 | Podnie$¢ tlok, doda¢ biel cynkows, tlenek
magnezowy, stabilizator AR, stearyne, ¥

sadzy i opusci¢ tlok 4
4 | Podnies¢ tlok, dodac pozostala ilo$¢ sadzy
i opuscié tlok 6
5 | Podnies¢ tlok i oprézni¢ komore mieszarki 9
Czas
II. WALCARKA LABORATORYJNA mieszania
min
6 | Ostudzona przedmieszke przenie$¢ na wal- | 1
ce o temperaturze 50°C i szczelinie 1,4 mm | 1 ;
7 | Wprowadzi¢ etylenotiomocznik 1 i
8 | Przecig¢ mieszanke 6-krotnie 2 l
9 | Zdja¢ mieszanke z walca, ustawi¢ szczeling | |
na okolo 0,8 mm 1 przepusci¢ 6-krotnie
zrolowana mieszankg, wprowadzajac ja pros-
topadle do szczeliny 3
10 | Zdja¢ mieszanke z walcéw, splytowac i prze-
| chowywad zgodnie z 2.10 | 1

f.aczny czas mieszania 17 min. J
i

4, BADANIE WEASNOSCI PRZEROBOWYCH
KAUCZUKU

4,1. Wiasnosci przerobowe kauczukow nalezy oce-
nia¢ podczas sporzadzania mieszanki wg schematu poda-
nego w BN-72/6031-04 p. 2.1.

4.2. Wiasnosci przerobowe niewalkanizowaaych
mieszanek gumowych

4.2.1. Oznaczanie lepkoSci mieszanek — wg PN-65/
C-04278.

4.2.2. Oznaczanie podwulkanizacji mieszanek —
wg PN-66/C-04208.

4.2.3. Oznaczanie wytlaczania i kalandrowania —
wg BN-72/6031-04 p. 2.3 1 p. 2.4.

4.2.4. Warunki oznaczania podwulkanizacji wytla-
czania i kalandrowania mieszanek — wg tabl. 23
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Tablica 23

Temperatura Temperaturfcwytlaczarki Temperatura \:rélcéw kalandra
Lp. Mieszanki z kauczuku oznaczania
podwullglmzaq '] komora glowica ustnik | géornego | srodkowego | dolnego
1 2 3 4 B 6 7 8 { 9
1 | Naturalnego (nienapeiniona) 120 — — — — - ! -
2 | Naturalnego (napelniona) 120 40 +5 70 +5 100 -5 | 80 L5 70 45 40 45
3 | Syntetycznego poliizoprenu 120 40 -5 70 -5 | 100 -5 | 80 45 70 -+ 40 -5
4 | Butadienowego modyfikowanego olejem 130 40 -5 70 +£5 | 100 5| 80 -5 70 +5 40 +5
5 | Butadienowego niemodyfikowanego ole-
jem 120 40 45 70 +£5 | 100 -5 | 80 +5 70 -5 40 45
6 | Butadiencwo-styrenowego 130 40 -5 70 +5 | 100 45| 80 +5 70 -5 40 +5
7 | Butadienowo-akrvlonitrylowego 1 120 50 45 85 +5 | 110 45| 80 45 70 +5 90 -5
| o R e S . _
8 | Butylowego (nienapelniona) ! 150 - - — — - —
9 | Butylowego (napeiniona) 140 ! 60 +5 [110 -5 | 120 45| 95 +5 80 +5 100 =+-5
10 | Chloroprenowego modyfikowanego mer- ! I
kaptanami 120 | 45 25 [ 55 £5 | 80 5| 50 45 40 +5 20 +5
11 | Chloroprenowego modyfikowanego siar- |
| ka ; 120 45 -5 | 55 5 80 +5| 95 L5 80 +5 100 45
|

5. BADANIE WLASNQOSCI FIZYCZNYCH
WULKANIZATOW SPORZADZONYCH
Z BADANYCH KAUCZUKOW

5.1. Aparatura i przyrzady

a) Prasa wulkanizacyjna powinna by¢ przystosowana do
wywierania nacisku na powierzchni¢ gniazd formy nie
mniejszego niz 30 kG/cm?2 podczas calego okresu wulkanizacji.
Wymiary plyt grzejnych powinny by¢ tak dobrane, aby
w czasie wulkanizacji odleglo$¢ mieszanki od brzegéw plyt
grzejnych byla nie mniejsza niz 75 mm. Powicrzchnic
plyt nalezy ustawi¢ réwnolegle z dokladnoscig 0,25 mm
w temperaturze 150°C.

Plyty grzejne prasy powinny mie¢ jednakowa tempera-
ture we wszystkich punktach. Réznice temperatur na po-
wierzchni plyt grzejnych nie powinny przekracza¢ 3°C.

b) Forma do wulkanizacji plytek umozliwiajagca wulka-
nizacje plytek o powierzchni wystarczajgce; do wycigcia
liczby probek wg PN-71/C-04205.

Powierzchnie gniazd formy powinny by¢ czyste, chro-
mowane i polerowane z zaznaczonym Kierunkiem walco-
wania.

c) Forma do wulkanizacji krazkéw powinna mie¢ gniaz-
do o wymiarach: $rednica co najmniej 40 mm, glebokosc
6,0 0,1 mm. Dopuszcza si¢ stosowanie pierscieni sta-
lowych o §rednicy wewngtrznej co najmniej 40 mm 1 wy-
sokosci 6,0 mm, ktére umieszcza si¢ migdzy dwiema ply-
tami stalowymi.

d) Zrywarka — wg PN-71/C-04205.

e) Twardo$ciomierz Shore’a — wg PN-71/C-04238.

f) Elastometr Schob’a — wg PN-71/C-04255.

5.2. Przygotowanie probek do wulkanizacji. Z ply-
ty mieszanki przechowywanej wg 2.10 nalezy wycinac

probki o wymiarach dostosowanych do wymiaréw gniazd
form.

5.3. Wulkanizacja. Formg przed umieszczeniem prdoek
nalezy ogrzewac¢ do temperatury wulkanizacji przez co naj-
mniej 20 min. Ogrzana forme nalezy wyjaé z prasy i mozli-
wie jak najszybciej wiozy¢ do niej probki przygotowane wg
5.2. Nalezy uwazad, aby w tym czasie forma nie dotykala zim-
nych powierzchni metalowych lub nie znajdowala si¢ w stru-
mieniu chlodnego powieirza. Czas wulkanizacji liczy si¢ od
chwili zamkniecia prasy (ci$nienie nie mniej niz 30 kG/cm?2)
do chwili jej otworzenia. Bezposrednio po otworzeniu pra-
sy probki wyjmuje si¢ z formy i chlodzi zimng wodg lub na
powierzchniach metalowych w ciggu 1015 min. Probki
przechowuje sie w temperaturze pokojowej zgodnie z tabl.
2. Warunki wulkanizacji mieszanek wg tabl. 3, 8, 11, 14,
17 1 20.

5.4. Oznaczanie wlasno$ci mechanicznych wulka-
nizatdow przy rozciaganiu wg PN-71/C-04205 z uwz-
glednieniem nastgpujacych wymagan:

— dla kauczukéw krystalicznych (naturalny, syntetycz-
ny poliizopren, butadienowy, chloroprenowy, butylowy)
nalezy stosowac prébki W,

— dla kauczukéw niekrystalizujgcych (butadienowo-sty-
renowy, nitrylowy) nalezy stosowa¢ probki W,

— oznaczanie naprezenia wulkanizatéw nienapelnio-
nych, otrzymywanych z kauczuku naturalnego nalezy wy-
konywa¢ przy wydiuzeniu 5009,

— oznaczanie naprezenia wulkanizatéw nienapelnio-
nych, otrzymanych z kauczuku butylowego nalezy wyko-
nywacé przy wydluzeniu 4009,
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— oznaczanie napr¢zenia wulkanizatéw napelnionych,
otrzymanych z kauczuku naturalnego, syntetycznego poli-
1zoprenu, butadienowego, butadienowo-styrenowego, ni-
trylowego i chloroprenowego modyfikowanego siarka na-
lezy wykonywa¢ przy wydluzeniu 3009,

— oznaczanie napr¢zenia wulkanizatéw otrzymanych
z kauczuku chloroprenowego modyfikowanego merkapta-
nami nalezy wykonywac¢ przy wydluzeniu 2009%,.

3.5. Oznaczanie elastycznosci — wg PN-71/C-04255.
5.6. Oznaczanie twardosci — wg PN-71/C-04238.

6. PROTOKOL BADAN

Protokdt badan powinien zawierac:

a) dat¢ 1 miejsce wykonania oznaczan,

b) nazwe¢ handlowa i typ kauczuku,

¢) lepkos¢ kauczuku oznaczang wg 2.2,

d) symbol zastosowanej mieszanki wzorcowej wg tabl. 3,
8, 11, 14, 17, 20,

e) okreslenie wilasnosci przerobowych wg rozdz. 4,

f) okreslenie
rozdz. 5.

wilasno$ci fizycznych wulkanizatéw wg

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/6031-03

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6031-03

BN-66/6031-03 okreélala sposéb badania z przygotowania
wzorcowych mieszanek gumowych z kauczukéw butadienowo-
-styrenowych i butadienowych, otrzymywanych w procesie poli-
meryzacji blokowej wobec metali alkalicznych jako katalizatoréw,
natomiast BN-72/6031-03 okresla sposdb badania i przygotowania
mieszanek gumowych 2z réznych typow kauczukéw poda-
nych w 1.2,

W zakresie kauczukéw butadienowo-styrenowych BN-72/
6031-03 zostala uaktualniona i uwzgl¢dnia asortyment obecnie
produkowanych kauczukéw tego typu.

2. Normy przedmiotowe

ZN-66/MPCh/SCh-374 Przyspieszacze wulkanizacji. Przyspieszacz
Tioheksam

ZN-71/CPCh/Z PRN  Sadze aktywne piecowe

Do czasu opracowania normy przedmiotowej na sadz¢ HAF
dopuszcza sie¢ stosowanie sadzy z importu np. Statex R, Vulcan 3,
Philblack 0, Noir C-31.

Do czasu uruchomienia w kraju produkcji sadzy typu FEF
zaleca si¢ stosowanie sadz importowanych o nastepujgcych naz-
wach handlowych: Sterling SO — produkowana przez firme
Cabot Corp. Statex M — produkowana przez firme Columbian
Carbon Co, Philblack A — produkowana przez firme¢ Philips
ub Noir C-27 — produkowana przez fi rm¢ Ugine Kuhlmann.

3. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne

ISO DR 2302 Raw isobutylene-isoprene rubbers (IIR)
Recipe and test procedure

ISO DR 2303 Isoprene rubber (IR) solution polymerized,
non oil-extended. Test recipe and methods of mixing.

USA ASTM 15-70 Standard Methods of compound and sa-
mple preparation for physical testing of Rubber products

Anglia BS 903:1956 Methods of testing vulcanized rubber. Part.
A2 Determination of tensile stress-strain properties

BS 1673:1969 Methods of testing raw rubber and vulcanized
compounded rubber. Part. 3 Methods of physical testing

BS 1674 Methods of mixing and vulcanizing rubber test compo-
unds

BS 3472:1963 Specification for raw styrene butadiene rubbers
(1500 series)

BS 3650:1963 Specification for raw oil-extended styrene-buta-
diene rubbers (1700 series)

BS 4470:1969 Methods of test for isobutylene isoprene rubber

ZSRR TI'OCT 7738—65 Kayuyk cHHTeTHUECKHE OyTHIHEHHHT-
PHJIBHBII

Rumunia STAS 7455-66 Cauciuc sintetic ,,Carom” de tip bu-
tadienstrirenic
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