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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
wybor elementéow zlgcznych przeznaczonych do
stosowania w budowie maszyn i urzadzen dla
przemystu spozywczego.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
typow i wymiarow elementow ztgcznych jak Sru-
by, wkrety, nakretki, podkladki, kliny, wpusty,
sworznie, nity i zawleczki objetych Polskimi Nor-

specjalnego uzasadnienia technicznego lub ekono-
micznego.

2. WYMIARY, PRZYKEAD OZNACZENIA ORAZ
WEASNOSCI MECHANICZNE

2.1. Sruby ze lbem szeSciokatnym — zgodnie
z PN-74/M-82101 — $redniodokladne (II) oraz wg

rys. 1 i tabl. 1.
Sl -

mami. k /
Zastosowanie innych typéw lub wymiarow ele- [BN-762402-02 1]
mentdéw zlgcznych niz podane w normie wymaga Rys. 1
Tablica 1
. M3 | M4 | M5 | M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
- - - — | mex1 [M10x1,26[M12x1,26] M16X1,6 | M20X1,5 | M24x2 | M30X2 | M36x3
S 55 | 7,0 | 80 | 10 13 17 19 24 30 36 46 55
k 20 | 28 | 35 4 5,5 7 8 10 13 15 19 | 23
D 64 | 81 | 9,2 |1L5 15,0 19,6 21,9 ik 34,6 41,6 53,1 - 63,5
1) 12 | 14 | 16 | 18 22 26 30 38 46 54 66 78
b o -1 - - — 32 36 44 52 60 72 84
3) - — ~ - - - —~ - - —~ 85 -
l . Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub stalowych doktadnych, kg
16 1,07 | — - — - - = | - - - - -
20 1,29 | 2,62 | 400 | — = ~ — — - - — -
25 1,57 | 3,12 | 480 | 7,00| 132 — - — - - - =
30 — | 361 | 560| 805| 157 - — - - - = —~
36 — | 410 | 640 | 910| 182 32,0 - - - |- - | =
40 — | 459 | 7,20 | 10,2 20,7 35,0 49,1 — — - - | =
46 — |509 | 798 11,3 | 227 38,1 53,6 — - ~ - =
50 — | 559 | 876|123 24,7 41,2 58,1 107 = ~ - e
55 — | 6,00 | 954|134 26,7 44,3 62,6 115 - —~ — =
60 — | 859 [10,3 | 14,4 28,7 47,4 87,1 123 207 ~ - =
65 — | 7,00 [11,1 | 1565 30,7 50,5 71,6 131 219 - = =
70 - — — | 165 32,7 53,6 76,1 139 231 347 . o
75 - — - - 34,7 56,7 80,6 147 243 365 o -
80 — — - - 36,7 59,8 85,1 155 255 382 666 |  —
85 — - — - 38,7 62,9 89,6 163 267 400 684 -
90 - - — — 40,7 66,0 94,1 171 279 | 417 712 -
180 - - | = — 44,7 72,2 103 187 303 452 768 1170
110 == - — - 78,4 112 203 327 487 824 1250
120 = il - — = o 84,6 121 219 351 522 880 1330
130 = | - - | = = 90,8 130 235 375 557 936 1410
140 - - — — = 97,0 139 251 399 592 992 1490
150 - - | = | - = 103 148 267 423 627 1048 1570
160 - — — - — - 157 283 447 662 1104 1650
180 . - | - — - - - 175 315 495 732 1216 1810
200 - — - | - = — — 347 543 802 1328 1970
240: - - - | - — — - | - - — 1552 —
1) pla 1<125 ?) Dla 125</f<200 °?) Dla 1>200
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Przyklad oznaczenia sruby ze lbem szesciokat-
nym z gwintem M12 i dlugosci [=70 mm, stalo-
wej, o wilasnosciach mechanicznych klasy 5.8
sredniodoktadnej (II):

SRUBA M12)X70-5.8-IT PN-74/M-82101

Wiasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 5.8 lub 8.8 wg PN-70/M-82054

Lopuszcza sie wykonanie $rub mosieznych od
M3 do M20, ktére w oznaczeniu nalezy wyroézniaé
literami Ms.

2.2. Sruby ze lbem szeSciokatnym z gwintem
na calej dlugosci — zgodnie z PN-74/M-82105 —

Przyklad oznaczenia sruby ze tbem szesciokgt-
nym z gwintem M12 na catej dtugosci o dtugosci
=70 mm, stalowej, o wlasnosciach mechanicz-
nych klasy 5.8, sredniodokladnej (II):

SRUBA M12X70-5.8-11 PN-74/M-82105

Wilasnoéci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5.8 lub 8.8 wg PN-70/M-82054

Dopuszcza sie wykonanie §rub mosieznych
od M3 do M20, ktére w oznaczeniu nalezy wyroéz-
nia¢ literami Ms.

2.3. Sruby ze lbem kwadratowym — zgodnie
z PN-73/M-82121 oraz wg rys. 3 i tabl. 3 na str. 4.

sredniodokiadne (II) oraz wg rys. 2 i tabl. 2,

4
R 3
= E o S
k . | S k ! S
[BN=76/2402-02-2] - [BN-76/2402—02-3]
Rys. 2 Rys. 3
\
Tablica 2

d M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24
— — — — M8x1 | MI10x1,25 | M12X1,25 | M16X1,6 M20%1,5 M24X2

S 55 7 8 10 13 17 19 24 30 36

k 2,0 2,8 3,5 4 5,5 7 8 10 13 15
D 6,4 8,1 9,2 11,5 15 19,6 21,9 o 34,6 41,6
a max 1,6 2,1 2,4 3,0 4,0 4,5 5,3 6,0 7,6 9,0

l Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub stalowych, kg

5 - 1,26 — — — — — — — —

6 0,578 1,34 2,14 - — — — — — —

0,664 1,50 2,38 3,74 8,46 — — — = —

10 0,750 1,66 2,62 4,08 9,10 18,4 — —— — —

12 0,835 1,82 2,86 4,42 9,74 19,4 27,4 — — —

14 — 1,98 3,10 4,76 10,4 20,4 28,8 — — —

16 — 2,14 3,34 5,10 11,0 21,4 30,2 58,1 — —

20 —_ 2,46 3,82 5,78 12,3 23,4 33,0 63,3 — —

25 — 2,86 4,42 6,63 13,8 25,9 36,5 69,9 125 198

30 | — 3,26 5,02 7,48 15,4 28,4 40,0 76,5 135 213

3 — 3,66 | 5,62 8,33 17,0 30,9 43,7 83,1 145 228

40 - 4,06 6,22 9,18 18,6 33,4 47,4 89,7 155 243

45 -— 4,46 6,82 10,0 20,2 35,9 51,0 96,2 165 258

50 =) o 742 | 10,9 21,8 38,4 54,6 103 175 273

55 — — 8,02 11,7 23,4 40,9 . 58,2 109 185 288

60 = — 8,62 12,6 25,0 43,4 61,8 116 195 303

65 —_ — 9,22 13,4 26,6 45,9 65,4 122 205 318

70 — — 9,82 14,3 28,2 48,4 69,0 129 215 333

75 — — 10,4 15,1 29,8 50,9 72,6 135 225 348

80 — - 11,0 16,0 31,4 53,4 76,2 142 235 363

85 — - — — — — — — 245 —

90 — — — — 34,6 — - — — —

110 — — — - - — 97,8 — — —
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Tablica 3

d MI10 M12 M16
S 17 19 24
k 7 8 10

D max 24,0 26,9 33,9
<125 26 30 38
b 125<1<<200 32 36 44
1200 — 49 Eq

l Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub, kg
50 40,9 — —
60 45,9 — —
80 — - 152
90 - 88,7 —

120 75,9 111 —
140 85,9 125 —
150 — 133 i
160 — 140 —
170 - — 272
180 — 155 —
200 | - — 311
260 == 213 =
300 — — 445

Przyklad oznaczenia Sruby ze lbem szesciokat-
nym zmniejszonym, z gwintem M10 i dlugosci
[=40 mm stalowej, o wlasnosciach mechanicznych
klasy 8.8, sredniodokiadnej (II):

SRUBA M10)<40-8.8-11 PN-74/M-82241

Wilasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasom 4.8, 5.8 lub 8.8 wg PN-70/M-82054.

2.5. Sruby ze tbem szeSciokatnym zmniejszonym
z gwintem na calej dlugoSci — zgodnie z PN-T74/
M-82242. Sredniodokladne (II) oraz wg rys. 5
i tabl. 5.

Przyklad oznaczenia $ruby ze lbem kwadrato-
wym z gwintem M10 i dlugosci 1=50 mm, o wias-
nosciach mechanicznych klasy 3.6:

SRUBA M10x50-3.6 PN-73/M-82121

Wiasnoéci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 3.6 lub 4.6 wg PN-70/M-82054.

2.4. Sruby ze tbem sze§ciokatnym zmniejszonym
— zgodnie z PN-74/M-82241. — S$redniodoktadne
(IT) oraz wg rys. 4 i tabl. 4.

R~]
2 <]
kL
[BN-76[2402-02-4]
Rys. 4
Tablica 4
d M8 M10 M16
‘ M8X1 M10Xx1,25 M16X1,5
S 12 14 22
k 15,6 7 10 .
D 13,8 16,2 25,4
b 22 26 38
Orientacyjna masa 1000 sztuk
l Ssrub stalowych, kg
40 — 31,6 =
50 = — 102
60 26,1 — =
70 29,9 i =

N — g Q
k=t | gl
(BN-76/2402-02-5]
Rys. 5
Tablica 5
i M8 M10 M12 M16
M8x1 M10x1,25 | MI12x1,25 M16x<1,5
S 12 14 17 22
k 5,5 7 8 10
D 13,8 16,2 19,6 25,4
Ymax 4 4,5 5,3 6
) Orientacyjna masa 1000 sztuk Srub
stalowych, kg
20 10,8 17,7 = =
30 - = 35,2 =
35 15,6 — — -
40 — - — -
45 18,8 — - -

Przyklad oznaczenia sruby ze tbem szeSciokat-
nym zmniejszonym, z gwintem M12 na catej dtu-
gosci, o diugosci =30 mm, stalowej, o wlasnos-
ciach mechanicznych klasy 4.8 s$redniodokiadnej
(ID): |

SRUBA M12<30-4.8-11 PN-74/M-82242

WilasnoSci mechaniczne powinny odpowiadaé

klasom 4.8, 5.8 i 8.8 wg PN-70/M-82054.

2.6. Sruby dwustronne S$redniodokladne o dlu-
goSci czeSci wkrecanej 1,25d — zgodnie =z
PN-60/M-82163 oraz wg rys. 6 i tabl. 6.

e / b

[BN-76/2402-07-6|

g

Rys. 6
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Tablica 6
1 d,=d, M6 M3 MI10 M12 M16 M20 M24
I d, =d, = — — — M163<1,5 M20<1,5 M24X2
- d, M6 M3 M10 M12 M16 M20 M24
d, . M6<0,75 M38<1 M10<1,25 M12>(1,25 M16X1,5 M20X1,5 M24 <2
e 7,5 10 12 15 20 25 30
b 1) 15 | 18 20 25 28 32 38
5 |20 ! 22 25 28 35 40 50
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk Srub stalowych, kg
20 5,04 — — — — - —
22 5,48 = e e — _ —
25 6,15 11,6 - — ~ o —
28 6,81 o 20,6 = — = —
30 7,26 13,6 21,9 = — == —
35 8,37 15,56 24,9 37,9 74,0 — —
40 9,48 17,5 28,0 42,3 81,4 = —
45 — — 31,1 46,7 84,8 A —
50 = 215 34,2 51,2 57,8 161 —
55 —_ = s 55,6 106 = —
60 — 251 40,0 | 60,1 114 186 279
65 — — — 63,4 I 121 198 297
70 e e 46,2 67,8 129 211 314
5 == == — 72,3 1317 223 —
80 — — 52,4 - _ 145 | 285 | —
90 = — == 85,6 1569 256 3717
100 = o= —— — 175 281 —
120 — — = 121 206 —_— —
140 — — T = — — 565
160 e ; = == == — 429 —
180 i — = — — 478 e
220 = — — . 364 oM =
I — z gwintem zwyklym (szereg A), jednakowym z obu stron.
II — z gwintem drobnozwojnym (szereg B), jednakowym z obu stron.
III — z gwintem zwyklym A kojarzonym z ofworem i drobnozwojnym B z nakretka.
1) Dla dlugos$ci §rub nad linig kreskows.
2) Dla dlugosci érub pod linig kreskows.

Przyklad oznaczenia sruby dwustronnej z gwin-
tem M8 kojarzonym z otworem i z gwintem
M8X1 kojarzonym z nakretka, o wymiarze
1=60 mm, stalowej, o wlasnosciach mechanicz-
nych klasy 8.8:

2.7. Sruby dwustronne S$redniodokladne o dlu-
gosci czeSci wkrecanej 2d — zgodnie z PN-60/
M-82164 oraz wg rys. 7 i tabl. 7.

SRUBA DWUSTRONNA MS8-M83<1X60-8.8
PN-60/M-82163

WiasnoSci mechaniczne powinny odpowiadac
klasom 3.6, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 wg PN-70/M-82054.

Srub o wlasnoéciach odpowiadajgcych klasom
3.6, 5.6 lub 5.8 mozna nie wyr6zniaé w oznacze-
niu.

f

d;

3

i}

{

[BN-76/2402-02-7|

) - Rys. 7

Dopuszcza sie wykonanie $rub mosigznych, kto-
re w oznaczeniu nalezy wyroéznia¢ literami Ms.
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Tablica 7
Id=d, M4 M5 M8 M10 M12 M16 M20
I d, — — M8x<1 M10x1,25 M123<1,25 M16x1,5 M20x<1,5
d, — o M8 M10 M12 M16 M20
e 8 10 16 20 2¢ 32 40
b 1) 10 12 18 20 25 28 32
: 2) 12 15 22 25 28 35 40
l Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub stalowych, kg
18 — 3,59 == = — — —
20 — 3,89 — = = = —
28 = 5,12 = = — — —
45 - — - = 53,3 106 —
50 5,27 — = e e =l = - —
60 6,25 - e —~ - ~ —
80 — - 34,9 = = || e e
110 - - = 75,5 — - 337
220 = 25 o = — 380 -
I — z gwintem zwyklym (szeregu A), jednakowym z obydwu stron.
II — z gwintem zwyklym (szeregu A) kojarzonym z otworem i drobnozwojnym (szeregu B) kojarzonym
z nakretkg.
1) Dla dtugosci $rub I nad linig kreskowa.
2) Dla dlugos$ci Srub I pod linig kreskows.

Przyklad oznaczenia sruby dwustronnej z gwin-
tem MI16 kojarzonym z otworem, gwintem
M16<1,5 kojarzonym z nakretkg, o wymiarze
=45 mm stalowej o wlasnosciach mechanicznych
klasy 8.8:

SRUBA DWUSTRONNA M16-M16)<1,5x45-8.8
PN-60/M-82164

Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadac

klasom 3.6, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 wg PN-70/M-82054.

Srub o wilasnosciach odpowiadajgcych klasom
3.6, 5.6, 5.8 mozna nie wyro6znia¢ w oznaczeniu.

Dopuszcza sie wykonanie $rub mosieznych,
ktore w oznaczeniu nalezy wyro6zniaé¢ literami Ms.

2.8. Sruby dwustronne $redniodokladne o dlu-
goSci czeSci wkrecanej 1d — zgodnie z PN-60/
M-82162 oraz wg rys. 8 i tabl. 8.

a

e / b

[BN-76/2402-02-8]

Rys. 8

Tablica 8
b M6 | M8 | M10|M12| M16 ‘ M20 M24
B - | — | — | — |M16x1,5|M20x1,5 \M24x2
e 6| 8 |10 |12 16 20 24
" ) | 15 | 18 !20 25 28 32 38
% | 20|22 |25 |28 3 | 40 50
I Orientacyjna masa 1000 sztuk srub
stalowych, kg
20 478 — | — | - — - -
25 /587109 | — | — — — -
30 (6,98[12,9 |21,1 | — — - —
_ 35 18,0914,9 24,1 357 | 687 . -
40 9,20 16,9 | 27,1 | 40,1 76,6 e
45 —b— | - |446]| 845 = =
_ 50 | — {208 332 49,0 92,4 151 =
55 — | — | — 1544 = 163 =
60 — | — 892} — | 108 175 261
65 | — | — | — |61,2% 116 188 274
70 — | = {452 - | - 200 296
75 - | = | = |701 132 212 -
80 == (814~ § = & = —
85 I I I . i =
90 — | - | = | = 154 — 359
95 — | = | — |818 - - -
100 — | = | = | = 169 - -
120 - | = | = |110 - - —
140 o T - - -
1) Dla dlugo$ci $rub |l nad linig kreskowg.
2) Dla diugo$ci $rub | pod linig kreskowa.
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Przyktad

oznaczenia

sruby

dwustronnej z

gwintem M16X1,5 o wymiarze | == 100 mm, stalo-
wej, o wlasnosciach mechanicznych klasy 8.8:

SRUBA DWUSTRONNA M161,5x100-8.8

Dopuszcza

sie

wyko

nanie

Srub mosieznych,

ktére w oznaczeniu nalezy wyrozniaé¢ literami Ms.

2.9. Sruby ze lbem walcowym z gniazdem sze$-

ciokatnym — zgodnie z PN-74/M-82302 oraz
PN-60/M-82162 rys. 9 i tabl. 9.
B
. . | | N e =
WiasnoSei mechaniczne powinny odpowiadac ¢ L b
klasom 3.6, 5.6, 5.8, 8.8, 10.9 wg PN-70/M-82054. [ A T—
Srub o wlasno$ciach odpowiadajacych klasom [BN-76/2402-02-9]
3.6, 5.6, 5.8 mozna nie wyroéznia¢ w oznaczeniu. Rys. 9
Tablica 9
r d M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36
5 3 4 5 6 8 10 14 17 19 22 o
, _max | 4 5 6 8 10 12 16 20 24 30 36
min 3,70 4,70 5,70 7,64 9,64 11,57 15,57 19,48 23,48 29,48 35,38
max | 7,0 8,5 10,0 13,0 16 18 24 30 3 45 54
S 6,78 8,28 9,78 12,73 15,73 17,73 23,67 29,67 25,61 44,61 53,54
min 2,0 2,7 3,3 4,3 5,5 6,6 8,8 10,7 12,9 17,1 20,8
Y e | 22 3,1 3,78 4,78 6,25 7,5 9,7 11,8 14,0 18,2 22,1
b ot 14 16 18 22 26 30 38 46 54 66 78
?) — — - — — — 44 52 60 72 84
l Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub stalowych, kg
6 1,50 — — — — — — - — — =
10 1,80 2,70 - — = — — — — — =
12 1,95 2,95 5,07 — — — — - — — —
14 2,10 | 320 5,44 11,5 19,9 — — — — — —
16 — 345 | 581 12,1 20,9 — — — — — —
20 — 401 | 6% & 133 | 229 | 321 — — | = | = —
25 = 4,78 7,59 150 § 254 | 356 — ~ — — -
30 — 6,54 | 870 168 | 219 | 391 | 778 — — | = | =
35 — — 9,81 18,6 31,0 42,9 844 | — — — —
40 — — 10,9 20,4 34,1 47,3 91,0 150 — = —
45 — — 12,0 22,2 37,2 51,7 97,6 161 _ — — —
50 — = 13,1 24,0 40,3 56,1 | 108 172 1 300 — -
55 - — 14,2 25,8 — - — - | - — —
60 = — 15,3 27,6 46,5 64,9 | 122 195 330 | — —
85 = L . 29,4 49,6 69,3 . = - - —
70 — — — 31,2 52,7 73,17 138 220 363 | — —
80 — - — 34,8 68,9 82,5 164 244 | 389 690 —
90 - — - - 65,1 91,3 | 170 269 435 45y —
100 — — — 42,0 1.3 100 186 294 471 800 1230
110 — — — — 71,5 109 202 319 508 856 1310
120 _ — — — 83,7 118 218 344 542 910 1390
130 — = — — — — 234 369 578 965 1470
140 — — — — — — 260 394 814 1020 1550
150 — = — — — — 266 419 650 1075 1630
160 - — — — — — — 444 686 1130 1710
Sruby o dlugosci powyzej linii przerywanej majg gwint na catej diugosci trzpienia.
Foeicun
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Przyklad oznaczenia $Sruby ze ltbem walcowym
z gniazdem sze$ciokgtnym, z gwintem M12, diu-
gosci =60 mm, o wlasnosciach mechanicznych

klasy 8.8:
SRUBA M12X60-8.8 PN-T74/M-82302

WiasnosSci
klasom 6.6, 8.8, 10.9 lub 12.9 wg PN-70/M-82054.
Klasy 8.8, 10.9 i 12.9 dotycza Srub tylko do sred-
nicy d M30.

2.10. Sruby ze lbem szeSciokatnym z czopem
walcowym — zgodnie z PN-62/M-82303 oraz wg
rys. 10 i tabl. 10.

mechaniczne powinny odpowiadac

- 2.11. Sruby ze lbem szeSciokatnym z czopem
stozkowym — zgodnie z PN-62/M-82304 oraz wg
rys. 11 i tabl. 11.

1
a— 15
[BN-76/2402-02-10]
Rys. 10
Tablica 10
d M6 M8 M10 Mi12 M16 M20
— | M8x1|M10x1,25/M12X1,25| M16X1,5 | M20<1,5

S'1 9 10 14 17 19 22
k| 5 6 T 9 11 14
D 10,4 11,6 16,2 19,6 21.9 25,4

d’ 4 5,5 7 8,5 12 15

zs | 95 | 5 5,5 7 9 9

1 Orientacyjna masa 1000 sztuk $rub, kg

12 464| — — — —_ —

14 499 | — - — —_ =

16 535 | 8,7 — = = ==

20 6,056| 9,98 18,2 — = -

26 6,93 | 11,6 20,8 34,3 = —

30 7,81 13,2 23,3 38,0 63,5 —

36| — 14,8 26,0 41,7 = ==

40 — 16,4 28,5 45,4 7 123

45 — 18,0 31,0 49,2 83 —

50 | — | — 33,6 52,8 — —

70 o == == 68,0 117 185

90 = = — = 144 —
00| — | — — — - 247

Przyklad oznaczenia Sruby ze tbem szeSciokat-
nym z czopem walcowym, z gwintem M12, dtu-
gosci =50 mm, o wlasnosciach mechanicznych

klasy 5.6:
SRUBA M12X50 PN-62/M-82303

Wtiasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
- klasom 5.6 lub 5.8 wg PN-70/M-82054

Srub o wlasnosciach odpowiadajgcych klasom
5.6 i 5.8 mozna nie wyrdzniaé w oznaczeniu.

\b -
E,‘]. 27 it 1y -~ B
\ 23
i Zs . N
X L
* [BN-76/24D2-02-11]
Rys. 11
Tablica 11
g M6 M8 M10 Mi2 M16 M20
— | MB8Xx1 M10x1,25|M12<1,25| M16x1,5 | M20x<1,5
S 9 10 14 17 - 19 22
k 5,0 6,0 7,0 9,0 11 14
D 10,4 | 11,4 16,2 19,6 21,9 25,4
d 4,5 6 7 9 12 15
Zs 3,0 5 5,5 T 9
zg | 1,8 2,5 3 3,6 4,5
l Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg .
12 | 451 | — = = e e
18 | 5,22 | 8,35 — — — —
20 | 5,92 | 9,6 17,6 = — —
25 | 6,80 | 11,2 20,2 33,2 — —
30 | 7,68 (12,8 22,7 36,9 — —
35 — —_ 25,3 40,6 — —
40 — — 27,9 44,3 72,9 —
45 — | 17,6 30,4 48,1 — —
50 e — 32,9 51,7 — —
60 — — s 59,3 — —
70 — — — 66,8 — —
100 = = = = — 244

Przyklad oznaczenia Sruby ze tbem szesciokat-
nym z czopem stozkowym, z gwintem M10, diu-
gosci 1=50 mm, o wtasnosciach mechanicznych

klasy 5.6:
SRUBA M10X50 PN-62/M-82304

Wilasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasom 5.6 lub 5.8 wg PN-70/M-82054.

Srub o wiasnosciach odpowiadajgcych klasom
5.6 lub 5.8 mozna nie wyrdzniaé w oznaczeniu.

2.12. Sruby podsadzone ze them grzybkowym —
zgodnie z PN-59/M-82406 oraz wg rys. 121 tabl. 12,

Q -
Qf T L <3
0 | k b
: k "1
[BN=76]2402-02-12]
Rys. 12
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Tablica 12 Tablica 13 .
d | M6 | M8 |  MIO M12 | M16 d M6 M8 M10 M12 M16
D | 14 | 18 23 21 35 d, 5 6 8 10 14
k 3 4 5 6 8 S 8 10 12 14 19
a 6 8 .10 12 18 D 12 14 18 20 28
ke, s | 5 6 8 10 N 18 22 26 34 38
By 78 | 10,5 13 15,5 21 2) = - | 32 40 44
) 15 18 20 25 28 l Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg
TR P | 25 28 35 60 15,4 — = - -
l Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg 70 - 30,5 — — e
2 | 716 | — < = - 80 - 34,4 55,9 - -
30 | 8,02 | 154 a — = 90 = - 61,9 — : —
35 8,88 | 17,0 29,5 — - 100 — ~ 67,9 - =
40 | 974 | 185 32,0 —~ - 110 - — 74,0 102 =
50 (11,56 | 21,7 36,9 561 | — 120 - = 80,0 111 -
60 13,2 | 248 s 1 - e 130 — 1y = i 120 226
70 — 219 - 05 ¢ — | 140 = - — | 128 241
80 — - 51,7 776 ,119’_ 150 - - - 187 | 257
100 - - 61,5 92,0 — 160 - — - 145 271
120 - - 71,4 106,0 202 180 - - - 162 302
140 - = 81,2 121,0 9229 1y Dla dtugo$ci rub 1< 150 mm.
2) Dla dilugosci Srub 1 > 150 mm.
e - - 91,1 135,0 255
. - - Sl Lo%,0 e Przyklad oznaczenia $ruby oczkowej s$rednio-
1) Dla diugo$ci $§rub nad linig przerywang. dokladnej Z gwintem M12, (o] dlugoéci =120 mm,
*)pla divgoscl Sxub pad LA ey i o wlasno$ciach mechanicznych klasy 5.8:

Przyklad oznaczenia $ruby podsadzonej ze tbem
grzybkowym,
1=50 mm, o wlasno$ciach mechanicznych klasy

3.6:

Z

gwintem MI12 o

di

SRUBA PODSADZONA M12X50
PN-59/M-82406

ugosci

Wlasno§ci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 3.6 wg PN-70/M-82054.

Srub o wtasnosciach odpowiadajgcych klasie
3.6 mozna nie wyrdznia¢ w oznaczeniu.

2.13. Sruby oczkowe $redniodokladne — zgodnie
z PN-63/M-82427 oraz wg rys. 13 i tabl. 13.

bt

S

do(H12)

[BN-76/2402-02-13]

Rys. 13

SRUBA OCZKOWA M12)X120-5.8 PN-63/M-82427
Wiasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. ‘
2.14. Sruby oczkowe S$redniodokladne z gwin-
tem na calej dlugosci — zgodnie z PN-63/M-82428
oraz wg rys. 14 i tabl. 14. 7

=y
[BN-76]2402-02-14]
Ryss. 14
Tablica 14
d M6 M8 M10 M1z | M16
do 5 6 8 10 14
5 s 10 12 14 19
D 12 14 18 20 28
H?ax 9 11 14 15 18
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg
35 9,55 16,6 - - -
40 - 18,1 30,8 - -
50 12,1 - — - -
60 - 24,4 - 56,0 ‘116
90 - - - 77,0 154
100 = oo 84,0 167 .
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Przyklad oznaczenia sruby oczkowej srednio-
dokladnej z gwintem MI12 na catej dlugosci, o
dlugosci [=60 mm, o wilasnosciach mechanicznych
klasy 5.8:

SRUBA OCZKOWA MI12X60-5.8 PN-63/M-82423

- Wilasno$ci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054.

2.15. Sruby ze them radelkowanym wysokim —
zgodnie z PN-66/M-82456 oraz wg rys. 15 i tabl. 15.

d, ds
— e
=
d2 i
i ,
di v || %
[BN-76/2402-062-16]
Rys. 16
Tablica 16
d M8 [M10 M12|M16 M20{M24| M30 | M36 | M42
d, 36 | 45 | 54 | 63 | 72 | 90 | 110 | 130 | 150
d, 20 | 25|30 | 35|40 | 60 | 60 | 70 | 80
d, 810 | 12| 14| 16| 20| 25 30 | 35
R 20 |25 | 30 [35)40 (50| 60 | 70 | 80
h 18 | 22 | 2832 |36 |48 | 60 | 70 | 80
Umax | 4,0 45| 53| 6,0 75| 9,0/ 10,5 12,0| 13,6
l 18 {21 {25 |31 (38|45 | 54 | 64 | 74
Orien-
tacyjna
TSSS 53 | 91 |175 (305 [480 (884 (1745 |2727 [4245
sztuk
srub, kg

S S|
cxled :, =1
= .o |
% S [BN-76]2402-02-15]
Rys. 15
Tablica 15

f l 1 1,6 1,6 2,5 2.5 4
M3 | M4 | M5 M6 M8 | M10

< Dy 12 16 20 24 30 36
D, | 6 8 10 12 16 20
h 7 9 11 14 16 20
k 3 3,5 4 5 6 8
b | 9 |12 15 18 22 28

l Orientacyjna masa 1000 sztuk srub, kg
6 3,92 — — — — —
3 — 9,20 — e — =
10 4,10 = 16 28,9 — ==
12 r‘*:']l 10,15| 16,3 29,2 —55,8 —
14 432y — | 166| — . -
18 — 10,481L__— 29,7 57,3 87
20 | 4521060 178% 301 | 590 |_ 901
25 == == 18,3 ‘53,5 L_G.O_,_O 93,4

30 — | 11,20] 18,8 31,6 | 61,0 4 96,8
35 - | — | - — — | 993
40 il e — 65,0 | 102,6
Sruby o diugosci | powyzej linii przerywanej
majg trzpien gwintowany na catej diugosci.

Przyklad oznaczenia $ruby ze lbem radetko-
wanym wysokim, z gwintem M5, o diugosci
[==20, o wlasnosciach mechanicznych klasy 5.8:

SRUBA M5X20 PN-66/M-82456

Wilasnosci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054.

Srub o wlasnosciach odpowiadajgcych klasie
5.8 mozna nie wyroznia¢ w oznaczeniu.

2.16. Sruba z uchem — zgodnie z PN-75/
M-82472 — odmiana A oraz wg rys. 16 i tabl. 16.

Przyklad oznaczenia sruby z uchem, odmiany
A z gwintem M30:

SRUBA Z UCHEM A M30 PN-75/M-82472

2.17. Sruba skrzydetkowa — zgodnie z PN-64/
M-82436 oraz wg rys. 17 i tabl. 17.

[BN-76/2402-0/-i7]

Rys. 17
Tablica 17
d, M6 M8 M10 M18
Amax 2,6 3 4 4,5
e 32 38 45 72
h 16 19 22 36
d, 12 16 20 28
l 12 20 30 40 30
Qrienta-
?gé‘oa S‘;‘tﬁ‘ 11,7 26,9 57,5 61,5 152
srub, kg




BN-76/2402-02

11

Przyklad oznaczenia s$ruby skrzydetkowej z
gwintem M6 o diugosci =12 mm: '

SRUBA SKRZYDEEKOWA M6x12
PN-64/M-82436

2.18. Sruby

fundamentowe

zgodnie z

PN-72/M-85061 oraz wg rys. 18 i tabl. 18.

Typ — 2

Rodzaj — Z

Tablica 18
d M10 M12 M16 M20 | M24 M30 M36 M42 M48
_a 30 36 48 60 75 95 115 135 155
c 55 65 85 105 125 155 190 220 250
b 32 36 57 65 73 85 97 ~ 109 121
b,Y) 52 58 66 80 100 120 140 160 180
l Orientacyjna masa jednej éruby, kg
100 0,086 = - — - - - - -
120 0,098 0,150 = = = — = — =
160 0,123 0,186 0,347 — - . = — -~
200 0,147 0,221 0,410 0,680 — — = = =
250 0,178 0,266 0,489 0,802 1,20 — = = =
300 = 0,310 0,568 0,923 1,38 2,32 — == =
350 = 0,354 0,647 1,04 1,56 2,60 = = =
400 = - 0,726 1,17 1,73 2,88 4,31 — i
450 = — 0,805 1,29 1,91 3,156 4,71 6,71 —
500 - — 0,884 1,41 2,09 3,43 5,10 7,25 =
550 = == — 1,563 2,27 3,71 5,50 7,79 10,62
600 = — — 1,65 2,45 3,99 5,90 8,33 11,33
650 = —w = 1,77 2,62 4,26 6,30 8.88 12,04 .
700 = — - 1,90 2,80 4,54 8,70 9.42 12,74
750 — = == 2,02 2,98 4,82 7,10 9,96 13,45
800 = — — 2,14 3,16 5,09 7,50 10,50 14,16~
850 = - — = 3,33 5,37 7,90 11,05 14,87
900 — = = — 3,561 5,65 8,30 11,59 15,68
950 — - — e 3,69 5,92 8,70 12,13 16,29
1000 — — — — 3,86 6,20 9,10 12,68 16,98
1) Dla $rub z gwintem diugim — odmiana W.
Przyklad oznaczenia sruby fundamentowej faj- 2.21. Nakretki szeSciokatne wysokie — zgodnie

kowej (typ 2) zamknietej (rodzaj Z) z gwintem

dlugim (odmiana W) o $rednicy d=M24 i dtu-

gosci =500 mm:
SRUBA FUNDAMENTOWA 2-Z-W-M24X500

PN-72/M-85061

2.19. Nakretki szeSciokatne — zgodnie z PN-75/
M-82144 — sredniodoktadne (II).

2.20. Nakretki szesSciokatne niskie — zgodnie
z PN-74/M-82153 — sredniodoktadne (II).

|
x|

z PN-74/M-82155 oraz rys. 19 i tabl. 19.

—T
o

S

s

[BN-76/2402-02-19]

Rys. 19
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Tablica 19
d PN-75/M-82144 PN-T74/M-82153 PN-74/M-82155
orientacyjna orientacyjna orientacyjna
Gwint Gwint D S iB masa 1000 sztuk w |masa 1000 sztuk w |masa 1000 sztuk
zwyktly drobnozwojny nakretek sta- nakretek sta- ' nakretek sta-
lowych, kg lowych, kg lowych, kg
M3 — 6,4 5,5 2,4 0,377 — — — —
M4 — 81 | 7 3,2 0,800 = e — s
M5 — 9,2 8 4 | 1,21 2,5 0,892 = =
M6 — 11,5 10 5 2,44 3 1,95 — —
M8 M 8x1 15 13 6,5 5,13 5 4,01 9 7,69
M10 M10X1,25 19,6 17 8 11,4 6 8,48 12 16,6
M12 M12X1,25 21,9 19 10 15,4 i 10,6 15 24,4
Mi16 M16X1,5 27,7 24 13 33,2 8 19,6 19 46,6
M20 M20<1,5 34,6 30 16 62,6 9 34,7 24 93,6
M24 M24<X2 41,6 36 19 107 10 55,4 28 156
M30 M30X2 53,1 6 | 24 | 224 12 110 36 335
M36 M36X3 63,5 55 29 376 14 182 42 553
M42 — 75,0 65 34 623 16 294 50 927
M43 == 86,56 6 38 956 18 443 58 1458
Przykiad oznaczenia )
a) nakretki szesciokgtnej z gwintem M10, sta-
lowej, o wlasno$ciach mechanicznych klasy 8, ' *Tﬁl S
sredniodoktadnej (II): ji
NAKRETKA M10-8-I1 PN-75/M-82144 s
b) nakretki sze$ciokgtnej niskiej z gwintem | BN-76/2402-02-20]
M10, stalowej, o wlasnosciach mechanicznych Rys. 20
klasy 04, sredniodokladnej (II):
NAKRETKA M10-04-II PN-74/M-82153 Tablica 20
: s ] 1 iei in em | /
c) nakretkl_szescmkqt_ne], .Wysok1e] z g.W1 t | TRy e T
M10, stalowej, o wlasnosciach mechanicznych
kl'aéy 8: orienta- orienta-
. cyjna cyjna
NAKRETKA M10-8 PN-74/M-82155 d D S masa masa
mlw! n! 1000 |;mlw n| 1000
sztuk sztuk
e s i nakretek nakretek
Wtlasno$ci mechaniczne stalo- stalo-
— nakretek szesciokgtnych sredniodoktadnych wych, kg _ wych, kg
(II) powinny odpowiada¢ klasom 5 lub 8 wg M8 16 [13|6,6/95/2,5 7,83 | 4| 7|25 62
PN-70/M-82054 M10 | 19,6 17| 8(12/2,8 13,90 | 5| 828/ 10,1
— nakretek sze§ciokatnych niskich, $redniodo- | Mi2 | 21,9 |19)10)15/3,5 1980 | 6 10 4 | 13,6
kladnych (II) powinny odpowiadaé klasie 04 wg | MI6 | 276 | 24113 1945 470 | 7]12/5 | 241
PN-74/M-82153 M20 | 346 |30/16|22 45 783 | B|13|5 | 436
o . . M24 | 41,6 (36|19 |27)5,5| 130 9|115|6 69,0
— nakretek szesciokgtnych wysokich powinny viso | 531 |46 |22 |33|7 | 263 |11l1sls | 13
odpowiadaé¢ klasom 5 lub 8 wg PN-70/M-82054. —
M36 63,6 |55(29 (38 |7 457 13120|8 233

Dopuszcza sie wykonanie nakretek mosieznych
szesciokatnych i szeSciokgtnych niskich od M3
do M20 oraz sze$ciokgtnych wysokich od M8 do
M20, ktére w oznaczeniu nalezy wyrozni¢ litera-
mi Ms.

2.22. Nakretki koronowe — zgodnie z PN-74/
M-82148.

2.23. Nakretki koronowe niskie — zgodnie z
PN-74/M-82159 rodzaj A, Sredniodokladne
(IT) oraz wg rys. 20 i tabl. 20.

Przyklad oznaczenia

a) nakretki koronowej rodzaju A, z gwintem
M10, stalowej, o wlasnosciach mechanicznych kla-
sy 6, sredniodokladnej (II):
NAKRETKA KORONOWA A M10-6-11 PN-74/M-82148

b) nakretki koronowej niskiej rodzaju A, z
gwintem MI10, stalowej, o wlasno$ciach mecha-

nicznych klasy 04, $redniodokiadnej (II)
NAKRETKA KORONOWA A M10-04-II PN-74/M-82159
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Wiasno$ci mechaniczne

— nakretek koronowych $redniodokladnych
powinny odpowiadaé¢ klasie 5 lub 6 wg PN-70/
M-82054,

— nakretek koronowych niskich $redniodo-
kladnych powinny odpowiadaé klasie 04 wg PN-74/
M-82159.

2.24. Nakretki okragle niskie rowkowe — zgod-
nie z PN-75/M-82471 oraz wg rys. 21 i tabl. 21.

[EN=75/2402-02-21)

Rys. 21
Tablica 21
! ! Orientacyjna
d D l H b t masa 1000 sztuk
| ‘ nakretek, kg

M10X1,25 22 i 12,3
M12X1,25 | 24 6 |l 14,3
M16x1,5 28 17,8
M20:x1,5 34 26,4
M24X1,5 38 3 41,8
M27x1,5 42 5 49,7
M30x1,5 45 54,3
M33Xx1,5 48 8 59,1
M36X1,5 52 63,6
M39X1,5 55 74,8
M42X1,5 58 6 4@ 79,5
M45X%1,5 62 [ 90,5
M48x1,5 68 141
M52<1,5 72 151
M56<2 78 i 170
M60X2 80 8 5 178
M64X>2 85 198
M68X2 90 227 "
MT72X2 ’ 95 206
M76xz | 100 | 2 9 6 319 B
M120x2 | 145 15 10 7 626

Przyklad oznaczenia nakretki okrgglej niskiej

rowkowej o gwincie M24)<1,5:
NAKRETKA OKRAGRLA M24X1,5 PN-75/M-82471
Wtlasno$ci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5 wg PN-70/M-82054.
2.25. Nakretki §lepe — zgodnie z PN-75/M-82182
oraz wg rys. 22 i tabl. 22.

(BN-76]2402-02-22]
Rys. 22

Tablica 22
Orientacyjna
: ] masa 1000
d p h s (. D sztuk nakretek
stalowych, kg
M10 11 14 17 19,6 19,3
M12 13 16 19 21,9 26,1
M16 17 20 24 27,7 49,2
M20 o1 | 25 | 30 | 346 | 941
M24 24 30 36 41,6 165
M30 28 34 46 53.1 | 310
M36 36 | 44 | 55 63,5 | 577

Przyklad oznaczenia nakretki slepej z gwintem

M24 stalowej:
NAKRETKA SLEPA M24 PN-75/M-82182

Wlasno$ci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5 wg PN-70/M-82054.

Dopuszcza sie wykonanie nakretek mosigznych,
ktére w oznaczeniu nalezy wyrdznia¢ literami Ms.

2.26. Nakretki kolpakowe — zgodnie z PN-75/
M-82181 oraz wg rys. 23 i tabl. 23.

Wykonanie dla d<M8
b

wykonanie dia d> M0

o o

hﬁ P _
(BN-76/2402-02-2731
Rys. 23
Tablica 23
Orientacyjna masa
d plhR|b|S D d, 1000 sztuk nakretek
stalowych, kg
M6 8(12| 5/10| 11,5 9,5 4,66
M8 | 11|15 6]13] 150 | 130 11,6
M10 |13 (18| 8|17| 19,6 | 16,0 20,1
M12 |16[22]10[19| 21,9 | 18,0 28,4
MI16 | 21(28 |13 (24| 27,7 | 23,0 56,0
M20 |26|34|16|30| 34,6 | 28,0 104
- M24 |31]40[19 /36| 41,6 34,0 203
Przyklad oznaczenia nakretki kolpakowej 2z

gwintem M20 stalowej:
NAKRETKA KOLPAKOWA M20 PN-75/M-82181

Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5 wg PN-70/M-82054.

Dopuszcza sie wykonanie nakretek mosieznych,
ktéore w oznaczeniu nalezy wyro6zniaé literami Ms.

2.27. Nakretki skrzydetkowe — zgodnie z PN-64/
M-82439 oraz wg rys. 24 i tabl. 24.

E i[‘ f
<1 N\/Ji,40
[Loz.]

[BN-76/2402-02-24|
Rys. 24

hy
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Tablica 24
. Gwint prawy
Orientacyjna masa
d, d, e h, h, 1000 sztuk nakre-
tek stalowych, kg
M3 6 | 16 8 | 4 1,00 :
[BN-76]2407-02-25 ]
10 2,00
$4 4 22 : 200 Rys. 25
5 10 2 12 5 s v : a i -
Przyklad oznaczenia nakretki napinajgcej
M6 12 32 16 5,5 8,00 .
M8 15 38 19 6,5 17,00 g O
: : 2 — NAKRETKA NAPINAJACA MI10 PN-57/M-82269
M10 20 45 22 8 5,00 . s oo
D ” P 6 |11 o 2.29. Nakretki napinajace szeSciokatne — zgod-
e - nie z PN-56/M-82267 oraz wg rys. 26 i tabl. 26.
M16 28 72 36 13 90,00 ‘
Przyklad oznaczenia nakretki skrzydelkowej z 1 .,,,,,—f ~ r
gwintem M6 stalowej: B’F — o |-
NAKRETKA SKRZYDEELKOWA M6 PN-64/M-82439 m I a S |
> e m anl . - r l
Wiasnoscl echaniczne powinny odpowiada¢ , BT
klasie 4 wg PN—’.TO/M—-820'54. . Rys. 26
2.28. Nakretki napinajace otwarte — zgodnie
z PN-57/M-82269 oraz wg tabl. 25 i rys. 25. Tablica 26
Tablica 25 Orientacyj-
Grtent . d na masa
d rientacyjna gwint lewy| % D |m|d,|d,| «| 1000 sztuk
. masa 1000 2 kretek
gwint lewy| [, fle|D|m| k sztuk nakretek i prawy naxre
i prawy g
kg kg
M6 100 |2814|1815] 37 16,3 M24 | 115 |36 416 [35]26[34[30| 742
M10 120 |32|16/20(20| 5 22,5 Przyklad oznaczenia nakretki napinajgcej
M16 160 4220 |2830| 75 515 z gwintem M24:
M20 200 5212413440/ 10 91,8 NAKRETKA NAPINAJACA M24 PN-56/M-82267
M24 250 |70 (34|45 55| 13,7 213,0 2.30. Zawleczki — zgodnie z PN-69/M-82001
M36 290 |85/40 54|60/ 15 323,0 oraz wg rys. 27 (na str. 15) i tabl. 27.
Tablica 27
Srednica nominalna
otworu pod zawleczke
d, 1,6 2 2,5 3,2 4 5 6,3 8 10
d 1,2 1,6 2 27 3,5 4,5 56 | 15 9,5
D | 2,86 3,6 4,5 5,95 765 | 95 12,1 15 19
L, 4 4.5 5 6.3 8 10 13 16 20
I, 2,5 4 (]
Orientacyjna masa 1000 sztuk zawleczek bez pokrycia ochronnego, kg
10 0,145 — - — — — = -
12 0,161 0,295 i — — | = — e
14 0,178 0,326 — = — | = — | = —
16 0,196 0,357 0,582 - | = - | = | - —
18 ' — 0,379 0,623 1,25 = — — o =
20 0,232 0,42 0,683 1,36 — — — | = —
22 = 0,452 0,725 1,45 251 | — - = —
25 —_ 0,499 _2,807 1,57 2,81 — == —_— —
28 — — 0,883 1,81 302 | 552 - - —
32 — — i 1,88 3,32 5,61 — — =
36 — — — 1,97 3,83 6.25 == = —
40 — — — | 2% 393 | 682 | 113 - —
45 — — - - 432 | 744 | 12,25 — —
50 — — - — 4,53 806 | 13,22 | 24,96 —
60 — — = — — 9,29 | 1517 | 2748 -
80 — — == = o7 = — 35,26 o

Masa zawleczek ccynkowanych jest o okolo 5% mniejsza od zawleczek bez pokrycia ochronnego.
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i {:
[BN=76/2412-02-27]
Rys. 27

Przyklad oznaczenia zawleczki do otworu o S$re-
dnicy d¢=2 mm i dlugosci =20 mm ze stali (S),
ocynkowanej (Zn):

ZAWLECZKA S-Zn-2X20 PN-69/M-82001

2.31. Podkladki do sworzni — zgodnie z PN-63/

M-82004 oraz wg rys. 28 i tabl. 28.

80
s

g

IBH-?SZE‘?QZ-—QZ-—Z&
Rys. 28

Tablica 28

Orientacyjna ma-

d, D g sa 1000 sztuk

podkladek, kg
16,5 28 3,0 9,29
18,5 30 4,0 13,7
20,5 A 32 4,0 14,9
27,5 40 5,0 ‘ 25,9
| 405 58 | 60 | 63,6

Przyklad oznaczania podkladki do sworzni o
Srednicy d¢=16,5 mm:

PODKLADKA DO SWORZNI 16,5 PN-63/M-82004

2.32. Podkladki okragle dokladne — zgodnie z
PN-67/M-82006 oraz wg tabl. 29 i rys. 29.

Tablica 29

? Podkiadka zwykla Podktadka zmniejszona
Orientacyj- Orientacyj-
le na masa na masa
D g 1000 sztuk D g 1000 sztuk
podktadek podkladek
kg kg
22 | 55 | 05 0,08 — | -] =
27 | 65 |05 0,11 — | = -~
32 | 7 |05 0,12 — | - .
43 9 0,8 0,31 = — —
53 |10 | 1,0 0,44 - | = -
64 | 12,5 | 1,5 1,07 — | = —
84 | 17,6 1,6 2,32 15,5 1,6 1,67
105 |21 |20 | 408 |18 | 16 211
13 2 |25 6,27 21" 2,0 3.35
15 |28 |3 | 1034 |24 2,0 4,33
17 30 3 11,30 28 | 2,0 6,10
19 134 13 14,70 | 30 2,5 8,31
21 |37 |4 2288 |34 | 25 | 11,02
25 44 4 32,33 39 2.5 13,81
31 56 5 67,05 50 3 28,46
37 66 6 110,49 60 3 - 43,62
43 76 6 156,_@6 72 4 82,25
50 |90 |8 276,21 | 84 6 168,54

sOR

[BN-76/2402-02-29]

Rys. 29

Przyklad oznaczania podkladki okraglej do-
kladnej

a) zwyklej o $rednicy dy=21 mm, ze stali, bez
powloki:

PODKEADKA OKRAGEA 21 PN-67/M-82006

b) zmniejszona o $rednicy dy=21 mm, ze stali,

bez powloki:
PODKELADKA OKRAGEA Zm 21 PN-67/M-82006
2.33. Podkladki sprezyste lekkie — zgodnie z

PN-65/M-82008 oraz wg rys. 30 i tabl. 30.

g
9 Slsly
[BN-76]2402-02-30]
Rys. 30
Tablica 30
Orientacyjna ma-
d, b g D sa 1000 sztuk
podktadek, kg
2,6 0,8 0,6 4,2 0,040
3,1 1,0 0,8 5,1 0,081
41 | 12 | 08 6,5 0,13
b1 1,2 1,0 ) 0,19
61 | 18 1,2 9,7 0,36
82 | 20 1,6 12,2 0,80
10,2 | 2,5 2,0 15,2 1,56
12,2 3,5 2,5 19,2 3,41
163 4,5 32 | 253 7,36
20,5 5,5 40 | 31,5 12,4
245 | 65 48 | 375 23,7
306 | 80 6,0 46,5 45,4

Przyklad oznaczania podkladki sprezystej lek-
kiej o srednicy d=20,5 mm, bez powloki:
PODKEADKA SPREZYSTA 20,5 PN-65/M-82008
2.34. Podkladki klinowe do dwuteownikdéw —
zgodnie z PN-59/M-82009 oraz wg rys. 31 itabl. 31.

bt
—+ o

[BN-76/2402-02-31

Rys. 31
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Tablica 31 Tablica 33
Orientacyjna ma- Orientacyjna
do a g h sa 1000 sztuk d, D g w u h masa 1000 sztuk
podkladek, kg podkiadek, kg
9,5 23 1,5 4,6 9,75 10 | 22 | 08| 4 1 3 2,08
14 30 | 2 62 24,1 12 | 24 | 08 | b 9 | 3 | 2,34
18 36 2,5 75 40,8 16 | 28 | 08| 5 | 13 | 3 282
22 44 | 3 | 92 74,6 20 | 34 | 08 | 65 | 17 | 4 4,00
26 56 3 10,8 141 94 | 38 | 08| 5 | 21 | 4 460
30 45 0,8 6 o 5 5,95
36 52 1,0 6 33 5 900

Przyklad oznaczania podkladki klinowej do

dwuteownikéw o $rednicy dy=18 mm:
PODKEADKA KLINOWA 18 PN-59/M-82009

2.35. Podkladka odgzinana z noskiem zewnetrz-

nym — zgodnie z PN-59/M-82011 oraz wg rys. 32
i tabl. 32. PODKEADKA ODGINANA 20 PN-59/M-82016

Podktadki niezalecane w nowych konstrukejach,
2.37. Podkladki klinowe do ceownikow — zgod-

@: nie z PN-59/M-82018 oraz wg rys. 34 i tabl. 34.
Q

Przyklad oznaczania podkladki odginanej z nos- 4
kiem wewnetrznym o s$rednicy dy=20 mm:

S
3
o -
[BN-76/2407702-32] x !
Rys. 32 a
. Al
Tablica 32
~Orientacyjna o
masa 1000 sztuk [BN=75]2402-02-34)]
dy \D 9 f £ podkladek stalo- R 34
: wych, kg ys.
3,2 12 0,4 2,5 4,5 0,314 Tablica 34
4,3 14 0,4 25 | 55 0.416 S
e = rientacyjna ma-
5,5 17 |05 35 | 7 0,795 , d, a g h  |sa 1000 sztuk pod-
6,6 19 | 05 | 35 | 8 0,980 kiadek, kg
85 | 22 | 07 | 35 9 1,90 o8 2 | 2 3.8 9,28
10,5 26 0,75 4,5 | 10 2,62 i
12 22 2 3,8 8,3
13 32 1 4,5 | 12 5,26
— 14 30 2,5 4,9 21,7
17 40 1 55 | 15 8,08
. s 18 36 3 5,9 37,4
21 45 1 - 8 18 9,76 ——
e ' = 22 44 3,6 7 64,2
25 50 1 T 21 11,6 : —
: - — 26 56 4 8,5 128
31 62 1,5 8 25 26,6 — - |
— 33 62 4 9 152,5 |
37 75 1,6 10 32 39,4
Przyklad oznaczania podkladki odginanej z nos-
kiemm zewnetrznym o S$rednicy dy=—17 mm, ze Przyklad oznaczania podkladki klinowej do ce-
stali: ownikéw, majgcej $rednice dy=18 mm:
PODKEADKA ODGINANA 17 PN-59/M-82011 PODKLADKA KLINOWA 18 PN-59/M-82018
Podktadki niezalecane w nowych konstrukejach. 2.38. Podkladki okragle w konstrukcjach drew-

2.36. Podkladki odginane z noskiem wewnetrz- nianych — zgodnie z PN -59/M-82019 oraz wg rys.
nym — zgodnie z PN-59/M-82016 oraz wg rys. 351 tabl. 35.
33 i tabl. 33.

[BN-76]2402-02-33) (BN-76/2407-02-3
Rys. 33 Rys. 35
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Tablica 35
= ’ do o™
Orientacyjna ma- ] WZML
d, D g sa 1000 sztuk pod-
kiadek, kg _ : -
[ e <
5,8 18 2 3,58 |
7,0 22 | 2 5,37 Lt
9,5 28 3 12,8 [BN=75/2407=07-35]
12 34 3 18,%
Rys. 36
14 45 4 | 45,1 ,
18 58 5 | 93,7 Tablica 36
22 68 ) ' 127 Orientacyjna
26 92 6 288 masa 1000 sztuk
: o B Rk 9 |'podkiadek sta-
. ) o, 32 | 10 4 7 12 0,4 0,26
Przyklad oznaczania podkladki okraglej o sred-
: ) 43 | 14 5 9 14 0,4 0,42
nicy d¢=18 mm: | —
PODKEADKA OKRAGEA 18 PN-59/M-82019 Lol LA ) gae
2.39. Podkladki odginane jednolapkowe — zgod- 65 | 18 7 LE 18 0,5 1ot
nie z PN-59/M-82021 oraz wg rys. 36 i tabl. 36, |22 | 22 | 8 | 1T | 20 | 09 Lt
105 | 26 | 10 20 22 0,5 1,79
Przyklad oznaczania podkladki odginanej je- (13 32 | 12 | 26 | 28 | 1 5,80
dnolapkowej o $rednicy dy=17 mm: 17 40 | 15 | 32 | 32 | 1 8,55
a) ze stali 21 45 18 38 38 1 10,80
PODKEADKA ODGINANA 17 PN-59/M-82021 25 50 20 42 42 1 13,30
b) ze stali z powloka cynkowag: 32 63 | 26 | 55 52 | 1,6 31,58
PODKEADKA ODGINANA 17 cynkowana
PN-59/M-82021 NN
Podkladki niezalecane w nowych konstrukcjach. 7
2.40. Wkrety ze lbem kulistym z gwintem na k|
calej diugoSci — zgodnie z PN—74/_M-82205——ére— T BN—76/240202.37 |
dniodokladne (II) oraz wg rys. 37 i tabl. 37. Rys. 37
Tablica 37
3 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
— — —- — M8 <1 M10>1,25 | M12)X1,256 | M16X1,5
D 5,5 T 9 10,5 13 16 18,6 24
k 2,5 3.2 4,0 4,5 6,0 7,5 9 11
0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2.5 3,0 4,0
. | min 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0 4,8 6,4
max 1,45 1,9 2,3 , 2,8 3,1 4,5 5,4 52
a max 1,0 1,4 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg
5 - 0,850 — — -— - — —
8 0,512 ~ 0,925 1,72 — — — — —
8 " 0,598 - 1,08 1,96 2,89 — — — —
10 0,684 1,23 2,20 3,24 — — — —
12 0,770 1,38 2,44 3,59 7,21 — — -
14 0,856 1,53 2.68 3,94 7,84 - — =
16 0,942 1,68 2,92 4,29 8,47 14,6 — —
20 1,11 1,98 3,40 4,99 9,73 16,6 24,5 —
25 ) — 2,36 4,00 5,86 11,3 19,1 28,1 —
30 - — - 6.73 12,9 21,6 31,7 61,5
35 - - — 7,60 14,4 24,1 35,3 68,1
40 — . -— — — 16,0 -~ 26,6 38,9 74,1
45 — — - — - 29,1 42,5 —
50 — — = — — 31,6 = —
60 = — = — = e = 101




18

BN-76/2402-02

Przyklad oznaczania wkretu ze lbem kulistym,
z gwintem M6 na calej dlugosci, o dlugosci
[=25 mm, stalowego, o wtasnosciach mechanicz-
nych klasy 4.8, sredniodoktadnego (II):

WKRET M6)<25-4.8-11 PN-74/M-82205

Wilasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 4.8 lub 5.8 wg PN-70/M-82054.

Dopuszcza sie wykonanie wkretéw mosieznych,
ktére w oznaczeniu nalezy wyroznia¢ literami Ms.

2.41. Wkrety ze them stozkowym z gwintem na
calej dlugoSci — zgodnie z PN-74/M-82209-$re-
dniodokladne (II) oraz wg rys. 38 i tabl. 38.

Przyklad oznaczania wkretu ze lbem stozko-
wym, z gwintem M10 na calej dlugosci, o dlugos-
ci =40 mm, stalowego, o wlasnosciach mecha-
nicznych klasy 5.8, sredniodokladnego (II):

WKRET M10<40-5.8-11 PN-74/M-82209

Wiasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 4.8 lub 5.8 wg PN-70/M-82054.

Dopuszcza sie wykonanie wkretéow mosieznych,
ktére w oznaczeniu nalezy wyrézniaé literami Ms.

2.42. Wkrety ze lbem walcowym z gwintem na
calej dlugoSci — zgodnie z PN-T4/M-82227-Sre-
dniodokiadne (II) oraz wg rys. 39 i tabl. 39 na
str. 19,

Q< |35 ) SR i .ﬁhr = _i
t Q}_‘:? R “d
a r ¥
kT a
: ' Kl e |
[BN=76[2402-02-38) e
Rys. 38 Rys. 39
Tablica 38
P M3 M4 M5 M6 M8 M10 Mi2 M16
— — — - M8X 1 M10)X1,25 | M12X1,25 | M16X1,5
D 5,6 7,4 9,2 11,0 14,5 18,0 21,5 28,5
k max 1,65 22 2,5 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0
n 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 4,0
. | min 0,70 0,80 1,0 1,2 1,6 2,0 2,4 3,2
- max 0,85 1,1 1,35 1,6 2,1 2,6 3,0 4,0
a max 1,0 1,4 1,6 2,0 2,5 3,0 35 | 40
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéow stalowych, kg

6 0,379 | 0,754 — e — — — —
8 0,467 0,910 1,45 2,19 — — — —
10 0,555 1,06 1,69 2,54 — i — _
12 0,643 1,92 1,93 2,89 5,67 — — —
14 0,731 1,37 217 3,25 — — — —
16 0,819 1,63 2,41 3,60 6,94 — = _

20 0,995 1,84 2,89 4,31 8,21 13,6 208 | -
25 — 2,23 3,49 5,19 9,79 16,1 24,4 =
30 — — 4,09 6,08 11,4 18,6 28,1 —
35 = — — 6,96 13,0 21,1 31,7 61,1
40 = = — — 14,6 23,6 35,3 87,8
45 e - — — — 26,1 39,0 —
50 — — een — — 28,6 42,6 81,1
60 — e — — — — 49,8 —
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Tablica 39
4 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
— — — — M8 X1 M10X1,25 | M12X1,25 | M16X1,5
D 5,5 7,0 8,6 10 13 16 18 24
k 2,0 2,6 3,3 3,9 5,0 6,0 7,0 9,0
0,8 1,0 1A 1,6 2,0 2,5 30 | 4,0
) | min 0,90 12 1,5 1,8 23 2,1 3,2 4,0
max 1,3 1,6 2,0 2,3 2,8 3.2 3,8 4,6
a max 1,0 1,4 1,6 2,0 2,5 3,0 3,5 3,0
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg
5 0,559 1,09 - = — — = —
6 0,603 1,16 — — = e — e
8 0,679 1,30 2,30 3,56 | — — - —
10 0,691 1,44 2,54 3,92 7,85 — — —
12 0,767 1,58 2,78 4,28 8,49 14.6 20,5 —
14 0,855 1,72 3,02 4,64 9,13 — — -
16 0,943 1,86 3,26 5,00 9,77 16,6 23,4 =
20 1,12 2,14 3,74 5,72 11,0 18,6 26,3 -
25 — 2,49 4,34 6,62 12,7 21,1 29,9 —
30 — — - 7,52 14,3 23,6 33,5 67,4
35 — — - 8,42 15,8 26,1 37,1 74,0
40 — — — — 17,4 28,6 40,7 —
45 — — — — — 311 — —
50 — — — — — 33,6 — —
I. 60 - — — — — - 107

Przyklad oznaczenia wkretu ze lbem walco-

wym z gwintem M6 na calej dlugosci, o dlugosci QJ

1=20 mm, stalowego, o wilasnosciach mechanicz- | _2#5

nych klasy 4.8, sredniodoktadnego (II): L b
WEKRET M6X20-4.8-11 PN-74/M-82227 {-

[BN-76/2402-02-40

Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 4.8 lub 5.8 wg PN-70/M-82054. G
Dopuszcza sie wykonanie wkretdw mosieznych,
ktére w oznaczeniu nalezy wyro6zniaé literami Ms.
2.43. Wkrety bez tba z gwintem na czeSci dlu-

.z : Przyktad oznaczania wkretu bez lba z gwin-
— zgod PN-62/M-82271 tabl. 40 :
goscl — zgodnie 2 / SRt WEts tem M10; o dtugosci 1=30 mm, stalowego, o wlas-

irys. 40. o .
i nosciach mechanicznych klasy 5.8:
Tablica 40 WKRET BEZ E.BA M10X30-5.8 PN-62/M-82271
M3 | M4 | M6 | M8 M10
d s . . : ;
— _ — |M8X1 MI10X1,25 Wilasno$ci mechaniczne powinny odpowiadac
n 0,5 0,6 |08 139 1,5 klasie 5.8 wg PN-70/M-82054.
t 2 14 3 2,5 3 .
b 35 |45 (65 |8 11 . - :
| 2.44. Wkrety dociskowe z koncem plaskim bez
l CL.eniaesing “,zg‘ss %3100 sztuk wkre- | tha z gwintem na calej dlugoSci — zgodnie z
— PN-62/M-82272 oraz wg rys. 41 i tabl. 41.
6 g2t — —
8 0,382 | 0,631 — | — —
12 — 11,03 | 218 | — =
14 | — | — |282 | — — L ig
16 — | | = is21 | — 7
18 — — — | 6,00 - /
20 - — |39 | - 10,1 o
me — = — | se0 152 [BN-76/2402-02-41)
30 = = = e 16,7 Rys. 41
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Tablica 41
. M3 M4 |_M5 M6 M8 M10 M12 M16 | M25
— - | = — M8X1 | M10X1,25 | MI12X1,25 | MI6X15 |  —
n 05 | 06 | 08 0,8 L,2 | 15 2 ! 2 0,4
t 1,2 1,4 | 1,8 2 2,5 3 3,5 ‘ 4,5 1,1
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg
5 = - = - - — - | = 0,134
6 0,242 0,414 0,780 | — — - = = 0,164
0,330 | 0,588 | 0,900 1,25 - - - - 0,224
10 0,418 0,722 1,15 1,60 | 3,00 = - - ”
12 s 0,876 | 1,40 | 1,95 3,70 5,20 7,40 = =
14 — | 1,03 | 185 (230 4,40 6,20 - - -
16 = | 118 1,90 2,65 5,10 7,20 10,4 18,6 =
18 = | 124 - 3,01 5,80 8,20 11,8 — —
20 - | = - 3,36 6,50 9,20 13,3 = -
22 = - - » 7,20 10,20 = = —
25 = | = — | 424 8,35 11,7 17,0 30,7 —
28 = - _ _ 9,40 13,2 = = =
30 e = = 10,1 14,2 20,7 - =
35 = = - = = 16,7 24,3 . =
40 = - — - 19,2 27,9 50,6 =

2.45. Wkrety dociskowe z czopem walcowym,
bez tba, z gwintem na calej dlugoSci — zgodnie
z PN-62/M-82276 oraz wg rys. 42 i tabl. 42,

Przyklad oznaczania wkretu dociskowego =z
gwintem MI12 o dlugosci =30 mm, stalowego o
wlasnosciach mechanicznych klasy 5.8:

WKRET DOCISKOWY M123¢30-5.8 in
PN-62/M-82272 B : - 15
N 5 / s
Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé [BN-76]2402 -02-42]
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. Rys. 42
Tablica 42
" M5 M6 M8 M10 M12 M16
= = M8 X1 M10<1,25 M12)X1,25 M16X1,5
n 08 0,8 1,2 1,5 2 2
t 1,8 2 2,5 3 3,5 4,5
25 3 | 35 5 5,5 7 9
d, 3,5 | 4 5,5 T 8,5 12
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg
] 8 0,760 1,00 - - - —
10 1,00 1,40 2,50 - = =
12 1,26 1,80 3,10 4,21 —~ —
14 1,50 2,20 3,70 5,27 = —
16 B 1,75 2,60 4,30 6,27 9,36 14,7
18 ] 2,00 3,00 4,90 7,27 10,5 =
20 2,24 3,40 5,50 8,27 11,7 20,1
22 - 3,80 6,10 9,27 12,9 —
25 - | 4,40 7,00 10,8 14,7 26,8
28 - | = 7,90 12,3 16,5 -
30 -~ | — 8,50 13,3 17,7 33,5
35 ~ | — - 15,8 20,9 —
40 - | - - 18,3 24,1 47,3
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Przyklad oznaczania wkretu dociskowego =z
gwintem M12, o dlugosci 1=30 mm, stalowego, o
wlasnosciach mechanicznych klasy 5.8:

WKRET DOCISKOWY M12)30-5.8 PN-62/M-82276

2.47. Wkrety do drewna ze tbem szeSciokatnym
— zgodnie z PN-72/M-82501 — odmiana K, $ére-
dniodokladne (II) oraz wg rys. 44 i tabl. 44.

Wilasnosci mechaniczne powinny odpowiadac
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. +- =t -
Dopuszcza sie wykonanie wkretdOw mosieznych, 1 b
ktére w oznaczeniu wyroznia sie literami Ms. L& L
[BN-76]2402-02-44]
2.46. Wkrety dociskowe z koficem stozkowym, Rys. 44
bez lba, z gwintem na calej dlugosci — zgodnie
z PN-62/M-82273 oraz wg rys. 43 i tabl. 43.
Dla M2,5--M5 Dla M6-+-M16 Tablica 44
d 8 10 12 16
s 13 17 19 24
S D 14,20 18,72 20,88 26,11
12 e ol = k 55 | 1 8 10
A 22 2
il ey ‘ b Sl
[BN-76/2402-02-43) min |
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéow, kg |
Rys. 43 25 11,5 — — —
Przyklad oznaczenia wkretu dociskowego z CL 142 o — —
gwintem M12 o dlugosci =30 mm, stalowego, 40 B B 39,2 -
o wlasnosciach mechanicznych klasy 5.8: 20 — - 46,2 —
60 20,9 = 51,6 —
WKRET DOCISKOWY M12)X30-5.8 PN-62/M-82273 70 - . 57,5 106
80 — — 64,3 118
WtlasnoSci mechaniczne powinny odpowiadaé 100 - - © 76,9 141
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. 160 L = = 208
Tablica 43
y M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 Mi2 Mi6 |
= - - - - M8X1 | M10Xx1,25 | M12X1,25 | M16X1,5
n 0,4 05 | 08 0.8 0,8 1,2 1,5 2 2
t 1,1 e 1,4 1,8 2 2,5 3 3,5 4,5
= 1,25 1,5 2 25 - - s - -
% 0,8 1,0 1,3 1,5 2 3 3,5 4 5
l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kg
5 0,122 0,168 — = - - = - —
6 0,149 | 0208 | 0,360 = = = = — —
8 0,204 0,288 | 0,510 0,770 1,13 - — T =
10 - 0,368 | 0670 | 1,01 | 153 2,65 — = =
12 - 0,488 | 0820 | 1,25 1,93 3,25 4,83 7,80 -
14 — — 0,970 1,49 2,33 3,85 5,83 8,80 -
16 = - 0,608 1,13 1,73 2,73 4,45 6,83 10,0 o
18 = — 1,28 1,97 3,13 5,05 7,83 11,1 -
20 - - - 2,21 3,53 5,65 8,83 12,3 -
22 ~ - | = | 245 — 6.25 9,83 — -
25 - - i = 4,53 7,15 11,4 15,3 29,0
28 = = i — — 8,05 12,9 == ==
30 = = = — - 8,65 13,9 18,3 =
35 = = — = — — 16,4 21,5 =
40 = — — — = - 18,9 24,7 49,5




22 - BN-76/2402-02

Przyklad oznaczania wkretu do drewna ze lbem
szeSciokatnym, o $rednicy d=12mm i dtugosci
=80 mm z gwintem na czesci dtugosci trzpienia
(odmiana K), sredniodokladnego (II), bez powloki
ochronnej:

WKRET DO DREWNA 12X80-K-II PN-72/M-82501

2.48. Wkrety do drewna ze tbem stozkowym —
zgodnie z PN-72/M-82503 — rodzaj R, odmiana
K, sredniodokladne (II) oraz wg rys. 45. i tabl. 45.

L
g
Q —+H ot -
k b
= l
[BN-76]2402-07-45]
Rys. 45
Tablica 45 B

d 2 2,5 3 4 5 6 8
D 4 5 6 8 10 12 16
k 1,0 1,25 | 1,6 2,0 2,5 3,0 4,0
n 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0
t 0,6 0,7 0,9 1,1 1,2 1,5 2,0
o 0,61
min

1 Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw

stalowych, kg

10 0,252 | - 0,604 — SO —
13 0,321 | 0,563 | 0,736 | — - = —
16 0,390 | 0,615 0,868 | 1,75 — - -
20 0,478 — 1,06 | 1,84 _2,?1 4,30 =
25 - 0,824 | 1,30 | 2,28 2,868| 5,14 -—
30 — | 0837|154 | 260 | 410| 598 -
35 — — 1,77 | 2,99 4,656 6,81 =
40 = - 2,01 | 3,37 5,24| 17,64 | 14,0
45 — — — — — 847 -—
50 = - - 4,10 6,42| 9,30| 17,0
60 = = = — 7,64| 11,0 | 21,0
0 = o = = — 12,7 =
80 = oL — | 262

Tablica 46

d 2 2,5 3 4 5 6 8
D 4 5 6 8 10 12 16
k 1,4 1,7 2,1 2,8 3,5 4,2 5,6
n 0,5 0,6 0,6 1,0 1,2 1,6 2,0
t 0,9 1,1 1,2 1,8 2,3 2,5 3,0
mt;n 0,61

) Orientacy na masa 1000 sztuk wkretéw

stalowych, kg

10 0,308| — — — — — —
13 — 0,649 | 0,895 -— - = =
16 0,488 | 0,640 1,03 | 2,09 = = -
20 0,635 | — 1,22 | 2,24 3,78| 583| —
25 = 0,918, -— 2,62 437 666 -—
30 = 1,07 | 1,70 | 3,01 500 7,50 -—
35 = == - 3,39 5,66| 8,33 -—
40 = = 2,17 — | _6,14| 9,17 16,6
45 - - — 412 | 672|100 | 18,1
50 - = — - 7,32 12,6 196
60 = — - — =3 - 22,8
70 - — — — — = 25,8

Przyklad oznaczania wkretu do drewna ze
tbem kulistym o $rednicy d=5 mm i dlugosci 1=
=950 mm z rowkiem prostym (rodzaj R), z gwintem
na czesci dlugosci trzpienia (odmiana K) $rednio-
dokiadnego (II), stalowego, bez powloki ochronnej:

WKRET DO DREWNA 5X50-R-K-II PN-72/M-82505

2.50.Wkrety samogwintujace do blach ze lbem
stozkowym majace zakohczenie gwintowane — A
— zgodnie z PN-61/M-83102 oraz wg rys. 47 i
tabl. 47.

Przyklad oznaczania wkretu do drewna ze tbem
stozkowym, o Srednicy d=3 mm i dlugosci =30
mm z rowkiem prostym (rodzaj R) z gwintem na
czeSci dlugosci trzpienia (odmiana K), s$rednio-
dokladnego (II), stalowego bez powloki ochronnej:

WEKRET DO DREWNA 3)X30-R-K-II PN-72/M-82503

2.49. Wkrety do drewna ze lhem kulistym —
zgodnie z PN-72/M-82505 — rodzaj R, odmiana
K, sredniodokladne (II) oraz wg rys. 46 i tabl. 46.

t

o =1 S
c

k b

e |

/i
[BN-76/2402— 0246 |
Rys. 46

JE e
v },
4 |
l ——
[BN-76/2402-02-47)
Rys. 47
Tablica 47
d Gb3,5 Gb3,9 Gb4,2 Gb4,8 Gb5,5
D T 7,5 8 9 11
k 2 2,2 2.3 2,5 3,1
n 0,8 1 1 1,2 2
t ] i 14 1,4 1,5 1,6
) Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw do
blach A, kg
9 - - - 0,881 -
12 = 0,799 - L12 | -
15 = 0,989 | — - =
22 1,20 1,43 1,59 2,12 =
26 - | = | 18 = =
40 — - — — 5,68
Przyklad oznaczenia wkretu do blach ze tbem

stozkowym o zakonczeniu A z gwintem Gb 4,2
wg PN-61/M-02036, o dtugosci 1=12 mm:
WKRET DO BLACH A 4,2X12 PN-61/M-83102
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2.51. Wkrety samogwintujace do blach ze tbem

walcowym majgce zakonczenie ostre gwintowane .
— A — zgodnie z PN-61/M-83106 oraz wg rys. Q" =
48 i tabl. 48. k : {
[BN-76[2402-02-48]|
Tablica 48 Rys. 48
d Gb2,9| Gb3,5|Gb3,9| Gb4,2| Gb4,8 | Gbs,3
£ 5.0 | 6B )b ) B ;b a8 Przykiad oznaczenia wkretu do blach ze tbem
E Ll S Sl At i 3 walcowym o zakonczeniu A z gwintem Gb 4.2 wg
i I U ! L= i PN-61/M-82036 o dlugosci =12 mm:
£ 08 |1 L2 | 1.2 14 2 WKRET DO BLACH A 4,212 PN-61/M-83106
I Orientacyjnad;ngi::c%logo L;,{zgtuk wkretéw 2,52. Nity ze Ibem kulistym — zgodnie =z
i PN-70/M-82952 oraz wg rys. 49 i tabl. 49.
6 0,405 | 0,675| — - — _
9 0,513| — - - 1,80 -
12 > — | 1,23 | 1,44 210 | — al o _/g{
15 e = = k
L e
29 — | 1,48 - | 214 - — =
30 - — — — — 7,31 [BN-76[2402-02-49]
40 — — — — — 9,11 Rys. 49
Tablica 49
d 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 24
D 3,5 4,4 53 | 91 8,8 |11 14 16 19 25 30 37
k 1,2 1,5 1,8 2,4 3 36 | 48 | 6 7.2 9,5 12 16
e 1,5 3 3 3 4 4 4 6 6 6 8 8
l | Orientacyjna masa 1000 sztuk nitéw stalowych, kg
5 0,178 - 0,459 - - - | = - | - - — -
0,203 | 0,327 0,506 | 0,853 - | - ' - | = ~ = = =
0,253 0,403 0,616 1,21 2,07 | — - - = = = =
10 0,303 | 0479 | 0726 | 1,41 | 238 | 279 — | — = = = =
12 0,353 0,555 0,836 1,61 2,69 | 4,21 . - - - = = -
14 0,403 - 0,946 1,81 3,00 | 4,65 ' - - — — = -
16 0,453 0,707 1,06 1,99 3,30 | 5,10| 9,67| 16,8 - - — -
18 = — 1,17 2,20 3,61 | 554|105 | - — — = =
20 - — 1,28 2,40 3,92 | 599 11,3 | 19,3 284 | - - -
24 - — 1,50 2,55 4,54 = ) = — = = = =
26 | - - 1,61 | 2,75 - 7,31| 13,7 | 22,9 33,7 — - -
28 | - - — 3,19 = - | - - | - - - ~
30 -~ — 1,83 3,39 546 | 8,21 15,2 | 25,4 ~ = = =
32 — - — 3,55 = = - — 39,1 73,8 - —
3¢ | - — — 3,75 = 9,00 — il - | - -
36 - = = = 639 | — |176 (2001 | — | — - —
G s e — == 44,4 = = T =
40 - - — — 700 | — |19,2 | 31.8 — 86,6 - -
45 - e 4,88 777 | 11,5 | 21,2 | 34,6 50,6 94,6 125,9 -
50 - - - 5,38 854 | — |232 | 377 - 102,4 - -
55 = = 4= o - - - - 59,5 110,5 145,9 -
60 | - - - = — 149 | — — - -~ - 2817,6
65 = = = = = = = = = - - 165,8 —
w_y = | = = I = - [ = | = — 134,0 = =
| = -_ = = - — = — — 185,8 340,9
I —~ = - — - - — - 164 215,8 -
100 - - -~ - — — ~ — — - - 429,7
110 - - - - E - — - — — - 468,2




24 BN-76/2402-02
Przyklad oznaczenia nitu ze lbem kulistym, Tablica 50
0 Srednicy d=6 mm i dlugosci [=30 mm, ze stali: d 2 3 4 5 6 8 10
NIT 630 PN-70/M-82952 : D 3.9 5.2 . 8.8 105 | 12 17
k 1,0 L2 |16 |25 3 4 4,8
2.53. Nity ze tbem plaskim — zgodnie z PN-70/ : 15 3 3 3 3 l 4 6
M-82954 oraz wg rys. 50 i tabl. 50. = ] , .
I Orientacyjna masa 100(}){;ztuk nitow stalowych
=)
] —— 5 0,157 == 0,670 = — = -
0,182 | 0,399 -— — — — —
S a o 0,232 | 0509|0965 — | — | — | —
[BN-76/2402-02-50) 10 0,282 0,619 | 1,16 — 2,83 — =
Rys. 50 12 | 0332 | 0729|136 | 2,24 | 3,28| 619 —
14 0,382 | 0,839 — | 253 | 372| — -
16 | 0432 | 0949 1,75 | 2,85 | 46| — | —
18 — - 1,94 = 4,61 - -
Przyklad oznaczenia nitu ze tbem plaskim o a0 _ 1’17‘ 214 | 3,47 505| 934| 14,7
$rednicy d=6 mm i dlugosci 1=20 mm ze stali: " oa _ — 241 | 407 ~ — —
NIT 620 PN-70/M-82954 28 = 160 | 2.54 _ 6.30| 1,6 | 18.4
2.54. Kotki stozkowe — zgodnie z PN-66/ |~ 5~ | _ — 312 | 501 | 7270 133 | 209
M-85020 oraz wg rys. 51 i tabl. 51. 24 _ _ 582 i — _
N 36 — — |37 | — | 859|156 | 24,6
=7 40 s — | — |655 | 949 — | —
—— %;i 45 - — 459 7132 | — | — | —
50 — — | 508 | — - | = -
[BN-76/2402-02-51] 60 _ _ _ — 139 _ _
Rys. 51
Tablica 51
d 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20
f 0,4 0,5 0,7 08 | 1 1,2 | 15 1,8 2 2,5
l Orjentacyjna masa 1000 sztuk, kg
8 0,204 — - — | - — = - - -
10 0,263 - — — — - — - — -
12 0,323 0,708 — — — — — — — —
14 0,386 0,828 — - — — — — —_ —
16 0,451 0,962 1,65 2,54 - — = - — -~
20 - 1,24 2,12 3,24 4,58 = | = - - -
25 — 1,58 272 4,16 5,85 10,3 — - — -
30 0,968 1,99 3,36 5,10 7,16 12,4 e — ~
36 - i - 4,16 6,28 8,8 __ 151 23,2 - - -
40 — 2,83 4,71 7,07 9,8 16,9 - 36,8 - -
45 s — ~— == 8,14 11,4 19,4 — 41,5 — —
50 - - — 9,24 12,5 22,0 — - - -
55 — — 6,92 — 14,4 24,5 36,9 — - —
60 — - - 11,54 15,9 27,1 40,8 | 575 = -
65 = = = - = 29,7 a6 | — — -
70 — - — — 19,2 32,2 48,7 68,5 — —
80 — — — ~- 22,7 37,8 56,8 79,6 137,3 —
90 — - — —_ = 43,4 65,2 = - —
100 - — — — 49,6 73,8 - — —
120 — — — — - 62,4 92,1 - — —
180 — — — — - - = = — 523,56
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Przyklad oznaczenia kolka stozkowego o $red- Przyklad oznaczenia
nicy d=10 mm i dlugosci 1=80 mm:

KOLEK STOZKOWY 1080 PN-66/M-85020

a) sworznia bez 1ba o $rednicy 16hl1 dlugosci
=30 mm, o wiasno$Sciach mechanicznych klasy
5.8, bez otworow zawleczkowych:

SWORZEN 16X30-5.8 PN-63/M-83001

b) sworznia jak wyzej, z otworami zawleczko-

2.55. Kolki walcowe — zgodnie z PN-66/M-85021  wymi o rozstawieniu l,—40 mm:
oraz wg rys. 52 i tabl. 52.

SWORZEN 16)30/40-5.8 PN-63/M-83001

Ustalajace tqczqce Do roznitowania
. 20° 45° 60°
I BN B BN | [
I -7 -L— —%\}r - W ' - -
“r__jv_il @ ! [ § _ 3 [ | E—T** i
o | S
[BN-76/2402—02-52 |
Rys. 52
Tablica 52
d 2 3 4 5 6 8 | 10 12 18 20
f 0,4 0,6 0,7 0,8 1 _1,2 1,5 1,8 2 2,5
[ Orientacyjna masa 1000 sztuk, kg
6 0,141 0,316 - = - = I = - - 2
8 .0,190 0,427 0,746 — - = — — — —
10 0,240 0,537 0,944 1,471 = = == - - —
12 0,289 0,648 1,141 1,779 2,532 - — — — —_
14 0,338 0,760 1,338 2,087 2,976 - — = — =
16 0,388 0,370 1,635 2,396 3,420 6,06 - — — —
20 — 1,092 1,93 3,01 4,31 7,64 11,8 = = —
25 - 1,37 2,42 3,78 542 | 951 | 148 21,3 — =
30 — 1,65 2,92 4,65 6,53 11,6 18,0 25,8 = -
36 - - 3,50 5,48 7,86 13,9 21,7 31,1 55,4 —
40 = — 3,90 © 6,09 8,75 15,5 24,2 34,6 61,7 —
45 - — 4,40 - 9,86 17,5 21,2 39,1 — 108,1
50 - — 4,89 7,64 10,97 19,5 30,3 43,5 77,5 120,5
55 — — — — 12, 21,4 33,4 48,0 88,0 132,8
60 - - 5,88 9,18 13,2 23,4 36.5 52,4 93,2 =
65 — — — - —_ 25,4 — 56,8 - 167,56
70 — - - 10,72 — 27,4 42,6 61,4 109,0 —
80 - - - - 17,6 31,3 48,8 702 | 1248 -
90 — — o — o 35,3 55,0 79,0 140,6 =
100 — &= - = 22,1 = 61,1 87,9 - 243,8
110 — — - — — — — 96,8 — —
120 = — = = = = — = 187,9 —
Przyklad oznaczenia kolka walcowego o srednicy WiasnoSci mechaniczne powinny odpowiadaé
d=4n6 i dlugosci =50 mm: klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. Sworzni o wlasnos-
ciach odpowiadajgcych klasie 5.8 mozna nie wy-
KOLEK WALCOWY 4n6>X50 PN-66/M-85021 rézniaé w oznaczeniu.
2.56. Sworznie bez lba — zgodnie z PN-63/ 2.57. Sworznie z malym lbem walcowym —

M-83001 oraz wg rys. 53 i tabl. 53.

o

b — -

}

lo

o

)

[BN-76]2402-072-53]

I, — wymiar obliczeniowy
Rys. 53

zgodnie z PN-63/M-83002 oraz wg rys. 54 i tabl

54.
s e

kAl L L
[BN-76/2402-07-54]
l, — wymiar obliczeniowy
Rys. 54
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Tablica 53

d 3 4 5 ‘ 6 8 10 12 16 30

dy 0,8 1 1,2 18 2 2,5 3,2 4 6,3
g 1,5 18 2 2,5 3,5 4 5 6 9

l Orientacyjna‘rpasa 1000 sztuk sworzni z otworami zawleczkowymi, kg

12 — 1,07 = - - - - — -

20 = 1,85 = = = == . == i

25 = - 3,63 5,15 9,11 — = e =

30 = — = 6,25 11,1 17,1 = 42,1 =

35 = 3,30 =2 == == 20,1 — — -
40 2,13 3,78 — = — = — = =

45 — = == = = = 37,3 = &5

50 = 4,76 = = 18,9 = = == =

60 — = — = 22,8 35,4 = = =
70 — — ' — — = - 59,4 - | =

90 = — - — = — 70 | — =
110 — - - - - - 946 | - -
140 - - - — - - - | - 49
GY 0,028 0,056 0,107 0,218 0,44 0,85 1,7 i 3,4 15,6

1) Dla sworzni bez otwor6éw zawleczkowych orientacyjng mase 1000 sztuk zwieksza sie o G kg.
Tablica 54

d 4 6 8 10 12 16 18 20 24 30
D 6 .9 12 14 17 21 23 26 32 36
k 1 1,5 3 3 5 5
d, 1 1,6 ,6 3,2 4 4 6,3
n'{ 2n 1,8 2,5 3,5 4 5 6 7 f 8 9

l Orientacyjna masa 1000 sztuk sworzni z otworem zawleczkowym, kg

12 1,50 == =— — = == == — ==
16 1,89 — = = T — — = = =
20 — 4,90 8,86 — — — — - — -
22 —_ 5,33 = = e = — == . =
25 = 5,99 10,8 16,8 = = — — — -
28 — 8,65 — 18,7 = — — — = =
30 3,24 7,09 12,8 19,9 30,3 = == 86,4 — —
35 — — 14,7 22,9 = — — = — =
40 —_ = = 26,0 39,1 o~ — 111 165 =
45 = 10,4 18,6 29,0 43,5 = - 124 = -
50 — = 20,6 32,4 47,9 = — 136 | oma =
55 - o = 35,4 52,4 = — 148 218 —
60 = = 245 | - = 99,0 123 = = =
65 — — 26,4 — 61,2 — - 172 = —
70 = - — 443 65,6 — = 185 — —
5 = = e = = 122 = 197 = =
80 = — = = — 130 - 209 e =
90 — — = — — == - — — = 523
140 = — - — = - — = = 800
G') 0,028 0,11 0,22 0,42 0,85 1,7 : 1,9 2,1 3,9 7,8

1) Dla sworzni bez otworéw zawleczkowych orientacyjny cigzar 1000 sztuk zwieksza sie o G kg. '

SWORZEN 16X80-5.8 PN-63/M-83002
b) sworznia, jak wyzej, z otworem zawleczko-
wym w odlegtosci lp—=40 mm:
SWORZEN 16<80/40-5.8 PN-63/M-83002

Przyklad oznaczenia

a) sworznia z matym lbem walcowym o $redni-
cy 16 h1l, ditugosci I=80 mm, o wlasnosciach me-
chanicznych klasy 5.8, bez otworu zawleczkowego:
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Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. Sworzni o wlasnos-
ciach odpowiadajgcych klasie 5.8 mozna nie wy-
roznia¢ w oznaczeniu."

2.58. Sworznie z duzym lbem walcowym — zgo-
dnie z PN-63/M-83005 oraz wg rys. 55 i tabl. 55.

<

lo f

[BN=76/2402—072-55]

ly — wymiar obliczeniowy

~b | .
- -
7—1-M =~ 1:100 R
< 42::r }
' M! b
Rys. 56
Tablica 56
b h Ry~ | 1
6 6 10 20, 25, 32, 40, 50, 63, 70
8 7 11 3(3): gg: 3(2}, 36, 40, 50, 56,
10 8 12 gg,, !1336 40, 45, 50, 63, 70,
12 8 12 ?2’5 40, 50, 63, 70, 80, 100,
14 9 14 40, 50, 63, 70, 80, 100, 125
16 10 16 50, 63, 70, 80, 100, 125
18 11 18 50, 63, 70, 80, 100, 125
20 12 20 63, 70, 80, 100, 125

Przyklad oznaczenia klina wpuszczanego nos-
kowego (N) o szerokosci b=12 mm, wysokosci
h=8 mm i dlugosci 1=50 mm:

KLIN WPUSZCZANY N 12)X8)X50 PN-73/M-85031

2.60. Wpusty pryzmatyczne — zgodnie z PN-70/
M-85005 oraz wg rys. 57, 58 i tabl. 57, 58.

L b

)

[BN=76/2402-02-57]
Zaokraglone pelné. Odmiana A

Rys. 55
Tablica 55
d 6 8 10 12 16 20 32
D 12 14 16 20 24 30 48
k 4 4 5 5 6 8 10
2 1 1 1,6 1,6 1,5 2,2 3
dy 1,6 2 2,6 3,2 4 4 6,3
fomin 2,5 3,5 4 5 6 7 9
1 Orientacyjna masa 1000 sztuk sworzni z
otworem zawleczkowym, kg
26 | 770|140 | 220 |325 | — | — —
30 8,70 | 15,9 — = v — —
40 — — | 31,1 e — 137 —
45 12,1 — — e —_— — —
50 — — | 37,1 | 54,3 99,9 | 161 —
60 15,3 — | 43,2 | 63,1 — — —
65 — | 29,5 | 46,3 — — —_— —
5 == = — - | - = 582
90 — — — | 89,3 — — —_—
G 0,11| 0,22| 0,42| 0,85 1,7 2,1 8,3
1) Dla sworzni bez otworu zawleczkowego orientacyjna
masa 1000 sztuk zwieksza sie o G kg.

Przyklad oznaczenia

a) sworznia z duzym lbem walcowym o $red-
nicy 16 hl2, dlugosci =50 mm; o wlasnosciach
mechanicznych klasy 5.8, bez otworu zawlecz-
kowego:

SWORZEN 16<X50-5.8 PN-63/M-83005

b) sworznia jak wyzej, z otworem zawleczko-

wym w odleglosci lp=40 mm:
SWORZEN 16<50/40-5.8 PN-63/M-83005

Wlasnosci mechaniczne powinny odpowiadaé
klasie 5.8 wg PN-70/M-82054. Sworzni o wlasnos$-
ciach odpowiadajgcych klasie 5.8 mozna nie wy-
rozniaé w oznaczeniu. ,

2.59. Kliny wpuszczane — N noskowe — zgod-
nie z PN-73/M-85031 oraz wg rys. 56 i tabl. 56.

Rys. 57
Tablica 57
Srednica mgq| 8 10 |12 |17 |22 |30 | 38
watka d
do (10 12 17 22 30 38 44
wymiary b | 3 4 5 6 8 10 12
przekroju ——
wpustu h|3 4 5 6 7 8 8
) Orientacyjna“maga. 1000 sztuk wpustéw
odmiany B, kg
10 — 1,26 | — == ~— — —
12 0,848 | 1,51| 2,35 | — sd — —
14 — 1,76 | 2,75 | — — — —
16 1,13 | 2,01 3,14| 4,52| — o —
20 1,41 | 2,61| 3,92| 5,65| 8,80 — —
25 = 3,14 | 491 | 7,07| 11,0 | 15,7| —
28 = — — 791 — — =
32 2,26 — | 628 9,04 14,1 | 20,1 | 24,1
40 = — | 786| 11,3 | 17,6 | 25,1 | 30,1
45 = — == —_ 19,8 — —
50 == — | 981 14,1 | 22,0 | 31,4| 37,7
63 = — — | 17,8 | 27,7 | 39,6| 47,6
80 = — — = 352 | 50,2| 60,3
100 — | =1 =1 — ] — |628| 754
125 — = =] =1 — | =] 942




28 BN-76/2402-02
cd. tabl. 57 Tablica 58
. po- T :
Srednicapag! 44 | 50 | 58 | 65| 8 | 95| 130 Srednica pq | 22 30 | 38 | 8 | 95 |110
watka d watka |
do| 50 | 58 | 65 | 75| 95| 110 | 150 o & i B S R RNE LR
wymiary b | 14 | 16 | 18 | 20| 25 \ 28 | 36 Drgeket] ) . 13 ) 35 | %8 | s
przekroju — —_ WPUELL - g T 8 8 ( 14 16 18
wpustu P 9 | 10 | 11 | 12| 14| 16| 20 d 5,5 55| 8 | 14 | 165| 165
l ‘ Orientacyjna masa 1000 szt. wpustow, kg _d1 3,4 3,4 4,5 J 9 11 11
0 398 — | — | —|—] - = t 2,4 24| 24| 8 7 7
50 496 628| 71,7| — — = e ) Orientacyjna masa 1000 sztuk
63 62,3 791| — 19 | — | — o wpustéw odmiany b, kg
70 . Lagll] — | = T S — 25 — || - | = | = | =
80 79,1 100 | 124 | 151 [220 | — [ — 32 141) | — | — | — | — | —
100 | 98,9126 | — | 188|275 | — | — 40 176 | 251Y)) — | - | — | —
125 — | 157 | 194 (235|343 | — | — 50 22,0 31,4| 37,71 — — —
160 — 1201 — | 301|440 | — | 904 63 27,7 | 39,6 — ~ B =
200 —_ — —_ — | 550 | 7031 1130 80 35,2 50,2 — == = =
250 - | — | — = ]e1| — | — 100 o 628 — |26 | — | —

- Dla wpustéw o przekroju do 6x6 odchylki wyso- 125 — gy 7)?:2_ 343 =
koSci w klasie h9 dla pozostalych w klasie hil. Od.- : |
chytki szerokoSci wszystkich wpustow w klasie h9 160 — - — | 440 — 723 |
e — 200 — — | — 1 — 73 | —

-Przyklad oznaczenia wpustu pryzmatycznego ) Wpusty zaokraglone jednootworowe.

: a Odchylki wysoko$ci wg klasy hll. Odchylki sze-
zaokraglonego pelnego (A) o szerokoéci b=12 mm, rokogei weg klasy no. :

wysokosci h=8 mm i dtugosci 1=50 mm:
WPTIST PRYZMATYCZNY A 123850 PN-70/M-85005

Odrmwana C - 5

: vdmiana £
Zaokraglone jedhootworowe .
M M-M

_id_ <

=P

[BN-76]2402-02- 58]

Rys. 58

Zaokraglone dwuotworome

Przyklad oznaczenia

a) wpustu pryzmatycznego zaokrgglonego je-
dnootworowego (C) o szerokosci b=12 mm, wy-
sokosci h=8 mm i dlugosci 1=50 mm: ;
WPUST PRYZMATYCZNY C 12X8X50 PN-70/M-85005

b) wpustu pryzmatycznego zaokrgglonego dwu-
otworowego (E) o szerokosci b=10 mm, wysokos-
ci h=8 mm i dtugosei =50 mm:
WPUST PRYZMATYCZNY E 10X8X50 PN-70/M-85005

KONIEC -

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Maszyn
Spozywezych w Warszawie.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-72/2402-02

a) wprowadzono zmiany wynikajgce z uaktualnienia
Polskich Norm,

b) wprowadzono wkrety ze ibem walcowym z gwin-
tem na calej dlugosci, wkrety dociskowe z czopem wal-
cowym, bez lba z gwintem na calej diugocéci oraz Sruby
fundamentowe fajkowe, .

c) poszerzono zakres Srub ze lbem szeSciokatnym,

d) poszerzono zakres S$rub ze lbem sze$ciokgtnym z
gwintem na calej dtugoséci, g
~€) poszerzono zakres §rub ze lbem walcowym z gniaz-
dem sze§ciokgtnym,

f) poszerzono zakres $rub ze lbem sze§ciokgtnym z czo-
pem walcowym,

g) poszerzono zakres
grzybkowym,

h) poszerzono zakres §rub ze lbem radelkowym wy
sokim, .

Srub podsadzanych ze ibem

i) poszerzono zakres nakretek sze§ciokatnycn, sze§cio-
katnych niskich i sze§ciokatnych wysokich,

J) poszerzono zakres podkladek okragtych dokladnych,

k) poszerzono zakres wkretéw ze lbem kulistym =z
gwintem na catej dlugosdci,

1) poszerzono zakres wkretéw ze lbem stozkowym z
gwintem na catlej dtugosci,

1) poszerzono zakres wkretéw dociskowych z koncem
stozkowym bez 1ba, z gwintem na catej dlugoéci,

m) poszerzono zakres nitéw ze tbem plaskim,

n) poszerzono zakres kotkéw stozkowyech i
walcowych,

0) poszerzono zakres wpustéw pryzmatycznych od-
miany A,CE,

p) usunigto Sruby ze ibem radelkowym niskim, §ruby
fundamentowe ze stozkami kotwowymi oraz Sruby wien-
cowe ze lbem czworokagtnym. '

3. Normy zwiazane
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe og6l-
nego przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania.

kotkow
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