UKD 621.355.16.002.5
NORMA BRANZOW A ! BN-71

Urzadzenia do ladowania akumulateréow 3039-01

SRODK I
TRANSPORTUI Stojak tgpu EMS-2051 do ladowania
SYGNALOWEGO akomulaioréow latarek
konduktorskich i rewidenckich

Grupa katalegowa VI 511)

Wymagania i badania

1. WSTEP PN-67/E-06301 [lektroizelocyjne materiaty cera-
miczne, I'\"'za‘~"‘yﬂka:;]a
P-68/131-92131 Blacha cieaka ze

ko ‘stw"(‘xf"'n‘-j zwyklej jakosci

1. Przedmist normy. Przedmiolem norimy josi stali weglowe]
stojale typu EMS-2001 o napiceiu znamionowym
110 V pradu statego i pradzie zaamionowymr ¢ PN-59/H-52332 Tasmy ze stali cdpornej na ko-

rozje 1 zaroodpornej

wartosci 1,8 A, przeznaczony do ladowania ak:
I rewidenc-  PN-TO0/H-92833 Aluminium i stepy

aluminium.

mulatorow latarek konduktorslkicl
! Tasmy
2. GZNACZENIE

kich.
DG LADOWANIA AKUMULATOROW

1.2. Normy zwigzane STOJAK ¥
EWViS-2001 BN-71/3039-01

PN-¢0/E-04600 Spl‘?qt L‘IC‘K‘\I‘}/'Q';5|~!’\' na 'l“.il;)ii’;“\":-f' Hio
’ - ' - ) 9 VIVREACAN

przekraczajace 750 V. Typowe metody badar: 5. WYMAGANIA
3.1, Giewne wymiary — wg vys. 1.

technicznych
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Zaklady Wytlworeze Urzadzen Sygualizacyinyveh w Xatowicach
jako norma obowinzujaca w za-

dnia 1i pazdzicrnika 1971 v
1 Iipea 1972 r. (Mon. Pol. nr 12/1972 paoz. 83)

Ustanowiona preiez Ministra Komur ”(«']L‘;i
I
leresie })I'Odl'«k('ji i odbioru od dnia

Naklad 55004 53 ecy. Obj. 0.48 a. w. Cena zt 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE KDA w Kaliseu, Zam. 812



3.2. Glowne materialy

Lp.. Nazwa czesci
| Konstrukcja
| stojaka
2 | Styki
- |
|
I 3 | Blacha czolowa

Szvna prze-
| wodzaca

tasma alumi-

} Numer ‘

! normy
P B
blacha stalowa ' PN-60/H-92131
STOS |

Material

tasma 0dp0rna PN-59/11-92332
na korozic 31113
i

|

|

PSR P —
|

Llacha stalowa
STOS

\PN-69/11-92131
|

i
¥ PN-70/1-92£33
niowa Al i

BN-71/3039-01

5 | Tzolatory

| |
| porcclana 110 A PN-67/E-06301
i |
| |

3.2. Wykonanie. skladac
z 3 sckeji tadowania. W kazdej sekeii liezba punk-

Stojalk powinien sig
téw ladowania powinna wynosi¢ 24, Kazda sckeja
powinna by¢ oznakowana kelejno cyframi rzym-
skimi. Napisy: sekcja I, 11 i {II nalezy wykonac
na beeznej Scianie konstrukeji stejaka i na {ablicyv
rozdzielezej.
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Na tablicy rozdzielczej nalezy umiescié opor-
nice suwakowe, amperomierz, lampki kontrolne,
wylacznik  glowny,  przelgezniki, bezpiecznik
giowny i bezpiecznik dla kazdej sekeji ladowania.

Przy wylgczniku giéwnym nalezy wykonad
odpowiednio napisy W (wylaczone) i Z (zalaczo-
ne), a przy przelacznikach poszezegolnych sckeji
nalezy wykona¢ napisy P (pomiar) i ¥ (fadewa-
nie).

Stojalkk powinien by¢ pokryty powloka antyko-
rozyjna z wyjatkiem czesci stykajacych sie z bic-
gunami akumulatorow, ktoére nalezy pokryé wa-
zeling techniczna.

Styki biegunéw dodatnich nalezy oznaczy¢
znakiem - (plus), a biegunow ujemnych znc-
kiem —— (minus). Podobnie nalezy oznaczy¢ za-
cigki, do ktérych doprowadzone jest napigeie za-
silajace stojak.

Opornice suwakowe powinny bhyé¢ zabezpieczo-
1.e przed dotknigciem oslona.
powinien hy¢ zgodny
.2

Uklad polgczen stojaka
z podanym schematem (rys
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BN-71/3039-01

3.4. Nacisk sprezyn stykowych na bieguny aku-
mulatora powinien wynosi¢ 150 --30 G.

3.5. Opornos¢ izolacji powinna wynosi¢ co naj-
mniej 100 MQ — miedzy czesciami przewodzacy-
mi i nieprzewodzacymi prad.

3.6. Wytrzymalos¢ elektrycezna. Izolacja pomie-
dzy czesciami przewodzacymi prad a nieprzewo-
dzacymi powinna wytrzymaé¢ bez przeskoku
i przebicia napiecie przemienne o wartosci sku-
tecznej 2000 V 50 Hz.

3.7. Dzialanie stojaka powinno zapewni¢ pra-

widlowos¢ ladowania przy pelnym obciazeniu
kazdej sckeji 24 akumulatorami oraz przy obcia-

zeniu kazdej sekeji 1 akumulatorem.

3.8. Cechowanie. Kazdy stojak powinien miec

tabliczke znamionowa zawierajgca nastepujace
dane:
a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2, lecz bez czesel stow-
nej 1 numeru normy,

¢) numer fabryeczny i rok produkeji,

d) napiecic znamionowe w V,

¢) prad znamionowy w A.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

.1, Pakowanie. Kazdy stojak nalezy pakowac

do drewnianej klatki.

A9

1.2. Przechowywanie. Stojaki
wywaé w pomieszezeniach zabezpieczonych przed

wplywami atmosferycznymi.

nalezy przecho-

4.3. Transport. Stojaki nalezy troausportowaé w
1>')7\'cji stojacej dowolnymi $rodkami lolkomocii

:2bezpieczonymi przed opadami atmesferycznymi.
5. BADANIA
3.1. Rodzaje badan. Stojaki nalezy poddaé¢ na-

stepujacym badaniom:
a) ogledziny (3.3 1 3.8),
b) sprawdzenie wymiarow (3.1),
c)
d)
(3.4),

e)

sprawdzenie gléwnych materialow (3.2),

sprawdzenie nacisku  sprezyn  stykowych

sprawdzenie opornosci izolacji (3.5),

f) sprawdzenie wytrzymalosei elekiryczncj 1zo-
lacji (3.8),

g) sprawdzenie dzalania stojaka (3.7).

KON

5.2. Pobicranie probek. Do badan wg 5.1
b) == d) nalezy podda¢ 20% stojakow z wyprodu-
kowanej partii. Natomiast pozostalym badaniom
nalezy poddaé¢ kazdy wyprodukowany stojak.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny na zgodnosé z wymaganiami
3.3 1 3.8 polegaja na wzrokowej ocenie nieuzbro-
jonym okiem, czy stojaki odpowiadaja tym wy-
maganiom, ktorych spelnienie moze by¢ stwicr-
dzone bez wykonywania préb i badan.

3.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnosé z 3.1
nalezy wykoenac¢ tasma pomiarows.

5.3.3. Sprawdzenie glownych materialow na
zzodnose z 3.2 polega na przejrzeniu dokurmen-
tow z badan dostaw materiatow do produkeji
stojakow.

5.2.4. Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych
na zgodnos¢ z 3.4 nalezy wykonaé¢ dynamomet-
rem. W czasic pomiaru punkt ladowania powi-
nien mie¢ zalozony akumulater. Nézke dynamo-
metru nalezy zaczepi¢ do kofca sprezyny stylce-
wej, a odczytu dokonaé¢ w momencic oderwania
sl sprezyny stykowej od bhieguna akumulatora.

3.3.5. Sprawdzenie opornefci izelacji na zgod-
nog¢ z 3.5 nalezy wykona¢ na sucho wg PN-60/
E-(40060 p. 2.6 przyrzadem o napieciu co naj-
990 V. Qdezytu nalezy dckonaé po uply-
wic 1 min od chwili doprowadzenia napiecia

mniej

5.3.6. Sprawdzenie wytrzymalofei elektryeznej
izolacji na zgodnos$é z 3.6 nalezy wykonaé napig-
ciem ¢ wartosei skutecznej 2000 V 50 Hz. Napicg-
cie nalezy doprowadzi¢ pomiqdzy czesci przewo-

zq((- prad a konstrukcje stojaka. Badanie nalezy

wykonaé¢ przyrzadem o mocy co najmniej 0,25
kVA w ciagu 1 min,

3.3.7. Sprawdzenie dzialania stojaka
nos¢ z 3.7 nalezy wykonac¢ zakladn
golnych se 'k(‘ji po 24 akumulate
nalezy ustawi¢ na najwickszg opornose.

na zgod-
jsc do poszeze-
nita7z

v oNCTrNice
; i

Po wila-

czeniu za.s».lama oporiicg nalezy wyregulowad
odpowiedni prad zgodnie 2z instrukeja obsiuai
akumulatoréw zasadowych. Przy prawidlowym
dzialaniu stojaka powinna zapali¢ sie lampka

kontrelna. Badanie nalezy powtorzyé obeiezajac
lkazda sekecje 1 okumulatorem.

5.4, Qcena partii. Parliv stojakéw nalezy uznaé

, fczeli badania
z \\'ynikiem de-

za zgedna z wymaganiami normy
5.1 zostaly przeprowadzone

datnin.
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