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NORMA 8RANtOWA 

NARZĘDZIA 
Wkładki do matryc śrubiarskich 

DO OBRÓBKI z otworem cylindrycznym 
ME~ALI 

jednym promieniem z 
Główne wymiary 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s~ wkładki 
z węglik6w spiekanych do matryc ~rub1arskich do pra­
cy na zimno, z otworem cylindrycznym z jednym pro­
mieniem. 

2. Symbol 

WWSb odmiana A2 wg BN-66/4274-01 

3. Przykład oznaczenia wkładki o wymiarach d = 
5,20 mm i L = 40 mm, wykonanej z węglik6w spie­

kanych gatunku G40: 

WWSb 5,20 X 40 A2 G40 BN-66/4274-07 

4. Cechowanie. Na przedmiocie, w miejscu ozna­
czonym na rysunku, powinny by6 umieszczone w spo­
s6b wyra~ny i trwały co najmniej następujące dane: 

5,20 X 40 G40 

5. Normy zwiazane 
PN-69/H-89500 Węgliki spiekane. Gatunki 
BN-66/4274-01 Matryce ~rubiarskie. Klasyfikacja 

wkładek z węglik6w spiekanych. Podział i budowa 
symboli 

6. Gł6wne wymiary w mm. 
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Należy unikać stosowania wkładek, których wymiary podano 
w nawiasach. 

Ze względ6w wykonawczych dopuszcza się dzi elenie wkładek 
wysokich, kt6rych wysokość jest większa od 2,5-krotnej 
wartości ich średnicy. Szczeg6łowa warunki podziału powin-
rq być uqodnione pomiędzy wytwórcami wkładek surowych i 

7. Materiał - węgliki spiekane wg PN-69/H-89500. wkładek gotoV7ch. 

Zalecane gatunki G40 i G50. 
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