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Z BLACHY Wyroby z blachy stalowej

STALOWEJ .

DY NOWANE ocynowane ogniowo
Ogélne wymagania i badania Grupa katalogowa 1713

1. WSTEP o metalicznym potysku, bez zgrubien, zluszczen, pe-

Przedmiotem normy sg ogdlne wymagania i badania
dotyczace wyrobéw z blachy stalowej pokrytych
ogniowo powloka cyny, majgcych zastosowanie w go-
spodarstwie domowym do przygotowywania, przyrza-
dzania i przechowywania produktéw spozywczych
1 potraw.

Norma nie dotyczy wyrobéw wykonanych z blachy
stalowej ocynowanej wg PN-73/H-92122.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg norm przedmiotowych.

2.2. Gatunki. W zalezno$ci od jako$ci wykonania
rozréznia si¢ dwa gatunki wyroboéw:

pierwszy — nie wyrdzniony w oznaczeniu,

drugi — II.

2.3. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie wyrobu
powinno zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe¢ wyrobu,

b) symbol wynikajacy z podziatu,

¢) symbol gatunku (tylko dla gatunku II),

d) numer normy przedmiotowe;j.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych.

3.2. Material. Blacha stalowa — wg PN-81/H-92121
lub PN-81/H-92131.

Powtoka cynowa — z cyny wg PN-74/H-82204 w ga-
tunkach dopuszczalnych do kontaktu z produktami
Sspozywczymi.

Inne materialy — wg norm przedmiotowych lub do-
kumentacji technicznej, przy czym na czesci wchodzace
podczas eksploatacji wyrobow w bezposredni kontakt
z produktami spozywczymi nalezy stosowaé materialv
zaakceptowane przez wladze sanitarne.

3.3. Powloka cynowa

3.3.1. Wyglad zewnetrzny. Cze$ci wyrobow wykona-
ne z blachy stalowej powinny byé w catoéci pokryte
powltoka cynowa. Powloka cynowa powinna by¢ gladka.

knigé, zaciekow, grudek, pecherzy, odpryskdw i prze-

palen.
Dopuszczalne wady powloki cynowej — wg tabl. 1.
Tablica 1
Dopuszezalna wielkos$é (liczba)
wad na powierzchni
Lp. Rodza) wady ocynowanej
gatunek gatunek
plerwszy drugi
1 Drobne pgcherzyki o dopuszczalne w liczbie do
$rednicy do 3 mm nie 2 sztuk l 4 sztuk
powodujace uszkodze- na 1 dm?
nia powtoki cynowej
2 Nicznaczne nacicki i dopuszczalne o fgcznej
zgrubienia cyny nie powierzchni do
wplywajgce ujemnie na 5% 10%
uzytkowanie i estetyke
wyrobu
3 Plamy.  zabarwicnia, dopuszczalne w liczbie do
zanieczyszezenia  po- 3 sztuk 6 sztuk
wloki cynowej o sred- na 1 dm?
nicy do 3 mm

3.3.2. Grubosé¢ powloki cynowej — powinna wynosi¢
12 = 18 pm.

3.3.3. Przyczepno$¢ powloki cynowej — wg PN-74/
H-97011 p. 3.5.

3.4. Cechowanie. Kazdy wyréb, w miejscu oznaczo-
nym w normie przedmiotowej, powinien miec czytelna
cechg¢ zawierajgca co najmniej nastgpujgce dane:

a) nazwg lub znak wytworni, '

b) znak gatunku (tylko dla gatunku II).

3.5. Pozostale wymagania — wg norm przedmioto-
wych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wyroby jednego asortymentu i ga-
tunku nalezy pakowad w pakiety, kartony, skrzynie lub
klatkt przekladajgc je papierem lub welng drzewnag
w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi w czasie transportu.
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Dopuszcza si¢ inne sposoby pakowania w uzgod-
nieniu z odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Wyroby nalezy przechowywacd
w pomieszczeniach zabezpieczonych przed bezposred-
nim wptywem czynnikéw atmosferycznych, wolnych od
czynnikow dziatajgcych korodujaco.

4.3. Transport. Opakowane wyroby nalezy przewozié
krytymi $rodkami transportowymi.

W czasie transportu wyroby powinny by¢ zabezpie-
czone przed uszkodzeniami mechanicznymi i bezpo-
Srednim wplywem czynnikéw atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 2
Lp. Rodzaj badan Wymagania { Opis badan
wg wg
1 Ogledziny zewngtrzne 3.2, 3.3.1; 34 5.3.1
2 Sprawdzenie wymiarow 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie grubosci po-
wloki cynowej 332 5.3.3
4 Sprawdzenie przyczepno-
$ci powltoki cynowej 3.33 534
5 Sprawdzenie pozostalych
wymagan 3.5 5.3.5

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan wyroby nalezy podzieli¢ na partie sktadaja-
ce sig z wyrobOw tego samepeo asortymentu, wykona-
nych z tych samych m.ierialow. Licznos$¢ partii nie po-
winna przekraczaé¢ 3200 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek — na Slepo wg
PN-83/N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — 1II ogo6iny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w,. Dla badan wg 5.1
Ip. 1 =+ 4 — maksimum 4%, dla badan wg 5.1. Ip. 5 —
wg norm przedmiotowych.

5.2.5. Wybér i stosowanie planow badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, ulgowej i obostrzonej
oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzad
nieuzbrojonym okiem uwaznie oceniajac wyglad zewng-
trzny wyrobu, powtoki cynowej i cechowania. Ponadto
nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenia materiatowe
zgodnie z p. 3.2.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzaé
za pomocg uniwersalnyéh przyrzadéw pomiarowych
o dokladnosci zapewniajacej sprawdzenie wymiaréw
okreslonych w normach przedmiotowych lub dokumen-
tacji technicznej.

5.3.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynowej — wg
PN-76/H-04623.

5.3.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki cynowej —
wg PN-74/H-97011 p. 4.3.3.

5.3.5. Sprawdzenie pozostalych wymagan — wg norm
przedmiotowych.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Dany wyréb nalezy uznaé za do-
bry, jezeli przcjdzie przez wszystkie badania wg 5.1
z wynikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ wyrobow nalezy uznac za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probee pobranej do badan wg 5.1 jest rowna
lub mniejsza od liczby kwalifikujacey m:1 wg PN-79/
N-03021.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-63/M-77701

a) rozszerzono  zakres przedmiotowy normy o inne wyroby
z blachy stalowej ocynowane majgce zastosowanic w gospodarstwic
domowym,

b) wprowadzono postanowienia dotyczace podziatu i sposobu
budowy oznaczenia,

¢) ustalono wymagania i badania wspdine dla catej grupy wy-
robow, a szczegdtowe, uzaleznione od rodzajow wyrobow edniesio-
no do norm przedmiotowych,

Dotychczas obowiazujaca PN-63/M-77701 zostata uniewazniona
z dniem obowiazywania BN-86/4933-02.

3. Normy zwigzane
PN-76/H-04623 Powtoki metalowe i konwersyjne. Pomiar grubosci

metodami nieniszczgcymi

PN-74/H-82204 Cyna

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczema

PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biala)

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukeyjnej, zwy-
kiej jakosci

PN-74/H-97011 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki cy-
nowe na stali, miedzi i stopach miedzi

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosct. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania -

4. Symbol wg SWW — 0671-19; 0671-99.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Jozef Dg¢bski — Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych. POLME-
TAL.



