UKD 662.43.001.4 SWW 1333
NORMA BRANZOWA BN 73
MATERIALY , , o 6094-34
WYBUCHOWE Ighca do badania czulosci
splonek nakluciowych
Grupa katalogowa X 79
1. WSTEP 3.3. Material. Stal weglowa narzedziowa N9, N10

Frzedmiotem normy jest iglica do badania czu-
tosci sptonek na nakiucie na Kafarze Gronowa.

2. OZNACZENIE
IGLICA DO BADANIA SPLONEK BN-73/6094-34

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny., Powierzchnia iglicy po-
winna by¢ bez zadziorow, wzerow i bez korozji.

3.2. Ksztalt i wymiary wg rysunku, Dopuszcza
sie uzywanie iglic wykorzystanych po przetoczeniu
ostrza z tym, ze diugosc iglicy nie moze byé mniej-
sza niz 90 mm. Ostrze iglicy powinno by¢ przyte-
pione do srednicy stepienia 0,09--0,2 mm.
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lub N12 wg PN-66/H-85020.

3.4, Twardo§¢ konca iglicy powinna wynosi¢
o060 HRC.

3.5. Wytrzymalos¢ iglicy na zlamanie. Podczas
badania wg 5.4.5 iglica nie powinna sie zgia¢, a ko-
niec iglicy nie powinien sie ztamaé.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Iglice przeznaczone do transpor-
tu 1 dluzszego przechowywania nalezy pokry¢
przeciwkorozyjnym smarem, np. smarem dziato-
wym wg PN-57/C-96159, zawing¢ w papier i zapa-
kowa¢ do tekturowych pudelek po 100 sztuk
w kazdym. W jednym pudetku powinny znajdowac
sie iglice o jednakowej dlugosci.

Iglice, ktore nie sg przeznaczone do diuzszego
przechowywania i transportu nie nalezy smarowac
smarem i pakowa¢ w papier lecz umieszczac je naj-
wyzej po 200 sztuk w specjalnych drewnianych
pudetkach, zabezpieczajacych iglice przed stepie-
niem i korozjg.

Na kazdym pudetku tekturowym lub drewnia-
nym nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co naj-
mniej:

— znak zakladu produkcyjnego,

-—— oznaczenie wg 2,

— liczbe sztuk,

— date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Iglice w opakowaniu wg
4.1 nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniu suchym
1 wolnym od substancji dziatajgcych korodujaco.

4.3, Transport, Iglice w opakowaniu wg 4.1 moz-
na przewozi¢ wszystkimi $srodkami przewozowymi
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krytymi zabezplieczajacymi przed opadami atme-
sferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Partie przedstawiona do od-
bioru nalezy podda¢ nastepujacym badanion::
materialu (3.3),
wymiarow (3.2),
wygladu zewnetrznego (3.1),
twardosci (3.4),
wytrzymaloéci iglicy na zlama-

a) sprawdzenie

b) sprawdzenie

¢) sprawdzenie

d) sprawdzenie

e) sprawdzenie
nie (3.9).

5.2. Wielko§é partii. Partia powinnd zawierac nie
wiecej niz 2000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawionej
do odbioru nalezy pobraé¢ 10% iglic nie mniej jed-
nak niz 30 sztuk,

5.4, Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie materialu nalezy dokonac
przez sprawdzenie atestow, czy uzyly material od-
powiada wymaganiom normy.

5.4.2. Sprawdzanie wymiarow. Dlugosé i Ssrednicg
nalezy kontrolowac sprawdzianami lub przyrzgda-
mi pomiarowymi z dokladnoscia do 0,01 mm.

Kat ostrza nalezy kontrolowac sprawdzianami
lub przyrzadami pomiarowymi Zz dokladnoscia do
30 min.

3.4.3. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego, Wy-
glad zewnetrzny nalezy sprawdzi¢ nieuzbrojonym
okiem.

5.4.4. Sprawdzanie twardosci nalezy przepro-
wadzi¢ na powierzchni zebranej pilnikiem o szero-
koscei 1,256--2,5 mm na dlugosci 1520 mm od
ostrza. Pomiar nalezy wykona¢ wg PN-57/H-04352
na polowie sztuk iglic pobranych do badan.

5.4.5. Sprawdzanie wytrzymalosci konca iglicy
na zlamanie, Tasme miedziang M2G o grubosci
0,12 +£0,01 wg BN-69/0822-15 nalezy umiesci¢ na
gumowej podkladce i przebi¢ jg iglicg na wylot, za-
pewniajac prostopadio$e osi iglicy do powierzehni
przebijanej tasmy. Przy tym badaniu iglica ogla-
dana pod mikroskopem powinna speinia¢ wymaga-
nie wg 3.9.

5.5. Ocena wynikow badan. Parti¢ nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie
badania dadza wynik dodatni.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA NIEZGODNA
Z. WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku otrzymania wynikow niezgodnych
z norma ze wzgledu na wyglad zewnetrzny, dlu-
gos¢ lub $rednice iglic sprawdzenie nalezy powto-
rzy¢ na podwojnej liczbie probek.

W przypadku otrzymania wynikow niezgodnych
7z normg ze wzgledu na kat ostrza, twardos¢ lub
wytrzymalosé na ztamanie partig nalezy odrzucic.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. [nstytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie Prze-
mysiu Tworzyw Sztucznych ERG, Krupski Miyn.

2. Normy zwiazane
PN-57/C-96159 Przetwory naftowe. Smar przeciwkorozyjny

dzialowy
PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rock-

wella

PN-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
BN-69/0822-15 Mosiadz, miedz, aluminium, miedzionikiel.

Taémy do wyrobu splonek

3. Normy zagraniczne
7SRR TOCT 1601-45 ITpubop 1 METO] JcnbITalMmM Karl-

CHOJIMI  JIeTonaTopoB HaKO0JIHoro Tuiia — norma TroOw-

nowazna



