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1. WSTEP 2. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa oktadki laczone kombinowa- 2.1. Wymiary okltadek i elementéw podano na rys.
ne do opraw zlozonych. 1 1 2 oraz tab. I.
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Rys. |. Okladka kombinowana z naroznikami prostokgtnymi.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 3 czerwca 1981 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz. 64)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 800+55 Zam_ 2039/81 Cena zt 5,40
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Rys. 2.

[BN-81/7451—13.06-2]

Tabela 1. Wymiary w mm

Oktadka kombinowana z naroznikami zaokraglonymi

Wyszczegblnienie

Wymagania

Szerokos¢ okladzindwki (/)

powinna odpowiadac szerokosci wkiadu
+ szeroko$¢ kancika przedniego .-l mm
dla opraw o grzbiecie zaokraglonym
1 oporkowym, a -2 mm dla opraw o
grzbiecie prostym; szerokos$¢ odsadki z
tolerancja 1 mm

Wysoko$¢ okladzinowki (k)

powinna odpowilada¢ wysokosci wkila-
du +2 szerokosci kancika dolnego i gor-
nego z tolerancja £0.5 mm

Szerokos¢ grzbietowki (c)

powinna odpowiadac¢ szeroko$ci grzbie-
tu wkiadu z tolerancjg -1 mm

Odsadka (r)

dla grzbietu zaokrgglonego 1 oporkowego

5 +1

dla grzbietu prostego

7 41

Szerokos¢ zawinigeia gornych do 170 10 + grubo$¢ okladzinowki
i dolnych bokéw oklejki') (e) z tolerancjg +1
powyzej 170+ 250 12 + grubos¢ okladzinowki
przy wysokoéci grzbietu, mm z tolerancjg +1
powyzej 250 14 + grubos$c oktadzinowki
7 tolerancjg +1
Szerokos¢  zawinigeia przed- do 170 12 + grubos¢ okladzinowki
nich bokéw!') (e1) z tolerancjg +1
przy szerokosci okladziny, mm | powyzej 170 <250 14 + grubos¢ okladzinowki
z tolerancjy +1
powyze] 250 16 + grubos¢ okladzinowki

z tolerancjy +1

WIEIRGEE iSSigg-aniampan dla oktadek z naroznikami prostokatnymi e ¥ 300

£ 10 H0.5

dla okladek z naroznikami zaokrgglonymi g Lel

gi 15 40,5

Szeroko$¢ naklejania oklejki do 170 10 £2
RREDIEIONE] mapokladeinOWy | oo ernote xtaannnwke, | povy 19052250 18 +2
) ma powyzej 250 25 42
Szeroko$¢ naklejenia oklejki okiadzinowej na oklejkg grzbietowy (m1)) 5 =*I
Szeroko$¢ kancikow a 3 +1
b 4 +1

") Dopuszeza si¢ w preyvpadkach ckonomicznie 1 technologicznie uzasadnionych zwigkszenie szerokosel zawinigaia do 5 mm.
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2.2. Materiat

2.2.1. Material na okladzinébwke — papier i karton
oktadkowe broszurowe wg BN-71/7326-14 oraz karto-
ny 1 tektury introligatorsko-pudetkowe wg BN-70/
7326-12 o gramaturze i grubodci wg tab. 2.

2.2.3. Material na oklejke — wg BN-80/7452-02.
2.3. Wykonanie okladki

2.3.1. Kierunek wiékna elementéw oktadki — rowno-
legly do linii grzbietowej oktadki.

Tabela 2. Gramatura materiatow na okladzinowke

Grubosé Wysokos¢ Szerokosé Grubos¢ Gramatura
— materiatu okladzinowki
mm g/m?
do 14 do 250 — 160 -+ 180
250 + 290 do 170
powyzej 170
powyzej 290 — 180+ 200
do 250 do 145
powyzej 145 —
Oktadzinowki kartonowe | 14 =30 250 =290 — 200+ 224
powyzej 290
do 250 do 145
30+60 250 +290 powyzej 145 powyze] 224
powyzej 290
do 14 do 250 — 1.5
250 +290 do 170 1.5 + 1.8
powyzej 170
powyzej 290 — 1.8 —_
do 250 do 170 1.8+2,1
Oktadzinowki tekturowe 1430 powyzej 170
250 +290 — 2.1
powyzej 290
do 250 do 170 21525
30 =60 powyzej 170
250 +290 — 25+30
powyzej 290

2.2.2. Material na grzbietowke — papier i karton
okladkowe broszurowe wg BN-71/7326-14 oraz kartony
1 tektury introligatorsko-pudetkowe wg BN-70/
7326-12 o gramaturze wg tab. 3.

Tabela 3. Gramatura materialu na grzbietowke

T Gramatura materiatu
Grubosé
wkladu g/m?
m :
o grzbiet zaokraglony ;
grzbiet prosty
1 oporkowy
do 14 140 = 180 220 + 320
14 +30 powyze] 180 +225 320+ 360
powyzej » o
30 < 60 powyzej 225300 powyzej 360

2.3.2. Prostokatnos¢ elementdéw — okrojone prosto-
katne z dopuszczalng odchytka nie wigksza niz 2 mm.

2.3.3. Laczenie elementow. Grzbietowka powinna by¢
przyklejona réwnolegle do oktadki z zachowaniem od-
stgpow podanych w tab. 1.

Oklejka powinna byé zaklejona na calej powierzchni
do oktadziny i grzbietowki. Zawinigcie oklejki o wy-
miarach zgodnych z tab. 1 réwnolegle do krawedzi
okladzin bez krzywizn, zabrudzen itp.

Nalezy stosowal klej wg BN-76/7453-01.

2.3.4. Zdobienie. Zaleca si¢ tloczenie wglgbne bez
materiatu lub z materialem barwnym oraz tloczenie
wypukle bez materialu lub z materialem barwnym.

Dopuszcza si¢ zdobienie okladek przez drukowanie.
Rysunek i napisy oraz ich barwa powinny by¢ zgodne
z zatwierdzona odbitka prébna, a takze wydrukowane
czysto, czytelnie i o ostrych konturach. Pasowanie ry-
sunku barw — wg BN-77/7402-02.
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2.3.5. Wykonczenie powierzchni. W przypadku stoso-
wania oklejki papierowej nalezy jej powierzchnig uszla-
chetniaé¢ lakierem lub folig do laminowania wg BN-80/
7452-02. Pokrycie powierzchni oktadki powinno byc¢
réwnomierne i pelne, bez nier6wnosci powierzchni, od-
daré, zaciekdéw, zmarszczen i zabrudzeh.

2.3.6. Wady — wg PN-77/P-55505.

3. BADANIA

3.1. Wytyczne ogbélne. Badania nalezy wykonaé:
a) dla partii okiadek (caty nakiad lub czgé¢ naktadu),
b) w kontroli biezacej produkcji.

3.2. Rodzaje badan

a) ogledziny zewngtrzne (2.3.3+2.3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (tab. 1),

c¢) sprawdzenie kierunku widkna (2.3.1),

d) sprawdzenie prostokatnosci (2.3.2),

e) sprawdzenie wystgpowania wad (2.3.6).

3.3. Kontrola jakosci — wg BN-80/7451-13.00.

3.4. Opis badan

3.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu:

a) wygladu zewngtrznego oktadki,

b) prawidlowego lgczenia elementow okladki,

¢) wykonania zdobienia,

d) wykonczenia powierzchni.

3.4.2. Sprawdzenie wymiarow — przymiarem linio-
wym z podziatka milimetrowa.

3.4.3. Sprawdzenie kierunku wiokna elementéw oklad-
ki — wg PN-65/P-50128.

3.4.4. Sprawdzenie prostokatno$ci — metoda pomiaru
przekatnych zgodnie z PN-65/P-50127.

3.4.5. Sprawdzenie wystgpowania wad — wg oceny
punktowej zgodnie z tab. 4.

Tabela 4. Ocena punktowa wad

Lp. Wyszczegblnienie Zakres wady l;cz::i(&un::li:
1 2 3 4
1 Nieprawidiowe wymiary .80 2 i 0

powyzej 2 mm 21

5 QKR do 2 mm 10
powyzej 2 mm 21

. 23 Nieprostokatnosé do 2 mm 3
powyzej 2 mm 21

4 | Niswtsaig Kieninek wiokna L 21
5 Brak ostro$ci rysunku na okladce mals: grvisinodt &
brak czytelnosci 21

6 Zanik rysunku na okladce b A it 3
brak czytelnosci 21

7 Niezgodno$¢ rysunku na okladce 21
8 Nicodpowiednia glgbokos¢ tloczenia 15
9 Niepetne pokrycie lakierem lub folia 21

10 Niepetne polaczenie elementow 15
11 Przesunigcia elementéw 15
12 Przestawienia -_— 21
13 Odwrocenia 21
14 Pominigcia 21
15 Oddarcia elementu 21
16 Wygigcia 21
17 Nierownosci powierzchni 15
18 Postrz¢pienia 15
19 Odcisnigcia 15
20 Zacieki 15
’ Zmarszczenia na powierzchni niezadrukowanej 10

na powierzchni zadrukowanej 20
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cd. tab. 4
— Liczba punktow
Lp. Wyszczegolmeme Zakres wady i, A Wads
1 2 3 4
22 Zabrudzenia miejsce wielko§¢ mm? czgstotliwosé —
1 5
do 5 2+5 10
na powierzchni powyej, 5 12
niezadrukowanej | 10
powyzej 5 245 15
powyzej S 20
1 10
do § 2+5 15
na powierzchni poREE 2 2k
zadrukowanej 1 15
powyzej 5 255 20
powyzej 5 21

3.5. Ocena wynikéw badan

3.5.1. Okiadka niedobra. Badana okladke nalezy
uznad. za niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badafi wymienionych
w 3.2 oraz przekroczy sume¢ 20 punktéw wg tab. 3.

3.5.2. Ocena partii. Parti¢c okladek nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-

KONI

dobrych w probee jest rowna lub mniejsza od liczby
kwalifikujacej podanej w BN-80/7451-13.00.

3.5.3. Ocena procesu technologicznego. Proces tech-
nologiczny nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli w pobranej probce nie ma okladek wad-
liwych.

EC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-65/P-50127 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizycznych. Sprawdzanie wymiaréw i prostokatnoéci
PN-65/P-50128 Produkty przemystu papiemiczego. Metody badan
fizycznych. Oznaczanie kierunkéw oraz strony sitowej wytworéw
papiemniczych
PN-77/P-55505 Oprawy introligatorskie przemystowe. Charakterys-
tyka wad

BN-71/7326-14 Papier i karton okladkowe broszurowe oraz papier
oktadkowy zeszytowy

BN-77/7402-02 Odbitki drukarskie i druki. Wytyczne ustalania do-
kfadnosci pasowania rysunku barw

BN-80/7451-13.00 Poiprodukly introligatorskie. Okladki. Postano-
wienia ogblne

BN-80/7452-02 Oprawy introligatorskie., Wytyczne stosowania ma-
teriatow

BN-76/7453-01 Zastosowanie klejow do opraw introligatorskich
3. Autor projektu normy — Elzbieta Kulesza, Osrodek Badaw-

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introligatorskie czo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.



