wprowadzons Zarzgdreniem Neczelnego Dyrektora ZHZibt,

Nok tad wrnowlony - uwzglednia zmilaony

nr_40/79 z dnia 24,11.,79 r,

UED: 559.14.018.8 = 462.3

NORMA BRANZOWA ) BN-66/0648~07

Zutnictao

Zelsza i stell zamlast;

Rury bez szwu walcowane lub ciggnionse ze'
stall OHA7N12M2T odporneJ na korozje

Grskatalog.III 62

1. WSTEP

1.1« Frzecmiot normy. Przedmiotem normy sg rury bez szwu walcowane lub clggnione zs stali
¥ gatunku CH17NK12M2T odporne] na korozj¢ stosowane na przewody do budowy apuratury chemicznejs

1.2 Rodzaae rur. Ze wzgle¢du na sposdb wykonania rozréiznia sies

- rury bez szwu gorgco walcowane oznaczone W,

- rury bez szwu zimno walcowane 0zbnaczond 2,

- rury bez szwu ciggnione nsa gorgco oznaczone Cg,
- rury bez szwu ciggnione na zimno oznaczone Ce

143 Oznaczenie., W oznaczeniu /zamdéwienia, specyfikacja itp./ nalezy podaés

a/ nazwe wyrobu,

b/ érednice gzewnetrzng X grubobé Aciankl w mm,
¢/ wymiar diugofci rur w m, ‘

d/ znak étali,

e/ rodzaj rur,

£/ numer ninie jszej normy.

1ethe Przyktad oznaczaniag’
‘a/ Rury stalowej bez szwt walcowane] na gorgooc o srednicy zewnetrznej 159 mm, grubobei

Sciankil 8 mm, dlugodcl fabrykacyjunej, ze stali UH17N12M2T odporne] na korozjes

RURA STALOWA 159 x 8 ~ OH17N12M2T = W -~ BN-66/0648-07

b/ Rury stalowej bez szwu ciagnionej na gorgeo o srednicy zewnetrzmej 159 mm, grubcsci
Sclanki 11 mm, dtugoscl okreslonej 6 m,ze stali OH17N12M2T odporneJ na korozje:

RURA STALOAA 159 x 11 « 6,0 « OHAVN12M2T - Cg - BN=-66/0648-07

¢/ Rury stalowe] bez szwu clagnione] na zimno o drednicy 51 mn 1 grubodcl Sciankl 6 mm,
drugosci wielokrotnej przez 2,5 m:

RURA STALOWA 51 x 6 X 2,5 ~ OH17N12M2T = C « BN~066/0648-07

1.5« Cachowanie, Rury o Srednicy zéwnetrznej 38 mm 1 powyzed 1 o grubobol Solankl powyze]

-3 mm cechuje sle na pobooznicy w odleglobodl okoXo 300 mm od Jednego konca przez wyraine wyble

cle nastgpujgoych znakéws
a/ znak stali = OHA7N12M2T ¢
b/ numer wytopu lub zvak umowhy,
o/ znak wytwérey, :
d/ znak Dkt.

Po uzgodnieniu pomigdzy zamawiajacym, a wytwércg dopuszcza sle inny sposéb cachowania rur
np. przez stosowanie nakle jek plastikowych itp. Rury o srednicy ponize] 58 mm i o grubosci
Scianki 3 mm i poniZed cechuje si¢ wyze] wymienionymi znakami na dwéch przywieszkach blasza=
nych przymocowanych do wigzek.

Na zgdanie zamawisjacego podane w zaméwieniu dostawca obowigzany Jest oprécz wybijania
powyzeJ podanych znakéw cechowac rury dodatkowo barwnie trwatg farbg oLejna.

Zjednoczenia Hutnictwa Zelaza i Stall

Ustanowiona przez Dyraktora’zjeanczenia Hutnictwa Zelaza 1 Stali zarzgdzeniem
Nr 44/66 z dnia 5.X.1966 r. jake norma obowigzujgca w zakresie produxcji od 1.I.
771967 r. /Monitor Polski Nr poz  /

IV2.2De343,78,0,200 . Cena 75,- zk
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Umowne cechowanie barw.=:
1 pasek fioletowy
1 pasek srebrny
1.6. Normy zwigzane

PN-56/H~01101 ~ Stal. OUznacezenie postaci i standéw kwalifikacyjnych obrébki -cieplnej.
PH-61/H-04004 - Analiza chemiczna stali i staliwa.Pobieranie i przygotowanie prébek do

analizy wytopows j. .
PN=~65/H~04006 — Analiza chemiczna stall i staliwa., Pobieranie i przygotowanie prébek do

' analizy z wyrobéw. ’

PN~-66/H-04010 ~ Analiza chemiczna surdéwki, zeliwa i stali. Oznaczenie calkowitej zawar—

toscl wegla.
PN-60/H-04012 - Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie manganue
PN-64/H~-04013 ~ Analizs chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartodci krzemus
PN-55/H~04014 - Analiza chemiczna surowki, 2eliwa i stali. Oznaczanie fosforu.
N-58/H=~04015 < Analiza chemiczna surdéwki, zeliwa i stali. Oznaczanie siarki.
PN-63/H~04016 - Analigza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie zawartosci chromu.
PN-61/H~04018 ~ Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie niklu.
PN-55/H~04019 = Analiza chemioczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie molibdenu,.
PN-55/H=04023 - Analiza chémiczna suréwki,; zeliwa 1 sbtali, Oznaczanie,tytanu{
PN-62/H-04310 - Préba statyczna rozciggania metali,. o
PN-56/H-04312 = Préba statyczna rozciggania metali prazy podwyzszonyoh tamperaturach.
PN-61/H-04415 - Préba spiaszczania rur, ) o
PN-53/H~04419 = Rury.Préba na cisnienie hydrauliczne. -
PN-66/H~04630 ~ Badanie korozji metali. Préby laboratoryjme odpornosci na dzialanie

korozji miedszykrystalicznej stali odpornych na korozje. ‘
PN-55/H=93002 - Stal konstrukeyjna stopowa. Prety. Warunki techniczne.

2+« WYNAGANIA TECHNICZNE

2.1, Powisrzchnia rur. Zewnetrzna i wewnetrzna powlerzchnia rur powinna byé gladka.
Dopuszczalne sg bez usuwania rysy, wgniaceéia, wypuklodci 1 wiery Je2eli po uwzglednieniu
glebokosci tych wad grubosé sScianki miesci sie w granicach dopuazozalnych odchytek dlas gru-
boscli Scianki.

Wady Jjak tuski,zawalcowania i pekniecia powinny byé usunieta sposobami stogowanymi 4 wy~
tworey, przy czym grubosé Scianki w mie jscu usuwania wad powinna sie miedcié w granicach
‘dopuszczalhych odchytek ujemnyche

Brzegl $laddéw usuwania wad powinny byé lagodne.

2.2. Wymiary : .
24241, Srednica i grubosé Scianki. Rury dostarcza sie o &rednicach i grubosciach poda~
nych w tablicy 1 1 2.

242424 DEugoéé. Rury dostarcza sie w diugosciach:
‘a/ fabrykacyjnej w zakresie diugosci = 4,5 = 10 m,
b/ okresloney lecz nie wigkszej nis 7 m,
o/ wielokrotneg w zakresgie diugosci fabrykacyjnog b1 naddatkiem 5 mm na kazde clecie
i 'z dopuszczalng odchylkg na diugosci oalkowitej do plus 15 mm,
W kazdej partii rur w diugosciach fabrykacyinych dopuszcza sie dostawe maksimum 10 %
Tur o dlugoéclach do 1,5 m, lecz nie krotszych nis 0,75 m,
W kazde] partii rur w dtugosciach okrestogysh dopuszcza sie uostawe maksimu 10% rur w diu=
gosdclach fabrykacyjnych. g rEE A g

%

2.2.3. Dopuszczalne odchylki drednioc zewnghrznych}
a/ dla rur walcowanych na zlmno lub ciggnionych na zimno podanc w tablicy 3.
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- Tablica 3
8rednica zewnetrzna ryr Dopuszczalne odchytki érednic
. zewnetrznych
W mm - w %
do 30 4 0,45
powysej 30 mm 2

b/ dla rur walcowsnych na gorgeo lub oidgnionych na goraco podano W tablioy 4.

Tablica 4
Sradnica zewnetrzna Tur Dopuszczalpe odchytki érednic
. zewnetrznych
W mn W%
do 140 + 145
- 2,0
- powyzed 140 £ 1,5

2. 2.4. ggaZGZQ;ne odagylgi gruboéci ‘Scianelks

a/ dla rur waloowanych Iub ciqgnionych na zimno “podano w tabllcy 50

Tablica45

Grubosé Goianki Dopuszczalng odchyiki grubosci
k X Scianek - L
. mm w %
do 3 mm & 15
powyzej 3 do 7 4+ 12,5
powyzed 7 + 12,5
: e «10,0

b/ dla rur walcowanych lub ciggnionych na goraco podano w tablicy 6

AN

Tablica 6
“ Grubosé¢ bcianki D0puszczalne odchylkl grubosdel
- v i Scianek
mm W%
do 8 +. 20
powyzed 8 + 20
g o . - 15

242450 Doguszczalnavnwalnoéé bredpnicy ‘i nieréwnomiernoéé grubosci sclanek
Xa 2adanie zamawiaagcego i-po uzgodnieniu przy zamQW1en1u mozliwa jest dostawa rur
s mexsymalne] owalnoscl yéreduicy zewnetrznej 1 nieréwnomiernodci grubosci Scianek nie prze-
Iracz=igcych 80 % odehylek podanych w tablicy 3y 4y 51 6,

~
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2.3+ Prostoéé. Rury powinny byé proste na oko.
Na 2adanie zamawiajacego uzgodniona przy zamowieniu krzywizna rur nie powinna przekraczac

wielkoécl podanej w tablicy 7.

Tablica 7
Grubosé scianki Dopuszczalna kfzywizna
mm w mm/m .
do 10 1’5
powyzej 10 2,0

2.4, Materiak

2¢441s Bkiad chemicznj wediug analizy wytopowej powinien odpowiadaé tablicy &
_Tablica 8
Znak ‘Skiad chemiczny w % : ] \
stali c Mn si P s cr Ni Mo Ti
max max max max max
OHA7N12M2T{ 0,050 | 2,0 1,0 0,645 0,030 | 16,0 | 11,0 }2,0-3,0|min.
: : . U I 5xC
18,0 | 14,0 do

5 ‘ 0,60

-

DbpuSZcza’sié nieznaczng zawartoéé'wolframu'/pochodzch ze ziomu w ilosci max.0,5 % /
W przypadku wykonywania analizy kontrolnej z gotowych rur dopuszcza sie odchylki od
sktadu chemicznego podanego w bablicy 8 w wielkosci podane] w tablicy 9.

"Tablica 9
Dopuszczalne odchytki dla analiz
Fleraiastek kontrolnych w %
; o ' k ponizej dolnej . ponizej gbrnej
nazwa znak g?emiczny granicy granicy
wegiel G ~ 0,002
fosfor P - 0,005
siarka 8 S 0,005
chrom Cr - 0,3
nikiel Ni 0,2 0,2
molibden Mo 041 041
tytan Ti 0,02 0,05

2¢442¢ Wiasnogel mechaniczne

2ele2:i10

nym w tablicy 10, -

Wiasnosci mechaniczne w stanie dostawy
Wiasnosci mechanlczna rur w stanie przesyconym powinny odpowiadaé wymaganlom poda-
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Tablics 10
?—> wiesnosci mechaniczne, min,
i Znsk stali
Re Rm A5
MPa MPa %
OH17N12M2T 195 440 35

2¢%4.2.2. Umowna granica plastycznoéci rur w podwyzszonych temperaturach

Przy zaméwieniu rur o grubosci Scianek 16 mm i powyzej nalezy przeprowadzié sprawdzenie
granicy plastyczpoéci w uzgodnionej temperaturze. Wartosci umownej granicy plastycznosdci
w podwysszouaych uemggratqggchvqugje‘tabliggw11,

Tablica 11
‘Stan Granica plastycznosci Ret w temperaturze °C min, MPa
obrébki w— -
cieplne} 50 . 400 150 200 . 300 - 400 500
przesycony 186 172 | 157 147 127 | 18 | 108

2elta2e3 Makrostruktura
Powierzchnia czolowa rur nle powinna wykazywaé rozwarstwien oraz wtrqcen niemetalicz~
nych widooznych nleuzbroaonym oklem.

o

2 Se Wlasnoéci technologiczne rur b

“24He 1, Préba splaszczanla. Rury o gruboéci écianek do 10 mm tacznie podﬁana probie
splaszczania na: zimno 4o wysokogel -h'= 4 g nie powinny wykazywaé peknieé i zawalcowan na po= -
‘wierzchni. zewngtrznej, gdzie:

n's odlegtosé wewngtrznych golanek :
‘& = grubofé sclanki : . L

2¢5420 Oapornoac ng xoiozje miedzyxkrystaliczrg :
Prébki badane na korozje miedzykrystaliczng powinny odpowiadac wymaganlom préby dzwieko-
wej i préby zginania wg PN-56/H=-04630, -

~24543. Szczelposé rur
Rury poddane sprawdzeniu szczelnosci prébg ®odng prazy cisnleniu 4,9 MP84 Jeteli przy
zambéwieniu nie uzgodniono inaczej, W czasie minimum 5 sekund nie powinny wykazywaé ‘nieszczal-
nObcl 1 brwatych odksztalcel.
i Maksymalne cisnienie prébne okreéla 51e wg PW-BB/H—O4419 Po uzgodnienlu wartosoi "k
zaleznie od przeznaczénia rur. .

2.6.AStan dostawy rur )
24641, Stan .obrébki cieplneje Rury dostarcza si¢ w stanie przesycdnym.

246424 Stan powierzghni, jazell nie,uzgodniono inaczeJ rury dostarcza sig w stanle wy~-
traw1onym. : -

5. OPAKUJANIE I TRANSPORT

a/ Rury gorgco walcowane dostarcza sie¢ luzem bez opakowania. Doyuszuza sig dostawe rur
w w1azkach. Na zgdanie zamawlaaqcego uzgodnione prazy zaméwieniu rury dostarcza sie: z kohca-
ni zamknigtymie . v

b/ Rury walcowane lub ciqgnlone na zimno dostarcza sie w opakowaniu uzgodnionym przy za-—
méwieniue
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4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Ukraslenie partil. Partia sktada sig 2 Tur jednego wymiaru poehodzgeych z jednego
wytpu i jednakowo obrobionych oieplnie. :

4,2, Rodzaje badafi. Pobiérar'xieﬁpz}ébef i 8poséb przeprowadzania badah podano w tablicy 12.

Tablica 12
. . ~Pobieranie prébek - ilosé rur
Rodsa jo béd?ﬁ : - | 2 partii poddanych badaniom
Sprawdzenie powierzchni 100 % rur w partii’

Sprawdzenis wymiaréw R 100 % rur W partii

Do analizy wytopowe] pobiera sie
prébki zgodnie =z PN-61/H-04004,

Sprawdzenie skiadu Do analizy kontrolne} pobiera sig

E o T emicznego prébki z jedneJ losowo wybranej
rury 7z partil zgodnise 2z norme
_ . PN-65/H-04006 - -
 SpraWdzanie makrostruktury | . 100 % rur z partii
Préba szczelnoéei 1fv "fff; ~400'%’rur'z partii

Umowna granlca plastyczneéci 2 % jednak nis mniej niz 4 rura
W podwyZzszonych' ‘temperaturady z partil . .

: : r
Z

Préba odpornoéci’na'korézgef 2 % Jeduak nie mniég-n;ﬁ»1 rura

»"Na zgdanie! Préba rozcigganial 2 % jednak nie mniej ni 2 rury
zemawiaja~ w_stanie dosbawy 1 z partii ) :

GO0 UZ= bréba: g laszoza— 2 % Jjednak nie mnie niz 2 rury
ggg;i;:;é nia prg | = partii B

) »pieniu

4.3. Erzegg ggdzenle badan

4‘3.1. Qggydzgnle Qowieraggg; rur przeprowadza sie oklam nieuzbraaouym. Oglgdzinom pod-
‘daae sig’ powierzchnie zewnetrzna i wawnetrznq Tur.

‘W preypadkech potraeby spawdzenia gleboknéoi wady powierzohniowaj nalezy ;a usunqé po-
slugujac si¢ palnikiem, tarcza szlifierska 1ub papiarem éciexnym.

43,2, pragdzegla gymiargg i . .
Sprawdzeniu wymiaréw poadaje sig kaqu rure. ‘Wymiary diugosdel mierzy sie tasmg wetryczng

z -doktadnodcig do 4 mm,

Grubosé éoianki i érednice zewnetrznq mierzy sig 2z dokladnoécig do 0,01 mm na kehcach
;rury.

4.3 5.\ prawdzgnie skradu gggmigzgeg przeprowadza aie wg PN-66/H-04010, EN-SO/H-O4012
IN~64/H-04013, PN—55/H—04014, PN-58/H~O4015, PN-GB/H—04016, IN-61/H—04018 Eﬂ-Ss/H-O4019
:1 PN—ES/H~04023 lub innymi metodami o niemniejszej dokladnoéci.

4,314. gggggggnie makrogtruktg;x pxzeprowadza sie nieuzbrojonym okiem na powierzchniach
czolowych. : : : R

4, 3. 5. grgwdzenie azggelnoéc£ préba wodnq przeprowadza ai@ wg PN-53/H-04449.

4, 3 6 ggéba rozcigggg g W stanie’ dostawy. Probe rozcmqganla nalezy przaprowadzié wg
EN-62/H-04510.

44%47+ Sprawdzenie umognej graniox plgstxcznoéo przy podwyzszonej temparaturza prze pro~

wadza sie ngdnlﬂ z PN-62/H—O4312 z rur o grubokci écianki powyzej 16 mm,
4,%.8, Prébg spraszozania probek nalesy przeprowadzié zgodnle z PN-61/H-04415.

4.3.9. Prébe odpornoéoi na korozjg migdzxerstallczng naleZy przeprowadzié matodq 4 wg

PN—GG/H-O4630.
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4.4, Ocena wynikdw:
4.4,1. Ocena wynlkéw ogledzin powierzchni i sprawdzenia wymiardw, - - .
Rury, ktére przy ogledzinach powierzchni i sprawdzeniu wymiaréw daly wynik niezgodny 2z wy—
maganlaml punktbw 291y 2,2 i 242 nalezy uznaé za niezgodne z normg 1 usunaé z partiis

Loly 24 Ocena wynikow sgrgﬁdzenéa gktadu chemicznago

Jezeli analiza wytopowa nie odpowiada wymaganiom punktu 2.4.1, partie.rur nalaﬁy uznadé
za niezgodng z wymsganiami normy.

’ W przypadku otrzymania wynikéw analizy kontrolnej niezgodne] z wymaganiami punktu 2. 4 Te
z uwzglednlenlem dopussczalmych odchylek dla analizy kontrolnej zgodnie z tablicg 9, rure
nalezy uznsé za niezgodng z wymaganlami normy i wylgczyé z partii, a badania powtérne prze-—
prowadzié¢ na dwéch innych rurach z tej samej partii. )

W przypadku otrzymania ujemnych wynikéw powtérnego badania partig rur nalezy uznaé za
niezgodng z wymaganiami normy. :
4.4.%¢ Ocena gznlggw snlg*‘_gﬁla:ggkrastruktu;y )
Rury, ktoére pray sprawdzénin makrostruktury daty wynik niezgodny 2z wgﬁaganiami punktu
2edi24%4 naleZy‘uznaé za niezgodne 2 norma 1 wyiaczyé z partii, i

Boltolhe. Oea

Rury, kbére: pray badaniu daly uﬁemny wynik, nalezy uznad za niezgodna ‘'z normg 1 usungd
‘2 partll. , * ,

44,5, Ocens wyni 4by rozcigs nia,i granicy plastycznoéci W podwyzszonych tempera--

turagch.

W przypadku gdy wynlkl badania nie odpewiadagq wymaganiom ps 2.4.241 1 2.4.2.244 ruUry
wykdzujaca nieoﬂpowiednie,wlasnoscl nalezy usungé z partii, a badanie powtérzyé na podwdj-
nej ilodei rur -sa kaidy ujemny wynik. Jezeli badania powtérne choéby jednej probki daty wy-
\niEi ujémne, partig rur naleZy uznaé za niezgodng z Wymaganiami normy .

4.4.6. QOcena proby. odporposci na korozje miedzykrystalicazng
. W przypadku otrzymania wynikow niezgodnych gz wymaganiami ps 2.5.2. nalezy pobraé podwdj-
ng 110&¢ prébek 2 innych losowo wybranych rur z partii i przeprowadszié ponownié-badania.‘

Jezeli powtérns badania dadzg wyniki zgodne z wymaganiami punktu 2.5.2. to partig rur
nalezy ugnaé za zgodng z wymaganiami normy. Jezeli chogiaz jedna powtébrna proba da wynik
niezgodny z wymaganiami normy pe 2.5.24 to partie nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
ROTEY » : :

4,5. Postepowanie 2z partig rur uznang za nlezgodng Z wymagaglami,nq_ggL_

Dostawcy przystuguje prawo poprawienia lub przesortowania odrzuconych rur i przedstaw1e—
nia ich do ponownego odbioru jako nowej partii. Wynik ponownego odblorn Jest ostateczny.

Rury uznane za niezgodne z postanowienlaml punktu 2.4 1. nie mogg byé przedstawione do
ponownego odbioru. ) Y

4.6, Zaswiadczenie o jakodoi
Do kazdej partii rur wytwérca wystawia zaswiadczenie jakodel,.gawierajace:
a/ nazwe zakladu wytwarzajqcegbrlub znak Wytwérey,
b/ nazwe zakladu zamawiajgcego, :
¢/ numer i date zaméwienia,
d/ wymiary rur,
a/ ilo$é rur w partii /sztuk, m, kg/,
- £/ znak stali, ! .
‘-g/ numer wytopu lub umowny znak,
- b/ skiad chemiczny stali,
i/ stan dostawy,
3/ wyniki’ wszystklch przeprowadzonych badan,
k/ znak kontrolil btechniczne] wytwdrcy,
1/ numer ninie jsze] normye
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5. POSPANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie dla Huty Batory na czas do 31.12;1970 ‘Te ‘dostawe rur gorgco walcowanych
z odchyikamics . - )

a/ dla $rednicy zewngtrzneJj plus 2,5 %, minus 1,5 %

b/ dla grubosci écianki do 8 mm do plus 30 % minus 20 %.

KONTIEC

-



