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N O R M A B R A N Ż O WA BN-BB 
ŚRODKI I 

TRANSPORTU 
Szyby bezpieczne ogrzewane 

3712-16 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA do okien okrętowych 
Zamiast 

BN-78/ 3712-16 
PŁYWAJĄCE 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem no rm y są szyb y 
bezpi eczne kl ejone, ogrze wane elektrycznie , przeznaczo­
ne do o kien q krętowych insta lo wa nyc h w ste rówkach 

po mieszczeniach obse rwacyjnych . 
1.2. Określenia 
1.2.1. szyba bezpieczna ogrzewana elektrycznie - w 

dal szej częśc i no rm y zwa na szybą ogrzewa ną - ' szyba 
s kładająca s i ę z dwu szyb ze szkł a ha rto wanego o raz 
zawart ych międ zy nimi: wa rstwy poś redniej i wa rstwy 
przewod zącej prąd elek tryczny, sta nowiącej grzej nik . 

1.2.2. pas brzeżny - skrajna część wzdłużna obwodu 
szyb y, o szerokośc i nie przekraczającej 50 mm. 

2. OZNACZENIE 

2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinn o 
za wi e rać następujące dane: 

I 
II l, II 
II II 
II II Od strony 
II 

. . 
II koblny l, 
\1 

11 
U U 

Grupa katalogowa 0543 

a) część słowną SZYBA OGRZEWANA , 
b) numer wielk ośc i no mina lnej wg tabl. l , 
c) grubość szyb y noś n ej wg ta bl. l , 
d ) napięc i e zas il a ni a wg 3.3 , 
e) czę s totliwość zasilania wg 3.3 -. tylko dla prądu 

przemIennego , 
f) moc znamio nową wg .ta bl. 2, 
g) symbo l T - tylk o w przypadku szyby z term o­

rezystorem , 
h) numer niniejszej no rm y. 
2.2. Przykład oznaczenia szyby ogrzewanej o wie l~ 

k ośc i no minalnej 400X560 mm (3), o grubośc i szyby 
noś nej 12 mm , za sil a nej na pięc i em 220 V, ó częs totli­
wośc i 50 H z, o mocy 20 W/ dm2, z term orezysto rem (T ): 

SZY BA OG RZ EW A NA 3-1 2-220 V 50 Hz 20 W/ dm ' -T 

BN-88/ 3712- 16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary wg rysunku i ta bl. I. 

A- A 1 
2 B 

3 
4 

, . 
5 _ ./ I 

_../ 

6 
7 [BN-8B/3712 161 

t 
t , 

J - szyba z warstwą przewod z'I Cą , 2 - wa rstwa pośrednia , 3 - szyba n oś na, 4 - przewód e lekt ryczny, 5 - szyny zbiorcze, 6 - termo rezy­
sto r 7 - pow/o ka uszczel n iająca 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 30 czerwca 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1988, poz . 25) 

WYDAWNICTWA NORMA LI ZACYJNE "ALFA" 1988. Druk . Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd. 0.80 Nakł . 900 + 40 Zam. 1839/88 Cena zł 48.00 
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Tablica I 

W ym ia ry 
Szyba m m 

w i e lk ość szyby przed uszcze lnieni em szyba ogrzewana po uszczel n ie ni u 
Nr ' l 

no mina lna ' l 
I ± 141 

W h R W , h, R, 
I, 

E,I F 31 E 2 ) 4F J ) 

m m max m ln max - - - mln m a x mln max mm - -

3 400x 560 4 14 41 5 574 575 58 12+4 8+4 416 418 576 578 58 19 15 

-5 500X7 10 514 515 724 725 108 15+4 10+4 516 518 726 728 108 22 17 

6 560X800 574 575 814 815 108 15+4 10+4 576 578 816 818 108 22 17 

9 1I 00X800 111 4 111 5 814 815 108 - 15+4 1116 1118 816 818 108 - 22 

II Wg P -88/ W-88059 j PN-84/ W-88070. 

, l Szyby odpowiedni e do o ki en typu E wg PN-84/ W-88070. 

Jl Szy by odpowied nie do okien typ u F wg PN-84/W-X8070 . 

4 ) Różnica gru bośc i I I na przec iw l egłych bokach nic powinna przekraczać l mm . 

3.2. Właściwości optyczne. Szyby ogrzewa ne w sta nie 
wyłączonym i załączon ym nie po winn y powodować 
zmniejszenia zdo ln ości rbzdzielnej o ka a ni lo rnetki przy 
o bserwacji odległego ob iektu. Szyby ogrzewane nie po­
winn y powodować zn i eksz tałce ń o ptycznych a ni żadne­
go zni e k ształce ni a ba rw , szczegó lnie la ta rni morskich 
i świ ateł na bojach. Prze puszcza nie świ atła przez szy­
bę og rzewa ną , z wyjątkiem pa sa brzeż nego, p owinn o 

wynosić co naj mniej 70%. 
3.3. Parametry elektryczne i właściwości funkcjonalne. 

Wa rstwa przewodząca prąd elektryczny przy zasil a ni u 
napię c i em zna mi ono wym po winna za pewni ać moc nie­
zbędną do odmgławiania i odszro nienia szyby ogrze­
wa nej przy ś redniej szybk ośc i wia tru na wodach poza 
rejo nem po la rnym. Szyby ogrzewa ne powinny zapew­
niać norma lną widoczność przy każdej pogod zie , zapo­
bi egając tworzeniu się pary, szro nu i oblodze nia, przy 
tempera turze zewnęt rznej wg tabl. 2 oraz rozmroże ­

nie ś ni eg u i szronu w stopniu umożli w i ającym skutecz­
ne usuwan ie ich za pomocą wycieraczek. Dobór mocy 
w za l eżn ości od temperatury zewnę trznej - wg ta bl. 2. 

Tablica 2 

moc 
Tempera tura W/d m' 
zewnętrzna 

oC tnllll- ma ksy-
zna mi o nowa 

maina ma in a 

do - 12 7 9 8 

do - 28 12 15 14 

do - 40 17 21 20 

Szyby ogrzewa ne po winn y być przewid ziane do zas i­
la nia prąd em przemienn ym o napięciu zna mio nowym 
24 , 110 lu b 220 V i częs to tliwośc i 50 lub 60 H z a lbo 
prąd em stałym o napięciu znam io nowym 24 V. 

3.4. Temperatura szyby ogrzewanej podczas g rza ni a 
ni e po winna prze kraczać 65°C. Szyby ogrzewane o mo­
cy powyżej 8 W / dm 2 powinny być przystosowa ne do 
współpracy z regulatorem utrzymującym tempe raturę 

szyby og rze wanej w przedzia le od 10 do 65°C. Regu­
lacja te mpera tury może być oddzielna dla każdej szyby 
ogrzewa nej a lbo grupowa dla wszys tkich szyb ogrze wa­
nych w danym pomi eszczeniu lub rejonie sta tku. Szyby 

ogrzewane powinny być przewidzia ne na pracę c iągłą 

podczas dł ugotrwałego przebywania s ta tk u wtem pe ra ­
tu rze powietrza pon iżej O°C. 

3.5. Wymagania bezpieczeństwa . Oporność izo lacji 
szyb y ogrzewanej w stanie zimnym: 

a) po skleje niu , a przed na łożeniem powłok i uszcze l­
niaj ącej, przy po mia rze metodą wg 5.4 .1 w każdym 

punk cie obwodu p owinna być pra ktyczn ie ni es k oń cze­

nie duża, 

b) w sta nie suchym powinna wyn os i ć co naj mniej 
50 MO, 

c) po naw il goce niu powInna wynos ić co naJm nteJ 
5 MO. 
Wytrzymałość elek tryczna izo lacj i powinna wynos ić 

co najmniej 1500 V. 
Prąd upływowy w żadn ym punkcie nie powi nien 

przek raczać 0,75 mAik W mocy znamionowej szyby 
ogrze wanej. 
Na pięci e na powie rzchni szyby ogrzewa nej w żadnym 

punkcie nie powinno przekraczać 12 V. 
3.6. Wykonanie. Szyba ogrzewa na powinna s kładać 

SIę z: 

- szyby noś nej o grubości 8, 10, 12 lub 15 mm 
z przezroczystego, ha rtowanego szkła tloat , spełniają ­

cej wymagania wg PN- 88/W-88059, 
- drugiej szyby o g rubości 4 mm z przezroczyste­

go, hartowanego szkła, z naniesio ną (n a pylo ną) war­
stwą przewodzącą prąd elektryczny, stanowiącą e lement 

grzeJny , 
- warstwy pośredniej poliwinylobutyralowej (fo li a 

PVB), o grubośc i do 2 mm z wk lejonym i przewodami 
elektryc znymi i termo rezystorem (jeżeli występuje) . 

Szyby powinn y być złożone i połączone tak, aby 
warstwa przewodząca prąd znajdowała się wewnąt rz 

pa kietu . Ob rzeże szyby ogrzewa nej powinno b yć zabez­
pieczone przed uszkodzeniem i wn ika niem wilgoci d o 
wnę trza przez nałoże ni e na kra wędź powło ki uszcze l­
ni ającej z od powied niego two rzywa, o grubośc i co naj­
mniej I mm. Mate ri ał i wymiary szyb zb iorczyc h (e le k­
trod ), długośc i i rodzaj przewodów o raz ich ro zmiesz­
czenie, a także rod zaj materiału powłoki u szczeln i aj ą ­

cej powin ny być okreś l one w dokumentacji technicznej. 
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D opuszcza s i ę następujące wady szyby ogrzewa nej : 
- w pasie brzeżnym - pęcherzyki o ś redn icy do 

2 mm, 
- wzdłuż szyn zbi orczych (elektrod) - pęcherzyki 

o średnicy do 2 mm , w fo rmie nieskupio nej . 
- pla my i ś lady obró bki poch odzące od zac isków 

lub podpa rć , 

- na powierzchni rysy włoskowa te , nieskupio ne, o 
łącznej długości do 80 mm. 

3.7. Odporność i wytrzymałość na drgania. Szyba 
ogrzewana powin na być odporna i wytrzymała na drga ­
nia wys tępujące l1a statku. 

3.8. Trwałość. Szyba ogrzewa na powi nna być przy­
datna do eksploatacj i przez co naj mniej 4 lata, pod 
wzg l ęd em przej rzystości i para metrów grzania. 

3.9. Cechowanie. Na szybie z warstwą przewodzącą 

prąd elektryczny na l eży u mieśc i ć oznaczenia zawierają ­

ce: 
symbol zakładu, rok i miesiąc produkcji , 
nu mer szyby ogrzewanej wyznaczający jej 'w iel-

kość, . 
grubość całkowi tą (mm ), 
na pięcie (V), częstotliwość (Hz) 
regu l ację te mperatury (T), 
numer normy . 

Cechowan ie powinno być czytelne od wewnątrz po­
mieszcze nia i znajdować s ię w narożu szyby ogrzewa nej. 

4. PAKOWANIE, PRZECHO WYWANIE 
I TRANSPO RT 

Pakowanie , przechowywa nie 
PN-82/B- 13056. 

t ransport wg 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne na l eży wykonać przy urucho­
mie niu produkcji , w przy padku wprowadzen ia 'zmia n 

. konst rukcyjnych, techno logicznych I ub ma teri a łowych 

oraz ok resowo - raz na dwa lata. Do badań na leży 

pobrać po J szyb ie ogrzewa nej z każdej wi e lk ośc i. 

-
5.1.2. Badania niepełne n a l eży wykonać na każdej 

wyprodukowa nej parti i szyb ogrzewa nyc h. 

5.2. Zakres badań - wg tab \. 3. Bada nia na leży wy­
konywać w poda nej ko l ejn ośc i . 

5.3. Kontrola jakości 
5.3.1. Skład i liczność partii. W skład pa rtii powinn y 

wchodz ić szyby ogrzewa ne tej sa mej wie lkośc i , wyko­
nane z tego samego ma ter i ału i tą samą tec h no log ią · 

Li c zność parti i nie powinna prze k raczać 500 sztuk. 

5.3.2. Sposób pobierania próbek. Z pa rt ii szyb ogrze­
wa nych do badań wg 5.1.2 n a l eży pob rać losowo pró b­
kę wg PN-83/N -030 JO o li czn ośc i poda nej w tab \. 4. 

Tablica 4 

, Liczność Liczność Liczba Liczba dyskwa-

pa rtii próbki k wal i fikująca l i fi kująca 

sztuk 

16' ) 7 50 5 O I 

51 150 20 I 2 
15 1 7 280 32 2 3 
28 1 7500 50 3 4 

" Przy f iczności partii do 15 sztuk na leży ba dać wszystkie sztuki, 

. Tablica 3 

Zakres badań 
Wymaga nia Opis 

Lp . R odzaj badań 
badań 

. badania bada nia wg wg 

pełne n i epeł ne 

I Spra wdzenie oporności izo lacji szyby ogrzewa-

neJ przed uszcze ln ien iem ' ) + + 3.5 5.4. 1 
2 Og lędz i ny i sp ra wd ze nie zgodności z do ku men-

tacJą + + 3.6 , 3.9 5.4.2 
3 Spra wdzen ic wym ia rów + + 3. 1 5.4.3 . 
4 Sprawd ze nie prądu upł ywowego 1 napIęCIa na 

po wie rzch ni szyb y ogrzewanej + + 3.5 5.4.4 
5 Sprawd ze nie mocy znamIOno wej + + 3.3 5.4 .5 
6 Sprawdzen ie tempe ra tury + + 3.4 5.4.6 
7 Spra wd ze nie właści wości o ptycznych + - 3.2 5.4.7 
8 Sprawdzenie trwał ości , - + - 3.8 5.4.8 
9 Sprawdze nie oporności izo lacj i szyby ogrzewa-

neJ w ra mie') + + 3.5 5.4 .9 
10 Sprawdzen ie wytrzymałości elekt rycznej izo la-

cj i') + + 3.5 5.4. 10 
I I Spra wdzenie odpornośc i I wytrzymałości na 

drgania ' ) + - 3.7 5.4.1 1 -
\) Spra wd ze nie wykonuje się w ra mach konI ro li międzyoperacyjnej. 
2) Sprawd ze nie wy konuje producenl okien a lbo u poważni ona in stytucja . 
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5.3.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-03011 ta bl. I. 

5.3.4. Wadliwość dopuszczalna - ma ksimum 2,5% . 
5.3.5. Wybór i stosowanie planów badania. Pla ny ba­

d a nia dl a ko nt ro li no rma lnej - wg ta bl. 4 , dl a ko n­
tro li obost rzo nej i ul go wej o raz wa runki przej ś ci a - wg 
PN-79/ N-0302 1. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. S prawdzenie oporności izolacji szyby ogrzewa­

nej przed uszczelnieniem wyko nuje s i ę za pomocą mi er­
nika indukto ro wego o n a pięc iu 500 V międ zy złą czo ­

ny mi raze m p rze woda mi zas il ającymi a o brzeżem szyby 
ogrzewa nej, wodzą c e l e ktrodą pomiarową wzdłu ż linii 
k lejenia na ca łym obwod zie szyby ogrze wa nej . 

Wynik sprawdze nia na leży u zn ać za d oda tni , j eże li 

w k ażd ym punkcie o brzeża szyby ogrze wa nej mi ernik 
ws ka zuje opo rność pra kt ycznie n ies koń cze ni e dużą. 

5.4.2. Oględziny i sprawdzenie zgodności z dokumen­
tacją. Oględzi n y na l eży wyk onać nie uzbrojonym o­
ki em. Wady szyby ogrzewa nej na leży s pra wd za ć w roz­
proszony m przec h od zącym ś wi e tl e . Wie lk ość pęc h e rzy­

kó w i rys o raz ich rozmi eszcze nie n a l eży s pra wd zać 

przez po mia r a lbo przez poró wna nie z wzo rcową szybą 

ogrzewa ną. Na l eży s prawdzić zgodność zastosowa nyc h 
ma te r iałów z dokume n tacj ą, ś wiadectwa j a k ości szyb 
s kładowyc h o raz pro to kóły ko ntro li międ zyo pe racyj n ej, 

w szczegó ln ośc i spra wd ze nia opo rn ośc i izo lacji wg ta bl. 
3 lp. I. 

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów na l eży przeprowad zić 

przyrząda mi po miarowy mi lub sp rawd zia na mi . G ru­
bość szyby og rzewa nej n a l eży sprawd zić p rzez pomi a r 
mi kro met rem w c'zte rech punktac h na przeciwległyc h 

bokach szyby. 
Sprawdzeni e równo l egł ośc i płaszczyzn n a l eży prze­

prowad z i ć przez pomia r róż ni cy n aj w i ę k szej i najmniej­
szej od ległości m iędzy d wiema płaszczyzn a mi przy lega­
j ącym i d o po wierzc hn i szyby ogrzewa nej. 

5.4.4. Sprawdzenie prądu upływowego i napięcia na 
powierzchni szyby ogrzewanej. Przed próbą, po wie rzc h-

I 

nię szyby na l eży zwil żyć 5-procento wym roztwo rem 
chl orku sodu w wod zie. Po mia r wyko nuje s ię cz ułym 

mierniki em p rądu i n a pięc i a mi ęd zy k ażdym z prze wo­
dó w zas il ających a powie rzc hnią szyby, za pomocą 

so nd y przykł ad a n ej ko lejno w 8 punktac h rozmieszczo­
nyc h równo mi e rni e na ob wod zie szyby bezpoś re dni o 

przy krawęd zi szyby, przy zas ila niu nap i ęc i e m znami o­
no wym. Pró bę n a l eży prze pro wad zi ć na obu stro nac h 
szyby. Wynik pró by na l eży u znać za doda tni , jeże li 

prąd upł ywowy i n a pięc i e zmi erzone na powie rzchni 
szyby nie przekracza wa rt ośc i o kreś l o n yc h w 3.5. 

5.4.5. S prawdzenie mocy znamionowej na l eży wy ko­
nać za pomocą wato mi erza lub a mpero mi erza i wo lt o­
mierza, przy zas il a niu szyby ogrzewa nej n a pi ęc i em zna­
mionowy m . Po miar wykonuje s i ę w sta nie nag rza nym , 
po os i ągn ięc iu przez szybę tempera tury + 55° C. 

5.4.6. Sprawdzenie temperatury na l eży wyk o nać po 
nag rza niu szyby ogrze wa nej d o tempera tury usta lo nej 
przy tempera turze o tocze nia 25 + 10° C. Wynik pró b y 
n a l eży u zn a ć za d od a tn i. jeże li temperatura gra niczna 
mierzo na co naj mniej w 5 punk tac h po mia ro wyc h u-

mieszczo nych pośrodku każdej ćwi a rtki powierzchni 
og rze wa nej o raz w ś rodku szyby będ z i e za warta w prze­
d zia le wg 3.4 . W przy pa dku gd y szyba ogrzewa na jest 
przystosowa na do współpracy z regula to rem tempera­
tury, po mia r na leży wyk ona ć przy włączonym regula ­
to rze . 

5.4.7. Sprawdzenie właściwości optycznych 
a) Sprawd ze nie zmia ny ba rwy sygna łów ś wie tln ych 

na l eży wy k onać na szybie ogrze wa nej w sta nie zimnym 
i nag rza nym me todą wyznacza nia c hroma tycznośc i ko,­
lo rymetrem t rójchroma tycznym z zastosowa niem filt­
ró w gra nicznyc h dla ba rw: bi a łej , cze rwo nej , żółtej , zie­
lo nej i ni ebi es ki ej wg PN-7 I/W-7000 I. 

Dla za kresów poszczegó ln yc h ba rw na l eży s t osować: 

- dl a za kres u ba rw bi a łych - jeden filtr o punkcie 
chroma t ycznośc i leżącym przy gra nicy z barwą żółtą , 

- dla za kres u barw czerwo nyc h - - jeden filtr o 
punkcie c hroma t ycznośc i leżącym przy g ra nicy z ba rwą 

żółtą, 

- dla za kresu ba rw żółtyc h - dwa filtry o punk­
tac h chroma t yczn ości l eżą cych odpo wi ednio przy g ra­
nicy z ba rwą c ze rwoną i zi e l o ną, 

- dla za kresu ba rw zielo nyc h - dwa filtry o punk­
tach chroma tyczn ośc i l eżących odpowi edni o przy g ra ­
nicy z ba rwą żółtą i ni e bi es k ą, 

- dla za kres u ba rw niebieskich - dwa filtry o 
punktach c h romatycznośc i l eżących odpo wiedni o przy 
gra nicy z ba rwą zi e l o ną i fi o l e tową. 

Do pomia ró w na l eży s t osować ź ródło ś wia tła A o 
tempera turze barwo wej 28 54 K. 

Spra wd ze nie po lega na wykona niu po mia rów współ­

rzędn ych t rójchroma tycznyc h układu : ź ródło ś wi a tła -
filtr gra niczny - bada na szyba . 

Po mia ry z każd ym fil tre m na l eży wyk onać w ś rodku 

szyb y o raz w czterech punktach na przekątnych w od­
l egłośc i 60 mm od k ra węd zi szyby. 

Wynik pró by należy u znać za dod atni , j eże li wyzna ­
czone współrzędne trójchro matyczne nie wykraczają 

poza zakresy odpowiednich ba rw wg PN-7I/W-70001. 
b) Spra wd ze nie prze puszczania ś wia t/ a n a l eży wyko­

nać wg PN-8 I/B-13153 p . 2. 1. 
c) Sprawd zenie zni e k szta łceń optycznych należy wy­

k onać wg PN-8 I/B-1 3 153 p. 2.2 . 

5.4.8: Sprawdzenie trwałości. D o pró by pełnej szybę 
ogrzewa ną na l eży u s ta wić na stojaku w pozycji pi o­
nowej i zas ilać układ grzejny na pięc i em zna miono wym , 
W przy padku gd y szyba jest przystosowa na d o współ­

pracy z regula to rem tempera tury, regul a to r p owinien 
być włączony w układ. Tempera tura o tocze nia po wi n na 
wynosić 25 + 100C. Szybę n a l eży poddać pi ęciu cyklo m 
pracy po 20 h każd y . V:I prze rwach między cykl a mi 
szyba po winna wystyg nąć do tempera tury o tocze nia. 
Po osta tnim cyklu n a leży przep rowadz i ć pomia r o po r­
nośc i izo lacji , sprawd z i ć wytrzymałość e l e ktryczną izo­
lacji n a p ięc i em 1125 V o raz spra wdz i ć prąd upływowy 

i napięc i e na obu st ro nac h po wi erzchn i szyby. W ynik 
na leży uznać za doda tni , jeże li nie stwie rd zi s ię uszko­
d zeń szyby i jej układu grzejnego o raz nie stwierd zi s i ę 
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zmian właściwości optycznych szyby. Pełną próbę trwa­
łości wykonuje się w warunkach eksploatacyjnych . 

5.4.9. Sprawdzenie oporności IZolacji szyby ogrzewa­
nej w ramie wykonuje s ię po wmontowaniu szyby w 
ramę. Pomiar wykonuje się między ramą a połączo­

nymi razem przewodami zasilającymi i ewentualnie 
przewodami termorezystora , miernikiem induktorowym 
o napięciu 500 V. Wartość oporności należy odczytać 
po upływie I min od przyłożenia napięcia. Sprawdze­
nie wykonuje się dwukrotnie: 

a) na szybie w stanie suchym , 
b) po próbie wytrzymałości Jla wilgotne gorąco s tałe 

wg PN-73/E-04550/03. 
Czas kondycjonowania wynosi 4 d. Podczas badania 

niepełnego wykonuje się tylko sprawdzenie wg poz. a). 
5.4.10. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izola­

cji wykonuje się na szybie ogrzewanej wmontowanej 
w ramę , jak wg 5.4.9, przykładając napięcie probiercze 
między ramę a połączone razem przewody zasilające. 

Podczas badania pełnego sprawdzenie' wykonuje SIę 
bezpośrednio po sprawdzeniu oporności izolacji wg 
5.4.9 b). 

5.4.11. Sprawdzenie odporności i wytrzymałości na 
drgania. Próbę należy wykonać wg przepisów Polskiego 
Rejestru Statkówl). 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Ocena szyby. Siybę ogrzewaną należy uznać 

za dobrą, jeżeli przeszła badania wg 5.2 z wynikiem 
dodatnim. 

5.5.2. Ocena wyników badań pełnych. Wynik badań 
należy uznać za dodatni , j eżeli wszystkie zbadane szyby 
ogrzewane zostały uznane za dobre. 

5.5.3. Ocena partii. Partię szyb ogrzewanych należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy , jeżeli liczba 
sztuk niedobrych w próbce jest mniejsza od liczby 
dysk walifikującej . 

5.6. Zaświadczenie o zgodności z normą. Do każdej 
partii szyb ogrzewanych uznanej za zgodną z wymaga­
niami normy producent powinien dołączyć zaświadcze­

nIe (świadectwo jakości) s twierdzające zgodność wyro­
bu z wymagamaml normy. 

11 Patrz Informacje dodatkowe p. 3. 

KONIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - - Centrum Techniki Okrę t o­
: . wej, Gdań sk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/37I2-16 
a) zmieniono k on s trukcję szyby ogrze wanej i zWią zane z tym 

szc zegół owe wymaga nia , 
bl poda no zależność mocy szyby ogrzewane) od tempera tury 

o tocze nia , 
cl zmieniono sposób cechowa nia. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-82/ B-13056 Szyby bezpieczne ha rtowane dla ś rodków transpo rtu 

d rogowego. Wymagania i badania 
PN-8 1/ B- 13153 Szyby bezpieczne dla środków tra nsportu drogowe­

go. Metody badań 
PN-73 / E-04550103 Wyroby elektro techniczne. Próby ś rodowi s k owe. 

Próba Ca - wilgotne gorąco stale 
PN-83/ N-03010 Statystyczna kontrola j ak oś ci . Losowy wybór jedno­

stek produktu do próbki 

PN-79/ N-03021 Statystyczna kontrola ja k ości. Kontrola j ak ośc i 

we dług oceny alternatywnej. Pla ny badania 
PN-7 I / W-7000 I Swia tla w żegludze morskiej i ś ródl qdowej . Za kresy 

ch roma tyczności 
PN-88/ W-88059 Szyby bezpieczne hartowane do iluminat orów i o­

k ien ok rętowych 
PN-84/ W-88070 Okna okręt owe 

Po lski Rejestr Statk ów. Publikacja nr II / P Pró by środowi s kowe 

wyposażeni a statków. Gdań s k 1982 
4. Normy międzynarodowe 

ISO 3434-1975 Shipbuilding-Hea ted g/ass pa nes fo r ships windo ws 
- no rma równoważna . 

5. Symbol wg SWW - 1512-27. 
6. Autor projektu normy - inż. Jan Bi e rzyń s ki - Ce ntrum Tec h­

niki Okrętowej , Gdańsk. 

7. Zgodność z przepisami PRS. No rm a zgodna z prze pisami Po l­
skiego Rejestru Statków. Uzgodni o na dnia 8 cze rwca 1988 r. . 


