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Grupa katalogowa 0543

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 szyby
bezpieczne klejone, ogrzewane elektrycznie, przeznaczo-
ne do okien okr¢towych instalowanych w ster6wkach
i pomieszczeniach obserwacyjnych.

1.2. OKkreslenia

1.2.1. szyba bezpieczna ogrzewana elektrycznie — w
dalsze) czgSci normy zwana szyba ogrzewana — szyba
sktadajgca si¢ z dwu szyb ze szkia hartowanego oraz
zawartych migdzy nimi: warstwy posredniej i warstwy
przewodzacej prad elektryczny, stanowiace] grzejnik.

1.2.2. pas brzezny — skrajna cz¢$¢ wzdtuzna obwodu
szyby, o szerekosci nie przekraczajgcej 50 mm.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ nast¢pujgce dane:
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a) czg$¢ stownga SZYBA OGRZEWANA,

b) numer wielko$ci nominalne; wg tabl. 1,

c) grubo$¢ szyby nos$nej wg tabl. 1,

d) napigcie zasilania wg 3.3,

e) czestotliwos¢ zasilania wg 3.3 — tylko dla pradu
przemiennego,

f) moc znamionowa wg tabl. 2,

g) symbol T — tylko w przypadku szyby z termo-
rezystorem,

h) numer niniejszej normy.

2.2. Przyklad oznaczenia szyby ogrzewanej o wiel-
ko$ci nominalnej 400X560 mm (3), o grubos$ci szyby
no$nej 12 mm, zasilanej napigciem 220 V, o czgstotli-
wosci 50 Hz, o mocy 20 W/dm?, z termorezystorem (T):

SZYBA OGRZEWANA 3-12-220 V 50 Hz 20 W/dm?*-T
BN-88/3712-16

3. WYMAGANIA
3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 1.
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I — szyba z warstwg przewodzgcg, 2 — warstwa poSrednia, 3 — szyba no$na, 4 — przewod elektryczny, 5 — szyny zbiorcze, 6 — termorezy-
stor 7 — powloka uszczelniajgca

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 30 czerwca 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1988, poz. 25)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 90C + 40 Zam. 1839/88

Cena zt 48,00
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Tablica 1
Wymiary
Szyba -
mm
Nyl wielkos¢ szyby przed uszczelnieniem szyba ogrzewana po uszczelnieniu
. nominalna’ ; mer
W h R W] h[ Rl II _l
I EY | LFY
min max min | max | — — min max min | max | min | — o
3 400x560 414 415 574 | 575 58 12+4 8+4 416 418 576 | 578 58 19 15
5 S00X710 514 515 724 | 725 108 15+4 10+4 516 518 726 | 728 108 22 17
6 560X800 574 575 814 | 8IS 108 15+4 10+4 576 578 g8l6 | 818 108 22 17
9 1100X800 1114 1115 814 | 815 108 [5+4 1116 1118 216 | %18 108 . 2
U We PN-88/W-88059 i PN-84/W-88070.
20 §zyby odpowiednie do okien typu E wg PN-84/W-88070.
1 Szvby odpowiednie do okien typu F wg PN-84/W-88070.
41 Roznica grubodcl 11 na przeciwlegtych bokach nie powinna przekracza¢ 1 mm.

3.2. Wihaséciwoéci optyczne. Szyby ogrzewane w stanie
wylaczonym i zalaczonym nie powinny powodowac
zmniejszenia zdolnosci rozdzielnej oka ani lornetki przy
obserwacji odlegltego obiektu. Szyby ogrzewane nie po-
winny powodowac znieksztatcen optycznych ani zadne-
go znicksztatcenia barw, szczegélnie latarni morskich
i éwiatel na bojach. Przepuszczanie Swiatla przez szy-
b¢ ogrzewana, z wyjatkiem pasa brzeznego, powinno
wynosi¢ co najmniej 70%.

3.3. Parametry elektryczne i wtasciwosci funkcjonalne.
Warstwa przewodzaca prad elektryczny przy zasilaniu
napigciem znamionowym powinna zapewniaé moc nie-
zbedna do odmglawiania i odszronienia szyby ogrze-
wanej przy $redniej szybkosci wiatru na wodach poza
rejonem polarnym. Szyby ogrzewane powinny zapew-
nia¢ normalna widoczno$¢ przy kazdej pogodzie, zapo-
biegajac tworzeniu si¢ pary, szronu i oblodzenia, przy
temperaturze zewnetrznej wg tabl. 2 oraz rozmroze-
nie $niegu i szronu W stopniu umozliwiajgcym skutecz-
ne usuwanie ich za pomoca wycieraczek. Dobor mocy
w zaleznoéci od temperatury zewngtrznej — wg tabl. 2.

Tablica 2
moc
Temperatura W/dm?
Zewneglrzna
°C mini- maksy- ;
znamionowa
malna malna
do -12 7 9 8
do -28 12 15 14
do -40 17 21 20

Szyby ogrzewane powinny by¢ przewidziane do zasi-
lania pradem przemiennym O napigciu Znamionowym
24. 110 lub 220 V i czestotliwosci S0 lub 60 Hz albo
pradem statym o napigciu znamionowym 24 V.

3.4. Temperatura szyby ogrzewanej podczas grzania
nie powinna przekracza¢ 65°C. Szyby ogrzewanc o mo-
cy powyzej 8 W/dm® powinny by¢ przystosowane do
wspolpracy z regulatorem utrzymujgcym temperature
szyby ogrzewanej w przedziale od 10 do 65°C. Regu-
lacja temperatury moze by¢ oddziclna dla kazdej szyby
ogrzewanej albo grupowa dla wszystkich szyb ogrzewa-
nych w danym pomieszczeniu lub rejonie statku. Szyby

ogrzewane powinny by¢ przewidziane na prace ciggla
podczas dlugotrwatego przebywania statku w tempera-
turze powietrza ponizej 0°C,

3.5. Wymagania bezpieczeiistwa. OpornoS¢ izolacji
szyby ogrzewane] w stanie zimnym:

a) po sklejeniu, a przed natozeniem powtoki uszczel-
niajacej, przy pomiarze metodg wg 5.4.1 w kazdym
punkcie obwodu powinna by¢ praktycznie nieskoncze-
nie duza,

b) w stanie suchym powinna wynosi¢ co najmniej
50 M),

¢) po nawilgoceniu powinna wynosi¢ c¢o najmniej
5 M.

Wytrzymato$¢ elektryczna izolacji powinna wynosic
co najmniej 1500 V.

Prad uptywowy w zadnym punkcie nie powinien
przekracza¢ 0,75 mA/kW mocy znamionowe] szyby
ogrzewanej.

Napiecie na powierzchni szyby ogrzewanej w zadnym
punkcie nie powinno przekracza¢ 12 V.

3.6. Wykonanie. Szyba ogrzewana powinna skfadac
sig 7

— szyby nosnej o grubodci 8, 10, 12 lub 15 mm
z przezroczystego, hartowanego szkla float, speiniajg-
cej wymagania wg PN-88/W-88059,

— drugiej szyby o grubosci 4 mm z przezroczyste-
go, hartowanego szkta, z naniesiong (napylong) war-
stwg przewodzaca prad elektryczny, stanowigcg element
grzejny,

— warstwy posredniej poliwinylobutyralowe) (folia
PVB), o grubosci do 2 mm z wklejonymi przewodami
elektrycznymi 1 termorezystorem (jezeli wystgpuje).

Szyby powinny by¢ ztozone 1 polgczone tak, aby
warstwa przewodzgca prad znajdowata si¢ wewnatrz
pakietu. Obrzeze szyby ogrzewanej powinno by¢ zabez-
pieczone przed uszkodzeniem i wnikaniem wilgoci do
wnetrza przez nalozenie na krawedz powloki uszcezel-
niajacej z odpowiedniego tworzywa, o grubosci co naj-
mniej 1 mm. Material i wymiary szyb zbiorczych (elek-
trod), dtugosci i rodzaj przewodow oraz ich rozmiesz-
czenie, a takze rodzaj materialu powloki uszczelniajg-
cej powinny byé okre$lone w dokumentacji technicznej.
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Dopuszcza si¢ nastgpujace wady szyby ogrzewanej:

— w pasie brzeznym — pegcherzyki o Srednicy do
2 mm,

— wzdluz szyn zbiorczych (elektrod) — pegcherzyki
o $rednicy do 2 mm, w formie nieskupionej.

— plamy i §lady obrébki pochodzgce od zaciskow
lub podparc,

— na powierzchni rysy wtoskowate, nieskupione, o
tacznej dtugosct do 80 mm.

3.7. Odpornos¢ i wytrzymato$¢ na drgamia. Szyba
ogrzewana powinna by¢ odporna i wytrzymata na drga-
nia wyst¢pujace na statku.

3.8. Trwatosé. Szyba ogrzewana powinna by¢ przy-
datna do cksploatacji przez co najmniej 4 lata, pod
wzgledem przejrzystosci 1 parametrow grzania.

3.9. Cechowanie. Na szybie z warstwa przewodzacg
prad elektryczny nalezy umie$ci¢ oznaczenia zawierajg-
ce:

— symbol zaktadu, rok 1 miesigc produkciji,

— numer szyby ogrzewanej wyznaczajacy jej ‘wiel-
ko$é, '

— grubos$¢ catkowitg (mm),

— napigcie (V), czgstotliwo$é (Hz) 1 moc (W/dm?),

— regulacje temperatury (T), '

— numer normy.

Cechowanie powinno by¢ czytelne od wewnatrz po-
mieszczenia i znajdowac si¢ w narozu szyby ogrzewane).

‘

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
PN-82/B-13056. '

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykona¢ przy urucho-
mieniu produkcji, w przypadku wprowadzenia ‘zmian

konstrukcyjnych, technologicznych lub materialowych

oraz okresowo — raz na dwa lata. Do badan nalezy
pobra¢ po 1 szybie ogrzewanej z kazdej wielkoSci.

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykona¢ na kazdej
wyprodukowanej partii szyb ogrzewanych.

5.2. Zakres badan — wg tabl. 3. Badania nalezy wy-
konywa¢ w podanej kolejnosct.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Sktad i licznos¢ partii. W sktad partii powinny
wchodzi¢ szyby ogrzewane tej samej wielkosci, wyko-
nane z tego samego materiatu 1 ta samg technologig.
Liczno$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 sztuk.

5.3.2. Sposob pobierania probek. Z partii szyb ogrze-
wanych do badan wg 5.1.2 nalezy pobrac¢ losowo prob-
ke wg PN-83/N-03010 o liczno$ci podanej w tabl. 4.

Tablica 4
Licznos¢ Licznosc Liczba Liczba dyskwa-
partii probki kwalitikujgca lifikujaca
sztuk
16" = 50 5 0 1
51 = 150 20 1 2
151 <+ 280 32 2 3
281 -+ 500 50 3 4
) Przy licznosci partii do 15 sztuk nalezy bada¢ wszystkie sztuki.

Tablica 3
. . £ikiee Gdokn Wymagania Opis badan
Lp. Rodza; badan _ .
4 ’ badania badania wg wg
petne niepetne
1 Sprawdzenie opornosci 1zolacji szyby ogrzewa-
nei przed uszczelnieniem'’ + + 35 54.1
2 Ogledziny 1 sprawdzenie zgodnosci z dokumen-
tacja + + 36, 39 54.2
Sprawdzenie wymiaréw + + W 5.4.3
4 Sprawdzenie pradu uplywowego i napigcia na
powierzchni szyby ogrzewanej + + 3.5 544
5 Sprawdzenie mocy znamionowe) + + 33 54.5
6 Sprawdzenie temperatury + F 3.4 54.6
7 Sprawdzenie wlasciwo$ci optycznych + - 3.2 54.7
8 Sprawdzenie trwatosci -+ - 3.8 548
9 Sprawdzenie opornosci izolacji szyby ogrzewa-
nej w ramie?’ + + 35 5.4.9
10 Sprawdzenie wytrzymatos$ci elektryczne) izola-
cji?’ - + 35 5.4.10
11 Sprawdzeniec odpornosct i wytrzymatosei na
drgania?’ _ + - 3.7 5.4.11
V' Sprawdzenic wykonuje sic w ramach kontroli miedzyoperacyjnej.
2} Sprawdzenie wykonuje producent okien albo upowazniona instytucja.
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5.3.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.3.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl. 4, dla kon-
troli obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przej$cia — wg
PN-79/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie opornosci izolacji szyby ogrzewa-
nej przed uszczelnieniem wykonuje si¢ za pomoca mier-
nika induktorowego o napigciu 500 V mie¢dzy ztgczo-
nymi razem przewodami zasilajgcymi a obrzezem szyby
ogrzewanej, wodzac elektroda pomiarowa wzdtuz linii
klejenia na calym obwodzie szyby ogrzewanej.

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni. jezeh
w kazdym punkcie obrzeza szyby ogrzewane] miernik
wskazuje opornos¢ praktycznie nieskonczenie duzg.

5.4.2. Ogledziny i sprawdzenie zgodnoSci z dokumen-
tacja. Ogledziny nalezy wykonaC nie uzbrojonym o-
kiem. Wady szyby ogrzewanej nalezy sprawdzaC w roz-
proszonym przechodzacym Swietle. Wielkos¢ pgcherzy-
kow i1 rys oraz ich rozmieszczenie nalezy sprawdzac
przez pomiar albo przez porownanie z wzorcowa szyba
ogrzewang. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ zastosowanych
materialow z dokumentacjg, $wiadectwa jakoSci szyb
sktadowych oraz protokoty kontroli migdzyoperacyjnej,
w szczegdlnosci sprawdzenia opornosci izolacji wg tabl.
3 Ip. 1.

5.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
przyrzadami pomiarowymi lub sprawdzianami. Gru-
bos¢ szyby ogrzewanej nalezy sprawdzi¢ przez pomiar
mikrometrem w czterech punktach na przeciwlegtych
bokach szyby.

Sprawdzenie rownolegtoSci ptaszczyzn nalezy prze-
prowadzi¢ przez pomiar roéznicy najwigkszej 1 najmniej-
szej odleglosci migdzy dwiema plaszezyznami przylega-
jacymi do powierzchni szyby ogrzewanej.

5.4.4. Sprawdzenie pradu upiywowego i napi¢cia na
powierzchni szyby ogrzewanej. Przed proba, powierzch-
ni¢ szyby nalezy zwilzy¢ S-procentowym roziworem
chlorku sodu w wodzie. Pomiar wykonuje si¢ czutym
miernikiem pradu i1 napigcia migdzy kazdym z przewo-
dow zasilajgcych a powierzchnig szyby, za pomoca
sondy przyktadanej kolejno w 8 punktach rozmieszczo-
nych roGwnomiernie na obwodzie szyby bezposrednio
przy krawgdzi szyby, przy zasilaniu napigciem znamio-
nowym. Probg nalezy przeprowadzi¢ na obu stronach
szyby. Wynik proby nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli
prad uplywowy 1 napigcie zmierzone na powierzchni
szyby nie przekracza wartodci okreslonych w 3.5.

5.4.5. Sprawdzenie mocy znamionowej nalezy wyko-
na¢ za pomocg watomicerza lub amperomierza 1 wolto-
mierza, przy zasilaniu szvby ogrzewane] napigciem zna-
mionowym. Pomiar wykonuje si¢ w stanie nagrzanym,
po osiggni¢ciu przez szybg temperatury +55°C.

5.4.6. Sprawdzenie temperatury nalezy wykonac po
nagrzaniu szyby ogrzewanej do temperatury ustalone]
przy temperaturze otoczenia 25 +10°C. Wynik proby
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli temperatura graniczna
mierzona co najmniej w 5 punktach pomiarowych u-

mieszczonych posrodku kazdej ¢éwiartki powierzchni
ogrzewane] oraz w srodku szyby bgdzie zawarta w prze-
dziale wg 3.4. W przypadku gdy szyba ogrzewana jest
przystosowana do wspotpracy z regulatorem tempera-
tury, pomiar nalezy wykona¢ przy wlaczonym regula-
torze.

5.4.7. Sprawdzenie wiasciwosci optycznych

a) Sprawdzenie zmiany barwy sygnaléw Swietlnych
nalezy wykonac¢ na szybic ogrzewanej w stanie zimnym
I nagrzanym metodg wyznaczania chromatycznos$ci ko-
lorymetrem trojchromatycznym z zastosowaniem filt-
row granicznych dla barw: bialej, czerwonej, z6ttej, zie-
lonej 1 niebieskiej wg PN-71/W-70001.

Dla zakresow poszczegdlnych barw nalezy stosowac:

— dla zakresu barw biatych — jeden filtr o punkcie
chromatycznosci lezgcym przy granicy z barwg z6tta,

— dla zakresu barw czerwonych — jeden filtr o
punkcie chromatycznosci lezacym przy granicy z barwg
76ttg,

— dla zakresu barw zo6itych — dwa filtry o punk-
tach chromatycznosci lezacych odpowiednio przy gra-
nicy z barwa czerwong 1 zielong,

— dla zakresu barw zielonych — dwa filtry o punk-
tach chromatycznosci lezacych odpowiednio przy gra-
nicy z barwg z6ttg 1 niebieska,

— dla zakresu barw niebieskich — dwa filtry o
punktach chromatycznosci lezacych odpowiednio przy
granicy z barwg zielong i fioletows.

Do pomiaréw nalezy stosowaé zrodto $wiatta 4 o
temperaturze barwowej 2854 K.

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiaréw wspot-
rz¢dnych trojchromatycznych uktadu: Zrodio Swiatta —
filtr graniczny — badana szyba.

Pomiary z kazdym filtrem nalezy wykona¢ w $rodku
szyby oraz w czterech punktach na przekgtnych w od-
legtosci 60 mm od krawedzi szyby.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wyzna-
czone wspotrzgdne tréjchromatyczne nie wykraczajg
poza zakresy odpowiednich barw wg PN-71/W-70001.

b) Sprawdzenie przepuszczania Swiatlta nalezy wyko-
na¢ wg PN-81/B-13153 p. 2.1.

¢) Sprawdzenie znicksztatcen optycznych nalezy wy-
kona¢ wg PN-81/B-13153 p. 2.2.

5.4.8. Sprawdzenie trwatoSci. Do proby petnej szybg
ogrzewang nalezy ustawi¢ na stojaku w pozycji pio-
nowe]j 1 zasila¢ uktad grzejny napi¢ciem znamionowym.
W przypadku gdy szyba jest przystosowana do wspot-
pracy z regulatorem temperatury, regulator powinien
by¢ wiaczony w uktad. Temperatura otoczenia powinna
wynosi¢ 25 +10°C. Szybg nalezy poddac pigciu cyklom
pracy po 20 h kazdy. W przerwach mi¢dzy cyklami
szyba powinna wystygng¢ do temperatury otoczenia.
Po ostatnim cyklu nalezy przeprowadzi¢ pomiar opor-
nosci izolacji, sprawdzi¢ wytrzymatos¢ elektrvczng izo-
lacji napigciem 1125 V oraz sprawdzi¢ prad uptywowy

1 napigcie na obu stronach powierzchni szyby. Wynik

nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie stwierdzi sig¢ uszko-
dzen szyby 1 jej uktadu grzejnego oraz nie stwierdzi si¢
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zmian wlasciwosci optycznych szyby. Petng prébg trwa-
tosci wykonuje si¢ w warunkach eksploatacyjnych.

5.4.9. Sprawdzenie opornoéci izolacji szyby ogrzewa-
nej w ramie wykonuje si¢ po wmontowaniu szyby w
ram¢. Pomiar wykonuje si¢ migdzy ramg a potaczo-
nymi razem przewodami zasilajacymi i ewentualnie
przewodami termorezystora, miernikiem induktorowym
o napigciu 500 V. Warto$¢ opornosci nalezy odczytaé
po uptywie 1 min od przylozenia napigcia. Sprawdze-
nie wykonuje si¢ dwukrotnie:

a) na szybie w stanie suchym,

b) po préobie wytrzymatosdci na wilgotne gorgco state
wg PN-73/E-04550/03.

Czas kondycjonowania wynosi 4 d. Podczas badania
niepetnego wykonuje si¢ tylko sprawdzenie wg poz. a).

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-
cji wykonuje si¢ na szybie ogrzewanej wmontowanej
w ramg, jak wg 5.4.9, przyktadajac napigcie probiercze
mi¢dzy ram¢ a potaczone razem przewody zasilajace.
Podczas badania pelnego sprawdzenie wykonuje si¢
bezposrednio po sprawdzeniu oporno$ci izolacji wg
5409 b).

5.4.11. Sprawdzenie odpornoSci i wytrzymatosci na
drgania. Probg nalezy wykona¢ wg przepisow Polskiego

Rejestru Statkow'’.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena szyby. Szybe ogrzewana nalezy uzna¢
za dobra, jezeli przeszta badania wg 5.2 z wynikiem
dodatnim.

5.5.2. Ocena wynikéw badan peinych. Wynik badan
nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli wszystkie zbadane szyby
ogrzewane zostaly uznane za dobre.

5.5.3. Ocena partii. Parti¢ szyb ogrzewanych nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w probce jest mniejsza od liczby
dyskwalifikujace;.

5.6. Zaswiadczenie o zgodnosci z norm3. Do kazdej
partii szyb ogrzewanych uznanej za zgodng z wymaga-
niami normy producent powinien dotaczy¢ zaswiadcze-
nie (Swiadectwo jakosci) stwierdzajace zgodnos¢ wyro-
bu z wymaganiami normy.
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1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Centrum Techniki Okrgto-
“*wej, Gdansk.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-78/3712-16
a) zmieniono konstrukcj¢ szyby ogrzewanej 1 zwigzane z tym
szczegOtowe wymagania,
b) podano zalezno$¢ mocy szyby ogrzewane) od temperatury
otoczenia,
¢) zmieniono sposoOb cechowania.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-82/B-13056 Szyby bezpieczne hartowane dla Srodkow transportu
drogowego. Wymagania 1 badania
PN-81/B-13153 Szyby bezpieczne dla $rodkow transportu drogowe-
go. Metody badan
PN-73/E-04550/03 Wyroby elektrotechniczne. Proby Srodowiskowe.
Proba Ca — wilgotne goraco stale
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-71/W-70001 Swiatta w zegludze morskiej i $rédladowej. Zakresy
chromatycznosci
PN-88/W-88059 Szyby bezpieczne hartowane do iluminatorow i o-
kien okrgtowych
PN-84/W-88070 Okna okretowe
Polski Rejestr Statkéw. Publikacja nr 11/P Proby $rodowiskowe
wyposazenia statkow. Gdansk 1982
4. Normy mi¢dzynarodowe
[SO 3434-1975 Shipbuilding-Heated glass panes for ships windows
— norma réwnowazna.
5. Symbol wg SWW — ]512-27.
6. Autor projektu normy — inz. Jan Bierzynski — Centrum Tech-
niki Okr¢towej, Gdansk.
7. Zgodno$é z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Pol-
skiego Rejestru Statkow. Uzgodniona dnia 8 czerwca 1988 r.

Kontrola jakosci



