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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa wymagania i badania
zigezy T-biegunowvceh przeznaczonych do laczenia
instalacji elekirycznej pojazdu lub
z instalacja elekiryczna, przyczepy lub naczepy.
Norma dotyczy zlaczy wtyczkowych 7-bieguno-
wych wg PN-T4/S-76055 oraz zlaczy wiyczkowych
7-biegunowych typu S, dodatkowych, wg PN-78/
S-76056.

ciagnika

2. WYMAGANIA

2.1. WartoSci znamionowe
2.1.1. Prad znamionowy poszczegdlnych toréw
pradowych zlagczy powinien wynosi¢ 10 A.

2.1.2. Napigcie znamionowe — wg norm przed-
miotowych 12V lub 24 V.

2.1.3. Sila laczenia potrzebna do wsuniecia
wiyezki w  gniazdo nie powinna przekraczaé
200 N.

2.1.4. Sila rozlyczenia zlgcza nie powinna byé
mniejsza niz 20 N i nie powinna by¢ wieksza niz
200 N.

2.2. Warunki pracy wyrobu

2.2.1. Wilgotnos¢. Zlacza powinny byé¢ dostoso-
wane do pracy i przebywania w wilgotnosci
wzglednej 95%.

2.2.2. Temperatura. Zlgcza powinay by¢ dosto-
sowane do cyklicznych zmian temperatur od —30
do +70°C oraz przebywania w temperaturze
—40°C.

2.2.3. Drgania. Zlacza powinny by¢ odporne na
drgania wg wymagan PN-77/S-76001 dla przy-
Spieszen réwnych 10 g.

2.3. Budowa wyrobu

2.3.1. Wytrzymalo$¢ mechaniczna zamocowania
zaciskoOw. Zamocowanie zaciskéw gwintowych,
konektorowych lub innych do mocowania prze-
wodoéw — wg PN-77/S-76001.

2.3.2. Wytrzymalos¢ elekiryczna izolacji.
Gniazda i wtyczki zlacza powinny wylrzymaé
napiecie probiercze miedzy zaciskami poszcze-
golnych toréow pradowych i masa o wartosci
1000 V 50 Hz w ciagu 1 min.

2.3.3. Przyrosty temperatury. Kazdy tor pra-
dowy zlgcza obciaZony pradem 15 A w ciagu 1 h
przez przewody o przekroju 1,5 mm? i dlugosci
1 m nie powinien wykaza¢ przyrostu temperatury
przekraczajacego 20°C.

2.3.4. Spadki napiecia na polgczeniach miedzy
wilyczkg 1 gniazdem zlacza 7-biegunowego, przy
prgdzie znamionowvm wg 2.1.1, nie powinny
przekracza¢ 5 mV/A.

Spadek napiecia w miejscu przylaczenia prze-
wodu do danego toru pragdowego wtyczki lub
gniazda nie powinien przekroczyé¢ 0,5 mV/A.

taczny spadek napiecia na polaczeniach miedzy
przewodem i zaciskiem gniazda 7-biegunowego,
gniazdem 1 wtyczkag 7-biegunowsy, zaciskiem
wiyczki i przewodem do tego zacisku nie moze
by¢ wiekszy niz 6 mV/A.

2.4. Wykonanie

2.4.1. Wywmiary griazd i wtyczek zlacza 7-bie-
gunowego powinny by¢ zgodne z normami przed-
miotowymi: PN-74/S-76065 dla zlgcz i PN-78/
S-76056 dla zlgcz S.

Powierzchnie zewnetrzne gniazd i wiyczek nie
powinny mie¢ zadziorow, peknie¢ i wgniecen.
Dopuszcza si¢ sladowe pozostalosci zalewek o wy-
soko$ci nie wiekszej niz 0,2 mm w miejscach
podzialu formy, wtrysku lub wlewu.

2.4.2. Powloki ochronne — wg BN-74/3602-01,
dla warunkow C.

2.4.3. Zamiennosc¢ czesci zlacza. Wiyczki i gniaz-
da jednego typowymiaru (tego samego rodzaju
1 na to samo napiecie) z dowolnej serii produk-
cyjnej powinny by¢ zamienne.
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2.4.4. Trwalos¢ zlgcza powinna zapewniaé
10 000 wiaczen wtyczki w gniazdo, przy obcigze-
niu znamionowym.

2.4.5. Cechowanie gniazd 1 wtyczek
7-biegunowego powinno by¢ wykonane
i zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane:

a) znak lub nazwe wytworcey,

b) numer normy przedmiotowej i napi¢cie zna-
mionowe,

¢) rok i miesigc produkcji.

zlgcza
trwale

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie wyrobéw i oznaczenia na opa-
kowaniach ustala wytwérca z zamawiajgcym.
Czesci wyrobéw niecdporne na korozje powinny
by¢ zabezpieczone mna okres przechowywania
i transportu wg uzgodnien.

3.2. Przechowywanie wyrobéw powinno odhy-
wac sie w pomieszczeniach zamknietych, o wil-
gotnoéci wzglednej nie przekraczajgcej 80%.

3.3. Transport wyrobow powinien zabezpieczac
je przed uszkodzeniem, zanieczyszczeniem i za-
wilgoceniem.

4. BADANIA

4.1. Program badan
4.1.1. Rodzaje i zakres badan — wg tabl. 1.

4.1.2. Badania pelne — wg PN-77/S-76001,
z tym Zze nalezy je przeprowadzaé okresowo co
najmniej raz na pot roku dla ustalonej produkcji
oraz przy wprowadzaniu zmian konstrukecyjnych,
materialowych i technologicznych.

4.1.3. Badania niepelne (odbiorcze) nalezy prze-
prowadza¢ przy odbiorze kazdej partii zigczy, sto-
sujagc statystyezna kontrole jakosci wg PN-79/
N-03021.

4.1.4. Badania kwalifikacyjne — wg PN-77/
S-76001.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Sklad i liczno$¢ partii. Partia przezna-
czona do odbioru powinna sklada¢ sie ze zlgczy
kompletnych (gniazdo i wtyczka), jednego typo-
wymiaru lub samych gniazd albo samych wtyczek
jednego typowymiaru i przeznaczonych dla jed-
nego odbiorcy. Licznosé partii powinna by¢ kazdo-
razowo ustalana przez odbiorce w porozumieniu
z wyiweérea i nie powinna przekracza¢ 1200 sztuk.
Licznosé partii ckresla liczba sztuk gniazd albo
wtyczek zlgcza w partii przygotowanej do od-
bioru, a nie suma tych liczb.

4.2.2. Plan badania i pobieranie probek do
badan niepelnych. Do wyrobéw przeznaczonych
do odbioru nalezy stosowac¢ kontrole normalng,
poziom Il wg PN-T9/N-03021 tabl. 1, wadliwos¢
dopuszczalna 0,26% dla badan wg 2.1.1, 243

Tablica 1
e i A i e A RS e
l Zakres badan Opis ‘
’ i i
Lp. Rodzaje badan —- Wx”i’;’{fa"‘“ badan |
pelnych ' niepelnych ' wE [
s e e - — I |
1 Sprawdzenie cechowania i zamiennogsci | = = C 243 i 245 4.4.1 i
2 Sprawdzenie wymiarow . i + 2.4.1 442 i
| | |
3 Sprawdzenie sily laczenia i rozigczenia ‘ t i + 2.1.3, 1 4.4.3 i
! i | 214 |
4 Sprawdzenie toréw pradowych ‘ { i 2.1.1 | 444 %
5 Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej izo- [ i T i 2.3.2 | 4.4.5 |
i | ] |
lacji I ' ,
6 Sprawdzenie powlok ochronnych i odvornosci ' + = 2.4.2 4.4.6
pa zawilgocenie ’ 221
7 Sprawdzenie odpornosci na temperature 1 + — 2.2.2 4.4.7 ',
8 | Sprawdzenie odpornosci na drgania | + - 2.2.3 443
{
9 I Sprawdzenie wytrzymaloseci zamocowania za-
: ciskOw + 23.1 449
| {
10 | Sprawdzenie przyrostu temperatury + - 2.3.3 | 4.4.10
!1 | Sprawdzenie spadku napiecia ‘ + -~ 2.3.4 | 4.4.11
12 i Sprawdzenie trwalosci ! s — 244 ; 4.4.12
! |
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzaé.
Znak — oznacza badanie, ktérego si¢ nie przeprowadza.




i 2.45 i 1%/ dla pozostalych badan, plan badania
jednostopniowy.

Z partii przedstawionej do odbioru wg 4.2.1
nalezy pobra¢ losowo, na S$lepo, wg PN/N-03010,
probki o licznosci okreslonej dla kontroli nor-
malnej w tabl. 2.

Tablica 2
E Badania wg 2.1.3, Badania wg 2.1.1, ,
2,14, 2321 24.1 | 2431 245 |
Licmqéc’ dopusz- dopusz-
Ptk | lemose  GEULRlicznose | (RN
pf%bllil sztuk p:;flt;}: ! sztuk
sztu nie- I nie-
dobrych ’ dobrych
NS S N S SN S AN S S N
do 500 50 1 l ?
R —— S——— SREeR— 50 | 0
501 - 1200 80 2 | j

Przy przejSciu na kontrole ulgowa lub obo-
strzong nalezy stosowa¢ wybor planu i warunki
przejscia wg PN-T9/N-08021.

4.2.3. Plan i pobieranie prébek do badan pel-
nych. Z partii wyrobéw, ktora przeszla badania
niepelne z wynikiem dodatnim, nalezy pobrac¢
losowo 2 probki o licznosci trzech wyrobow kazda.

Poszczegélne probki nalezy podda¢ nastepuja-
cym badaniom:

a) pierwsza probka do badan — wg tabl. 1
lp. 1 =11,

b) druga probka do badan trwalosci — wg
tabl. 1 Ip. 12. ’

4.3. Warunki przeprowadzania badan — wg
PN-77/S-76001.

4.4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie cechowania i zamiennoSci

nalezy przeprowadza¢ poprzez ogledziny, na zgod-
nos¢ z 2.45. Sprawdzenie zamiennosci wykonuje
sie przez wlozenie wiyczki lub nalozenie gniazda
na wzorcowy sprawdzian dla danego typowy-
miaru.

4.4.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przepro-
wadzaé¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi
lub szablonami na zgodnos¢ z normami przed-
miotowymi wg 2.4.1, a wymiary zaciskow do za-
mocowania przewodow na zgodnas¢ z dokumen-
tacja.

4.4.3. Sprawdzenie sil laczenia i rozlaczenia
zlgcza gniazd i wtyczek nalezy przeprowadzac
przez 10-krotng probe wiozenia wtyczki w gniaz-
do, na glebokos¢ umozliwiajaca zabezpieczenie
wtyczki zaczepem w pokrywie gniazda, przy czym
sity potrzebne do polgczenia wtyczki z gniazdem
i rozlgczenia za 10 razem powinny by¢ zgodne
z wymaganiami wg 2.1.3 i 2.1.4.
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4.4.4, Sprawdzenie polgczen toréw pradowych
w zlgczu wtyczki z gniazdem nalezy przepro-
wadza¢ przez kolejne obcigzenia kazdego toru
pradowego w polaczonym zlgczu wtyczka-gniazdo
pradem 10 A wg 2.1.1, przy napieciu znamio-
nowym wg 2.1.2.

4.4.5. Sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej
izolacji wtyczki zlacza lub gniazda nalezy prze-
prowadza¢ wg PN-77/S-76001 na cze$ciach nieza- .
wilgoconych na zgodno$¢ z 2.3.2.

4.4.6. Sprawdzenie odpornos$ci na zawilgocenie
i powlok ochronnych. Sprawdzenie odpornosci na
zawilgocenie wg 2.2.1 nalezy przeprowadzaé¢ zgod-
nie z PN-77/S-76001. Opér izolacji po prébie po-
winien by¢ nie mniejszy niz 05 MQ.

Sprawdzenie powlok ochronnych wg 2.4.2 prze-
prowadza sie zgodnie z BN-74/3602-01.

4.4.7. Sprawdzenie odpornoSci na tempera-
ture — wg 2.2.2 przeprowadza sie wg PN-77/
S-76001, najpierw w niskiej a nastepnie pod-
wyzszonej  temperaturze. Czas przebywania
w kazdej z temperatur nie powinien byé mniejszy
niz 3 h. Po prébie nie powinny wystapi¢ widoczne
zmiany barwy i gladkosci powierzchni, a sily
taczenia i rozlgczania wg 2.1.3 i 2.1.4 nie po-
winny ulec zmianie.

4.4.8. Sprawdzenie odpornosci na drgania na-
lezy przeprowadza¢ wg PN-77/S-76001 na pola-
czonym komplecie zlgcza wtyczki i gniazda, przy
obcigzeniu toréow pradowych zlgcza prgdem 6 A
1 przyspieszeniu rownym 10 g skierowanym pro-
stopadle do osi torow pradowych zlacza.

W czasie proby nie powinna wystepowaé¢ wi-
doczna zmiana S$wiatlosci zaréwek stanowigcych
obcigzenie réwnowazne pradowi 6 A.

4.4.9. Sprawdzenie wytrzymaloSci zamocowania
zaciskow — wg PN-77/S-76001.

4.4.10. Sprawdzenie przyrostu temperatury na-
lezy przeprowadza¢ dla kazdego toru pradowego
zlgcza wtyczka-gniazdo poprzez przewody o prze-
kroju 1,5 mm? o dlugosci 1 m. Przy obciazeniu
danego toru pradowego pradem 15 A przez 1 h,
przyrost temperatury nie moze przekroczyé 20°C.

4.4.11. Sprawdzenie spadku napigcia nalezy
przeprowadza¢ dla kazdego toru pradowego zigcza
wtyczka-gnazdo, przy obcigzeniu pragdem znamio-
nowym wg 2.1.1, po wykonaniu badan od 4.4.1
do 4.4.10.

Spadek napiecia miedzy kotkami i odpowiada-
jacymi im nasadkami cylindrycznymi wityczki
1 gniazda nie powinien przekracza¢c 5 mV/A,
a w miejscu przylaczenia przewodu 1,5 m?2 do
zacisku wtyczki lub gniazda 0,5 mV/A; pomiar
ten przeprowadza sie miedzy zaciskiem i zamoco-
wanym przewodem w odleglosci 0,01 m od za-
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cisku. Dla gniazd lub wtyczek z przewodami za-
mocowanymi fabrycznie i chronionymi w miejscu
przylaczenia niezsuwalng warstwa izolacji pomiar
wykonuje sie miedzy przewodami danego toru
pradowego gniazda i wtyczki w odlegloéci 0,1 m
od zlgcza z kazdej strony. Zmierzona wartos¢ nie
moze przekroczyé¢ 6 mV/A.

4.4.12. Sprawdzenie trwalosci nalezy przepro-
wadzi¢ przez wykonanie 10 000 wlaczen wtycezki
w gniazdo. Po wykonaniu tej ilosci wlgczen, na-
lezy sprawdzi¢ spadek napiecia w sposob podany
w 4.4.11. Po tej probie depuszcza sie 1,5-krotne
zwiekszenie spadku napiecia.

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5.1. Wynik badan pelnych nalezy uzna¢ za

dodatni, jezeli wszystkie proby wymienione

w 4.1.1 tabl. 1 ‘dadza‘ na wszystkich badanych
wtyczkach i gniazdach wynik dodatni.

4.5.2. Wynik badan niepelnych nalezy uznac¢ za
dodatni, jezeli liczba sztuk miedobrych, pobranych
do badan wg 4.1.1 tabl. 1, nie przekroczy do-
puszczalnych liczb podanych w tabl. 2.

4.6. Zaswiadczenie wytworcy o jakosci i wy-
nikach badan. Do partii wyrobow powinno by¢
dolaczone zaswiadczenie wytworcy zawierajgce
co najmniej nastepujace dane:

a) licznos¢ wyrobow,

b) date odbioru,

¢) wyniki badan partii.

Na zadanie odbiorcy wytwoérca jest obowigzany
przedstawi¢ wyniki aktualnych badan pelnych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme —
Instytut Motoryzacji, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3687-17

a) oprocz PN-T4/S-76055 objeto wymaganiami
dodatkowe typu S wg PN-78/S-76056,

b) ustalono prad znamionowy 10 A dla wszystkich
zaciskow zlgcza,

¢) obnizono dopuszczalny przyrost temperatury zlgczy
do 20°C,

d) zmniejszono wartos$é spadku napiecia na zaciskach
zlgcza,

e) wprowadzono pomiar spadku napigcia na przyla-
czach przewodow do gniazda i wtyczki zlgcza.

Przemyslowy

zlgcza

3. Normy zwiazane
PN-77/S-76001 Wyposazenie elektryczne pojazdow samo-
chodowych. Ogbélne wymagania i badania
PN-74/S-76055 Wyposazenie elektryczne pojazdow samo-
chodowych. Zlgcza wtyczkowe -7-biegunowe. Gléwne
wymiary i oznaczenia zaciskow

PN-78/S-76056 Wyposazenie elektryczne pojazdéw samo-
chodowych. Zlgcza wtyczkowe 7-biegunowe typu S
(dodatkowe). Glowne wymiary i oznaczania zaciskOw

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.
bor sztuk do préobek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-74/3602-01 Powloki metalowe i konwersyjne na wy-
robach przemyslu motoryzacyjnego. Wymagania
i badania

Losowy wy-

4. Normy miedzynarodowe

ISO 4091-1978 Road vehicles — Electrical connections
between towing vehicles and trailers — Test methods
and requirements

5. Symbol wg SWW — 1135-819.

6. Autor projektu normy — inz. Jozef Olechowski —
Przemyslowy Instytut Motoryzacji, Warszawa.



