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NORM A BRANŻOWA 
BN-77 

Baterie akumulatorowe 

ENERGOELEKTRYKA zasadowe , niklowo-kadmowe 3032-16 
AKUMULATORY z płytami kieszonkowymi 

normalnooporowe napięciu 
Zamiast 

O BN·72l 3032·16 

2,4 V Grupa katalogowo VI 51 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmio t normy. Przedmiotem normy sę bater ie 

akumulatorowe zasadowe, niklowo-kadmowe z płytami kie­

szonkowymi o napięciu znamionowym 2 ,4 V w obudowie me­

talowej lub z tworzywa sztucznego , przeznaczone do wy ł a­

dowań lO-godzinnych i dłużs zych. 

l. 2. Zakres stosowan ia pr z edm iotu normy. Norma doty­

czy baterii akumulatorowych przeznaczonych g łównie do za-

si lan ia latarek r ęcznych i lamp sygnalizacyjnych. 

2. OZNACZEN IE 

2. l . Sposób budowy oznaczenia . Wyróżnik 

ba terii powinien zawierać następujęce dane: 

- liczbę ogniw w baterii (2), 

- oznaczenie typu ogniwa. 

oznaczenia 

Jeżeli oznac zenie typu ogniwa zaczyna się od liczby, to 

oba człony wyróżn ika prze d z iela się znakiem x . 

2. 2. F r zykład o znaczenia bateri i akumul atorowej zasa­

dowej niklowo-kadmowej z płytami kieszonkowymi zbudowa­

nej z dwóch ogniw akumUlatorowyc h typu 3CB: 

BATERIA ZASADOWA 2 x 3CB BN-77/3032- 16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wykonanie . Baterie nie pow inny wykazywać uszko-

Oznaczenie typu 

Ma teriał obudowy 

Pojemność znamiono_ 

wa Cll , Ah 

Dł ugość I 

Szerokość b 

Wysokość W 

Orientacyjna masa z 

e l ektrol item , kg 

Or ien tacyjna masa 

bez elek troi i t u , kg 

Tabl ica 1 

2 x 4B6 2 GKN6 

tworzywo tworzywo 

sztuczne sztuczne 

6 6 

79,5 43,5 

49,5 73, 5 

101,5 1 24,5 

0,63 0,70 

0,50 0,58 

dzeń mechanicznych i Ś ladów w y c ieku elek tr o l i tu. L 
Części me talowe powinny być zabezpieczone pr ze d ko-

rozję. Dopus zcza się naloty powstał e przy sp.awaniu wie ­

czek lub denek. Wszystkie nakrętki powinny być dob r ze 

przykręcone i zapewniać dobrę i trwałę styczność. 

Części z t wor zyw sztucznych, gumy i ebonitu oraz powło­

ki lakierowe nie powinny być pokryte smar em. 

3 .2. Parametry m aksymalne wymiary w mm _ wg tabl. 1 

r ys . 1 .;. 3 . 

+ 

Bateria Zx 486 
I BII '77/3032-15 - 11 

Ry s. I 

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Akumulato rów i Ogniw 

2 x 3CB 

b lac ha 

sta lowa 

B 

64 

B2 

125 

1,2 

1,0 

Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Z jednoczenia Przem ysł u Maszyn i Apara tó w Elektrycznych EMA 
dnia 14 paźdz iernika 1977 r. jako normo obowiązująco od dn ia l stycznia 1978 r. 

(Dz. N orm. i Mia r nr 35 / 1917 poz. 118) 

Wpływ do WN 12. 12.77 . OddQno do ... kładu 2 . 1.78. Druk ukońc.lono w lutym 78. Ceno "ł 5," 0 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. ObLO.OO o. w. Noklod 1000 -t 55 e .%. Zom.21 178 
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b 
Bateria 2GKN6 

fIiffi7~ 

Rys. 2 

Bateria 2'3[8 
16N-7713032-18' 31 

Rys . 3 

3 . 3 . Nievvylewność. Z balerii obróconych do gó r y drem 

pr zez pf'zynajmn icj S min nie powinien wyciekać e lek tro lit, 

3 . 4. Pojemność elektryczna bal<?r i i wył adowanych prę ­

dem I ~ 0, 1 x C n (A) d o końcowego napięcia wy ł adowani a 

2,0 V przy tempera tur ze e l ektroli tu 20 ±SoC nie p ow inna 

być mn ie jsza niż O,9SC n . 

3.5. Fojemność e l e ktryczn a w niskiej t emperaturze ba­

ter i i wyładowanych p radern l ~ 0, 1 x C II (A) do końcowego 

napięc ia wy ł adowania 2 , 0 V pr zy tempera tur ze elek troli t u 

-20 ±2
o

C ni e powi nn a być mni ejsz a niż 0,5 Cn 0 

3 . 6 . Zachowanie ; adunku. Fojemność e l ektryczn a bat e -

r li akumula torowych po 28- dobowym p r zechowy w aniu pr zy 

temper"tur ze 20 ±SoC nie powinna być mniejsza niż O,7S Cn-

3.7 . Trwałość b a teri i akumu l a t orowy ch powinn a wynosić 

co n ajmn iej 750 cyk l i ł adowani e - wył a dowanie wg 5.4. 8, 

przy czym średn i a poj emność badanych bate ri i ni e powinna 

być mniejsza niż 0,6 Cn o a pojemność poszczególnych ba te­

r i i nie powinna być mniejsza niż 0,5 Cn" 

3.8. Odporność m echan iczna. Napełn ione elek troi i t em i 

naładowane baterie poddane w pł aszczyźn ie pionowej przez 

1 h drgan iom o częs totl iwości 16 ±2 H z i amplit udzie 5 mm 

nie powinny ulec uszkodzeniu m echanicznemu, a ich po­

jemność wyzn aczona najpóźniej po 7 h od zakończeni a ba­

d ania nie powinna być mniejsza niż 0,95 Cn-

3.9. Cechowanie. Na każdej ba terii powin ny być umi esz-

czone co naj mn iej następujęce dane : 

a ) zna k lub nazwa wy twó rcy , 

b ) wy róż nik o znaczen ia, 

c ) data produkcji (kwarta ł i rok) . 

d) znak + przy doda tni ej końcówce biegunowej. 

4 . P AKOWANIE, FRZECHOWYWANIE I TRĄNSPORT 

4 . 1. Fakowani e. Bater i e zabezpieczone przed korozję 

należy pakować w pozyc j i s t ojęce j w skrzynki transportowe 

wg FN-72/0-79601 . B a terie pakowane w skrzynk i powinny 

być zabezpi eczone pr zed wi l goc ię i p rom ieni o waniem słone­

czn ym . Ws zelkie luzy VII skrzyn ce p owinny być us zcze ln i o­

ne suchym ma te r iałem wypeł ni ajęcym . 

Bate r ie w naczyn iach metalowych na l eży owijać w pap ier 

paraf inowany zgodny z BN-70/7326- 13 lub i nny równorzęd-

ny. 

N ie należy pakować bater ii napełnionych e l ek trol i tem. 

Wym iary skrzynek p ow inn y być zgodne z PN-71/0-79033, 

z wy jętkiem pr z ypadków, gdy wymi ary bateri i akumulator o ­

wyc h. wymagani a odbiorcy lub inne specjalne okoli c zności 

uzasadn iaj ę zas tosowanie i nnych wymia r ów opakowań . 

Masa skrzynki z bateriami n ie powi nna przekraczać 120 kg, 

N a skrzynce należy umieścić p r zynajmniej 

napisy i znaki zgodne z PN- 7 6jO-792S2: 

a ) nazwa lub znak w yt wó r cy , 

b ) zawartość opakowan ia (oznaczenie ba t e ri i 

sz tuk) • 

c) masa brutto, 

następujęce 

lic z b a 

d) znak i man ipulacyjne "górali, "nie przewracać, "chro-

nić prze d wi lgoci? lI, lIchronić pr zed opadami " . 

D o każdej dos tawy - jeże li z odbiorcę n i e u zgodn iono 

inaczej - należy dołę czyć in strukcję obsł ugi zawierajęcp 

następujęce dane: 

e ) nazwę l ub znak w ytwó r cy, 

f) numer normy, 

g ) objaśnienie doda tkowych symbol i uż y tych w oznacze -

niach, 

h) d ane t echniczne niezbędne do prawidłowego uruchomie-

nia , eksploa tacji i k onse r wacji ba ter ii, 
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4 . 2. Przechowywanie. Bateri e n ależy pr zechowywać w 

porni eszczeniacn zamkn i ę t ych, suchych i pr zewiewnyc h, w 

temperatur ze od - 5 do 35
0

C i wi l go tności wzg l ę dnej powie­

trza nie pr zek raczaj ę ceJ 90 %. 

B a ter ie należy pr zec howywać v\' pozycji pracy, to znaczy 

o lwor a m i wlewowymi skie r owanymi w górę, w jedne j wars t-

wie, zabezpiecz one pr zed k.orozję , opadami, promieniowa-

niem cieplnym i prz e d k wasam i lub ic h op arami. 

W czasie pr ze chowywania bater ie należy konserwować 

zgodnie z instrukcję wy twór cy . 

4.3. Trans port. Bater ie można transportować dowolnym 

środk i em tr ansportu, zabez p ieczone pr zed opadam i , pro-

mieniowaniem s łoneczn ym i przed u szkodzeniami wsku tek 

ws trzęsów i pr zes uni ęć. Bateri e ak umula torowe n a l eży 

tr ansportować w pozycji s t oj ęcej zabezpieczone przed zwie-

ran iem zacisków. 

W pr'zyp a dku s tosowania pal e ty zacji jednos tki ładunkowe 

zaleca się formować na pal e tac h o wymiarac h 800 x 1200 mm. 

L a dunek nil pill ecie powin ien być zabez pieczony przed prze-

suwaniem się i deformację. 

5 . BADANIA 

5 . 1. P r ogr a m badań. Roz różn ia się d w a rodzaje badań: 

a ) badania pełne , któr e umożliwiaję. ocenę baterii pod 

wzg lędem p r awi dło wej konstrukcji 

wł asnośc i elektrycznych , 

ja kości wykonania 

b) badani a niepełne, któ r e umożl iwiaję sprawdzen ie , czy 

w wykonan iu bate r i i nie popeł n iono p r zypadkowych błędów. 

Badania pe ł ne s tosuje się w celu oceny nowyc h konstruk­

cji , w pr zypadku wpro wadzenia zm i an konstruks:yjnych, 

ma te riałowych l ub techno logicznych , k tó re mogę mieć wpły w 

na wł asnośc i ba ter i i , or az p r zy okresowej kon troi i pro-

dukcji , k tó r ę należy wykonywać nie r zadziej niż r az na dwa 

lata, z wyję t kiem badania pojemno śc i elek trycznej , które 

wy konu je się r az na 6 mies i ęcy. 

Badan ia niepełne stosuje się pr zy bieżęcej kontroi i pro­

dukcj i i przy odbiorach technicznych partii ba terii. 

5.2. Zakres badań pełn yc h i n iepeł nych podano w tabl. 2. 

Tabl ica 2 

Sp ra w d z enie 
B a d anie Badanie Badani e 

Naz w a badania w ymagania 
wg pe łne niepełne 

wg 

1 2 J 4 5 

a) Spra w d zen i e 

wykonania i 

cecho wania 3 . 1 , 3.9 5.4.2 + + 

b ) Sprawdz en ie 

wymi aró w 3 . 2 5.4 . 3 + + 

c) S prawdzeni e 

nievvylewnośc i 3 . 3 5 . 4.4 + -
d) Sprawdzenie 

pojemności 

e l ek t rycznej 3.4 5.4.5 + -

cd. tabl. 2 

Sprawdzen ie 
Badanie Badanie Badan ie 

N azwa badan ia wymagania 

wg 
wg pełne niepeł ne 

1 2 3 4 5 

e) Sprawd zen ie 

pojemności 

elektrycznej 

w nisk iej 

tem pera turze 3.5 5.4 . 6 + -
f) S praw d zenie 

z achowania 
ładunku 3 .6 5.4.7 + -

g) Sprawdzen ie 

tr wałości 3. 7 5 . 4.8 + -
h) Sprawdzenie 

odpo rności 

mechan icznej 3. 8 5.4.9 + -

5.3. Pobiera nie p r óbek. Do badań pełnych należy pobrać 

w sposób l osowy z serii prototypowej lub in f ormacyjnej 

oraz przy okr esowej kontrol i produkcji co najmniej 6 ba te ­

rii z każdego p r odukowanego t ypu, 3 sz t uki należy pod dać 

badaniom wg tabl . 2 poz. a)"d), f) i h ) , a pozostałe 3 sztu­

ki badaniom wg tabl. 2 poz . d) , e) i g). 

W przypadku badania tylko pojemności elek tr ycznej d o 

badań należy pobrać 3 sz t uki ba t e r ii. 

B a danie niepe łne należy wykonać wg a) " e). 

a l Skł ad i li czność partii. P a r t ia p r zeds t awiona do kon _ 

troi I powinna skł a dać s ię ze 151-35000 ba t er i i tego samego 

typu. 

bl Spo sób pobi e rania próbek - wg PN/N-03010 P . 2.2 . 

e) Poziom kontroi i - S-3 wg PN-73/N-0 302 1 tab l. 1 . 

d) Wadl iwość dopuszcza lna W
2 

- 2,5% . 

e) Wybór i stosowanie p l anów badania - wg PN-7ł'N-03021. 

5.4. Opis badań 

5 . 4. 1. Ogó lne war unki w y konywania badań. B adaniom 

wł asnośc i e l ektrycznych należy poddawać ba terie ufor mo-

wane, o d których da ty p rodukcji nie upł ynęł więcej niż kwar­

t a ł i k tóre n i e były do t ę d poddawane żadnym badaniom. 

Temperatura pomieszczeń, w k tórych wykonuje się bad a ­

nia, powinna wynosić 20 t5
0

C . 

Jako e l ek t rol i t d o badań należy s tosować wodny roz t wór 

() 
, . I. 3 

wodorot lenku potasowego KOH o gęstoscl 1, 20 tO ,Ol g/cm 

(20
0
C) z dodat k iem jec:howodnego wodorotlenku li towego 

(LiOH· H
2
0 ) w i l ości 20 t l g/cm

3 
r oz t woru K O H . 

Do spor zę d zania elek troli tu należy s t osować wod o rotl e ­

nek potasow y w łuskach o czys t ości co najmniej o dpowi ada -

j ęcej gatunkowi B II wg P N - 64/C-84039 i wodę des tylowanę 

wg Farmakopei Polskiej. 

Ba t e r ie należy napełni ać elekt rol item o temp e r a t u r ze ni e 

wYższej niż 25
0

C do p oziomu ok r eś l onego p r zez wy t wórcę , 

p r zynajmniej na 2 h p r zed rozpoczęc i em badań . 

Nie na l eży dopuścić d o pr zekroczenia w czas ie ł adowania 

temperatury elektro l itu 40
0
C. W p r zypadku przekroczen i a 
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tPj t f'mperiltury należy ładowanie przerwać i ba t e ri ę ochło­

dz ić. Mi ~dzy końcem ładowania a poczętkiem wy ł adowania 

powinna być p r zerwa trwajęca 1.;.2 h. jeżeli w opisach po­

szczególnych badań n ic poddno in aczej, Poziom elek trol itu 

należy sp rawdzać po 1 11 od Lakończenia ł adowan ia i w mia-

re potrzeby należy je s korygować . P rę d ładowania i wy ł a­

do \'vania oraz Czas wy ł adowania należy utrzymywa.ć z do ­

kł,Jdnościę ±. 1 % war tości Lnam ionowej. W czasie ł a dowania 

j wy ładowania nie należy pr/erywać obwodu 

W pr zyp a dku przerwy w dopływie prędu badane baterie 

n.]leży na t ychm ids t odł0czyć od s ieci. Czas przerwy do 111 h 

nal(-'ży odliczyć od czasu ł adowania lub wy ł adowania. 

Jeże l i czas przerwy pr7ck r acza -i/l. h lub nie zos ł a ł za-

rC Jestro\'vany, to nal e ży ha terie wy ładować i cykl powtó-

r z yć. Dornid r y napi ęcicl IN os tatniej god zinie wyładowania 

n,Jle ży '.'vy konywać ta k, uUY czas wyładowania określić z do-

hłildnościę do J min . 

Badania w g 5.4.2 i 5.4 . J na l eży wykonywać na bateriach 

n i " napełnionych elek tr o l item, a badanie wg 5 . 4.4 po na-

pełtlieniu ogniw e l e ktrolitem, przed rozpoczęciem pierwsze ­

go ładovvatlia. 

Do pomiarów powinny być s tosowane następujęce przy-

a) wo ltom ie r ze o kl asie dokładności nie niższej niż 0,5 

oporze wewnl't r z nym ni e mniejszym ni ż 1000 Q /V , 

b) amperomier7e o h.lasie dokładności nie ni ższej niż 1, 

a w urzpdLeniach automatycLnych 1,5, 

c) termometry o warto śc i działki 1
0

C i dokładności ce ­

c howania 0, 5°C 

Do pomiarów napifcia prędu należy s tosować przyrzędy 

ma~Jnetoe lektryczne 7 ruchom{l ce w!.::? Dopuszcza się s to ­

SO'v\dnic przy r zę dów pomi a r o\"w'ych cyfro w ych. 

5.4.2. Sprawdzenie wy konar,ia i cechowania na l eży wy­

konać. nieuzbrojonym ok.iem. 

5.4 . J. Sprawdzenia wymia rów należy wykon ać dowol nym 

p rzyrzędem zćlpewniiljęcym dokł a dność pomiaru do 0,5 mm. 

5.4.4. Sprawdzenie ni ewylewno ści . Baterie napełnione 

e lektrai l tem zamyka się korkami j wyciera do sucha . 

Nast~pnie obraca się je do góry dnem i utr zymuje w t ym 

położeniu przez 5 min, 

5 . 4.5. Sprawdzenie pojemności el ektrycznej w tempera­

tur/e +20 :t5
0
C. Bil ter·ie, które p r zesz ł y z wynikiem do-

datnim badania wg 5.4.2 do 5 .4.4, na l eży poddać kolejnym 

następujęcym po sobie cyklom ł ado wanie - wyładowan ie wg 

progr amu: 

I - I II cykle wstępne 

ładowanie I ;0,2xC n (A) przez 15h, 

wyładowan' e I ; 0,2 x C 'I (A) przez 5 h, ale do końco-

wego napięcia wy ł adowóni a nie niżej 2,0 V na najsłabsz ej 

ba teri i; 

c ykl przedkontrolny 

ł adowanie I ; 0,2 xC n (A) pr zez 15 h, 

wyładowanie I ; o, 1 x Cli (A) do końcowego nap ięcia wy_ 

ł adowania 2, ° V na każ dej bateri i ; 

cyk l kon troln y 

ł a dowa ni e l ; 0,2 C n (A) pr zez 10 h, 

wyładowan ie I ; 0, 1 Cn (A) do k ońcowego nćlpięcia wy­

ł a dowania 2, ° V n a każdej baterii. 

W przypadku nieuz yskania w cyk lu kontrolnym wymaganej 

pojemności należy wym ienić e l ektroi i t badanie powtórzyć. 

Na podstaw ie wyników wyładowania w cyklu kontrolnym 

należy obi iczyć pojemność e l ek trycznę każdej baterii w Ah 

wg wzoru 

l x t 

w k tórym: 

1- pręd wyładowania , A, 

( - czas wyładowania, h. 

5.4.6. Sprawdzenie pojemności elek tr ycznej w tempera­

tur ze -20 ±2°C. Ba t e r ie, które przeszły z wynikiem do­

datnim bad anie wg 5.4.5, należy po wymianie e lektrolitu 

poddać serii cykli ładowanie-wyładowanie wg następujęce-

go programu: 

I - IV cyk l e ws t ępne 

ł a dowanie) ; 0,2 x Cli (A) przez 15 h, 

wy ł adowanie l = 0,2 x C n (A) przez 5 h, a le dla końco­

wego napi ęc ia wy ł adowan i a nie niżej 2, ° V na naj słabszej 

ba terii; 

cyk l przedkontrolny 

ładowanie I ; 0,2 x Cli (A) pr z ez 15 h , 

wył adowanie I ; 0,1 x Cli (A) do końcowego napięcia 

wyładowania 2, ° V na każdej ba ter ii; 

c ykl kontrolny 

ładowanie I ; 0,2 x Cli (A) przez 10 h. 

Naładowane baterie na l eży ws ta wić do ch łodziark i o tem­

peratur ze -20 :!:2
0
C. Po osięgni ęci u tej tempera tury przez 

e l ektro l i t, nie wyjmujęc baterii z ch ł odziarki, należy je 

wył adować prędem I ; 0, 1 x C 11 (A) do kOlkowego nap ięc i a 

wyładowania 2, O V na każdej baterii. W pr zypadku nieuzy-

skania wymaganej pojemności w cyklu kontrolnym 

wymien i ć elek troi i t i badanie powtórzyć. 

należy 

P omiary temperatury elek t rolitu należy wykonywać w na­

czyniach badanych bate r ii, ale bez pły t i w i eczek wstaw io­

n ych do chłodziarki z badanymi bater i ami. 

Na pods tawie w ynikó w wyładowan ia należy obi iczyć po-

jemność każdej badanej bateri i wg 5.4.5. W przypadku ni e ­

uzyskania wymaganej pojemnośc i badanie należy powtórzyć 

po uprze dnie j w ymianie e l ekt roli tu. 

5.4 . 7 . Sprawdzenie zachowania ładunku. Baterie, które 

przeszły z wynik iem d odatnim badanie wg 5.4.5 , na leży na-

ładować i wyładować jak w cyklu kontrolnym wg 5.4.5, na­

stępnie odłęczyć od obwodu zewnę tr znego , wytrzeć do sU-
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cha i odstaw i ć na 28 dni pr zechowywania w warunkach wg 

4.2. Po tym okresie na l eży ba t erie wyładować jak w cyklu 

kon trolnym w g 5 .4 .5. Fojemność po przechowy waniu obli­

cza się dla każdej badanej bate ri i wg 5.4 .5. 

5 . 4 .8. Sp r awdzeni e trwałości. Ba te rie, które przesz ły 

z w ynik iem dodatn im bad ani e wg 5.4.5, należy poddać serii 

cykl i ładowani e - wyładowanie wg następujęcego programu; 

cykle I, 51 , 101 i td. - wzmocnione 

ładowan ie I = 0 ,25 C n (A) pr zez 6 h, 

wyładowanie I = 0, 30Cn (A) pr zez 2 h; 

cykl e 2 do 4 8 , 52 - 98, 102 - 14 8 i td. - ślepe 

ł adowanie l = 0, 25Cn (A) pr zez 4 h, 

wyładowanie I = 0,30 C n (A) p rze z 2 h; 

cykle 49, 99, 149 itd. - pr zedkontrolne 

ł adowanie l = 0,20 C n (A) przez 10 h, 

wy ł adowanie I = 0, 10 C n ( A) do końcowego napi ęcia wy­

ładowania 2, ° V na każdej b a t e r i i ; 

cykle 50 , 100, 150 - kontrolne 

ł adowanie 1= 0, 15Cn (A) przez 10 h, 

wy ł a dowanie I = 0,10 C n (A) do końcowego napi ęc ia wy ­

ładowani a 2 ,0 V n a każdej ba t e ri i. 

Przerwę międz y końcem ładowania a poczętkiem wyłado­

wania wg 5.4.1 na leży stosować tylko w przypadku cykli 

kontrolnyc h. W cz asie badania nal eży bater ie okresowo 

oczy s zczać z kur zu i osadzonyc h na nich sol i przynajmniej 

r az na 200 cykli pr zed c yklem p r ze dkontrolnym wymienić ele­

k troli t. 

Na podstawie w yników wy ł a dowań w c yklach kontrolnych 

nal eży ob i i czyć wg 5.4.5 pojemność k aź dej bater i i po-

jemność śr e dn ię badanej próbki. Badan ie należy uzn aĆ za 

zakończone , gdy w 2 kolejnych cyklac h kontrolnych średnia 

pojemność okaże się mn iejsza n i ż 0,6Cn i (lub) pojemność 

k tórejkol wiek bater i i będzie mn iejsza niż 0,5 Cn-

5.4.9. Sprawdzenie odporności mechanicznej. ~aterle, 

które przeszły z wynikiem dodatnim badanie wg 5.4. S, na­

leży uruchom ić zgodnie z . instrukcję wytwórcy i pOddać dwom 

cykl om wstępnym wg 5.4.5 oraz naładować jak w cyklu kon­

trolnym wg 5.4. S. Naładowane baterie należy zamoco~ać 

na s tole wstrzęsarki wibracyjnej w normalnym położeniu ro­

boc z ym i poddać w płaszczyźnie pionowej drganiom o czę­

stotliwości 14 ~ 18 H z i amplitudzie 5 mm przez 1 h. 

Po zakończeniu drgań należy bater ię wyładować prędem 

= 0, 1 x C n (A) do końcowego napięcia wyładowania 2,0 V 

i wyznaczyć i ch pojemność. Następnie naleźy wykonać oglę­

d ziny wg 5.4.2. 

5.5. Ocena wyników badań. Wynik badań pełnych należy 

uznać za dodatni, jeżeli wszystkie baterie przejdę z wyni­

k iem dodatnim próby wg tabl. 2 kol. 4 w zakresie badania 

pełnego. Baterie, których wyniki badań pełnych nie speł­

niaję wymagań, należy sprawdzić na przypadkowe błędy 

mechanic zne. 

W przypadku stwierdzenia błędów mechanicznych dopu­

szcz a się usunięcie błędu i dalsze kontynuowanie badań lub 

powtórzenie badania na dodatkowej baterii. 

Wynik badań niepełnych należy uznać za dodatn i , jeżeli 

l iczba bateri i wa di iwych nie przekroczy liczby kwal ifikuję-

cej , określonej dla przyjętego poziomu kontroli 

malnej dopuszczalnej wadi iwości. 

m " ksy-

5.6. Ocena partii baterii akumulatorowych. Partię bate­

rii należy uznać za odpowiadajęcę wymaganiom normy, je­

żeli wynik badań niepełnych jest dodatni. 

W przypadku ujemnego wyniku badań niepełnych wytwórca 

ma pra wo do przesegregowan ia partii i pr zedstawienia jej 

do ponownego odb ioru. Przy ponownym wyniku ujemnym ba-

dań niepełnych part ię należy uznać za nieodpowiadajęcę 

wymaganiom normy. 

Odbiorca ma prawo wględu w wyniki badań pełnych. 

KONIEC 

I\'.FORMACJE DODATKOWE 

1 . Ins tytuc ja opracowujęca normę - Cent r a lne Laborato­

r ium Akumula toró w i Ogni w , Poznań. 

2 . I s totn e zmiany w stosunku B N-72/ 3032-16 

a) zm ieni ono wymaga'l ia dotyczęce pojemno ści w tempe ­

ratur ze + 20 i _ 20
0

C o r az zachowania ł adunku , 

b) zm ieniono częs totl iwość wykonywan ia badań pełnych, 

c) zm ieniono częstotli wość wyk ony wania badania po-

jemn ośc i VII t empe r a tu r ze +20
0
C; ba d ani e to będzie w ykony-

wane r az na 6 mies ircy , 

d ) zmieniono sposób pobierania prÓbek do badań niepeł­

nych wprowadzajęc kontrolę normainę, obostrzonę i ulgowę 

zgodnie z PN-73/N-03021, 

e) zmien i ono metody wykonywania badań pojemności 

trwałości. 

3. Normy zw ię zane 

PN-64/C-84039 Wodorotlenek potasowy techniczny 

P N-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarc icy . 

Wspólne wymagan ia 
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PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wyb6r 

sztuk do próbek 

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakośc i. Kontroi a 

odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania 

PN-71 / 0-79033 Opakowan ia transportowe prostopadłoś-

cienne. Szereg wym iarowy 

PN-76/ 0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. 

Znak i i znakow an ie. Wymagan i a podstawowe 

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowe 

4. Normy lOagraniczne 

CSRS CSN 36/ 4350 Alkal icke niklkaÓlliove akU"llul.toro-

(V II 1962) v e ćlanky a ballerie 

NRD TGL 3355 Galvanische Elemente. Nickel-Kadmium Ze-

lIen und - Bater ien geschlossener Bauart. Technische 

F orderungen 

RFN DIN 40751 Stahl - Akkumulatoren 2,4 V - N ickel-

-KaÓll ium-Ballerien mit pos i t iven Taschenpl allen. Ka-

pazitllten . Hauptmasse 

DIN 40764 BI . 1 Nickei - KaÓll i um - Akkumulatoren. 

Zellen mit positiven Taschenplallen. Elektrische PrU­

fung 

WRL KGSz 46.2201 Lugos akkumulatorelem . Muszaki ko-

(VI 1969) ve telmenych es vizsga, latok 

ZSRR rOCT 1882-68 EaTapeH aKKyMyJIRTOpHble łl\eJlO1i­
llHe (Ka~MHeBO-HHKeJleB~e) 

5 . Symbol w g SWW - 1134-211. 


