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1. WSTEP Tablica 1
. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem norm S baterie i )
1 = ¥ 2 Oznaczenie typu 2 x 4B6 2 GKN6 2 x 3C8
akumulatorowe zasadowe, niklowo-kadmowe 2z ptytami kie-
szonkowymi o napigeciu znamionowym 2,4 V w obudowie me- Materiat obudowy tworzywo | tworzywo | blacha
sztuczne | sztuczne stalowa

talowej lub z tworzywa sztucznego, przeznaczone do wyta-

dowan 10-godzinnych i dtuzszych, FOjemnnEG enavic.

wa (,, Ah 6 6 8
1. 2. Zakres stosowani rzedmiotu normy. Norma doty- s
- LB s ¥ Dtugosé | 79,5 43,5 64
czy baterii akumulatorowych przeznaczonych gtéwnie do za-
—— . . . Szeroko$é b 49,5 73,5 82
silania latarek recznych i lamp sygnalizacyjnych,
Wysokogé w 101,5 124,5 125

2, OZNAC ZENIE X .
S i Orientacyjna masa z

2, 1. Sposéb budowy oznaczenia. Wyrdznik oznaczenia elektrolitem, kg 0,63 s 1,2
baterii powinien zawiera¢ nastepujace dane: Orientacyjna masa
b bez elektrolitu, kg 0,50 0,58 1,0

- liczbe ogniw w baterii (2),

- oznaczenie typu ogniwa,

Jezeli oznaczenie typu ogniwa zaczyna sie od liczby, to

oba cztony wyréznika przedziela sie znakiem x, M_

2. 2. Frzyktad oznaczenia baterii akumulatorowe] zasa-

dowej niklowo-kadmowej z ptytami kieszonkowymi zbudowa-

nej z dwdch ogniw akumulatorowych typu 3C8:

BATERIA ZASADOWA 2 x 3C8 BN-77/3032-16

L [
3. WYMAGANIA
3. 1. Wykonanie. Baterie nie powinny wykazywaé uszko-
dzen mechanicznych i $ladéw wycieku elektrolitu, [

Czesci metalowe powinny byé zabezpieczone przed ko-

rozja. Dopuszcza sie naloty powstate przy spawaniu wie- +

czek lub denek, Wszystkie nakretki powinny byé  dobrze - +

przykrecone i zapewnia¢ dobra i trwata stycznoscé, @@' @ =
Czesci z tworzyw sztucznych, gumy i ebonitu ormaz powlo- .

ki lakierowe nie powinny by¢é pokryte smarem, Batef'[a Zx485

3. 2. Parametry i maksymalne wymiary w mm - wg tabl, 1

irys., 1§ 3.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Akumulatoréw i Ogniw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Maszyn i Aparatéw Elektrycznych EMA
dnia 14 pazdziernika 1977 r. joko norma obowiqzujqgeca od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

Wplyw do WN 12.12.77. Oddano do skladu 2.1.78. Druk vkodczono w lutym 78 Cena zt 5,40
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978 Obi. 090 o. w. Naklad 1000 + 55 egz. Zam. 21/78
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3.3. Niewylewnosé, Z baterii obréconych do géry dnem

przez przynajmniej 5 min nie powinien wyciekaé elektrolit,

3. 4. Pojemnosé elektryczna baterii wytadowanych pra-

dem I =0,1 x Cn (A) do koAcowego napiecia wytadowania

o
2,0 V przy temperaturze elektrolitu 20 £t5 C nie powinna

by¢ mniejsza niz 0,95C .

3.5. Fojemnosé elektryczna w niskiej temperaturze ba-

terii wytadowanych pradem | = 0,1 x Cy, (A) do korcowego

napigcia wytadowania 2,0 V przy temperaturze elektrolitu

450 ¢ . 2 fa i v
-20 *2°C nie powinna byé mniejszaniz 0,5 ( n-

3.6. Zachowanie iadunku, Fojemnosé elektryczna bate-

rii akumulatorowych po 28-dobowym przechowywaniu przy

~

temperaturze 20 £5 C nie powinna by¢ mniejsza niz 0,75 C -

3. 7. Trwatosé baterii akumulatorowych powinna wynosié

conajmniej 750 cykli tadowanie - wytadowanie wg 5.4.8,

przy czym Srednia pojemnoéé badanych baterii nie powinna
byé mniejsza niz 0,6 Cp, a pojemnoéé poszczegélnych bate-

rii nie powinna byé mniejsza niz 0,5 Cp-

3. 8. Odpornosé mechaniczna. Napetnione elektrolitem i

natadowane baterie poddane w ptaszczyZnie pionowej przez
1 h drganiom o czestotliwosci 16 +2 Hz i amplitudzie 5 mm
nie powinny ulec uszkodzeniu mechanicznemu, a ich po-
jemnos$é wyznaczona najpézniej po 7 h od zakonczenia ba-

dania nie powinna by¢ mniejsza niz 0,95 Cn'

3.9. Cechowanie. Na kazdej baterii powinny byé umiesz-
czone co najmniej nastgpujace dane:

a) znak lub nazwa wytwdrcy,

b) wyrdznik oznaczenia,

c) data produkcji (kwartat i rok),

d) znak + przy dodatniej koAcéwce biegunowej,

4, PAKOWANIE, FRZECHOWYWANIE | TRANSFPORT

4.1. Fakowanie, Baterie zabezpieczone przed korozja
nalezy pakowaé w pozycji stojacej w skrzynki transportowe
wg FN-72/D-79601. Baterie pakowane w skrzynki powinny
byé zabezpieczone przed wilgocia i promieniowaniem stone-
cznym, Wszelkie luzy w skrzynce powinny byé uszczelnio-
ne suchym materiatem wypetniajacym.

Baterie w naczyniach metalowych nalezy owijaé w papier
parafinowany zgodny z BN-70/7326-13 lub inny réwnorzed-
ny.

Nie nalezy pakowaé baterii napetnionych elektrolitem,

Wymiary skrzynek powinny byé zéodne z PN-71/0-79033,
z wyjatkiem przypadkéw, gdy wymiary baterii akumulatoro-
wych, wymagania odbiorcy lub inne specjalne okolicznosci
uzasadniaja zastosowanie innych wymiaréw opakowan.

Masa skrzynki z bateriami nie powinna przekraczaé 120 kg.

Na skrzynce nalezy umiesécié przynajmniej nastepujace
napisy i znaki zgodne z PN-76/0-79252:

a) nazwa lub znak wytwércy,

b) zawartoéé opakowania (oznaczenie baterii i liczba

sztuk),
c) masa brutto,
"chro-

. . " P 8 .
d) znaki manipulacyjne "géra', ''!nie przewracac,

ni¢ przed wilgocia", "chroni¢ przed opadamil,
Do kaZdej dostawy - jezeli z odbiorca nie wuzgodniono
inaczej - nalezy dotaczy¢ instrukcje obstugi zawierajaca
nastepujace dane:

e) nazwe lub znak wytwércy,

f) numer normy,

g) objasnienie dodatkowych symboti uzytych w oznacze-
niach,

h) dane techniczne niezbedne do prawidtowego uruchomie—

nia, eksploatacji i konserwacji baterii,
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4,2. Przechowywanie. Baterie nalezy przechowywadé w

pomieszczeniach zamknietych, suchych i przewiewnych, w
temperaturze od -5 do 350C i wilgotnosci wzglednej powie-
trza nie przekraczajacej 90%.

Baterie nalezy przechowywaé w pozyciji pracy, to znaczy
otworami wlewowymi skierowanymi w gére, w jednej warst-
wie, zabezpieczone przed korozja, opadami, promieniowa-
niem ciepinym i przed kwasami lub ich oparami.
nalezy konserwowad

W czasie przechowywania baterie

zgodnie z instrukcja wytworcy.

4.3. Transport, Baterie mozna transportowaé dowolnym
Srodkiem transportu, zabezpieczone przed opadami, pro-
mieniowaniem stonecznym i przed uszkodzeniami wskutek
wslrzgséw i przesunigc, Baterie akumulatorowe nalezy
transportowal w pozycji stojace] zabezpieczone przed zwie-
raniem zaciskow,

W przypadku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe
zaleca sie formowac na paletach o wymiarach 800 x 1200 mm,
l_adunek na palecie powinien byé zabezpieczony przed prze-

suwaniem sig i deformacja.

5. BADANIA

5.1. Program badarl, Rozréznia si¢ dwa rodzaje badan:

a) badania peine, ktére umozliwiajg oceng baterii pod

wzgledem prawidtowe]j konstrukcji  jakosci wykonania i
wiasnosci eiektrycznych,

b) badania niepetne, ktére umozliwiaja sprawdzenie, czy
w wykonaniu baterii nie popetniono przypadkowych btedéw,

Badania petne stosuje sie w celu oceny nowych konstruk—
cji, w przypadku wprowadzenia zmian konstrukgyjnych,
materiatowych lub technologicznych, ktére moga mie¢ wptyw
na wtasnosci baterii, oraz przy okresowej kontroli pro-
dukcji, ktéra nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na dwa
lata, z wyjatkiem badania pojemnosci elektrycznej, ktére
wykonuje sie raz na 6 miesigcy,

Badania niepetne stosuje sie przy biezacej kontroli pro-

dukcji i przy odbiorach technicznych partii baterii,

5.2, Zakres badani petnych i niepetnych podano w tabl, 2,

Tablica 2

" Spr‘awdzelﬁue Badanie [Badanie | Badanie
Nazwa badania wymagania |. R
wg petne |niepetne
wg
1 2 3 4 5
a) Sprawdzenie
wykonania i
cechowania 3.1, 3.9 5.4.2 * +
b) Sprawdzenie
wymiaréw 3.2 5.4.3 + +
c) Sprawdzenie
niewylewnosci 33 5.4.4 + -
d) Sprawdzenie
pojemnosci
elektrycznej 3.4 5.4.5 + -

cd. tabl. 2
- N Sp"aWdzzf"e Badanie| Badanie |Badanie
azwa badania | wymagania oo pelne | nispsine
wg
1 2 3 4 5
e) Sprawdzenie
pojemnosci
elektrycznej
w niskie]j
temperaturze e 5.4.6 + -
f) Sprawdzenie
zachowania
tadunku 3.6 5.4.7 + -
g) Sprawdzenie
trwatosci 3.7 5.4.8 + =
h) Sprawdzenie
odpornosci
mechanicznej 3.8 5.4.9 + &

5. 3. Pobieranie prébek, Do badan petnych nalezy pobraé

w sposoOb losowy z serii prototypowej lub informacyjnej
oraz przy okresowe] kontroli produkcji co najmniej 6 bate-
rii z kazdego produkowanego typu, 3 sztuki nalezy poddaé
badaniom wg tabl. 2 poz. a)+d), f) i h), a pozostate 3 sztu-
ki badaniom wg tabl, 2 poz. d), e) i g).

W przypadku badania tylko pojemnosci elektryczne] do
badan nalezy pobraé 3 sztuki baterii,

Badanie niepetne nalezy wykonaé wg a) + e).

a) Sktad i licznoéé partii, Partia przedstawiona do kon-

troli powinna sktada¢ sie ze 151-35000 baterii tego samego
typu.
b) Sposdb pobierania prébek - wg PN/N-03010 p. 2. 2.

c) Poziom kontroli - S-3 wg PN-73/N-03021 tabl. 1.

d) Wadliwo$é dopuszczalna W, -2,5%.

e) Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-73/N-03021.

5.4. Opis badan

5.4, 1. Ogbélne warunki wykonywania badan, Badaniom

wiasnosci elektrycznych nalezy poddawaé baterie uformo-
wane, od ktérych daty produkcji nie uptynat wiecej niz kwar-
tat i ktére nie byty dotad poddawane 2adnym badaniom,

Temperatura pomieszczen, w ktérych wykonuje sig bada-
nia, powinna wynosi¢ 20 1s°c.

Jako elektrolit do badah nalezy stosowaé wodny roztwér
wodorotlenku potasowego (KOH) o gestosci 1,20 +0,01 g/cm3
(ZOOC) z dodatkiem jednowodnego wodorotlienku litowego
(LioH - HZO) w ilodci 20 *1 g/cm3 roztworu KOH,

Do sporzadzania elektrolitu nalezy stosowaé wodorotle-
nek potasowy w tuskach o czystosci co najmniej odpowiada-
jacej gatunkowi B Il wg PN-64/C-84039 i wode destylowana
wg Farmakopei Polskiej,

Baterie nalezy napetniaé elektrolitem o temperaturze nie
wyzszej niz 25°C do poziomu okres$lonego przez wytwérce,
przynajmniej na 2 h przed rozpoczeciem badan,

Nie nalezy dopuscié do przekroczenia w czasie tadowania

. o .
temperatury elektrolitu 40 C, W przypadku przekroczenia
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tej temperatury nalezy tadowanie przerwad i baterie ochto-
dzi<. Migdzy koricem tadowania a poczatkiem wytadowania
powinna by¢ przerwa trwajaca 1+2 h, jezeli w opisach po-
szczegolnych badan nie podano inaczej, Poziom elektrolitu
nalezy sprawdzad po 1 h od zakoriczenia tadowania i w mia=-
re potrzeby nalezy je skorygowaé. Frad tadowania i wyta-
dowania oraz czas wytadowania nalezy utrzymywaé 2z do-
Kadnoscia +1% wartosci znamionowej. W czasie tadowania

i wytadowania nie nalezy przerywadé obwodu

W przypadku przerwy w doptywie pradu badane baterie
nalezy natychmiast odtaczyé od sieci. Czas przerwy do 4/1_ h
nalezy odliczy¢ od czasu tadowania lub wytadowania,

Jezeli czas przerwy przekracza 4/1. h lub nie zostat za-
rejestrowany,

to nalezy baterie wytadowaé i cykl powté-

rzyé, Pomiary napiecia w ostatniej godzinie wytadowania
nalezy wykonywad tak, aby czas wytadowania okresli¢ z do-
ktadnoscia do 3 min,

Badania wg 5.4.2 i 5.4, 3 nalezy wykonywaé na bateriach
nie napetnionych elektrolitem, a badanie wg 5.4.4 po na-
petnieniu ogniw elektrolitem, przed rozpoczeciem pierwsze-
go tadowania,

Do pomiardéw powinny byé stosowane nastepujace przy-
rzady:

a) woltomierze o klasie doktadnoéci nie nizszej niz 0,5
i oporze wewnetrznym nie mniejszym niz 1000 Q /V,

b) amperomierze o klasie doktadnoéci nie nizszej niz 1.
a w urzadzeniach automatycznych L8,

c) termometry o wartosci dziatki 1°C i doktadnogci ce-
chowania 0, SOC,

Do pomiardéw napigcia pradu nalezy stosowaé przyrzady

magnetoelektryczne 7 ruchomga cewka. Dopuszcza sige sto-

sowanie przyrzadéw pomiarowych cyfrowych,

5.4. 2, Sprawdzenie wykonania i cechowania nalezy wy-

konad nieuzbrojonym okiem,

5.4, 3. Sprawdzenia wymiardw nalezy wykonaé dowolnym

przyrzadem zapewniajacym doktadnos$é pomiaru do 0,5 mm,

5.4.4. Sprawdzenie niewylewnos$ci, Baterie napetnione

elektrolitem zamyka sig korkami i wyciera do sucha.
Nastepnie obraca sig je do géry dnem i utrzymuje w tym

potozeniu przez 5 min.

5.4.5., Sprawdzenie pojemnosci elektrycznej w tempera-

turze +20 tsoc, Baterie, ktére przeszty z wynikiem do-
datnim badania wg 5. 4. 2 do 5.4.4, nalezy podda¢ kolejnym
nastgpujacym po sobie cyklom tadowanie - wytadowanie wg
programu:

I - Il cykle wstepne

tadowanie I = 0,2 x(C,, (A) przez 15 h,

wytadowanie ! = 0,2 x (*,, (A) przez 5 h, ale do korco-
wego napigcia wytadowania nie nizej 2,0V na najstabszej

baterii;

cykl przedkontroiny

tadowanie I =0,2xCy (A) przez 15 h,

wytadowanie I =0,1 x Cy (A) do koricowego napigcia wy-
tadowania 2,0 V na kazde| baterii;

cykl kontrolny

tadowanie [ =0,2Cy (A) przez 10 h,

wytadowanie I =0,1C, (A) do koicowego napigcia wy-
tadowania 2,0 V na kazdej baterii,

W przypadku nieuzyskania w cyklu kontrolnym wymagane]

pojemnosci nalezy wymienié elektrolit i badanie powtérzyé,

Na podstawie wynikédw wytadowania w cykiu kontrolnym
nalezy obliczyé pojemno$é elektryczna kazdej baterii w Ah

wg wzoru

w Ktérym:
I - prad wytadowania, A,

t - czas wytadowania, h,

5.4,6. Sprawdzenie pojemnosci elektrycznej w tempera-

turze -20 1’200. Baterie, ktére przeszty z wynikiem do-

datnim badanie wg 5.4.5, nale?y po wymianie elektrolitu
poddac serii cykli tadowanie-wytadowanie wg nastepujace-
go programu:

I - IV cykle wstepne

tadowanie I =0,2x (C,, (A) przez 15 h,

wytadowanie I =0,2x (, (A) przez 5 h, ale dla koAco-
wego napiecia wytadowania nie nizej 2,0 V na najstabszej
baterii;

cyk! przedkontroliny

tadowanie I =0,2xCy (A) przez 15 h,

wytadowanie I = 0,1 x Cp (A) do  kohcowego napigcia
wytadowania 2,0 V na kazdej baterii;

cykl kontrolny

tadowanie I =0,2x C,, (A) przez 10 h.

Natadowane baterie nalezy wstawié¢ do chtodziarki o tem-
peraturze -20 iZOC. Po osiagnigciu tej temperatury przez
elektrolit, nie wyjmujac baterii z chtodziarki, nalezy je
wytadowad pradem I =0,1x Cn (A) do koncowego napigcia
wytadowania 2,0 V na kazdej baterii, W przypadku nieuzy-
skania wymagane| pojemnosci w cyklu kontrolnym nalezy
wymienié elektrolit i badanie powtérzyé,

Fomiary temperatury elektrolitu nalezy wykonywaé w na-
czyniach badanych baterii, ale bez ptyt i wieczek wstawio-
nych do chtodziarki z badanymi bateriami,

Na podstawie wynikéw wytadowania nalezy obliczyé po-
jemno$¢ kazdej badanej baterii wg 5.4.5. W przypadku nie-

uzyskania wymaganej pojemnosci badanie nalezy powtérzyé

po uprzedniej wymianie elektrolitu,

5.4.7. Sprawdzenie zachowania tadunku. Baterie, ktére

przeszty z wynikiem dodatnim badanie wg 5.,4.5, nalezy na-
tadowac i wytadowacd jak w cyklu kontrolnym wg 5.4.5, na-

stepnie odiaczyé od obwodu zewnetrznego, wytrzeé do su-
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cha i odstawi¢ na 28 dni przechowywania w warunkach wg
4.2. Po tym okresie nalezy baterie wytadowaé jak w cyklu
kontrolnym wg 5.4.5, Fojemnosé po przechowywaniu obli-

cza sie dla kazdej badanej baterii wg 5.4, 5.

5.4.8. Sprawdzenie trwatosci. Baterie, ktére przeszty

z wynikiem dodatnim badanie wg 5.4. 5, nalezy poddaé serii
cykli tadowanie - wytadowanie wg nastepujacego programu:

cykle 1, 51, 101 itd, - wzmocnione

tadowanie I =0,25Cy, (A) przez 6 h,

wytadowanie I =0,30C, (A) przez 2 h;

cykle 2 do 48, 52 - 98, 102 - 148 itd. - Slepe

tadowanie | =0,25Cy (A) przez 4 h,

wytadowanie I = 0,30 Cpn (A) przez 2 h;

cykle 49, 99, 149 itd, - przedkontrolne

tadowanie I =0,20C,, (A) przez 10 h,

wytadowanie [ =0,10C,, (A) do koficowego napigcia wy=-
tadowania 2,0 V na kazdej baterii;

cykle 50, 100, 150 - kontrolne

tadowanie I =0,15C, (A) przez 10 h,

wytadowanie I =0,10C, (A) do koricowego napigcia wy-

tadowania 2,0 V na kazdej baterii,

Przerwe miedzy koricem tadowania a poczatkiem wytado-
wania wg 5, 4, 1 nalezy stosowac tylko w przypadku cykli
kontrolnych, W czasie badania nalezy baterie okresowo
oczyszczac z kurzu i osadzonych na nich soli przynajmniej
raz na 200 cykli przed cyklem przedkontrolnym wymienié ele-
ktrolit,

Na podstawie wynikéw wytadowarn w cyklach kontrolnych
nalezy obliczyé wg 5. 4,5 pojemnosé kazdej baterii i po-
jemnoé¢ srednia badanej prébki, Badanie nalezy uznaé za
zakonczone, gdy w 2 kolejnych cyklach kontrolnych $rednia
pojemnos¢ okaze sie mniejsza niz 0,6 Cp i (lub) pojemnosé

ktérejkolwiek baterii bedzie mniejsza niz 0,5C;.

5.4.9, Sprawdzenie odpornoéci mechanicznej, Baterie,

ktére przeszty z wynikiem dodatnim badanie wg 5,4,5, na-
lezy uruchomié zgodnie z .instrukcja wytwdércy i podda¢ dwom
cyklom wstepnym wg 5, 4. 5 oraz natadowac jak w cyklu kon-
trolnym wg 5. 4. 5. Natadowane baterie nalezy zamocowaé
na stole wstrzasarki wibracyjnej w normalnym potoZeniu ro-
boczym i poddaé w ptaszczyZnie pionowej drganiom o cze-
stotliwoséci 14 + 18 Hz i amplitudzie 5 mm przez 1 h.

Po zakoAczeniu drgah nalezy baterie wytadowaé pradem
I =0,1 xCy, (A) do koicowego napiecia wytadowania 2,0 V
i wyznaczyé ich pojemno$é. Nastepnie nalezy wykonaé ogle-

dziny wg 5.4, 2.

5.5. Ocena wynikéw badaih, Wynik badah petnych nalezy

uznaé za dodatni, jezeli wszystkie baterie przejda z wyni-
kiem dodatnim préby wg tabl, 2 kol, 4 w zakresie badania
petnego, Baterie, ktérych wyniki badah petnych nie spet-
niaja wymagan, nalezy sprawdzi¢ na przypadkowe btedy
mechaniczne,

W przypadku stwierdzenia btgdéw mechanicznych dopu~
szcza sig usuniecie btedu i dalsze kontynuowanie badarn Iub
powtérzenie badania na dodatkowej baterii,

Wynik badan niepetnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli
liczba baterii wadliwych nie przekroczy liczby kwalifikuja-
cej, okreslonej dla przyjgtego poziomu kontroli i maksy-

malnej dopuszczalnej wadliwoéci,

5. 6. Ocena partii baterii akumulatorowych, Partie bate-

rii nalezy uzna¢ za odpowiadajaca wymaganiom normy, je-

2eli wynik badan niepeinych jest dodatni,

W przypadku ujemnego wyniku badan niepetnych wytwérca
ma prawo do przesegregowania partii i przedstawienia jej
do ponownego odbioru, Przy ponownym wyniku ujemnym ba-
dan niepetnych partie nalezy uznaé za nieodpowiadajaca

wymaganiom normy.,

Odbiorca ma prawo wgladu w wyniki badan petnych,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Centralne lL.aborato-

rium Akumulatordéw i Ogniw, Poznan.

2. Istotne zmiany w stosunku BN-72/3032-16

a) zmieniono wymagania dotyczace pojemnos$ci w tempe-
raturze +20 i -20°C oraz zachowania tadunku, ‘

b) zmieniono czestotliwo$é wykonywania badan petnych,

c) zmieniono czestotliwos$¢ wykonywania badania po-

. .y o . .
jemnosci w temperaturze +20 C; badanie to bedzie wykony-

wane raz na 6 miesigcy,

d) zmieniono sposéb pobierania prébek do badarh niepet-
nych wprowadzajgc kontrole normalna, obostrzong i ulgowa
zgodnie z PN-73/N-03021,

e) zmieniono metody wykonywania badad pojemnosci i

trwatosci,

3, Normy zwiazane

FN-64/C-84039 Wodorotlenek potasowy techniczny
F‘N-?Z/D-?QGOI Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy,

Wspdlne wymagania



3 Informacje dodatkowe do BN-77/3032-16

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci., Losowy wybdr
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtoé-
cienne, Szereg wymiarowy

FN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.

Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

BN-70/7326-13 Papiery pakowe parafinowe

4, Normy ragraniczne
CcsRs CsN 36/4350 Alkalické niklkadmiové akumulgtoro-
(Vi1 1962)

ve dlanky a batterie

NRD TGL 3355 Galvanische Elemente, Nickel-Kadmium Ze-
llen und - Baterien geschlossener Bauart, Technische
Forderungen

RFN DIN 40751 Stahl - Akkumulatoren 2,4 VV - Nickel=

-Kadmium-Batterien mit positiven Taschenplatten., Ka-

pazititen, Hauptmasse

DIN 40764 BIl. 1 Nickel - Kadmium - Akkumulatoren,

Zellen mit positiven Taschenplatten, Elektrische Fru-
fung

WRL KGSz 46. 2201 Lugos akkumulitorelem, MUszaki k&-
(V1 1969) veteiménych és vizsgalatok

ZSRR MOCT 1882-68 baTapeu akKyMyJNATOPHHE MENOu-—
HHE (KaZMUEeBO-HUKEJIEBHE)

5. Symbol wg SWW - 1134-211,




