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NORMA BRANZOW A BN-85
,TEP'L";‘,?RMEATS\‘,’ Termometry szklane 5531-19
0O POMIARU Termometry przemystowe Zamiast
TEMPERATURY ' ’
, do kottéw grzewczych il
Qrupa katalogowa 1321
: 1. WSTEP Termometry nalezy wzorcowaé bez opraw przy zanu-

Przedmiotem normy sg szklane rurkowe termometry
przemysiowe, stgsowane do pomiaru temperatury
w wodnych niskotemperaturowych kottach grzewczych,
przeznaczone do wbudowania w oprawe.

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podziat

rzeniu nominalnym.

3.2. Wymagania konstrukcyjne

3.2.1. Wymagania ogélne. Termometry przemysiowe
do kotléw grzewczych powinny byé wykonane jako
termometry rurkowe proste lub katowe o kacie od-
giecia 90°.

3.2.2. Ksztalt i gléwne wymiary w mm wgrys. 112

‘211, Typy. W zakeZnoécn od ksztaltu rozréznia sie oraz tabl, 2.

termometry:

P — proste,

K — katowe (o kacie odgigcia czeéci zbiornikowe;j
réwnym 90°). |

2.1.2. Odmiany. W zaleznoéci od wielkosci rozrdznia
si¢ termometry:

Pm — proste mate,

Pd — proste duze,

Km — katowe mate,

Kd — katowe duze.

2.2, Przyktad oznaczenia termometru do kotla grzew-
czego, katowego malego (Km):

TERMOMETR Km BN-85/5531-19

3. WYMAGANIA
3.1. Wymagania metrologiczne — wg tabl. 1.
Tablica 1

Wymagania I;m, Km Pd, Kd
Dziatka elementarna, °C 2 1
Dopuszczalny b!qd wskazan, °C -2 1
Zakres pomiarowy, °C od 0 do 110
Temperatura  wzorcowania i
sprawdzania, °C 0 +50 +100
Nominalna $§rednia temperatura ‘
wystajacego stupka toluenu, °C +15 +30 +50
Nominalne zanurzenie, mm 507
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(Dz. Norm. i Miar nr 9/1985 poz. 17)
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borna gronica
Zakresu poriarowego

oima granica
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Tablica 2
Giéwne wymiary Typ termometru

mm Pm Pd Km Kd
L, | 150 10 | 230 %10 e -
L: — - 160 £10 |240 +10
D 16+1}20+1) . 20 +1 |16£1]20+1] 20 I
/ max 135 215 125 205
’,m_: 1% 180 90 170

3.3. Materiaty

3.3.1. Szkio. Zbiornik termometru powinien by¢
wykonany ze szkla termometrycznego wg PN-70/
C-13100.

Kapilara i ostona termometru powinny by¢ wykona-

ne ze szkia dobrze stapiajacego si¢ ze szklem zbior-

nika.

Podzielnia powinna by¢ wykonana z nieprze$wituja-
cego szkla miecznego.

3.3.2. Ciecz termometryczna — toluen barwiony.

3.3.3. Drut mocujacy kapilare do podzielni powinien
byé wykonany z mosigdzu lub innego metalu zabezpie-
czonego galwanicznie przed korozjg. Srednica drutu
powinna wynosi¢ 0,2+0,3 mm.

3.3.4. Korek stanowiacy element mocujacy podzielnig
powinien byé wykonany z naturalnego korka. Dopusz-
cza si¢ wykonanie korka z tworzywa sztucznego.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Wymagania ogélne. Wykonanie termometréw
powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-85/
B-13252.

Termometry s3 dostarczane w oprawach lub bez
opraw, jako termometry wymienne. Oprawy powinny
byé wykonane wg odpowiedniej normy przedmiotowe;.

Termometr powinien by¢ zamocowany w oprawie
w sposdb zapewniajacy dokonywanie odczytu wzdluz
calego zakresu pomiarowego termometru i uniemozli-
wiajacy przesuwanie si¢ termometru.

3.4.2. Zamocowanie podzielni i kapilary. Podzielnia
w gornej cz¢Sci powinna byé zamocowana w korku.

e r

'Kapilara powinna byé prosta, umocowana w korku

lub przymocowana do podzielni za pomocg drutu od-
powiadajacego wymaganiom podanym w 3.3.3. Zamo-
cowanie podzielni i kapilary powinno spetniaé wyma-
gania PN-80/M-53750 p. 3.4.2. Prze$wit pomigdzy ka-
pilarg i podzielnig nie powinien by¢é wigkszy niz 1 mm.

3.4.3. Zamkniecie ostony — wg rys. 1, za pomocg
korka i gipsu zabezpieczajgcego przed wilgocia.

3.4.4. Zakoiiczenie kapilary. Cz¢$¢ kapilary pomiaro-
wej znajdujaca si¢ nad ostatnig gérng kreska podziatki
powinna zapewnia¢ mozliwo$§¢ ogrzania termometru
co najmniej o 20°C powyzej jego gérnej granicy zakresu
pomiarowego.

3.4.5. Podziatka termometru powinna by¢ rozszerzo-
na poza dolng i goérng granicg zakresu pomiarowego
o trzy dziatki elementarne.

3.4.6. Dlugos¢ dziatki elementarnej nie powinna by¢
mniejsza niz 0,7 mm.

3.4.7. Uklad kresek i ocyfrowanie podziatki powinny
by¢ wykonane wg rys. 3a — dla termometréw o dzialce
elementarnej 1°C oraz wg rys. 3 b — dla termome-
trow o dzialce elementarnej 2°C.
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3.4.8, Diugoé¢ kresek podziatki powinna by¢ nastg-
pujgca: '

— dla kresek krotkich 7 +0,5 mm,

— dla kresek $rednich 12 10,5 mm, :

— dla kresek dlugich co najmniej °/10 szerokosci
podzielni.

3.4.9. Szeroko$¢ kresek podziatki powinna by¢ jedna-
kowa i nie przekraczaé !/s diugosci dziatki elementar-
ne;j.

3.4.10. Wysokoé¢ cyfr podziatki powinna wynosi¢ mi-
nimum 3 mm.

3.4.11. Kreska kontrolna. Na rurce ostony termome-
tru w plaszczyZnie najnizej liczbowo oznaczonej kreski
podzialki, powinna by¢ trwale wykonana kreska kon-
trolna, umozliwiajgca kontrole niezmiennosci polozenia
podzielni wzgledem kapilary.

3.4.12. Napisy. Na przedniej stronie podzielni ponad
ostatnia kreska podzialki nalezy umiesci¢ symbol jed-
nostki temperatury ,°C".

Na tylnej stronie podzielni powinny by¢ umiesz-
czone:

— nazwa lub znak producenta,

— rok wykonania,

— numer normy.

3.4.13. Pozostate wymagania — wg PN-85/B-13252.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

-

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy termometr po-
‘winien by¢ opakowany w papier lub tekturg falists.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Termometry opako-
wane zgodnie z 4.1.1 powinny byé pakowane do skrzyn
drewnianych wykonanych wg PN-72/D-79601. Dopusz-
cza si¢ po uzgodnieniu z odbiorca inny sposéb pa-
kowania.

4.1.3. Znakowanie. Na kazdym opakowaniu jednost-
kowym powinien by¢ umieszczony napis lub naklejka
zawierajagca co najmniej nast¢pujace dane:

— oznaczenie termometru wg 2.2,

— nazwa lub znak producenta,

— znak pakujgcego,

— znak KlJ.

Na kazdym opakowaniu transportowym nalezy do-
datkowo podaé liczb¢ sztuk zawartych w opakowaniu
oraz znaki wg PN-76/0-79252 p. 2.4.1 i 24.3.

4.2. Przechowywanie. Termometry powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.
Zaleca si¢ przechowywanie termometréw w pozycji pio-
nowej.

4.3. Transport. Termometry pakowane wg 4.1 po-
winny by¢ przewozone w sposOb zabezpieczajacy przed
wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi, najkorzystniej
W pozycji pionowej.

5. BADANIA

§.1. Cel badad, Badania termometréw majq na ce-
lu sprawdzenie zgodnoséci wykonania kazdego termo-
metru z wymaganiami normy.

§.2. Rodzaje i zakres badat — wg tabl. 3,

Tablica 3

Lp. Rodzaje badaf Wymagania wg OP“W‘;"""
1 Ogledziny zewngtrzne 3.1; 3.2.2; 34 5.3.1
2 Sprawdzenie materiatow 3.3 5.3.2
3 Sprawdzenie wymiaréw 3.2.2 5.3.3
4 Sprawdzenie zamocowania

podzielni i kapilary 34.2 5.34
5 Sprawdzenie dokladnosci

wskazan - 3.1 5.3.5

5.3. Opis badad

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié¢ wg
PN-80/M-53750 p. 5.3.3.

5.3.2. Sprawdzenie materiatéw nalezy wykonaé zgod-
nie z PN-85/B-13252.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
wg PN-80/M-53750 p. 5.3.5.

5.3.4. Sprawdzenie zamocowania podzielni i kapilary
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/M-53750 p. 5.3.4.

5.3.5. Sprawdzenie dokladnoséci wskazai nalezy wyko-
na¢ metoda poréwnania wg Instrukcji nr 10 o spraw-
dzaniu termometrow szklanych przy zanurzeniu czg$-
ciowym na gl¢bokos¢ R.

5.4. Ocena wynikéw badafi. Termometr nalezy uznac
za dobry, jezeli wyniki wszystkich badan s3 pozytywne.
Termometr nalezy uznaé za niedobry, jezeli wynik choé-
by jednego z podanych w tablicy badan byl ujemny.

5.5. Swiadectwo sprawdzenia. Na Zadanie odbiorcy

‘nalezy wystawi¢ §wiadectwo kontroli jakosci potwier-
~ dzajgce zgodno$¢ wykonania termometru z wymagania-

mi normy.
5.6. Okres waznoéci §wiadectwa sprawdzenia — zgod-
nie z PN-80/M-53750.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Krajowy Zwiazek Spétdzielni
Sprzgtu Medycznego i Laboratoryjnego — Zaklad Badawczy Kon-
strukcyjno-Technologiczny Przetwérstwa Szkla, Poznas.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/5531-19

a) wprowadzono podzial termometréw na typy,

b) zmieniono uklad treéci normy,

c) dostosowano wymagania normy do PN-85/B-13252.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-70/C-13100 Rurki termometryczne szklane latwotopliwe. Wspol-

ne wymagania i badania
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.

Wsp6lne wymagania -
PN-80/M-53750 Termometry szklane. Wspélne wymagania i badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-

kowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/B-13252 Termometry szklane. Termometry przemystowe.
Wymagania i badania

Instrukcja Prezesa PKNMiJ nr 10 z dnia 25 sierpnia 1980 r. o spraw-
dzaniu termometréw szklanych kontrolnych II i III rzedu oraz
termometréw uzytkowych w zakresie temperatur od minus 55

do plus 630°C (Dz. Norm. i Miar nr 20 z 3 listopada 1980 r.)

4. Normy migdzynarodowe

RWPG CT COB 2944-81 TepMOMETph! CTEKJISHHbIE TEXHHYECKHE
C BJIOXEHHON IIKamo# JIs TemnepeTyp oT MEHyc 90 [0 MKOC
600°C

S. Symbol wg SWW — 0945-215.

6. Autorzy projektu mormy — Bogumita Krzyszkowiak, mgr inz.
Bozena Krzyzanska — Zaktad Badawczy Konstrukcyjno-Technologi-
czny Przetworstwa Szkia, Poznan.



