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NORMA BRANZOWA

BN-70

SRODKI
TRANSPORTU
SZYNOWEGO

Urzadzenia zabezpieczenia ruchu kole-
jowego. Blokada elektromechaniczna

Induktor

blokowy jednomagnesowy
Wymagania i badania

3506-12

Grupa katalogowa VI 62

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
induktory blokowe jednomagnesowe o nominalne]
predkosci obrotowej korby 2 obr/s stuzgce do za-
silania urzadzen elektromechanicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. In-
duktory blokowe stosowane sg glownie do pracy
w elektromechanicznych urzadzeniach zabezpie-
czenia ruchu pociggow w pomieszczeniach zam-
knietych i1 stuzg do zasilania blokéw na prad
przemienny oraz blokow przekaznikowych.

1.3. OkresSlenia. Twornik jest to obracajgcy sie
rdzen z uzwojeniami, ktorego konce polaczone sa
z tulejkg komutatora i pierscieniem slizgowym.

1.4. Normy zwiazane

PN-60/E-04000 — Sprzet elektryczny na napiecia
nie przekraczajgce 750 V. Typowe metody badan
technicznych

PN-63/H-83101 — Zeliwo szare. Klasyfikacja
PN-61/1H-84020

Stal weglowa konstrukeyjna

zwyktej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

BN-65/0678-01 — Magnesy trwale odlewane

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial induktorow

Lp. Tyvp | Przeznaczenie Wyposazenie

" [
do aparatu bez przediuzonej

i) o
1 | ZBI-1ey | Plokowego osi, 1 korba z pra-
4- i 8-okienko- .
wej strony
wego

| z przedluzong osig,

| 2 | ZBJ-1102 gf sparatu 2 korby, walek i lo-
ZBJ-1102 okowego sviks. dla Tewe

12-okienkowego korby

z przedluzong osig,
2 korby, walek

i lozysko dla lewej
Korby

do aparatu
blokowego
16-okienkowego

3 | ZBJ-1103

z przedluzong osia,
2 korby, walek i 1o-
Zysko dla lewej
korby

|

\

\

l

|

|

|

| n do aparatu
4 | ZBJ-1104 | blokowego
\ 20-okienkowego
i

2.2. Przyklad oznaczenia induktora blokowego,
przeznaczonego do aparatu blokowego 4-1 8-okien-
xowego, bez przedluzonej osi, z 1 korba z prawe]
strony:

INDUKTOR BLOKOWY JEDNOMAGNESOWY ZBJ-1101
BIN-70/3506-12

Zaklady Wytworcze Urzgdzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 22 czerwca 1970 r. jako norma obowigzujgca w zakresie pro-
dukcji od dnia 1 lipca 1971 r. (Mon. Pol. nr 31, poz. 257)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE

Obj. 0,45 a. w. Naklad 4500+50 egz.

KDA w Kaliszu z. 28 3.71 Cena zt 2,40
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3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rysunku

Ins

3.2. Wyszczegolnienie
terialow

glownych czeSci 1 ma-

Nr czesci

Material
na rysunku|

Nazwa czesci

zeliwo Z115

I D Sgbale wg PN-63/H-83101 |

Wktadka (ma- |

1 alnico 160
2 gnes trwaly we BN-65/0678-01
odlewany) |
2 Rdzen stal St5
twornika wg PN-61/H-84020
4 O$ twornika stgl St5
wg PN-61/H-84020
5 Koziolek zeliwo Z115

wg PN-63/H-83101

Dopuszcza sie stosowanie materialéw zastepczych
o wlasnosciach co najmniej rownorzednyvch.

3.3. Wykonanie induktora. Styki powinny by¢
izolowane od konstrukeji induktora. Konce uzwo-
jenia powinny by¢ przylutowane do stykow bez
uzycia kwasow. Konstrukcja induktora powinna
umozliwi¢ smarowanie lozysk 1 powierzchni tra-
cych.

3.4. Przekladnia
1:6.

3.5. Wykonczenie induktora. Odlewy zeliwne

induktora powinna wynosic

nie powinny mie¢ rys ani peknie¢. Powierzchnie |

lakierowane powinny by¢ gladkie bez zadrapan
i zaciekdw. Powierzchnie pracujgce nie powinny
byé porowate. Czesci z metali ulegajgce korozji
powinny by¢ zabezpieczone powlokg galwaniczng
lub lakierniczg. |

3.6. Uzwojenie nalezy wykona¢ z drutu mie-
dzianego @ 0,3 mm w izolacji emaliowanej.

il

==
=
e
=

| — :

Uzwojenie powinno by¢ odizolowane od rdzenia
twornika tasmg bawelniang. Opornost¢ uzwojenia
powinna wynosi¢ 90 £ 5Q.

3.7. Elektryczna wytrzymalosc¢ izolacji. Izolacja
miedzy dowolna czescig przewodzacg prad 1 cze-
Sciami z nig nie polgczonymi powinna wytrzymac
w ciagu 1 min bez przebicia naplecie przemienne
1000 V o czestotliwosci 50 Hz przy temperaturze
otoczenia 20-+40°C (293+313K) i wilgotnosci
wzglednej 60--80%. |

3.8. Opornosc izolacji induktora miedzy dowol-
ng czescig przewodzacg 1 czesSclami z nig nie po-
tgczonymi powinna wynosi¢é co najmniej 50 MC.

3.9. Pozostalo$¢ indukceji magnetycznej powin-
na wynosi¢ co najmniej (40--50)10% Gs.

3.10. Twornik powinien by¢ osadzony wspol-
osiowo z magnesami. Wielko$¢ szczeliny miedzy
zewnetrzna powierzchnig twornika a plaszczyzna-
mi magnesow nie powinna przekraczac¢ 0,01 mm.
Dopuszczalne odchylenie twornika od osi magne-
so6w nie powinno przekraczaé¢ 0,1 mm. W czasie
obrotu twornik nie powinien trze¢ o magnesy.

3.11. Nacisk szczotek powinien wynosi¢ 80—
140 G.

3.12. Opornos¢ przejScia na szczotkach nie po-
winna przekracza¢ 0,3Q.

3.13. Napiecie podczas biegu jalowego powinno
wynosi¢ od 6590 V przy nominalnych obrotach
korby 2 obr/s.

3.14. Natezenie pradu powinno wynosi¢ co naj-
mniej 65 mA przy nominalnych obrotach korby
2 obr/s 1 obcigzeniu opornikiem o opornosci
1000 Q.

3.15. Kierunek obrotow induktora. Konstrukcja
powinna zapewnic¢ tylko jeden kierunek obrotow,
zgodny z ruchem wskazowek zegara.
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3.16. Cechowanie. Do kazdego induktora po-
winna by¢ zamocowana tabliczka znamionowa,
zawierajaca nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) typ induktora,

c¢) numer kolejny lamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy induktor powinien by¢
zapakowany w dopasowane pudetko tekturowe
i zabezpieczony przed przesuwaniem sie. Na pu-
detku nalezy podac:

a) nazwe lub znak wytworni,
b) tvp induktora,

¢) numer fabryczny i dwie ostatnie cyfry roku
produlcil.

4.2. Przechowywanie. Induktory nalezy prze-
chowywa¢ w pomieszczeniach o temperaturze
5--30°C (278--303K) i wilgotnosci wzglednej 75
+ 5%.

4.3. Transpoit. Do transportu induktory powin-
ny by¢ umieszczone w skrzynce w jednej war-
stwie 1 zabezpieczone przed przesuwaniem sie.
Skrzynki powinny by¢ oznakowane znakami na-
kazujacymi ostroznosc podczas transportu.

5. BADANIA

5.1. Ogodine zasady wykonywania badan. Przy
okresowej kontroli produkeji induktoréw prze-
prowadzanej co najmniej raz na 5 lat oraz po
- kazdej zmianie konstrukecji, materialow lub me-
tod technologicznych moggcych mie¢ wplyw na
jako$¢ wyrobu nalezy wykona¢ badania peine wg
5.2. Przy biezacej kontroli produkeji oraz przy
odbiorze technicznym induktoréow nalezy wyko-
na¢ badania niepeilne wg 5.3.

5.2. Badania pelne

a) ogledziny (3.3, 3.5 1 3.16)

b) sprawdzenie wymiarow (3.1)

¢) sprawdzenie materiatow (3.2)

d) sprawdzenie przekladni induktora (3.4)

e) sprawdzenie opornosci uzwojenia (3.6)

f) sprawdzenie elektrycznej wytrzymatosci izo-
lacji (3.7)

g) sprawdzenie opornosci izolacji (3.8)

h) sprawdzenie pozostatosci indukeji magnety-
cznej (3.9)

i) sprawdzenie osadzenia twornika (3.10)

j) sprawdzenie nacisku szczotek (3.11)

k) sprawdzenie opornosci przejscia na szczot-
kach (3.12)

1) sprawdzenie napiecia biegu jalowego (3.13)
m) sprawdzenie natezenia pradu (3.14)

n) sprawdzenie kierunku obrotu induktora (3.15)

5.3. Badania niepelne

a) ogledziny (3.3, 3.5 1 3.16)
b) sprawdzenie materialow (3.2)

c) sprawdzenie elektrycznej wytrzymalogei izo-
lacji (3.7)

d) sprawdzenie opornosci izolacji (3.8)

e) sprawdzenie twornika (3.10)

f) sprawdzenie nacisku szczotek (3.11)

g) sprawdzenie napiecia biegu jalowego (3.13)
h) sprawdzenie natezenia pradu (3.14)

i) sprawdzenie kierunku obrotu induktora (3.15)

5.4. Pobieranie prébek. Do badan pelnych na-
lezy pobra¢ sposobem losowym na $lepo przynaj-
raniej 2 induktory z partii induktoréw nie mniej-
szej niz 20 sztuk. Badaniom niepelnym nalezy
podda¢ wszystkie induktory z wyprodukowanej
partii.

5.9. Opis badan

5.5.1. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nie-
uzbrojonym okiem, czy induktor ocdpowiada wy-
maganiom, ktorych spelnienie moze byé stwier-
dzone bez wykonywania prob.

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
przyrzadami pomiarowymi pozwalajacymi na po-
miar z dokladnoscig podana na rysunku.

5.5.3. Sprawdzenie materialow polega na spraw-
dzeniu dokumentéw z badan dostaw materiatow
do produkecji.

5.5.4. Sprawdzenie przekladni induktora nalezy
wykona¢ przez przeliczenie liczby zebow wspol-
pracujgcych ze sobg koét zebatych.

5.5.5. Sprawdzenie opornoSci uzwojenia nalezy
wylkona¢ mostkiem Wheatstone’a podigczonym do
szczotek induktora.

5.5.6. Sprawdzenie elekirycznej wytrzymalosci
izolacji nalezy wykona¢ przyrzgdem o mocy
0,25 kVA w czasie 1 min.

5.5.7. Sprawdzenie opornosSci izolacji
wykona¢ wg PN-60/E-04000 p. 2.6.

nalezy

5.5.8. Sprawdzenie pozostaloSci indukcji ma-
gnetycznej nalezy wykona¢ magnetometrem. W
przypadku braku magnetometru rownowazng pro-
be stanowi badanie wielkosci ciezaru przytrzymy-
wanego przez magnes. Wielkos¢ ciezaru przytrzy-
mywanego przez magnes powinna wynosic¢ co naj-
mniej 34 kG.
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5.5.9. Sprawdzenie osadzenia twornika wykonaé
nalezy czujnikicm, a sprawdzenie wielkosci szcze-
liny — szczelinomierzem.

2.5.10. Sprawdzenie nacisku
wykona¢ dynamometrem.

szczotek nalezy

5.2.11. Sprawdzenie opornoSci przej$cia na
szczotkach nalezy wykona¢ metodg techniczna
przy przeplywie przez nie pradu stalego o nate-
zeniu 1 A. Jako zaciskow pomiarowych uzywaé

zaciskow szczotek 1 przynaleznych pierscieni
twornika.

5.5.12. Sprawdzenie napiecia prgdu biegu ja-
lowego nalezy wykona¢ woltomierzem na prad
przemienny o opornosci co najmniej 1000 Q/V.
Woltomierz nalezy przylgczy¢ do zaciskow induk-
tora.

5.5.13. Sprawdzenie natezenia pradu nalezy
wykona¢ miliamperomierzem -na prad przemien-
ny. Przyrzad nalezy wlgczy¢ szeregowo z oporni-
kiem 1000-omowym na szczotki induktora.

5.5.14. Sprawdzenie kierunku obrotow induk-
tora nalezy wykona¢ przez probe obrotu korby
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara.

5.6. Ocena wynikow badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli induktory
przeszly z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wg 5.2, '

Wynik badan niepeinych nalezy uznac¢ za do-
datni, jezeli induktory przeszly badania wg 5.3
z wynikiem dodatnim.

Partie induktorow nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli wyniki ostatnich ba-
dan pelnych oraz badan niepelnych sg dodatnie.

KONIEC
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