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Charakterystyka techniczna folii wiskozowej zwykłej 

Grupa katalogowa X 26 

1 . Charakterystyka techniczna folii wiskozowej zwykłej oraz sposób sprawdzania 
str. 2 . 

wg tablicy na 

2 . Przykład oznac zenia f olii wiskozowe j o gramaturze 40 g/m2 , w ark1ls zach o wymiarach 1000)( 1000 
zawartości plas~fikator6w 10 ~ 15% , w gat . I, bezbarwnej: 

TOMOFAN 40 - 1000 )( 1000 - PT-I bezbar wny BN-74/6385- 03 'ir ko 12 1261-171 + 111 - 120 

K O N I E C 

I NFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc j a opraco>lUjąca normę - Zakł ady Wł ókien Chemicznych CHEtlITEX-WISTOM; Tomaszów Mazowiecki. 

2. Istotne zmiany w s.to s unku do PN-6 5/C-89230 

a ) rozszerzono wymagania dla asortymentu tol 1"i o gramaturz e 35 g/m2, 

b ) zróżnicowano dopu s zc zalne odchyłki wymiarów arkuszy - odrębne dla arkuszy podstawowych, odrębne dla arkuszy po-

niżej 500)(500 mm, 

c l u su nię to oznaczani a grubośc i tolii, 

d ) usunięto oznaczanie wyt r zymał ości na przepuklenie bezwzględne , 

e ) zr6żnicowano dopuszczalne odchyłki gramatur y - odrębne dl a arkus zy i odr~bne dl a zwojów_ 

Dotychczas obowiązując a PN-65/C-89230 zos t aje unieważni ona z dniem 1 kwietni a 1975 r. 

3. Autorzy projektu normy - inż. Mari a n Szewczyk, inż . Elżbieta Wsuł e~ , inż. Janina Kucharska i mgr inż. Kazimierz 

Strycharski, Zakłady Wł6kien Chemic znych CHKMITEX-VISTOM , Tomaszów Mazowiecki. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Włókien Chemicznych CHEMITEX 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Włókien Chemicznych CHEMITEX dnia 30 maja 1974 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l kwietnia 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 4 / 1975 paz. 11) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1914. Wpływ do WN 6 .8 .1". Oddono do .kładu :2 5. 10 .74. Druk uk onczono w styczniu 15. 

Ob;.O, aS'a . w. No~'ad 4200 + 50 egz. Zam. 3982/74 
Cena d 1.20 



Wymagani a 

Wy::.iZCZ o C6 1 ni.:::nic J e dno s t ka 
Odmia na PT Odmiana PT Odmiana PFT Od.70 i ana PT Odmiana PFT' Odm i a oa PT Odmiana PT mi a.ry 

r---
gat. I gat . gat . gat . ga t . I ga t . gat . I gat . ga t . , gat. gat . I gat . gat . J gat . 

I II I II t II I II I ; II I II I II 

ilymi ar y al'y.uszy MIll 
1000 )(900 , 1000 ')( 950 , 1000 )( 1000 , 1000 )(1 050 , 1000 )( 1100 , 1000 )( 1150 , 1000)( 1200 . ora z 
inne p o uzóodnieniu pomi ędzy dostawcą i odbiorc ą 

<l> 

" dl a a rkuszy II) % ±1 " podsta\lo'''ych "'" dopus zczalne ... 
.." odchy l ki dla a r l:uny 

poniże j ±5 
;-, 500 )( 500 ... 
'" 1100 , 1200 or az i nne po uz óod~ien iu pomi ę dzy dos taw-..... 

sz e r oko$C' t asmy s 
;-, c ą i odbiorc ą ;;o 

do pu s zcz al na odch,Iłka !nil 

t 2 
szerokości -<l> 

''-' o ś r e dnic a Z }\':~ę trzna zwojóVl 150.,.250 " "' f-. 
70 +3 ś r e dn ica wew~ę~r zn~ t ulei 

- O 

grubo ś ć ścia nJ( i tul ei ni e wyr.la .;a si ę 

gr am'l t ur a 30 35 40 50 60 

'" 
~ 

g/oC' ±2, 5 I ±3, O ±Z, 5 I ±3, O ± 2, 5 ±3 , O ± 3,O I ±3, 5 ±3 , O ±3, 5 ±3 , 5 I ± 4 , O ±4 ,O I ±4 , 5 
" 

do .. ') u ~ zczal ne od- i arkusz~' 

" chylid J'ramatury r z woj6\1 I I ±2, O J ±.5 , O ±2, O ±3, O :t3 ,O I ±3, 5 ±3,5 I ±4 , O " - - - - - -..... 
E 
o obciążenie zrywające w ki e r unku 3 , 3 4 , 0 5, 5 .C: 2 , 7 
" podłużnym ni e n ni ej niż kG ..... 

obciążenie zry,/ające w ki e r unk u 1. 3 1 , 8 2. 3 3,0 
'" " p opr z ec znym ni e mniej niż 
N 

" wydluż ~ ni e zryl<aj ąc e w ki e r unku 20 18 9 20 18 9 ,., 9 ., podłuż nym nie nni e j niż % ..... ... 
wy dłu żeni e wz gl ędne w ~i eru~k~ 45 ..... 18 50 45 18 50 18 

" 
p oprz ecz nym nl e mnl eJ niż 

' Ul 
z awartośc plast yfika torów (glicery-o 10.,.1; 12.,.1 8 10.,.1 5 12+18 10.,.15 ::: na l ub mocznik) % ..... 

" 6+1 0 7.,.10 6-:1 0 'Ul wil gotnoś ć 6';'10 7+10 '" ..., 
:a barwa - ż6ł ta , pOmaraJ1c ZOWa, czerwona , ni ebieska , zielona , brązowa i inne 'wg uz godni e ni a oraz bezbarwna 

pękni ęc ia b rz eg6v - niedopuszczalne <ila zwoj ów 

zmars zczenia i pofalowani a - niedopus zczalne w ga tunku I 

d.opuszezalno. liczba skle j eń \.[ z woju - 1 na każde 100 mm ś r ednicy 

~zaj eRne skl ęjeni e war s tw sąsiadu-
JCI,C :JC. \",' zv/ oJu ni e dopu szc zalne 

,., 
wzaj em ne prz (;::l i e sZoczanie v/arst',oI dl a ga t . I ni e dopus zc z a s i ę posunięć z\"/oju powyżej 2 mm , 'd 

ej - <il a gat . II - powyżej 4 mm ~ 

z 3.pac h - ni e dopuszezalny obc y zapach po uplyuie 1/ 2 godz od oh/orzenia opakowania 

~~ _ ._- --- -~~-- --~ ---- ------- _. --- - - - -- ----- ---- -

Spos6b sprawdzania 
wymagań 

-

wg PN- 65/P-50127 

wg PN-64/P-50129 z ~ 
warunki em , że dopus z -
cza s ię batiani e folii 
o wy mia r ch 100 )( 125 

wg PN- 66/P- 501 33 
stosuj ąc dynamometr 
t yp u II o r ozst~wie 

s zc zęk 100 Mm 

wg a r k . 05 i 06 

wg PN-65/P-50150 

or ganolep t yc znie po-
pr zez sp r awd.zenie 
każdej pr6bki pobra-
ne j do bad.ania 

suwmiar ka na czole 
z woju 

o r g anol eptycznie po 
otworzeniu opakowania 
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