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NORMA BRANZOWA
BN-67
SRODKI TRANSPORTU Urzadzenia zob(?zpieczenio 3506-09
SZYNOWEGO ruchu kolejowego

Plytka JAZ 1001

Warunki techniczne

Grupa katalogowa VI 76

1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg piytki wtykowe JAZ 1001 przeznaczone do
szybkiego polaczenia przekaZznikéw i innej aparatury wtykowej z urzgdzeniem elektrycznym.

1,2, Okreslenia. Plytka tozsamosciowa jest to plytka wykluczajgca zalozenie niewla-
dciwego przekaZnika, '

1,3. Normy zwigzane
PN-60/C-89251 Tloczywa termoutwardzalne. Tloczywo Fr+D

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecia nie przekraczajgce 750 V, Typowe metody
badai technicznych
PN-64/H-84023 Stal weglowa konstrukcyjna o okredlonym przeznaczeniu 1 o szczegélnych

wlasnosciach, Zestawienie gatunkéw
PN-67/H-87025 Mosigdz do przerébki plastycznej. Gatunki
PN-59/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Klasyfikacja

2, PODZIAL I OZNACZENIA

2,1, Podzial plytek JAZ 1001, Plytki JAZ 1001 wykonuje sie¢ w odmianach réznigcych
sl¢ miedzy sobg liczbg blaszek Eontaktowych uwarunkowanych liczbag wtykéw w przekaini-
kach oraz plytkami tozsamosciowymi,

Piytki JAZ 1001 wykonuje sie dla jednego przekaznika o calej szerokosci plytki wty-
kowej (rys.1 b) lub jednego albo dwéch przekaznikéw o polowie szerokosci plytki wty-
kowej (rys. 1 a, c, d).

2.2, Przyklad oznaczenia
a) plytki JAZ 1001 przeznaczonej dla przekaznika JRK 10126 osadzone]j z lewe] strony

plytki (patrzac od strony przekaZnika) 1 zestawu wtykowego ERL 10001 osadzonego z pra-
wej strony (rys. 1 a):

PLYTKA JAZ 1001/JRK 10126, ERL 10001
b) plytki JAZ 1001 przeznaczonej dla jednego przekaZnika osadzonego z lewej strony
piytki (rys. 1 d):
; PLYTKA JAZ 1001/JRK 101286
¢) plytki JAZ 1001 przeznaczonej dla jednego przekaZnika osadzonego z prawej strony
piytki (rys. 1 ¢): |
PLYTKA JAZ 1001/-,JRK 10126
d) plytki JAZ 1001 przeznaczonej dla jednego przekaZznika o calej szerokosci pilytki
(rys. 1 b): '
PLYTKA JAZ 1001/JRK 11126

Zaktady Wytwércze Urzqdzen Sygnalizacyjnych w Katowicach-Wetnowcu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 15 sierpnia 1967 r. jako norma obowiazujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1968 r. ’
(Mon. Pol. nr 61/1967 poz. 294)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.O,SO Nakt. 40004136 Zam. 3612/67 Cena zi 3,60
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3. WYMAGANIA

3.1, Giéwne wymiary pilytki w mm - wg rys, 2,
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Rys, 2
3,2, Wyszczegdlnienie czgséci i materialy
Kr czedel na Nazwa czesci MateriaZ Numer normy
rys, 2
1 Piytka TXcczywo Fr+D PN-60/C=-89251
2 Blaszka kontaktowa Nosigds PR-67 /H-87025
3 Zacisk uziemiajgcy
4 Sworzer prowadzsgcy Stal automatowa PN-64 /H=-8T7023
5 Prytka togsamosciowa Aluminium PN-59 /H-88026
Dopuszcza sie¢ stosowanie materiaidédw zastepczych, lecz o w2asnodciach co najmniej rdéwnorzednych,
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3.3. Montaz blaszek kontaktowych. Blaszki kontaktowe powinny byé zamontowane na
plytce‘rdwnolegle w jednej 1linii i umozliwiaé zalozenie sprawdzianu bez doginania bla-
szek kontaktowych. Blaszki nie powinny mieé rys i peknieé oraz powinny byé pokryte
powlokg galwaniczng.

3.4, Wytrzymalosé elektryczna izolacji. Izolacja pomigdzy cze¢sciami przewodzacymi

prad oraz pomiedzy czesciami przewodzgcymi i nie przewodzacymi metalowymi powinna wy-
trzymaé bez przeskoku i przebicia napiecia zmienne 2000 V o przebiegu praktycznie
sinusoidalnym i czestotliwosci 50 Hz,

3.5. Opornosé izolacji powinna wynosié na sucho co najmniej 20000 MQ.

3.6, Odpornoéé na wilgoé, Plytki powinny byé odporne na dziatanie wilgoci. Po pré-
bie nawilgocenia i1 stopnia wg PN-60/E-04000 opornoéé izolacji nie powinna byé mniej-
sza od 1000 MQ .,

3.7, Odporno$é na zmiany temperatury, Plytki powinny byé odporne na zmiang tempera-
tury od -40°C do +70% (233 3 343°K).

3,8, Cechowanie, Plytki tozsamod$ciowe osadzone na plycie wtykowej JAZ powinny byé
oznaczone numerami agregatéw wtykowych, dla ktérych sg przeznaczone,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Opakowanie, Kazdg plytke nalezy owingé papierem 1 zabezpieczyé blaszki konta-
ktowe przed uszkodzeniem,

4,2, Przechowywanie, Plytki nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych o
wilgotnoscl wzglednej nie przekraczajacej 75%.

4,3, Transport, Podczas transportu plytki nalezy zabezpleczyé przed opadami atmo-
sferycznymi,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan, Ustala si¢ dwa rodzaje préb:

a) prébe typu,

b) prébe wyrobu,

Préba typu ma na celu wyczerpujacg ocene plytki pod wzgledem budowy, zastosowanych
materialéw, wykonania oraz wlasnosci eksploatacyjnych, Prébe typu przeprowadza sie w
przypadku oceny nowej konstrukcji, wprowadzenia zmian konstrukcyjnych 1 technologicz-
nych mogacych mieé wplyw na normalng prace plytki oraz przy okresowej kontroli pro-
dukeji, nie rzadziej niz raz na 5 lat,

Préba wyrobu ma na celu sprawdzenie, czy w wykonaniu plytki nie popelniono przypad-
kowych bledéw, Prébe wyrobu stosuje sie przy biezacej kontroli produkecji lub przy ba-
daniach technicznych poprzedzajacych odbiér techniczny.

5,2, Zakres préby typu, Préba typu polega na wykonaniu naste¢pujacych badar:
a) ogledziny wg 5.5.1,

b) sprawdzenie wymiaréw ptytki wg 5.5.2,

¢) sprawdzenie odpornosci na wilgoé wg 5.5.3,

d) sprawdzenie opornoéci izolacji wg 5.5.4,

e) sprawdzenie wytrzymaloéci elektryczne]j izolacji wg 5.5.5,

f) sprawdzenie odpornos$ci na zmiany temperatury wg 5.5.6.

5,3, Zakres préby wyrobu, Préba wyrobu polega na wykonaniu nastepujacych badar:
a) ‘ogledziny wg 5.5.1,

b) sprawdzenie wymiaréw plytki wg 5.5.2,

c) sprawdzenie wytrzymalodci elektrycznej izolacji wg 5.5.5.
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5.4, Licznodé prébki

5.4.1, Licznodé prébki do préby typu, Do préby typu nalezy pobraé sposobem losowym
3 piytki JAZ 1001,

5.4,2, Licznosé prébki do préby wyrobu, Do préby wyrobu nalezy pobraé sposobem lo-
sowym 10% plytek z partii o liczbie 50 sztuk, W przypadku liczby mniejszej niz 50 sztuk
badaniom nale2y poddaé¢ nie mniej niz trzy plytki.

5.5, Opis badai technicznych

5.5.1, Ogledziny polegaja na ocenie nieuzbrojonym okiem zgodnosci wykonania piytek z
wymaganiami wg 3.3 1 4.1, '

5.5.2, Sprawdzenie wymiaréw za zgodnosé z 3.1 nalezy wykonaé przyrzadem o dokladno-
dci wskazai nie mniejszej niz 10,1 mm,

5.5.3. Sprawdzenie odpornodci na wilgoé nalezy wykonaé¢ wg PN-60/E-04000 zgodnie 2z
wymaganiami wg 3.6,

Wynik préby nalezy uwazaé za dodatni, jesli nie zZostang stwierdszone szkodliwe zmia-
ny majace wplyw na normalng prace pilytki,.a ponadto jesli plytki przejdga 2z wynikiem
dodatnim sprawdzenie opornodci izolacji i wytrzymalodei elektrycznej.

5.,5,4, Sprawdzenie opornosci izolacji, Przy prébie typu pomiar nalezy wykonaé bez-

posrednio po zakoriczeniu aprawdzenia odpornodci na wilgoé wg 5.5.3, natomiast pray
prébie wyrobu pomiar nalezy wykonaé¢ na sucho, Sprawdzenie opornodci izolacji nalezy
wykonaé wg PN-60/E-04000,

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, Jezell spelnione sg wymagania wg 3.5 1 3.6.

5.5.5, Sprawdzenie wytrzymalodci elektrycznej izolacji, Pomiar 'przy prébie typu
nalezy wykonaé po nawilgoceniu wg 5.5.3 1 bezpodrednio po zakonczeniu préby wg 5.5.4,
natomiast pomiar przy prdébie wyrobu nalezy wykonaé na sucho,

Pomiar nale3zy przeprowadzié napieciem zmiennym 2000 V w ciggu 1 min przy prdébie ty=-
pu i w ciggu 5 sek przy prébie wyrobu, Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli
spelnione sa wymagania podane w 3.4,

5.5.6, Sprawdzenie odpornos$ci na zmiany temperatury. Pilytke JAZ nalezy umiesgcié w
termostacie i utrzymaé w temperaturze 70°C (343°K) w ciggu 30 min, Po wyjeciu prdbki
i1 osiggnigciu przez nig temperatury otoczenia nalezy umiescié¢ ja w chiodziarce i ochio-
dzié do temperatury -40°C (233°K),utrzymujac ja w tej temperaturze w czasie 30 min,

Po prébie nalezy wykonaé badania wg 5.5.2 1 5.5.7,
Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli speinione sa wymagania podane w 3.7,

5.5.7, Sprawdzenie osadzenia blaszek kontaktowych wzgledem otworéw mocujacych prze-
" kainik i otworéw mocujacych piytke tozsamosciowg nalezy przeprowadzié sprawdzianem, Wy-
nik préby naleiy uznaé za dodatni, jezeli spelnione sgq wymagania zawarte w 3.3,

5,6, Ocena wynikéw hadaid

5.6.1, Wynik préby typu nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli wszystkie plytki przesziy
z wynikiem dodatnim badania wymienione w 5.2, /

5,6.2, Wynik préby wyrobu nalezy uznaé za dodatni, jezell wszystkie p2ytki prze-
szty z wynikiem dodatnim badania wymienione w 5.3. Jezeli co najmniej jedna pilytka nie
odpowiada wymaganiom normy, nalezy powtdrnie pobraé do badai 10 piytek,

W przypadku powtérnego wyniku ujemnego badaniom nalezy poddaé¢ kazdg plytke.

KONIEC
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