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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest wyznaczanie wydajnosci tas-
my zgrzeblarkowej z widkna krétkiego lnianego 1 ko-
nopnego, metoda kontrolnego zgrzeblenia.

2. WYZNACZANIE

2.1. Zasada wyznaczania. Wyznaczanie wydajnosci
tasmy zgrzeblarkowej polega na okre$leniu wyrazonego
w procentach, stosunku masy tasmy zgrzeblarkowej do
masy widkna, z ktérego ja uzyskano, metoda kontrol-
nego zgrzeblenia na zgrzeblarkach dobranych w za-
leznosci od rodzaju i gatunku badanego wlOkna wg
tabl. 1.

2.2. Maszyny, przyrzady i pomoce

a) Zgrzeblarka Iniarska.

b) Zgrzeblarki konopiarskie (wstgpna i koncowa).

¢) Waga o zakresie do 100 kg, umozliwiajgca waze-
nie z doktadnosciag do 0,1 kg.

d) Rozpylacz.

e) Szablony z blachy o gtadkiej powierzchni, szero-
kosci okoto 10 cm i grubo$ci zgodnej z wymaganymi
odleglo$ciami rozstawienia elementéw uiglonych wg
tabl. 2 i 5.

f) Srodek nattuszczajacy np. Olan B.

2.3. Przygotowanie maszyn do wyznaczania

2.3.1. Zgrzeblarka Iniarska. Uiglenie nalezy przyjac
dla klasy IV wg BN-68/1814-01. Rozstawienie elemen-
tow uiglonych — wg tabl. 2.

Wartosci liczbowe pozostaltych parametrow zgrze-
blarki — wg tabl. 3.

Zgrzeblarki nalezy wyposazy¢ w walki oszczgdnoscio-
we pod trzema pierwszymi parami watkow roboczych,
w ostony elementow uiglonych oraz w instalacj¢ od-

pylajaca.

Tablica 1
Wibékno Iniane Widkno konopne
. . zielencowe biologiczne .
biologiczne zielencowe parowane
wszystkich gatunkow y ‘wszystkich wszystkich
) , gatunkow , . .
gatunkow Ns 2, gatunkow Ns 2 gatunkow gatunkow gatunkow
Ns 4, pozostaltych pozostatych
Ns 4
Ns 6 g
zgrzeblarka zgrzeblarki ko- zbrzeblarka zgrzeblarki ko- | zgrzeblarka zgrzeblarki  konopiarskie (wst¢pna
Iniarska nopiarskie Iniarska nopiarskie Iniarska 1 koncowa)
(wstgpna 1 kon- (wstgpna i kon-
cowa) cowa)
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Tablica 2

Odlegtosé koncow igiet, mm (nr igly, BWG)

Uiglone elementy robocze zgrzeblarki sgreebikn o

zgrzebnika od zwrotnika od

pozostatych ele-

zwrotnika bgbna bebna mentéw od bgbna
I — II para walkow 1,63 (16) 1,63 (16) 1,63 (16) —
Il — V para waltkow 1,23 (18) 1,23 (18) 1,23 (18) —
VI — VII para watkow 1,08 (19) 1,08 (19) 1,08 (19): —_

waltek zwrotny watka zasilajacego
I walek zasilajacy
Il watek zasilajacy
I watek zbierajacy
Il walek zbierajacy

1,63 (16)
1,63 (16)
2,33 (13)
1,08 (19)
0,98 (20)

Sprawdzenie rozstawienia koncow igiel nalezy przeprowadzi¢ na calej dlugosci

wg 2.2 e).

poszczeg6lnych elementdow za pomocg szablonow

Tablica 3

Nazwa parametru

Wartoéé liczbowa

Minimalna odleglto$¢ grzebieni stracajacych od koncéw igiel walkow
zbierajgcych, mm (nr igly, BWG)

Liczba drgan grzebieni stracajacych na 1 m obwodu watk6w zbieraja-
cych

Predkos¢ liniowa koncéw igiel, m/s (m/min)
be¢bna
zwrotnikow
zgrzebnikow

Predko$é liniowa watka wydajacego glowicy, m/s (m/min)

Rozcigg w zgrzeblarce

Rozciag w glowicy zgrzeblarkowe;j

1,08 (19)
80 +I

13,3 10,67 (800 +40)
2,50 40,13 (150 +8)

0,05 $0,0025 (3 +0,15)

0,50 +0,17 (30 =+1)
12 0,6
2,3 40,11

2.3.2. Zgrzeblarki konopiarskie (wstepna i koricowa). Uiglenie zgrzeblarek nalezy przyja¢ wg tabl. 4.

Tablica 4
Srednia Srednica igty Liczba igiet
Uiglone elementy robocze zgrzeblarki (nr igly, BWG) X dlugo$¢ igly | na powierzchni

e mm 10 cm?
begben glowny 1220 2,98 (11) X 27,0 6,21
zwrotnik I 350 2,63 (12) X 26,2 7,76
Zgracblarka wstepna zwrotnik 11 350 2,63 (12) X 26,2 7,76
zgrzebnik [ 300 3,37 (10) X 27,0 10,86
zgrzebnik II 300 298 (11) X 27,0 10,86

watki zbierajgce 450 298 (11) X 27,0 12,42 )
beben glowny 1524 1,98 (14) X 20,6 23,28
zwrotnik I - 250 1,78 (15) X 28,6 21:73
zwrotnik II 250 1,78 (15) X 28,6 21,73
zwrotnik 111 250 1,63 (16) X 28,6 21,73
zwrotnik IV 250 1,63 (16) X 28,6 2173
Zarzeblarka koficowa zwrotnik V 250 1,43 (17) X 28,6 21,73
zgrzebnik 1 225 1,98 (14) x 38,1 20,95
zgrzebnik 11 225 1,98 (14) x 38,1 20,95
) zgrzebnik 111 225 1,78 (15) % 38,1 24,06
zgrzebnik IV 225 1,78 (15) X 38,1 24,83
zgrzebnik -V 225 1,63 (16) x 38,1 24.83
walki zbierajace 355 1,23 (18) X 25,4 37,25

Rozstawienie elementéw uiglonych — wg tabl. 5.

Wartosdci liczbowe pozostatlych parametréw zgrzeblarek — wg tabl. 6.




BN-85/7501-03 3

Tablica 5
QOdlegtosé koncow igiet, mm (nr igly, BWG)
Viglons: glementy: raboces: zgracblacks zgrzebnika od zgrzebnika od zwrotnika od pozostatych elemen-
zwrotnika bebna bebna tow od begbna

I para waltkow 2,33 (13) 3,37 (10) 2,33 (13) —

: II para watkow 2,33 (13) 298 (11) 2,33 (13) —
Zgrzeblarka wsigpna walck zasilajacy s = e 1.63 (16)
watek zbierajacy — — — 1,63 (16)

I para waltkow 1,78 (15) 2,63 (12) 1,78 (15) —

II para walkow 1,78 (15) 2:33: (13) 1,78 (15) —

II1 para watkow . 1,63 (16) 1,98 (14) 1,63 (16) —

Zgrzeblarka koncowa IV para walkow 1,63 (16) 1,98 (14) 1,63 (16) —

V para walkow 1,43 (17) 1,78 (15) 1,43 (17) —
watek zasilajacy —_ —_ —_ 1,78 (15)
walek zbierajacy — — — 1,23 (18)

wg 2.2 e).

Sprawdzenie rozstawienia koncow igiet nalezy przeprowadzi¢ na calej diugosci poszczegdlnych elementéw za pomocg szablonow

Tablica 6

Wartos¢ liczbowa
Nazwa parametru

zgrzeblarka wstepna | zgrzeblarka koncowa

Predkosé
wa koncow
igiel, m/s,
(m/min)
bebna
zwrotnikow
zgrzebnikow
I—II
zgrzebnikow
Hi—v
Predkosé
wa watkow wy-
dajacych, m/s,
(m/min)
Rozcigg calko-
wity zgrzeblarki

linio-

11,7 £0,60 (700 £35)
1,83 +0,09 (110 £5,5)

13,3 40,67 (800 +40)
2,00 £0,10 (120 £6)

0,20 £0,01 (12 £0,6) | 0,20 £0,01 (12 £0.6)
0,15 +0,008 (9 10,5)

linio-

0,83 £0,017 (50 £1) 0,75 20,017 (45 £1)

12 k] 20 1

2.4. Pobieranie i przygotowanie probek. Masa probki
do wykonania wyznaczania powinna wynosi¢ 100 kg.
Pobieranie probek do wyznaczania wydajnosci tasmy
zgrzeblarkowe] oraz wydzielanie z nich prébek do ba-
dania wilgotnosci — wg BN-85/7511-18. Pozostate
wlokno z probki przeznaczonej do kontrolnego zgrzeb-
lenia nalezy zwazy¢ z dokladnoscia do 0,1 kg. Wil-
gotno$¢ probki powinna wynosi¢ 8§ + 10%, wyznacza-
nie — wg PN-71/P-04601.

Emulsjonowanie. Po rozluZnieniu r¢cznym lub mecha-
nicznym wltokno nalezy ulozyé w co najmniej czterech
warstwach o grubosci 20 cm kazda. Widkno w kazdej
z nich nawilzy¢é emulsjg rozprowadzona rozpylaczem
rOwnomiernie po calej warstwie.

Udzial emulsji w stosunku do masy widkna powi-
nien wynosi¢: w przypadku wldékna Inianego 8%,
w przypadku widkna konopnego 10%. Sklad emulsji
nalezy dobraé nastgpujaco:

dla wiékna Inianego — 12,5% S$rodka nattuszczaja-
cego 1 87,5% wody,

dla wiokna konopnego — 20% s$rodka nattuszczaja-
cego i 80% wody.

Po nawilzeniu widkno szczelnie przykry¢ i pozosta-
wi¢ przez co najmniej 24 h w pomieszczeniu odpowia-
dajacym warunkom wg BN-76/7508-01.

Ocena stanu przygotowania wiokna do zgrzeblenia.
Po odlezeniu i wyrOwnaniu wilgotnosci, nalezy spraw-
dzi¢ prawidlowos¢ przygotowania widkna do wyznacza-
nia:

a) oceni¢ stan tozsamosci probki (zgodno$é z przy-
gotowana dokumentacjg),

b) sprawdzic, czy wilgotno$é widkna nie przekracza
dopuszczalne] wartosci 16%.

2.5. Wykonanie wyznaczania. Przed wykonaniem wy-
znaczania elementy robocze zgrzeblarek nalezy oczys-
ci¢. Wiokno przygotowane do wykonania wyznaczania
zgodnie z 2.4 nalezy pobiera¢ z pryzmy warstwami
pionowymi. Zgrzeblarki nastawione wg 2.3 zasili¢ row-
nomierng warstwg wlokna.

W chwili ukazania si¢ ta$my zgrzeblarkowej pomig-
dzy watkami wydajacymi glowicy, nalezy wlaczy¢ me-
chanizm odmierzajacy diugos¢ tasmy. Po uzyskaniu
pierwszych 500 m ta$my w garze, odcinek ten zwazy¢,
sprawdzajgc masg liniowa tasmy. Uzyskana wartosé
masy liniowej powinna by¢ zgodna z tabl. 7.

Tablica 7
’ Masa liniowa tas-
Rodaa) : Rodzaj i gatunek wlokna | my zgrzeblarkowe;j
zgrzeblarki
ktex
Iniane biologiczne ga-
tunkow
Ns 2, Ns 4, Ns 6 20,00 +1,0
gatunkow Ns 8, Ns 10,
Ns 12, Ns 14 16,9 1.0
gatunkow Ns 16, Ns 18,
Zgrzeblarka il 20 . 152 0
Iniarska Iniane  zieleficowe ga-
tunkow
Ns 8, Ns 10, Ns 12,
Ns 14 16,9 +1,0
konopne biologiczne
gatunkdéw Ns 6, Ns 8 20,4 *1,0
gatunkoéw Ns 10, Ns 12 18,5 :tl,()l




4 BN-85/7501-03

cd. tabl. 7
i Masa liniowa tas-
Rodzaj - . - y
. Rodzaj i gatunek wiékna | my zgrzeblarkowe;j
zgrzeblarki Lt
ex
Iniane zieleficowe ga-
tunkéw Ns 2, Ns 4,
Ns 6 po zgrzeblarce
Zgrzeblarki k i i welcgue|
g onopne biologiczne 125 +13

konopiarskie
(wstgpna i kon-
cowa)

gatunkéw Ns 2, Ns 4

po zgrzeblarce
koncowej
50 +5

konopne zielencowe
wszystkich gatunkow

konopne parowane

wszystkich gatunkow

Jezeli masa liniowa nie jest zgodna z wymagang dla
tasmy z danego rodzaju i gatunku widkna, nalezy ja
skorygowal przez wlasciwe zasilanie zgrzeblarki, do-
prowadzajgc do zgodnosci.

Po zakonczeniu zgrzeblenia nalezy zebraé resztki ru-
na oraz odpadki tasmy zgrzeblarkowej powstate pod-
czas zgrzeblenia i wspolnie z uzyskana tasma zwazyc¢ je
z dokladnosciag do 0,1 kg.

Natychmiast po zwazeniu, z tasémy zgrzeblarkowej
pobra¢ trzy probki o masie okoto 200 g kazda do wy-
znaczania wilgotno$ci wg PN-71/P-04601.

2.6. Obliczanie wynikéw. Wydajno$¢ ta$my zgrzeblar-
kowej (P:) w procentach, nalezy obliczy¢ z dokiad-
noscia do 0,1% wg wzoru

m, 100 + W
m 100 + W,

P, = 100

w ktorym:
m. — masa uzyskanej tasmy zgrzeblarkowej facznie
z resztkami runa i odpadkami ta$my, kg,

m — masa probki wlokna pobranej do zgrzeble-
nia, kg,

W — wilgotno$¢ wlokna pobranego do zgrzeble-
nia, %, ‘

W. — wilgotno$¢ uzyskanej tasmy zgrzeblarko-
wej, %.

W przypadku zgrzeblenia na zgrzeblarkach konopiar-
skich podaé jako m. i W, masg i wilgotnosc¢ tasmy
zgrzeblarkowej uzyskanej ze zgrzeblarki koncowe;j.

2.7. Podawanie wynikow. W wyniku wyznaczania na-
lezy podac:

a) wydajnos¢ tasmy zgrzeblarkowej, %,

b) typ zastosowanej zgrzeblarki.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Krajowych Widkien
Naturalnych, Poznan.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/7501-03

a) okreslono poziom wilgotnosci widkna, wymagany dla pra-
widlowego przebiegu procesu zgrzeblenia,

b) przyjeto $rednice igiet aktualnie obowigzujace dla maszyn prze-
dzalniczych.

3. Normy zwiazane
PN-71/P-04601 Metody badan surowcoéw, potwyrobow i wyrobdw
wlékienniczych. Wyznaczanie wilgotnosci
BN-68/1814-01 Klepki uiglone do zgrzeblarek do wiokien tykowych
BN-76/7508-01 Temperatury i wilgotno$ci wzglgdne pomieszczen
produkcyjnych w przemysle widkienniczym i odziezowym
BN-85/7511-18 Wlékno Iniane i konopne krotkie. Badania odbiorcze
4. Autorzy projektu normy — doc. dr Jozef Wasko, mgr inz. Da-
nuta Karaban — Instytut Krajowych Wiokien Naturalnych, Poznan.



