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1 . 1. Przedmiot normy 

Przedmiotem normy są materiały, spoiny i wielkości 
szczelin dylatacyjnych głowic zasadowych pieców · 
martenowskich. 

1.2. Zakres stosowania normy 

Norma obowiązuje w projektowaniu wymurowania nowych 
pieców i przy zmianie wymurowania pieców będ~cych 
w eksploatacji. 

2. PODZIAŁ GŁO\'/IC 

Rozróżnia się następujące rodzaje głowic 

a/ głowice ty_l)u Venturi dla pieców ze sklepieniem 
za sadowym, 

b/ głowice jednoprzelotowe dla pieców opalanych pa­
liwem o wartości opałowej powyżej 10,5 l'lJ/m3 

3. HATERIAŁ 

3.1. Wymagania ogólne 

Prostki i kształtki ogniotrwałe winne odpowiadać wymaga­
niom normy BN-78/6765-02. 
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3.2. Głowice typu Venturi dla pieców ze sklepieniem zasadowym 
l 

- rye.1 na str .) 

'3.2.1. Sklepienia przelotu powietrza 
Wymurowanie sklepienia rozporową-zawieszonego poprzecznie 
stanowią kształtki o wymiarach wg Katalog u KW0-24 
albo wg PN-74/H-12050. Dobór ga tunku materiału w zależnosoi 
od wartości opałowej st~sowanego paliwa określa poniższa 
tablica. 

Tablica 

Paliwo o wartoś ci opałowej 
Ma teriał MJ /m3 

--Rodzaj Numer 
do 1 o, 5 powyżej 10,5 materiału normy 

-·-·--
Gatunek materia łu 

--------Wyroby ognio- BN-78/6765-02 IVl ~l~!-~t' MCfJ3 -S t 
M." N -.> m8~~s~t· trwałe magne -

z!towo--chro-
BN-75/6766-01 

MC4-St, MG7 
m towe iVIC~ , MC~ 

3.2~2. Spod ek przelotu powietrza oraz sklepienie przelotu gazu 

Wymurowanie spodku przelotu powietrza z przewałkami 
i sklepienia przelotu gazu oraz wykładziny zewnętrznej 
i wewnętrznej kesonu chłodzonego wykonać z prostek 
i kształtek ogniotrwałych o wymiarach wg ka talogu 
KW0~24 albo wg PN-74/H-1 2050 magnezytowo-chromitowe ga­
tunku MC1 lub chromito-magnezytowe gatunku CM1 lub CM2 
wg BN-78/6765-02 Ls pojone zaprawą z mączki magne z~towej 
gatunku ZM-1 wg BN-71/b762-14 i szkła wodnego z dodat­
kiem oleJu lub nafty. 
Nierównosoi spodku prze lotu powietrza należy wypełnić 
zaprawą z mączki magnezytowej ZM-2 wg BN-71 /6762-14 
i gliny ogniotrwałej G1 wg BN-75/6761-05. 

) . 2.3. Spodek przelotu gazu 

wymurowanie poszczególnych war~tw etanowiął 
al waratwa górna - prostki magnezytowe o wymiarach jak 

w punkcie 3.2.2. gatunku M~6 wg BN-78/6765-02 ukła­
dane przy zastosowaniu suchej zaprawy ;m~czki/ magne­
zytowej gatunku ZM-1 wg BN-71/6762-14 do wypełnienia 
szczelin pionovcych oraz nierówno soi poziomych spo­
wodowanych tolerancjami wymiarowymi c egieł. 
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b/ warstwa. środ kowa proetki ezamotowe o wymiarach wg 
·katalogu KW0-24 albo PN-74/H-12050 gatunku· A wg 
BN-78/6765-02 a±bo PN-161H7120J01. epojone zaprawą 
ezamotową ZSz1- I wg BN -68 67ó2~ 1 . 

c/ waratwe dolna - prostki z szamotu izolacyjnego 
o wymiarach jak w punkcie 3.2.1 1 gatunku L-13~1 
wg BN-78/ą765-02 albo wg BN-72/b766-0J, spojone 
zaprawą ezamotową gatunku ZSz)-111 wg BN-68/6762-11. 

).2.4. Ścia.ny pionowe głowicy i przelot6w 

Wymurowanie stanowią prostki i kształtki o wymiarach 
wg KW0-24 albo YN-74/H-12050, megnezytowo~chromitowe 
gatunku MC1 lub MC4 wg BN-78/6765-02 albo wg BN-75/6766-01 
lub chromitowo-mągnezytowe gatunku CM2 lub CM1 
wg - ~N-78/6765-02 albo BN-67/6766-o2, uk~adene przy 
za~toeowaniu suchej zaprawy mączki magnezytowej ZM1 
wg BN-71 /6762-14 w celu wy·pełnienia szczelin pionowych 
oraz nierówności poziomych spowodowanych tolerancjami · 
wymiarowymi cegieł. 

Dopuszcz~ się atosowani e w 'cianach pionowych głowicy 
i w ściansch prz~lotów, prostek i kształtek magnezytowo­
chromitowych niewypalanych gatunku MCN1-St2 i MCNB-St2. 

).). Głowice jednoprzelotowe dlą pieców opalanych paliwem 
o wartości opałowej powytej 10,5 MJ/m) - rye~2 na etr.S 

3.3.1. Sklepienie głowicY 

Wymurowanie Jak w punkci~ 3.2.1. 

3.) .2. P;r~eWśJł 

Wymurowanie warstw: 

al warstwa górna - jak w punkcie ).2.) • . e/ 

b/ ·warstwa dolna - .jak w pilnkcie ·J.2.). b/ 

3.3.3. Śg1!i!M 1212DQW§ gloW1'~! ;1. 12tielo~gw 

Wyrnurowe nie jak w punkcie ).2 .4 . 
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-~ci" . _przednia 
gfowicy 

~ Wyroby 09niotrwołe · Wyroby ogniolrw. Wyroby og 
~ - magnezytowo chromiłowe ~- izolacyjne f888S -szamołow 

\ub chromitowo magnezytow~ 
mmmml _Wyroby ogniotrwałe ~-warstwa ~-wełha 
1W1WW1 magnezytowe 12.9.21 robocza · ~ żużlowa 

5 

Hyso2·. Przekrój głowicy · j ednoprzelotowe j dla pi eca o wymuro­
waniu zasadowym jpalane~~ paliwem o warto $ci opałowej 
powyżej 10,5 MJ/m • 
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4 - WYKONA N1E ========= 
4.1. . Grubość ap2in w warstwach muru powinna wynosić: 

e/ w warstwach z cegieł szamotowych izolacyjnych 
- do 3 mm 

b/ w .warstwach z cegieł szamotowych - do 2 mm 
c/ w warstwach z cegieł magnezytowo-chromitowych lub 

chromitowo-magnezytowych i magnezytowych: 
- pionowe - do 2 mm, 
- poziome - tylko na tyle grube aby usunąć nierów- · 

ności spowodowane tolerancjami wymiarowymi cegieł, 
d/ w sklepieniecą zasadowych rozporowo-zawieszonych 

poprzecznie z cegieł magnezytowo-chromitowych 
wypalanych keztałtk1 · · w kierunku wzdłui pieca powinny 
być przełoione blacha mi z miękkiej stali o gru-
bości u,8 mm; · 
w kierunku poprzecznym pieca /po łuku/ kształtki 
sklepienia powinny być przekładane siatkami 
z miękkiego drutu stalowego o średnicy 0,5 mm1 
wielkośc oczek siatki powinna wynosić około 4 mm. 
Siatki mogą być zastąpione miękką blachą o grubości 
0,8 mm. 

4.2. [zczeliny dylatacyjne 

4 .2.1. ~~czeliny dylatacyjne wzdłużne 
Szczeliny dylatacyjne wzdłui sklepienia pieca i wybiegi 
na rozszerzanie muru nal~ży w ten spoeób projektować , 
eby szczeliny były umiejscowione poza strefą · prze-lotów. 
Szczególnie dotyczy to przelotu gazowego. 
Wielkość ezczelin należy przyjmowac w zaleiności od wiel­
kości muru a mianowicie 12 mm dylatacji na metr długości 
lub szerokości muru dla ścian pionowych i spodków. 
Zamiast dylatacji w sklepieniu nad przelotem powietrza 
i gazu należy przewidzieć poza końcem sklepienia wybieg 
na przyrost jego długości. Wielkośc wybie~u zaleina 
jest od dłu~ości całego sklepienia i od w~elkości zasto­
sowanych dylatacji w sklepieniu nad piecem. 

4.2.2. Szczeliny dylatacyjne poprzecZne 
SzczelinY. dylatacyjne w poprzek sklepienia pieca 
/po łuku7 należy wykonać wg HN-81/2744-08 punkt 4.2. 

KONlEC 
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Informacje dodatkowe do BN-81/2.744-05 

INFORMACJE OODATKOWE 

1. lnstytucja . opracowująca normę: Biuro Projektów 

Przemysłu Hutniczego BIPROHUT -Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do HN-72/2744-05 

a/ zaktualizowano normy związane, 

. 7 

b/ usunięto normę BN-65/6733-17 zastępując ją katalogiem 
KWD-24, 

c/ wprowadzono zmianę oznaczeń materiałów ogniotrwałych 
i nowych jednostek cieplnych · 

d/ wprowadzono sklepienie proste nad głowicami 
e/ wyeliminowano głowice typu Venturi dla pieców ze 

sklepieniem krzemionkowym. 

J. Normy i dokumenty związane 

ł'N-69/łi-12002 

ł'N-75/H-12003 

PN-76/H-12030 

Materiały ogniotrwałe. 
Pakowanie, przechowywanie i tranaport 
Materiały ogniotrwałe. 
Fobieranie próbek i ocena partii wyrobów 
Materiały ogniotrwałe. Wyroby szamotowe 

PN-74/H-12050 Materiały Jgniotrwałe. 
Prostki i kliny. Wymiary 

PN-'(5/H-12060 Materiały ogniotrwałe. Wyro by magnezytowe 
Gatunki 

BN-a1/2744-P8 ł'iece martenowskie. Sklepienia główne. 
Wymurowanie 

BN-75/6761-05 Materiały ogniotrwałe. Gliny ogniotrwałe 

BN-6816762-11 Materiały ogniotrwałe. ~sprawy szamotowe 

BN-71/6762-14 Materiały ogniotrwałe. ~sprawy zasadowe. 

Katalog KWU-24 Materiały ogniotrwałe. 
Prostki i kształtki do pieców martenowskich 
Kształt i wymiary 

HN-78/6765-U2 Materiały ogniotrwałe. 
Wyroby do pieców martenowskich. Wymagania 
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BN-75/6766-01 Materiały ogniotrwałe. 
Wyroby magnezytowo-chromitowe 

BN-ó7/67ób-02 Materiały ogniotrwałe. 
Wyroby chromitowo-magnezytowe 

HN-72/6766-0J Materiały ogniQtrwałe . 
Wyroby izolacyjne, 

4. ~rzykład wymurowania głowic 

a/ - rye.1 - !'rzekrój głowicy typu Venturi dla -pieca 
wy~u.rowanego materiałem og~iot:twa_łym zasadowym 

b/ - rye.2 - !'rzekr6j głowicy jednoprzelotowej dla pieca 
o wymurowaniu zasadowym opalanego paliwem o 
wartości opałowej powyżej 10,5 MJ/mJ. 

5. Autorzy projektu normy: mgr inż.~dzieław Bonenberg ~l!'ROHUT 
inż.Rajmund Kloa 11 

inż. Florian Ręka · 11 


