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1. WSTEP

1+1. Przedmiot normy

Przedmiotem normy sg materiaty, spoiny i wielkosci
szczelin dylatacyjnych gXowic zasadowych piecéw -
martenowskich.

1.2. Zakres stosowania normy

Norma obowigzuje w projektowaniu wymurowania nowych
piecdéw i przy zmianie wymurowania piecdéw bedacych
w eksploatacji.

2. PODZIAL GLOWIC

Rozrdénia si¢ nastepujace rodzaje gowic @

a/ growice typu Venturi dla piecéw ze sklepieniem
zasadowym,

b/ gowice jednoprzelotowe dla piecdw opalanych pa-
liwem o wartosci opatowe] powyzej 10,5 [J/m3

3. MATERIAL

3.1. VWymagania ogdlne

Prostki 1 ksztaltki ogniotrwate winne odpowiadau wymaga-
niom normy BN-78/6765-02.

ngoszona przez Biuro Studidw i Projektdw Urzadzern Hutniczych
HUTMASZPROJ”KT" Ustanowiona przez Generalnego Dyrektora ZJjedno-
czenia Maszyn Hutniczych "HUTMASZ" dnia 23 lipca 1981 r. jako
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3.2. Gowice typu Venturi dla piecow ze sklepieniem zasadowym
- ry2.1 na str.3
3.2.1. Sklepienia przelotu powietrza

Wymurowanie sklepienias rozporowo~-zswieszonego poprzecznie
stanowlg ksztaXtkl o wymiarach wg Katalogu KW0-24

albo wg PN-74/H-12050. Doboér gatunku meterisiu w zaleznosci
od wartosci opatowej stosowanego paliwa okresla ponizsza

tablica. :
Tablica
Paliwo o wartosci opaitowe]
Materisi MJ/m3
Numer : ——
g:ﬁ:iialu nor;y do 10,5 powyz?j 10,5
Gatunek materisiu

Wyroby ognio= | BN=78/6765=02 |MGI]-§ MCH3=St
trwate magne- | BN=-75/6766=01 MEN3~§£' NF%J;gt'
zytowo-chro=- MC4 -St, NCT iAGA=5
ml towe _ MC/‘,I"‘C'I

3.2.2. Sppdek przeloty powietrza oraz sklepienie przelotu gazny

Wymurowanie spodku przelotu powietrza z przewatkami

i sklepienia przelotu ﬁazu oraz wykiadziny zewnetrzne]j
i wewngtrznej kesonu chtodzonego wykonaé¢ z prostek

i kaztattek ogniotrwaXych o wymiarach wg katalogu
KW0-24 albo wg PN-74/H=-12050 magnezytowo-chromitowe ga=
tunku MC1 lub chromito-msgnezytowe gatunku CM1 lub CMP
wg BU-78/6765-02,3pojone zaprawg z mgczki magnezytowe
gatunku ZM=1 wg ﬁN-71/b762-14 i szk4a wodnego z dodat=-
kiem oleju lub nafty.

Nieréwnoséi spodku przelotu powietrza naleszy wypeinié
zgprawg z miceki magnezytowej ZM-2 wg BN=71/6T62-14

i gliny ogniotrwazej G1 wg BN=75/6761-05.

3.2.3. Spodek érgelo;u gazu
wymurowanie poszczegdlnych warstw stanowigs

8/ warstwa gérna - prostki magnezytowe o wymiarach jak
w punkcie 3.,2.2, gatunku M86 wg BN-78/6765-02 ukia-
dane przy zastosowaniu suchej zaprawy /myczki/ magne=
zytowej gatunku ZM-1 wg BN.71/6762-14 do wypeXnienia
szczelin pionowych oraz nierdéwnosci poziomych apo-
wodowanych tolersncjami wymiarowymi cegiek,.
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b/ wsrstws Srodkowa Eroetki ezamotowe o wymiarach wg
‘katalogu KWO-24 albo PN=74/H=-12050 gatunku A wg

BUTEASTE5788, 210 L I5hEA7 17RO, oodone soprowe

¢/ warstwa dolns - prostki z szamotu izplascyjnego
o wymiarach jask w punkcie 3.2.1 atunku L=-13=-1
wg BN-78/6765=02 albo wg BN-TEIéT%G-DB, apojone
zaprawy ezamotowsg getunku ZSz3-111 wg BN=-68/6762-11.

-

3.2.4. Sciany pionowe gtowicy i przelotdéw

Wymurowanie stanowig prostki i keztastki o wymiarach

wg KW0-24 albo ¢N-T74/H-12050, magnezytowo-chromitowe
gatunku MC1 lub MC4 wg BN-78/6765-02 albo wg BN=75/6766-01
lub chromitowo-megnezytowe gstunku CM2 lub CM1

wg  BN-78/6765-02 albo BN~-67/6766-02, uktadane prazy
zastosowaniu suchej zsprawy mgczki magnezytowe]j ZM1

wg BN=71/6762-14 w celu wypeknienie szczelin pionowych
orsz nieréwnosci poziomych spowodowanych tolerancjami
wymiarowymi cegiet.

Dopuszcza sig stosowsnie w Scianach pionowych giowicy
i w Scianach przelotéw, prostek i ksztattek magnezytowo-
chromitowych niewypalanych gstunku MCN1-5t2 i MCN3-St2.

3.3. GXowice jednoprzelotowe dla piecow opslanych psliwem
o wartosci opstowej powyzej 10,5 MJI/m3 = rys.2 ns etr.5

3.3.1. Sklepienie gXowicy

Wymurowanie Jjak w punkéie J.2.1,

3.3.2. Przewai

Wymurowanie waratw: _
s/ warstwa gérns - jsk w punkecie 3.2.3. a/

b/ warstwa dolns =~ jak w punkcie 3.2.3. b/

Js3e3% 8 ow owi zalotédw

Wymurowanie jak w punkecie 3.2.4.
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4. WYKONANLE

ZZ=Z======

Grubosé gpoin w warstwach muru powinna wynosiés

a/ w waratwach z cegiet szamotowych izolacyjnych
- do 3 mm

b/ w warstwach 2z cegiet szamotowych = do 2 mm

c/ w warastwach z cegiet magnezytowo-chromitowych lub
chromitowo-magnezytowych i magnezytowych:

- pionowe = do 2 mm, :
- poziome - tylko ne t{le grube aby usungé nierdw=- -
nosci apowodowane tolerancjami wymisrowymi cegiei,

a/ w sklepieniach zasesdowych rozporowo-zawieszonych
poprzecznie z cegiel magnezytowo=-chromitowych
wypalanych kezta}*tki =~ w kierunku wzd2uz pieca powinny
by¢ przeXozone blachami z miekkiej stali o gru-
bosci 0,8 mm; '

w kierunku poprzecznym pieca /po tuku/ ksztsitki
sklepienis powinny by¢ przekisdsne siatkami

z migkkiego drutu staloweg® o Srednicy 0,5 mmg
wielkosc oczek siatki powinna wynosié okoto 4 mm,
Sigtki mogzg byc zestgpione miekks blachg o grukosci
0, mm., ’

gzczeliny dylatacyjne

S i d ! Zne

Szczeliny dylatacyjne wzdXuz sklepienis pieca i wybiegi
na rozszerzanie muru nslezy w ten spoedb projektowat.
aby szczeliny byty umiejscowione pozs strefg: przelotdw.
Szczegdlnie dotyczy to przelotu gszowego.

Wielkos¢ szczelin nslezy przyjmowaC w zaleznosSci od wiel-
kosci muru s misnowicie 12 mm dylatacji na metr diugoseci
lub ezerokosci muru dls Scisn pionowych i spodkéw,
Zemiagt dylatacji w sklepieniu nad przelotem powietrza

i gazu nalezy przewidzieC poza korncem sklepienia wybieg
na grzgrost Jego dtugosci., Wielkosc wybiegu zalezns

jest od drusoSci catego sklepienis i od wielkosSci zasto-
geowanych dylatacji w sklepieniu nad piecem.

Szczeliny dylstscyjne poprzecgzne

Szczeliny dylatacyjne w poprzek sklepienia pieca
/po tuku/ nalezy wykona¢ wg BN-81/2744-08 punkt 4.2,

KONIEC ~

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

lnetytucjs opracowujaca normgi Biuro Projektow

Przemystu Hutniczego BIPROHUT =~ Gliwice.

Istotne zmia w_sto k db BN=T72/2

a/ zaktuslizowano normy zwigzane,

v/ %sun%eto normg BN-65/6733 -17 zastepujac ja katalogiem
wo-24,

¢/ wprowadzono zmiang¢ oznaczeli materis4ow ogniotrwatych
i nowych jednostek cleplnych

d/ wprowadzono sklepienie proeta nsd giowicemi

e/ wyeliminowsno gtowice typu Venturi dls piecdw ze
gklepieniem krzemionkowym.

Normy i dokumenty zwigzane

PN=-69/H=12002 Materiaslty ogniotrwate. :
Pakowanie, przechowywanie i transport

PN=75/H-12003 Materisty ogniotrwate.
Pobieranie prdbek i ocena partii wyrobow

PN=76/H-12030 Materiasty ogniotrwate. Wyroby szamotowe

£N~T4/H-12050 Materisty ogniotrwale.
+ Progtki i kliny. Wymiary

PN-(5/H=12060 Materiaty ogniotrwate. Wyroby magnezytowe
Gatunki

BN-81/2744-08 riece martenowskie. Sklepienia gléwne.
Wymurowanie

BN=-75/6761~05 Materiety ogniotrwate. Gliny ogniotrwaie
BN-68/6T62-11 Materisty ogniotrwate. saprswy szemotowe

BN=71/6762-14 Materias+y ogniotrwate. Zapraswy zasadowe.

Katalog KWu-24 Materiaty ogniotrwate.
, Prostki i kszteitki do piecdéw martenowskich
Keztatt i wymiary

BN=78/6765-02 Materisiy ogniotrwaze.
Wyroby do piecow martenowskich. Wymagania
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BN=75/6T766=01 Materiaty ogniotrwale.
75/61 - Wyroby mggngzytowo-chromitowe

BN-67/6766~02 Materiaty ogniotrwaze.
Wyroby chromitowo-magnezytowe

BN=72/6766-03 Materiaty ogniotrwaze.
. Wyroby izolacyjne.

4. FPrayktad wymurowsnia giowic

a/ - rys.1 - szekrﬁj gtowicy typu Venturi dla pieca
wymurowanego materiatem ogniotrwatym zasadowym

b/ - rys.2 - Przekrd] glowicy jednoprzelotowej dla pieca
‘ 0 wymurowaniu zasadowym opalanego paliwem o
wartosci opatowej powyzej 10,5 MJ/m3.

5. _Autorzy projektu normy: mgr inz.Zdzislaw Bonenberg BIrROHUT
inz.Rajmund Klos s

inz.Florisn Reka - "




